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1 oBIETO

El objeto del presente Pliego, es el definir las condiciones técnicas y requisitos para el suministro
e instalacidn de distintos lineales independientes de estanterias convencionales, con el objeto de
dar respuesta a las necesidades de organizacion y almacenamiento en el Servicio de

Mantenimiento de Talleres Centrales de Metro de Madrid, S.A.

2 TERMINOS Y DEFINICIONES

Para los fines de este documento, se aplicaran los términos y definiciones indicados en el
esquema recogido en el ANEXO-1 de este documento, donde se representan los componentes

principales de las estanterias que se solicitan.

3 ALCANCE DEL SUMINISTRO

Dada la diversidad dimensional y estructural de las estanterias solicitadas, y con el fin de facilitar
la gestion del contrato resultante, la presente licitacion se organiza en los Grupos que a

continuacion se resumen:

v" GRUPO 1.-Estanterias para la seccién de Bogies.

v GRUPO 2.-Estanterias para las secciones de Electroneumatica: Aparellaje, Maquinas
Eléctricas y Electromecanica.
v" GRUPO 3.-Estanterias para la seccién del Taller Electrdnico.

v" GRUPO 4.-Estanterias para el Centro de Lavado.

El contenido de dichos Grupos se especifica en el apartado 7 de este documento. Se solicitan

estanterias para:

B Pequefias cargas de manipulacion manual tipo picking.
B Cargas paletizadas de grandes pesos, manipuladas mediante carretillas automotoras.

B Estanterias portabobinas de mangueras de cables.



4  DISENO ESTRUCTURAL. MANIPULACION DE CARGAS

El calculo del disefio estructural, las tolerancias, deformaciones, holguras, etc. de todos los
componentes de las estanterias solicitadas en este documento, incluyendo los coeficientes de

seguridad, deberdn realizarse conforme a la normativa UNE-EN 15512.

Las estanterias deberdn estar disefiadas e instaladas teniendo en cuenta el tipo de carga y su
manipulacion, indicada en cada uno de los grupos, es decir se indica si la manipulacién sera
manual (tipo picking), o bien si se utilizaran equipos electromecdanicos (carretillas contrapesadas

con conductor, transpalet, etc.).

» Respecto a las estanterias para cargas de manipulacion manual o tipo picking, los paneles o

estantes deberan ser metdlicos de malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con objeto
de facilitar en caso de conato de incendio, que el agua o agente extintor de los sistemas

contraincendios, pueda llegar por caida a los niveles mas bajos de las estanterias.

» En cuanto a las estanterias para cargas manipuladas mediante equipos electromecdnicos

(carretillas contrapesadas con conductor, transpalet, etc.), el disefio estructural deberd

realizarse conforme a la normativa UNE-EN 15512, teniendo en cuenta las siguientes cargas:

e Las propias unidades de carga, indicadas en cada uno de los grupos, incluyendo sus
dimensiones y capacidad.

e las cargas variables, verticales y horizontales, como consecuencia de los

posicionamientos de las unidades de carga.



e Y las posibles sobrecargas accidentales por impacto, en direccién vertical y horizontal,
producidas por los equipos mecdanicos (carretillas automotoras o transpalet), durante

las operaciones de posicionamiento de las unidades de carga con dichos equipos.

5 REQUISITOS GENERALES Y ACABADOS

Todos los lineales de estanterias solicitados en el presente pliego, deberdn estar dotados de los

siguientes elementos:

e Placa de caracteristicas, segin norma UNE-EN 15635.

e Proteccion de puntales, se instalaran en los puntales con riesgo de golpes y seguln
normativas NTP-852 y UNE-EN 15512. Se definen en cada uno de los grupos.

e Proteccion de los laterales de los bastidores, segun normativas NTP-852 y UNE-EN
15512. Se definen en cada uno de los grupos.

e Arriostramientos laterales, excepto para aquellas estanterias en las que se solicitan
paneles laterales.

e Las mallas traseras anticaidas, deben ser metalicas y cubrir la altura entera de la
mercancia en todos sus niveles, incluido el suelo.

e Placas de nivelacién, a necesidad.

e Fijacidn de puntales a la solera mediante anclajes de expansién.

e Los elementos de seguridad (protecciones, topes, mallas anticaidas, ...), deberan ser
compatibles entre si y a su vez con los elementos estructurales, de manera que

gueden perfectamente ajustados en su montaje.
ACABADOS:

e Pintado: El conjunto de los componentes de la estanteria, ha de estar acabado con
pintado por cataforesis o sistema electrostatico a base de pinturas formuladas a
partir de resinas Epoxi poliéster y polimerizacién en horno. Los colores estandar,
excepto los que se indiquen en las propias estanterias, seran: AZUL RAL 5010 para los
puntales, NARANJA RAL 2004 para los niveles de carga (largueros, travesafios y topes
de seguridad), y AMARILLO RAL 1003 para las protecciones de puntales y bastidores.

e Los elementos galvanizados han de cumplir la norma europea UNE-EN 10346.



6 DESCRIPCION DEL SUMINISTRO

6.1  GRUPO 1: ESTANTERIAS PARA LA SECCION DE BOGIES

El alcance asociado a este GRUPO, comprende el suministro y montaje de 4 lineales de

estanterias, cuyas caracteristicas se resumen a continuacién:

e Lineal 1:

o Estanteria formada por un médulo de 2.000 mm de altura, 2.000 mm de longitud y 600

mm de fondo.
e Lineal 2:

o Estanteria formada por un mdédulo de 2.000 mm de altura, 3.000 mm de longitud y 600

mm de fondo. Equipada con malla metdlica trasera anticaida.
e Lineal 3:

o Estanteria formada por dos médulos de 2.000 mm de altura, 1.500 mm de longitud y 600
mm de fondo (en total 3.000 mm de longitud). Equipada con malla metdlica trasera
anticaida.

e Lineal 4:
o Estanteria formada por un mdédulo de 2.000 mm de altura, 1.500 mm de longitud y 600

mm de fondo. Equipada con una malla metadlica trasera anticaida.

> Especificaciones comunes del Grupo 1:

e La manipulacion de la carga se realizard de forma manual (tipo picking).

e Launidad de carga seran gavetas y cajas de plastico.

e 5 Niveles de carga o estantes por mddulo sin contar el suelo, con posibilidad de
regulacidn en altura cada 25 mm, aproximadamente.

e Capacidad de carga por estante de 400 kg.

e Estantes de rejilla metalica: malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con capacidad
suficiente para las cargas indicadas.

e Proteccidn de puntales en los extremos de cada lineal. No es necesario proteccion de

bastidores



6.2 GRUPO 2: ESTANTERIAS PARA LAS SECCIONES DE ELECTRONEUMATICA

Suministro y montaje de los siguientes lineales de estanterias:

» Subgrupo Aparellaje. - Se solicitan 4 lineales de estanterias independientes:

e Lineal-1: Formado por 2 mdédulos del tipo 1.
o Cuatro niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
12 nivel--- 200 mm
- 2%2nivel--- 1.000 mm
32 nivel--- 1.500 mm

- 492 nivel--- 2.050 mm

e Lineal-2: Formado por 2 mddulos del tipo 1.
o Equipada con malla metdlica trasera anticaida.
o Cuatro niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12 nivel--- 200 mm
- 22nivel--- 1.000 mm
- 32nivel--- 1.500 mm

- 4%2nivel--- 2.050 mm

e Lineal-3: Formado por 4 mddulos del tipo 1.
o Equipada con malla metdlica trasera anticaida.
o Cinco niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12nivel--- 200 mm
- 2%2nivel--- 730 mm
- 3%2nivel--- 1.180 mm
- 42nivel--- 1.710 mm
- 5%2nivel---2.230 mm
e Lineal-4: Formado por 4 mddulos del tipo 4 (para almacenamiento de bobinas de cables).
o Tres niveles de carga, a las siguientes alturas:
- 12 nivel--- 650 mm
- 2%2nivel--- 1.900 mm

- 3%nivel--- 3.000 mm



» Subgrupo Electromecanica. - Se solicitan 5 lineales de estanterias independientes:

Lineal-1: Formado por 1 mddulo del tipo 2.
o Equipada con malla metalica trasera anticaida.
o Cinco niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12nivel--- 150 mm
- 22 nivel--- 600 mm
- 32nivel--- 1.000 mm
- 42 nivel--- 1.400 mm

- 52njvel--- 1.800 mm

Lineal-2: Formado por 1 médulo del tipo 2.
o Cinco niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12nivel--- 150 mm
- 2%2nivel--- 600 mm
- 32nivel--- 1.000 mm
- 42nivel--- 1.400 mm

- 52nijvel--- 1.800 mm

Lineal-3: Formado por 3 mddulos del tipo 3.
o Equipada con malla metdlica trasera anticaida.
o Tres niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12 nivel--- 200 mm
- 22nivel--- 600 mm

- 3%2nivel--- 1.000 mm

Lineal-4: Formado por 2 mddulos del tipo 3.
o Equipada con malla metdlica trasera anticaida.
o Tres niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12 nivel--- 200 mm
- 22nivel--- 600 mm

- 3%nivel--- 1.000 mm

Lineal-5: Formado por 3 mddulos del tipo 1.
o Tres niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:

o 19 nivel--- 1000 mm



o 292nivel---1.700 mm
o 3%2nivel---2.100 mm

» Subgrupo Mdquinas Eléctricas. - Se solicitan 3 lineales de estanterias independientes:

e Lineal-1: Formado por 8 mddulos del tipo 1.
o Dos niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 1%9nivel--- 1.200 mm

29 nivel--- 2.300 mm

e Lineal-2: Formado por 2 mdédulos del tipo 1.
o Equipada con malla metdlica trasera anticaida.
o Dos niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12 nivel--- 1.200 mm

29 nivel--- 2.300 mm

e Lineal-3: Formado por 5 mddulos del tipo 1.

o Equipada con malla metdlica trasera anticaida.

o 3 moddulos con tres niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12nivel--- 850 mm
- 2%2nivel--- 1.450 mm
- 32nivel--- 2.050 mm

o 2 moddulos con dos niveles de carga (sin contar el suelo), a las siguientes alturas:
- 12nivel--- 1.200 mm

- 2%nivel--- 2.300 mm

> ESPECIFICACIONES DE LOS MODULOS DE LAS SECCIONES DE ELECTRONEUMATICA:

MODULO TIPO 1.- La manipulacién de la carga se realizard mediante equipos

electromecanicos (carretilla contrapesada con conductor de 2,5 Tm, o bien transpaleta):

e Unidad de carga: Palé europeo (1200 mm x 800 mm)

e Anchura interior por médulo: 1.850 mm (debe dar cabida holgada a 2 palés por nivel).

e Profundidad por médulo: 1.100 mm

e Altura por médulo: 2.500 mm



Capacidad de carga por nivel: 2.500 Kg

Topes posteriores de posicionamiento, con capacidad similar a los largueros, para

prevenir deformaciones, debido a colisiones accidentales de los palés o de su carga, de
acuerdo a la norma UNE-EN 15629 (apartado 6.6.6). Se tendrd que tener en cuenta las
unidades de carga, en cuanto a su capacidad y su manipulacion, mediante carretillas
contrapesadas con conductor, segun normativa UNE-EN 15512, apartado 6.3.4, para
realizar los calculos del disefo estructural. Se instalaran topes posteriores en cada nivel
de carga y mddulo, incluido el nivel de suelo.

Travesafios de apoyo entre largueros, de gran capacidad para soportar las unidades de
cargas descritas. Los extremos de estos travesafios, que facilitan la unién con los
largueros, deberan estar disefiados de tal manera, que amortiglien los golpes frontales
accidentales que puedan sufrir los largueros. Se suministraran 4 travesafios por cada
nivel.

Proteccidon de puntales.

Proteccion de los laterales de los bastidores.

MODULO TIPO 2.- La manipulacién de la carga se realizara de forma manual (tipo picking):

Unidad de carga: Gavetas y cajas.

Anchura (de acceso libre) por médulo: 1.800 mm

Profundidad por médulo: 700 mm

Altura por moédulo: 1.800 mm

Capacidad de carga por nivel: 200 Kg

Estantes de rejilla metalica: malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con capacidad
suficiente para las cargas indicadas.

Proteccidon de puntales en los extremos de las estanterias.

Proteccion de los laterales de los bastidores.

MODULO TIPO 3.- La manipulacién de la carga se realizara de forma manual (tipo picking):

Unidad de carga: Gavetas y cajas.
Anchura (de acceso libre) por médulo: 1.800 mm

Profundidad por médulo: 700 mm
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Altura por mdédulo: 1.100 mm

Capacidad de carga por nivel: 200 Kg

Estantes de rejilla metalica: malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con capacidad
suficiente para las cargas indicadas.

Proteccidon de puntales en los extremos de las estanterias.

Proteccion de los laterales de los bastidores.

MODULO TIPO 4.- (Para almacenamiento de bobinas de cables). La manipulacién de la carga se

realizard con medios electromecanicos:

Unidad de carga: Bobinas de cables.

Anchura (bobina): 1.000 mm

Profundidad bobina: 1.100 mm

Altura por mdédulo: 4.000 mm

Capacidad de carga por nivel (bobina): 1.000 Kg.

Niveles de carga: 3 niveles, disefiados con accesorios para soportar y permitir la
manipulacion de las bobinas especificadas.

Deberdn incluir, los ejes y los retenedores para las bobinas para que no se muevan sobre
los ejes.

Proteccion de puntales.

Proteccion de los laterales de los bastidores.

UNIDAD DE CARGA: 1000 (KG)
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Bobina de cables Ejemplo: Estanteria portabobinas

6.3 GRUPO 3.- ESTANTERIAS PARA LA SECCION DEL TALLER ELECTRONICO

(En las estanterias incluidas en este grupo, no serd necesario dotarlas con protecciones de

puntales ni de bastidores).

El objetivo, es el suministro y montaje de lineales de estanterias independientes, en las

siguientes zonas del Taller Electrdnico:

» Subgrupo zona recepcién de materiales: Suministro y montaje de un lineal de estanteria

segln esquema TIPO A, con las siguientes caracteristicas:
e La manipulacién de la carga se realizara de forma manual (tipo picking).
e Launidad de carga, seran gavetas y cajas con materiales electrdnicos.
e Estanteria fijada al suelo y a la pared, formada por 5 mddulos, de 1.000 mm de ancho,
2.000 mm de alto y 500 mm de fondo cada médulo, segin esquema anexo (5.000 mm

total longitud).

Lateralesy
»7 separador

2m

5m

Esquema estanteria TIPO A
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Cada médulo dispondra de 6 niveles de carga, sin contar el suelo, que podrdn variarse en
altura.

Cada nivel deberd soportar al menos un peso de 150 kg.

Estantes de rejilla metalica: malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con capacidad
suficiente para las cargas indicadas.

Para evitar que se caiga el pequeifo material, la estanteria estara cerrada con paneles
traseros y laterales metalicos, de chapa galvanizada (no malla).

Entre los mddulos 3 y 4, segun esquema TIPO A, se dispondra de un panel separador
metalico de ambos mddulos en toda su altura, de estructura similar a los laterales.
Ademas, se deberan suministrar 30 separadores moviles (canto plegado), de chapa
galvanizada, sin aristas cortantes, de 250 mm de alto, para delimitar materiales en un
mismo estante. Dichos separadores deberan discurrir facilmente sobre los estantes.

Como orientacidn, se muestra las siguientes imagenes:

SEPARADORES MOVILES

» Subgrupo zona componentes electrénicos: Suministro y montaje de un lineal de estanteria

TIPO B, con las siguientes caracteristicas (ver esquema y foto):

La manipulacién de la carga se realizara de forma manual (tipo picking).

Estanteria formada por 3 mddulos, de 1.000 mm ancho, 2.100 mm alto y 300 mm fondo
(Dimensiones totales aproximadas 3.000 x 2.100 x 400 mm).

Las unidades de carga, seran gavetas y clasificadores de componentes electrénicos.

Cada médulo dispondra de 8 niveles de carga, a las alturas indicadas en el esquema
(Dimensiones aproximadas por estante: 995 x 295 mm), aunque regulables entre si.

Cada nivel de carga o estante, debera soportar al menos un peso de 80 kg.
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e Estantes de rejilla metdlica: malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con capacidad
suficiente para las cargas indicadas.

e La estanteria estara dotada de paneles traseros y laterales metdlicos, de chapa
galvanizada (no malla), para evitar la caida de componentes.

e La estanteria debera fijarse a la pared u otros puntos que garanticen su estabilidad.

1 2 3
[y
Laterales y fondos
E
£
o
(=]
Ll
~ Grosor estante
35mm
v
& 1000 mm
s

3060 mm

Esquema estanteria TIPO B

» Subgrupo zona proyectos/fabricaciones: Suministro y montaje de 3 lineales de estanterias

independientes de diferentes medidas para la zona indicada: TIPOS C, D y E.

a) Caracteristicas y especificaciones técnicas del TIPO C (ver esquema y foto):

e La manipulacion de la carga se realizard de forma manual (tipo picking).

e Estanteria formada por 2 médulos, de 1.000 mm de ancho, 2.250 mm alto y 400 mm de
fondo (Dimensiones totales aproximadas 2.000 x 2.250 x 400 mm).

e Las unidades de carga, seran gavetas y clasificadores con materiales electrénicos.

e La estanteria debera fijarse al suelo y a la pared u otros puntos que garanticen su

estabilidad.
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Cada mddulo dispondrad de 8 niveles de carga, a las alturas indicadas en el esquema,

(dimensiones aproximadas por estante 995 x 395 mm), aunque regulables entre si.

Cada nivel o estante, debera soportar al menos un peso de 80 kg.

Estantes de rejilla metdlica: malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con capacidad

suficiente para las cargas indicadas.

La estanteria estard dotada de paneles traseros y laterales metdlicos, de chapa

galvanizada (no malla), para evitar la caida de componentes.

2.250 mm

Laterales y fondos
-~ con paneles de
chapa galvanizada

Grosor estante
35 mm

Y 4140 m

&7 1.000 mm
. L Lo

2.040 mm

Esquema TIPO C

b) Caracteristicas y especificaciones técnicas del TIPO D (ver esquema y foto):

La manipulacion de la carga se realizara de forma manual (tipo picking).

Estanteria formada por 2 mdédulos, de 750 mm anchura, 3.000 mm altura y 600 mm de

fondo, y 1 mdédulo de 1.000 mm de anchura, 3.000 mm de altura y 600 mm de fondo

(Dimensiones totales 2.500 x 3.000 x 600 mm).

Cada moddulo dispondra de 6 niveles de carga, a las alturas indicadas en el esquema, y

regulables entre si.

Cada nivel de carga deberd soportar al menos un peso de 150 kg.
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Estantes de rejilla metdlica: malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con capacidad
suficiente para las cargas indicadas.
La estanteria debera fijarse a la pared u otros puntos que garanticen su anclaje, asi como

los elementos necesarios para mantener su estabilidad.

e La estanteria estara dotada de paneles traseros y laterales de chapa galvanizada (no
malla), para evitar la caida de componentes.
1 2 3
A
Fondos y laterales
con paneles de chapa
galvanizada
£
£
(=]
8 _ Grosor estante
o © 35mm
L J
© 1.000 mm 750 mm 750 mm
& pd <+ — — b b+ — -
P oV .
& @S
N —
i 2.550 mm
i Esquema
TIPO D
c) Caracteristicas y especificaciones técnicas del TIPO E:
e La manipulacion de la carga se realizara de forma manual (tipo picking).
e Estanteria formada por 2 mdédulos de 1.000 mm de anchura, 3.000 mm de altura y 600
mm de fondo (Dimensiones totales 2.000 x 3.000 x 600 mm). Ver esquema TIPO E.
e La estanteria debera fijarse a la pared u otros puntos que garanticen su anclaje, asi como
los elementos necesarios para mantener su estabilidad.
e (Cada médulo dispondrd de 6 niveles de carga a las alturas indicadas en el esquema, y
regulables entre si.
e Cada nivel de carga, debera soportar al menos un peso de 150 kg.
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e Estantes de rejilla metdlica: malla electrosoldada con reticula de 3x10 cm, con capacidad

suficiente para las cargas indicadas.

e La estanteria estara dotada de paneles traseros y laterales de chapa galvanizada, para

evitar la caida de componentes.

Fondos vy laterales
=» CON paneles de chapa

" galvanizada

__ Grosor estante
=" 35 mem

3.000 mm

¥ 4 90m

&7 1.000 mm 1.000 mm
& 0@9\‘/ R e B
W
“ 2.050 mm

Esquema TIPO E

6.4  GRUPO 4: ESTANTERIAS PARA EL CENTRO DE LAVADO

Suministro e instalacién de dos lineales independientes de estanterias convencionales, como
dotacién del centro de lavado del Taller Central, para carga del tipo paletizada (bateas):

e Lineal 1: Estanteria formada por dos mddulos de 2.700 mm cada uno, adosada a una

pared.
e Lineal 2: Estanteria formada por dos mddulos de 2.700 mm cada uno, sin pared anexa,

por lo que deberd estar equipada con una malla metdlica trasera anticaida.

> Caracteristicas técnicas. Equipamiento de seguridad
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e Unidades de Carga: Las unidades de carga previstas para estas estanterias, son bateas de
1.200 mm x 1.200 mm, con una capacidad de 1.000 kg, disefiadas para carga y

almacenamiento de componentes ferroviarios, conforme a los siguientes croquis:

Bastidor principal

Perfiles para elevacidn

Zona peqlueﬁo 2 Tramex
piecerio

Bastidor

La manipulacién de la carga se realizard mediante equipos electromecdnicos (carretilla

contrapesada con conductor de 2,5 Tm, o bien transpalet)

Anchura por médulo: 2.700 mm

Profundidad por médulo: 1.100 mm

Altura por mddulo: 3.000 mm

N2 de niveles de carga, exceptuando suelo: 2 niveles a las siguientes alturas:

o Nivel 1: 1.500 mm
o Nivel 2: 2.400 mm

Capacidad de carga por nivel: 2.000 Kg

Carga total por médulo: 4.000 Kg.

18



EQUIPAMIENTO DE SEGURIDAD

El equipamiento de seguridad, deberd cumplir inexcusablemente con la normativa vigente.
Atendiendo a las cargas indicadas y teniendo en cuenta que las operaciones de manipulacién de
cargas, se realizaran mediante carretilla contrapesada con conductor de 2,5 Tn., se solicita que

las estanterias se suministren con los siguientes elementos y/o accesorios de seguridad:

e Topes posteriores de posicionamiento, con capacidad similar a los largueros, para

prevenir deformaciones debido a colisiones accidentales de las bateas o de su carga, de
acuerdo a la norma UNE-EN 15629 (apartado 6.6.6). Se tendrd que tener en cuenta las
unidades de carga, en cuanto a su capacidad (1.000 kg) y su manipulacién, mediante
carretillas contrapesadas con conductor, segin normativa UNE-EN 15512, apartado 6.3.4,
para realizar los cdlculos del disefio estructural. Se instalaran estos topes posteriores en
cada nivel de carga y médulo, incluido el nivel de suelo.

e Proteccidn de puntales, segin normativas NTP-852 y UNE-EN 15512.

e Proteccién de los laterales de los bastidores, segin normativas NTP-852 y UNE-EN 15512.

e Proteccién de la zona trasera para la estanteria no adosada a la pared, similar a la de los

laterales de los bastidores.

e Travesafios de apoyo entre largueros, de gran capacidad para soportar las unidades de
carga descritas. Los extremos de estos travesaros, que facilitan la unién con los largueros,
deberan estar disefiados de tal manera, que amortiglien los golpes frontales accidentales
gue puedan sufrir los largueros. Se suministraran 6 travesanos por cada nivel de carga.

e Malla metalica trasera anticaida, solamente para la estanteria no adosada a la pared,

segun NTP-852. Deberad estar dotada de suficiente resistencia para evitar la caida de

materiales, y ser compatible en su montaje, con las protecciones y los topes indicados.

7 NORMATIVAS DE SEGURIDAD

Habida cuenta que el equipamiento propuesto constituye un equipamiento de trabajo, deben de
establecerse las garantias suficientes para determinar los requisitos necesarios para garantizar
que el producto suministrado por el adjudicatario cumple con la normativa aplicable al sector de

Almacenaje y Manutencidn. Para ello, se debe incluir en la oferta una memoria descriptiva de la
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organizacién y capacidad del departamento técnico del licitador donde se debe explicitar que se

cumple la siguiente normativa:

v
v

v

NTP-852:2009. Almacenamiento de estanterias metalicas. Condiciones de seguridad.
UNE-EN 15512:2010. Almacenaje en estanterias metalicas. Estanteria regulable para
carga paletizada. Principios para el disefio estructural.

UNE-EN 15620:2009. Almacenaje en estanterias metalicas. Estanteria regulable para
carga paletizada. Tolerancias, deformaciones y holguras.

UNE-EN 15629:2009. Almacenaje en estanterias metalicas. Especificacion de los
equipos de almacenaje.

UNE-EN 15635:2010. Almacenaje en estanterias metalicas. Uso y mantenimiento del
equipo de almacenamiento.

EN 1993-1-3:2006 Eurocddigo 3: Proyecto de estructuras de acero.

8 REQUISITOS DE CAPACIDAD TECNICA

El fabricante, o en su caso, el distribuidor que presente la correspondiente oferta, deberd

demostrar que dispone de la suficiente capacidad técnica para el disefio y la fabricacién de

elementos estructurales para cargas estaticas presentando la siguiente documentacion:

1. Declaracion responsable de disponer de un departamento técnico que realice los

correspondientes estudios de cargas, elementos estructurales, etc.

2. Memoria descriptiva del sistema de fabricacién utilizado donde se debe explicitar que se

cumple la siguiente normativa:

v

UNE-EN ISO 3834-5:2006/AC: 2009. Requisitos Calidad para el soldeo por fusidén de
Materiales Metalicos.

UNE-EN ISO 15614-1:2005/A2:2012. Especificacion vy cualificacion de los
procedimientos de soldeo para los materiales metalicos.

UNE-EN 287-1:2004. Cualificacién de soldadores. Soldeo por fusién.

UNE-EN 10025:2006. Productos laminados en caliente de aceros para estructuras.
UNE-EN 10149:1996. Productos planos laminados en caliente de acero de alto limite

elastico para conformado en frio.
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La omisidn de la presentacion de cualquiera de los requisitos anteriores dara lugar a la exclusiéon

de la oferta.

O PRESENTACION DE LA OFERTA

Las empresas interesadas deberan ofertar por todas las estanterias detalladas en los distintos
Grupos y Subgrupos descritos en el presente Pliego, no teniéndose en cuenta las ofertas

incompletas.

10 GARANTIA

Las instalaciones han de estar garantizadas contra todo defecto de fabricacién o montaje por un

periodo minimo de cinco afios.

11 MONTAJE

Las ofertas presentadas han de incluir el transporte y montaje de los elementos adquiridos, asi
como todos los medios necesarios para llevar a cabo el mismo: medios de elevacidén, maquinaria

manual, utillaje, etc.

El Contratista deberd previamente identificar y clasificar de la manera que estime conveniente
cada una de las estanterias a suministrar, de tal manera que sea facilmente identificable a qué
Grupo/Subgrupo pertenecen, con el fin de agilizar su ubicacion y montaje en las secciones

peticionarias.

El lugar de montaje genérico sera la nave del Servicio de Mantenimiento de Talleres Centrales,

sita en la ¢/ Néctar, 44 de Madrid.

El instalador ha de retirar los embalajes y otros elementos sobrantes al finalizar la instalacion.
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ANEXO 1: ESQUEMAS Y SIMBOLOGIA

s 1. Bastidor
1.1 Puntal
1.2 Diagonal
1.3. Horizontal
1.4 Placa base
. Larguero
. Distanciador
. Travesano
. Proteccién de puntal
. Proteccion lateral
. Panel metalico
. Panel aglomerado

00 =l @ N & W N

Figura 1. Componentes de la estanteria
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