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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS QUE HA DE REGIR LA
CONTRATACION DEL SUMINISTRO Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE
UN TUNEL DE LAVADO PARA EL HOSPITAL LA FUENFRIA.

1. ALCANCE DEL CONTRATO:

El objeto del presente pliego es establecer el alcance y condiciones de prestacion que
habran de regir la adquisicion, instalacion y puesta en marcha de una maquina de lavado
de cinta para vajilla y bandejas hospitalarias, destinado al equipamiento de la Unidad de
Cocina del Hospital La Fuenfria.

2. CONDICIONES GENERALES DE EJECUCION DEL SUMINISTRO

El adjudicatario suministrara e instalara el equipamiento en la cocina del Hospital La
Fuenfria; la instalacion incluye el transporte, montaje, configuraciéon de todo el material
suministrado, conexidn con instalaciones de agua, electricidad, etc., y puesta en marcha
del equipo.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS:

Como requisito general, la adquisicibn suministro e instalacién, cumplird con las
necesidades de la Unidad de Cocina, cumpliendo como minimo con las siguientes
especificaciones:

Tunel de lavado de cinta para lavado de vajilla electrénico, con recuperador de calor con
condensador de vahos.

- Sistema de eficiencia energética y de detergente
- Bombas de lavado de acero inoxidable

- Funcién de arranque y paro automatico. El tinel de lavado dispondra de un sistema
de seguridad mediante microinterruptor magnético, el cual garantizara el paro
automético del equipo.

- El consumo de agua sera variable en funcion de la velocidad de trabajo
seleccionada.

- La zona de entrada al tunel de lavado estard fabricada totalmente en acero
inoxidable AISI 304, minimo 1,5 mm de espesor. Estard compuesta por modulo de
entrada. La zona de entrada dispondra de una bandeja recoge residuos ubicada por
debajo de la cinta de lavado justo en la zona de carga, siendo esta extraible sin
necesidad de uso de herramientas para su correcta limpieza. Dicha bandeja con
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rejilla sera de acero inoxidable, perforado, donde irdn a parar todos los residuos de la
zona de carga de la cinta y los del sistema de extracciéon de residuos.

- Medidas y dimensiones: El tinel deberd instalarse de tal manera que todo el conjunto
no exceda de 6 metros de largo. Medidas aproximadas: médulo entrada 1400 mm,
modulo de prelavado 500 mm, mddulos de lavado 900 mm, médulo aclarado 650
mm, modulo secado 1400 mm y modulo de salida 1100 mm, debiendo adaptarse
convenientemente al espacio disponible.

- Todos los elementos y zonas desmontables para el usuario para la limpieza diaria,
estaran identificados con colores, para su perfecta identificacion y limpieza.

- Dispondra al menos de tres velocidades de trabajo.

- Direccion de rotacioén : Derecha- izquierda

- Los cestillos de recogida de solidos seran todos de acero inoxidable con un sistema
que garantice el posicionamiento del cestillo y de la bandeja, impidiendo el
funcionamiento de la maquina si no se encuentra en su posicién correcta.

- El tnel dispondra de un sistema de seguridad en todos los paneles desmontables
por el usuario, que de forma automéatica desconectaran la maquina si alguno de ellos
se abre durante el funcionamiento.

- El funcionamiento de la maquina debe realizarse con un solo botén, para las
principales funciones de la maquina, encendido, lavado y apagado. No se aceptaran
controles con pantallas tactiles.

- La maquina se debe de poder vaciar parcial o totalmente, siendo este vaciado por
electrovalvulas. No se aceptaran rebosaderos extraibles.

- El control debe disponer de modo de autodiagndstico del equipo ademas de
funcionamiento en modo de emergencia.

- La potencia de la maquina no seréa superior a 40 KW

MODULO DE PRELAVADO

El médulo de prelavado estard fabricado totalmente en acero inoxidable AISI 304,
compuesto por 1 tanque de las medidas adecuadas al espacio y necesidad en su uso.

Los brazos de lavado estaran construidos en acero inoxidable AISI 304, disponiéndose
en el médulo de prelavado de 2 brazos de lavado minimo sin tapones (1 brazos situados
en la parte superior y 1 en la parte inferior).
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En el modulo de prelavado, se dispondra de un sistema que impida el funcionamiento del
equipo si la bandeja filtro no esta colocada en su posicion. El sistema impedira el
funcionamiento del tinel si el cestillo de recoger residuos no estuviera en su posicion.

La bomba de lavado en el proceso de prelavado tendra una potencia de al menos 1,5
KW.

La turbina de la bomba en el proceso del prelavado estara construida en acero inoxidable
AISI 304, no se aceptaran otro tipo de construccién en otros materiales.

El tanque de prelavado dispondra de un sistema de triple filtrado formado por:

e Cestillo filtro de recogida de residuos fabricado en acero inoxidable perforado.

e Bandeja filtro que cubra la totalidad de los tanques de prelavado.

e Filtro en la aspiracion de la bomba de prelavado que evite cualquier tipo de
aspiracion de elementos sélidos, construido en acero inoxidable.

Todos los elementos y zonas desmontables por el usuario para su limpieza, brazos,
bandejas, correderas, estardn marcadas para su correcta identificacion, siendo visibles

desde el exterior al abrir la puerta.

La maquina debe disponer de un sistema con bomba automatica de extraccién de
residuos organicos solidos.

MODULO DE LAVADO

El médulo de lavado estara fabricado totalmente en acero inoxidable AISI 304.
Compuesto por 1 tanque con la longitud adecuada al espacio y necesidades.

Los brazos de lavado estaran construidos en acero inoxidable AISI 304, disponiéndose
en el moédulo descrito de 8 brazos minimo sin tapones (4 brazos situados en la parte
superior y 4 en la parte inferior).

La turbina de la bomba en el proceso del lavado estara construida en acero inoxidable.
No se aceptaran otro tipo de construccién en otros materiales.

El tanque de lavado dispondra de un sistema de triple filtrado formado por:

e Cestillo filtro de recogida de residuos fabricado en acero inoxidable perforado.

e Bandeja filtro que cubra la totalidad de los tanques de prelavado.

e Filtro en la aspiracion de la bomba de prelavado que evite cualquier tipo de
aspiracion de elementos solidos, este filtro estard construido en acero inoxidable.

En el modulo de lavado, se dispondra de un sistema que impida el funcionamiento del
equipo si la bandeja filtro no est4 colocada en posicion correcta. A su vez, el sistema
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impedir& el funcionamiento del tanel, si el cestillo de recogida de residuos no estuviera en
posicion correcta.

El modulo de entrada a la maquina debera ser abatible 70° para la limpieza de la zona de
carga de la cinta y del sistema de extraccién de sélidos. Este sistema tendra un sistema
de seguridad que haga no funcionar la cinta mientras este la tapa levantada.

Todos los elementos y zonas desmontables por el usuario para su limpieza, brazos,

bandejas y correderas, estardn marcadas para su correcta identificacion, siendo visibles
desde el exterior al abrir la puerta.

MODULO DE ACLARADO

El médulo de aclarado estara fabricado totalmente en acero inoxidable AlSI 304.

El médulo de aclarado de la maquina estara compuesto por 1 tanque con la longitud
adecuada al espacio y necesidades.

Un aclarado de circulacion mediante bomba, este debe disponer de:

e Un aclarado final con agua del calderin. El aclarado del calderin ha de ser por
bomba no por presion de red.

En alguno de los aclarados se debe disponer de brazos no solo superiores e inferiores
sino laterales también. Los brazos estaran fabricados todos en acero inoxidable AlISI 304.

El tanque de agua del aclarado estara cubierto con una bandeja filtro perforada de acero
inoxidable.

El consumo de agua sera variable en funcién de la velocidad de trabajo del tinel de
lavado. Esta velocidad sera variable para adecuar siempre los consumos a las
necesidades reales.

El consumo maximo de agua por hora no sera superior a 200 litros de agua.

MODULO DE SECADO

El modulo de secado estara fabricado totalmente en acero inoxidable AlSI 304.
El secado debe de ser integral: superior e inferior.
Se dispondra de un médulo de secado de longitud adecuada al espacio y necesidades

para poder garantizar el secado con un caudal de aire en cada uno de los secados de
aprox.990 m3/h.
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El médulo de salida estara fabricado totalmente en acero inoxidable AISI 304, de 1,5 mm
de espesor, incluye mesa de apoyo de salida.

4. MANTENIMIENTO:

El plazo de garantia de los equipos, incluidos sus componentes y accesorios, sera, como
minimo de 2 afios (con posibilidad de ampliacién segun el punto 8.2 de los PCAP),
contado desde la recepcion formal del equipo en la que conste la conformidad de su
instalacion, funcionamiento y haber superado el test de aceptacion realizado en presencia
de las personas designadas en el Hospital y el proveedor. Ademas de compromiso de
disponibilidad de repuesto durante al menos 10 afios.

La garantia total incluird todos los componentes del equipo, elementos auxiliares,
instalaciones y piezas de repuesto, mano de obra, desplazamientos, dietas y demas
costes que puedan derivarse del cumplimiento de la misma. En el caso de averia por mal
uso claro, se deberd presentar informe al servicio técnico del Hospital y una vez
aprobado, la adjudicataria cubrira los costes de mano de obra y desplazamientos pero no
los repuestos.

La garantia incluira las revisiones preventivas de acuerdo al fabricante. A tal efecto, en la
documentacion técnica, se deberd incluir el nUmero y alcance de las revisiones.

Se debera confirmar por escrito que el tiempo maximo de respuesta en el mantenimiento
correctivo, no superara en ningun caso las 8 horas durante todo el periodo de garantia.
La empresa adjudicataria se compromete a cumplir las clausulas establecidas en este
pliego, asi como a corregir todas y cada una de las deficiencias amparadas por dicha
garantia, en el plazo maximo de 24 horas a contar desde la puesta en conocimiento por
parte del Hospital la Fuenfria

5. CARACTERISTICAS DE INSTALACION Y MONTAJE DEL EQUIPO Y
DESMONTAJE DEL EXIXTENTE:

La maquina ofertada se suministrard con todos aquellos dispositivos o elementos de
interconexion, accesorios de anclaje o fijacion, ademas de las instalaciones necesarias,
ya sean nuevas o0 adaptacion de las existentes, para su total y correcto funcionamiento
(desagues, acometidas eléctricas, extraccion de vapor, suministro de agua fria/caliente,
etc.

Dentro del precio establecido en la oferta, se encontraran incluidos los siguientes trabajos
gue deberan ser realizados por personal de la empresa adjudicataria, sin que pueda por
ello repercutir al Hospital La Fuenfria cantidad alguna por estos conceptos:

e Trabajo de desmontaje del tinel de lavado existente en cocina y transporte al
gestor de residuos reglamentarios con emision de certificado.
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e Las obras de adecuacion que hayan de llevarse a cabo, asi como todo tipo de
materiales y elementos de construccion y montaje que conlleve la correcta
instalacion del tren de lavado sobre la instalacion existente y asi mismo el
suministro e instalacion de las placas de anclaje que fuesen necesarias para su
correcto funcionamiento.

e El personal de peonaje y técnico que sea necesario para el movimiento, realizacion
de obra e instalacion del tren de lavado hasta su correcta disposicion de uso, asi
como para el desmontaje del tunel existente.

e Las canalizaciones y entubado de cables, dimensionado de instalaciones eléctricas
y paramenta, fontaneria, etc. Acordes al nuevo tunel de lavado y modificacién si asi
fuera necesario.

Son objeto de este pliego la obtencidon de los correspondientes permisos y autorizaciones
requeridos por la legislacion vigente para la instalacion, puesta en marcha y utilizacion del
tunel. Sera& montada en los locales de destino definitivo, indicando las actuaciones
necesarias para la introducciéon de la maquina en la cocina. Se tendra en cuenta la
retirada de elementos de embalaje o cualquier otro residuo que se produzca en el
montaje, comprometiéndose a dejar la zona libre de obstaculos y en buen estado de
limpieza.

Al objeto de no interrumpir el normal desarrollo de las actividades de la cocina, el
desmontaje y la completa instalacion del tren de lavado debera realizarse en horario
acordado con los responsables del centro, incluyendo horario nocturno, fines de semana
y festivos.

El adjudicatario para evitar en la medida de los posible la interrupcién del trabajo diario en
las instalaciones de la cocina, debera presentar previamente cronograma detallado de
desmontaje pre instalacién e instalacion, indicando el tiempo que transcurrird desde el
momento en que pare la produccién de la maquina a retirar hasta que comience el
correcto funcionamiento del tunel nuevo, asi mismo tomara los datos necesarios para
proporcionar documentacion (plano de la instalacién, caracteristicas...) para verificar la
viabilidad del proyecto.

Junto con la informacion general del expediente, se debera incluir un pliego de
implantacion de tipo general del equipo con indicaciéon de datos como: consumo eléctrico,
peso, planos, rango de temperaturas de funcionamiento, tipo de proteccion IP, grado de
protecciéon frente a corrientes de fuga, etc. Y se facilitaran todos aquellos datos que a
juicio del Servicio Técnico del Hospital puedan considerarse relevantes.

Los técnicos de la empresa adjudicataria iran equipados con sus propios utensilios y
herramientas, y se adaptaran a las normas de seguridad del régimen interno de este
centro.

El personal de la empresa adjudicataria que acuda a prestar los servicios sefalados,
debera cumplir las disposiciones vigentes en materia de legislacion laboral, de seguridad
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social y prevencion de riesgos laborales, incluida gestion de residuos, y asi como
aguellas que en un futuro pudieran promulgarse.

En el contrato de adjudicacién se encuentran incluidos todos los portes, acarreos, los
montajes e instalaciones y personal que las realice, asi como la retirada del tren de
lavado y todo aquello que conlleve la puesta en marcha y cualquier otro gasto que se
pudiera generar hasta la operatividad plena de los equipos por lo que el personal debera
cumplir con los requisitos exigidos por la legislacién laboral hasta la finalizacion de los
trabajos.

El plazo de entrega de los equipos serd de dos meses a partir de la formalizaciéon del
contrato.

6. FORMACION:

Se adjuntara un programa de Formacién de Personal para llegar al adiestramiento del
personal que posteriormente debe hacerse cargo del equipamiento sobre: uso, manejo y
mantenimiento de usuario.

Se entiende que la amplitud y calidad de la formacion sera la precisa para el perfecto
manejo y maximo rendimiento de la maquina.

Cualquier modificacién/actualizacién de los equipos conllevara un periodo de formacion
del personal en los mismos términos sefialados anteriormente.

7. LEGISLACION:

Se exigira el cumplimiento de la legislacion aplicable asi como el marcado CE. Ademas,
ser& obligatorio el cumplimiento del RD 286/2006 sobre la proteccion de la salud y la
seguridad de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicién al ruido.

8. MANUALES:

El adjudicatario del Procedimiento debera remitir dos manuales de usuario en castellano
(uno para el servicio de Hosteleria y otro para custodia del Servicio Técnico de
Mantenimiento). Ademas se adjuntard la documentacion técnica o manual de servicio
técnico con toda la informacion correspondiente a resoluciébn de averias, planos
eléctricos, despieces, identificacion de componentes, métodos de calibraciones externas
o0 internas, configuracién técnica, etc.

En la oferta técnica bastara con la indicacién del tipo de manuales que se incluyen, su
namero y el idioma. Ambos documentos deberan estar redactados en lengua castellana.
Se anexaran también protocolos de mantenimiento y periodicidad de los mismos tanto
preventivos, predictivos y correctivos. Se entiende que parte o toda la documentacion
solicitada puede constituir un valor especifico de la empresa ofertante por lo que el
Hospital asegurara su uso exclusivamente dentro de la institucion.
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9. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE:

El Adjudicatario adoptara las medidas oportunas para el cumplimiento de la legislacion
ambiental en vigor en relacion al trabajo realizado. Ademds, se asegurard que su
personal estda debidamente formado y es competente en materia de buenas practicas
ambientales. El Hospital La Fuenfria se reserva el derecho a solicitar al contratista
evidencia sobre el cumplimiento de los requisitos legales ambientales que sean de
aplicacion o de la adecuada formacion del personal. Debe adoptar las medidas
preventivas que estén a su alcance con el fin de evitar cualquier incidente que pueda
derivar en una contaminacion del medio ambiente, como puedan ser los vertidos liquidos
indeseados, abandono de residuos o su incorrecta gestion, en especial, de aquellos
considerados como peligrosos. ElI Hospital se reserva el derecho de repercutir al
contratista el coste de reparacion del dafio ambiental derivado de un incidente ambiental
causado por ellos.

Compromisos ambientales:

o Desarrollar su actividad con una actitud responsable frente al Medio Ambiente.

e  Cumplir con la normativa ambiental en vigor y con los requisitos legales aplicables a
su actividad.

e Informar de todos los incidentes con repercusion ambiental que tengan lugar en el
desarrollo de la actividad en las instalaciones del Hospital La Fuenfria.

e Segregar los residuos en origen y gestionarlos conforme a la normativa en vigor
priorizando el reciclado frente a la eliminacion.

e Emplear equipos con marcado CE y a realizarles un mantenimiento preventivo con
el fin de que las emisiones y ruidos se mantengan dentro de los limites
especificados en las caracteristicas técnicas.

e Establecer todas las medidas al alcance para evitar vertidos y derrames.

e No verter productos quimicos a la red de saneamiento y a cumplir en todo caso las
especificaciones del fabricante en relacién a la dosificacion y empleo de productos.

e Consumir agua, energia y demas recursos que necesite para el desarrollo de los
trabajos de una forma responsable.

e Reutilizar todos los materiales que sea posible.

e Apagar los equipos siempre que su funcionamiento no sea necesario.

e Colaborar con el personal del Hospital.

e Etiquetar todos los productos quimicos que maneje. Realizar todos los trasvases en
lugares protegidos y en caso de derrame, recogerlo con absorbente y depositarlos
en el contenedor correspondiente.

10. DOCUMENTACION TECNICA:

Los licitadores deberan visitar las instalaciones del Hospital tres dias antes de la
presentacion de ofertas. Se expedira un Certificado de asistencia que debera formar
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parte de la documentacion presentada, no valoradndose las ofertas que no presenten el
citado Certificado.

Los licitadores deberan presentar la siguiente documentacién en castellano:

- Indice de la documentacion aportada.

- Descripcion técnica de los productos y equipos ofertados, catalogos, fichas técnicas y
toda aquella informacién que el licitador considere oportuna a efectos de acreditar el
cumplimiento de todas las prescripciones técnicas exigidas en este Pliego.

- Toda la documentacion solicitada en este Pliego: cronograma de pre instalacion e
instalacion, pliego de implantacion, cumplimiento de legislacion,

Esta documentacién debera incluirse en el SOBRE UNICO

Cercedilla, a 11 de febrero de 2019
EL DIRECTOR GERENTE
Fdo.: Manuel de la Puente Andrés

Firmado digitalmente por MANUEL ANGEL DE LA PUENTE ANDRES
Organizacion: COMUNIDAD DE MADRID
Huelladig.: e75a3e6ec2bde474d30fe72b549764bal0234dc0
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