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* Datos técnicos segun plano del cliente
e instrucciones de Servicio, respectivamente

Desviaciones:
Vertical continua+ 8 mm
choque *25mm
tope + 30 mm
Horizontal (direccién de marcha) +5 mm
axial (transversal direccion marcha): +5 mm
Colectivo de carga: (ver instrucciones de Servicio)

------- Pintura estandar para acoplamiento ferroviarios

Variante B

@ Pintura de cubricion RAL 9005 negra
Dejar sin pintar superficies de apoyo para cabezas de tornillos

El comprador debera asegurar los
componentes rotativos contra
contactos involuntarios

(Ley de Medios Técnicos de Trabajo)

Seccion A-B
Fig. 4 (1 de 2) - Conjunto acoplamiento reductor-eje GKG 495.
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Dejar el dentado plano sin
pintura, conservando con
Tectul 200
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Dejar sin pintar superficies de apoyo

[ 253

para cabezas de tornillos
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Pintura

Sin pi

\
mpnmacuén White, de la casa Optimol. Cojinetes esféricos
enfriados hasta aprox. -30°C. Agujeros de
soporte calentados hasta aprox. 80°C
Sln pintura

[ Pintar eclisas, debajo de

Seccion C-D

suministro/pedido y pos.

Piezas 1, 2 y 3 marcadas con n° de

ATENCION

Al apretar por via oleohidraulica piezas con
agujero cénico, es imprescindible prever un
sistema de seguridad que impida que las
piezas se suelten repentinamente

ntura
Angulo cénico:

segln DIN 7178

Cono 1:300 segun calibre macho
Angulo de ajuste: 0'5'44"
0'11'28"
Tolerabcia del angulo conico AT6

Para insertar los soprtes esféricos 4 en los
componentes de acoplamiento 1, 2 y 3, aplicar

la chapa de fijacion solo una capa delgada de pasta de montaje p.e.

ATENCION: Montaje y Expedlcmn

Fig. 4 (2 de 2) - Conjunto acoplamiento reductor-eje GKG 495.

N° de revision: 3

Fecha de revision: Julio de 2002
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