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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS DEL CONTRATO MIXTO DEL SERVICIO INTEGRAL DE
LAVANDERIA PARA LOS CENTROS DE ATENCION ESPECIALIZADA DEL SERVICIO MADRILENO DE
SALUD Y SUMINISTRO DE EQUIPAMIENTO A ADJUDICAR CON PLURALIDAD DE CRITERIOS.

1.- OBJETO DEL CONTRATO

Este contrato tiene por objeto el lavado de la ropa hospitalaria de los Centros de Atencidn Especializada
adscritos al Servicio Madrilefio de Salud, segin se relacionan a continuacién, que sera ejecutado
conforme al Pliego de Prescripciones Técnicas y que lleva implicita la siguiente actividad en cuanto a
higienizacidén textil: recogida de ropa sucia, transporte, lavado, secado, calandrado, plegado, costura,
clasificacion, enfajado, expedicién, transporte y reparto a los centros que se determine y la frecuencia
gue se establezca segln las necesidades de cada centro. Adicionalmente el servicio contemplard la
recepcidon de ropa nueva adquirida por el SERMAS, control de calidad supervisado por el SERMAS, alta
en el sistema de informacidn de trazabilidad de las prendas, reparto e introduccién de las prendas
nuevas en el circuito, la ropa nueva serd almacenada en los espacios que se determinen por el SERMAS.
Ademas, el objeto de contrato contempla el suministro de nuevo equipamiento para sustitucién al que
se encuentra obsoleto actualmente en la lavanderia de Mejorada del Campo, adecuacion de las
instalaciones y los equipos de lectura de la ropa a través de chips, en las lavanderias que el adjudicatario
deberd poner a disposicién del contrato, segun se detalla.

Los centros a los que se les prestara el servicio son los siguientes hospitales, con todos sus centros de
especialidades y salud mental asociados:

Centro

Hospital Universitario La Paz
CEP José Marva

CEP Peiia Grande

CEP Alcobendas

CSM Fuencarral
CSM de Tetuan

8201
CSM Colmenar Viejo

CAP Tres Cantos

CAP Castroviejo

Hospital Carlos IlI

Hospital de Cantoblanco

Hospital Emergencias Enfermera Isabel Zendal

Hospital Universitario Doce de Octubre

CAA Centro Actividades Ambulatorias
8202 | CEP Carabanchel

CEP Orcasitas

CEP Villaverde

8203 | Hospital Universitario Ramon Y Cajal
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CEP San Blas

CEP Emigrantes

Hospital Universitario Clinico San Carlos
CEP Avda. Portugal
CEP Modesto Lafuente

8204

Centro Sandoval

Hospital Universitario La Princesa

CEP Hnos. Garcia Noblejas

8205

Hospital General Universitario Gregorio Marafién

Hospital Materno Infantil Gregorio Maraiion

8217 Hospital Oncolégico

Instituto Provincial de Rehabilitacion (IPR), Francisco Silvela, 40

Oftélmico, C/ General Arrando, 17

8206 | Hospital Universitario Santa Cristina

8208 | Hospital Nifio Jesus

Hospital Universitario Principe de Asturias
CEP Fco. Diaz

8216

Hospital Universitario Severo Ochoa

8215 -
CEP M2 Angeles Lopez Gomez

Hospital Universitario de Madstoles
8214

CEP Coronel de Palma

Hospital Universitario de Getafe
CEP Los Angeles
8209 | Hospital Central de la Cruz Roja

8213

Hospital de El Escorial

8219
CEP San Carlos

8221 | Hospital de Guadarrama
8212 | Hospital de la Fuenfria

El servicio incluira:

e La retirada de ropa sucia de los diferentes puntos de recogida en los hospitales, con la
frecuencia y en los dias que se establezca dependiendo de las necesidades de cada hospital.

e Eltransporte a las plantas de tratamiento (lavanderias).

e El lavado, desinfeccidon, secado, planchado, plegado, doblado, clasificacidon por prendas y tallas,
costura si procede y fajado de la ropa.

e El transporte de ropa limpia y su entrega en todos los lugares que se establezcan, garantizando
unos niveles de calidad éptimos, en un tiempo maximo de 24 horas desde su retirada en sucio.

Esta gestién comprendera la ropa hospitalaria (ropa de uso de pacientes hospitalizados y ropa de
uniformidad del personal del Hospital), que incluye la ropa de cama del paciente (sdbanas,
entremetidas, fundas de almohada, colchas, mantas, toallas, etc.), la ropa de vestir del paciente,
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(pijamas o camisones, etc.), cortinas, arneses, sujeciones, manguitos, sabanas y pafios de quirdfano,
fundas y nidos de neonatos, etc., y la ropa de uniformidad utilizada por todo el personal de los
hospitales del SERMAS, asi como la gestidn logistica, el control de stocks y el control de calidad de la
ropa adquirida por el Servicio Madrilefio de Salud.

Para llevar a cabo dicha actividad, el SERMAS pondrd a disposicion del adjudicatario la Lavanderia
Hospitalaria Central (LHC), ubicada en Mejorada del Campo (Madrid), donde deberd procesarse, al
menos, 28.000 kg/dia de la ropa sucia generada en los hospitales y centros adscritos que conforman
este contrato. También forma parte del objeto de este contrato la gestion logistica y el control de
stocks, asi como la recepcién de ropa nueva vy realizacién de los controles de calidad de la misma y su
alta en el sistema de informacién. Ademads, se hard cargo del mantenimiento integral de la LHC, la
renovacion de su maquinaria e instalaciones asociadas segun se estipula en el presente pliego y la
limpieza de las instalaciones.

A tal efecto, el SERMAS habilitara al adjudicatario, exclusivamente durante el periodo de ejecucion del
contrato y para el cumplimiento del objeto del mismo, el uso del local, las instalaciones, los equipos, la
magquinaria de la LHC, los sistemas de lectura y el resto del equipamiento accesorio. El adjudicatario
queda obligado a velar por el buen uso de los locales, las instalaciones y la maquinaria y serd el Unico
responsable del cuidado y mantenimiento de los mismos. Cualquier actuaciéon sobre los locales,
instalaciones o maquinaria de la lavanderia deberd ser previamente autorizada por el SERMAS vy, en el
caso de que se lleve a cabo, deberd contar con todas las autorizaciones y licencias que exija la legislacidn
vigente y de aplicacidn al caso, las cuales seran a cargo del contratista. El adjudicatario serd también
responsable de acometer a su costa, dentro del precio del contrato y cumpliendo los plazos previstos en
este pliego, las inversiones en la planta LHC descritas en el ANEXO I.

El contrato comprende los siguientes servicios:

e Servicio basico.
o Recogida de ropa sucia en los puntos destinados a este fin en los Hospitales indicados en el
apartado 4.
o Transporte de ropa sucia a las lavanderias para su tratamiento.

o Procesado de la ropa eliminando toda la suciedad y reduciendo al minimo la carga
microbiana, mediante su adecuado tratamiento higienizante.

o Secado

o Planchado

o Doblado de ropa

o Clasificacion por prendas y por tallas

o Enfajado

o Costura y reparacién de las prendas, que incluye zurcido de botones, corchetes, pic-fix,

confeccién de pequefias costuras (reconversiéon de sdbanas a entremetidas, cosido de
cintas, etc.), cortinas.
También el cosido de los chips de radiofrecuencia que sean necesarios para identificar las
prendas reconvertidas o que se hayan perdido a lo largo de los diferentes ciclos de lavado.
o Transporte a los puntos de entrega limpia en los hospitales y centros en los que se
determine.
e Recepcidn, control de calidad y almacenamiento de la ropa nueva adquirida por el SERMAS.
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e Recuento de existencias trimestrales en las lavanderias, a través de la informacion contenida en
el sistema de informacion, para preparar pedidos y dotaciones a los distintos Hospitales.

e Dar de alta en el sistema informatico de trazabilidad y gestién de prendas de todas las que sean
adquiridas por el SERMAS durante la duracién del contrato.

e Servicio de tintoreria.

e Lectura a través del sistema automatico de lectura de todas las prendas que dispongan de chip
RFID, enviadas y recibidas a y desde los hospitales, y recuento manual de todas las prendas
enviadas y recibidas a y desde los hospitales que no dispongan de chip RFID de lectura.

La demanda total aproximada es de 15.250.500 kg/afio de ropa limpia al afio, correspondientes a 20
hospitales publicos y centros dependientes de la Comunidad de Madrid, siendo de obligado
cumplimiento abastecer a la demanda exigida ya sea mediante la lavanderia LHC o por cualquier otra
Lavanderia Externa.

De cualquier forma, esta cantidad se ajustara a las necesidades del SERMAS, que serd variada en funcion
de la demanda asistencial existente en cada momento.

La empresa adjudicataria deberd proveer obligatoriamente de un sistema de informacidon que permita
realizar la gestion automatizada de todas las prendas a lavar en todos los centros de lavado, dotadas de
un transpondedor de radiofrecuencia (chip) RFID con tecnologia UHF y que servira de herramienta para
el control mensual del servicio prestado.

2. CONDICIONES GENERALES DEL SERVICIO
Se establecen como obligaciones del adjudicatario las siguientes condiciones generales.

2.1.- El adjudicatario esta obligado, durante toda la vigencia del contrato, para el cumplimiento de los
objetivos previstos en el mismo, a disponer de los recursos humanos, materiales, infraestructuras,
equipamiento y, en general, de todos aquellos recursos que sean necesarios para realizar con eficacia,
calidad y garantia, las actividades objeto del contrato.

2.2.- La empresa adjudicataria debera presentar un plan de contingencia debidamente detallado en un
plazo maximo de un mes desde la formalizacion del contrato, para cubrir posibles averias o problemas
en alguna de las plantas habituales que impidan la correcta higienizacidn de la ropa, de cara a garantizar
el suministro diario de ropa limpia a todos los hospitales, en el que se determine expresamente la
capacidad real productiva disponible en otras lavanderias de la empresa adjudicataria, de manera que
se garantice, en todo momento, el suministro en un plazo no superior a 24 horas.

2.3.- El servicio prestado debera abarcar todos los dias del afo. El adjudicatario asumira la absoluta
responsabilidad del servicio y tomara las medidas oportunas para asegurar la prestacién del mismo en
caso de que por cualquier causa pudiera verse mermada la capacidad productiva.

2.4.- Las empresas presentaran en sus ofertas un completo y detallado estudio de disefio y organizacion
del proceso productivo vy la logistica, asi como un completo proyecto de las inversiones a realizar en la
planta de LHC, con perfecto detalle en cuanto a tipo de maquinaria, fabricante, prestaciones, calidad,
garantias, etc. De forma individual, las caracteristicas consignadas para cada maquina deberdn estar
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respaldadas por certificado del fabricante y se aportara relacion de instalaciones similares donde se
encuentren instaladas. Cada licitador deberd aportar en su oferta valoracién desglosada de la inversion
a realizar. Las caracteristicas minimas exigibles al equipamiento relativo a las inversiones a realizar se
indican en el ANEXO I.

2.5.- Para la coordinacién de las relaciones de trabajo entre la Consejeria de Sanidad y la empresa
adjudicataria, se designara por parte de la misma un Coordinador, tal y como se indica en el punto 5.3,
gue actuard como portavoz del adjudicatario. Asimismo, serd el interlocutor vdlido para los
responsables de las distintas areas, canalizando las necesidades de éstas.

2.6.- El SERMAS no reconocera ningun trabajo realizado fuera de las condiciones estipuladas en el
contrato a suscribir con el adjudicatario que no cuente con el conforme previo del responsable en quien
delegue, aun cuando haya sido solicitado por cualquier otra persona dependiente laboralmente del
centro, no haciéndose cargo en consecuencia, de los gastos que se hubieren producido por tal
actuacion.

2.7.- La empresa adjudicataria se hara responsable de la calidad técnica de todos los procesos, vigilando
especialmente los parametros de funcionamiento criticos como pH, restos de alcalinidad, contenido en
cloro, etc. y cuyo control se realizard, como minimo, una vez al mes. Los resultados de estos controles y
anadlisis se comunicardn puntualmente al drgano de contratacion. También deberdn realizarse
mensualmente analisis microbioldgicos de varias prendas del producto terminado, como minimo, una
por cada tipo de ropa lavada (ropa lisa, ropa de forma y ropa de felpa), para corroborar la perfecta
higiene de la ropa entregada a los hospitales.

2.8- La totalidad de la gestion de las lavanderias debera estar informatizada, debiendo integrarse todas
las plantas al sistema de los dispositivos de lectura masiva, propiedad del SERMAS. El adjudicatario
debera dotar de arcos de lectura masiva para la lectura de los chips de las prendas a todas sus plantas
de lavado, integrando éstos con el sistema de informacidn de lectura de prendas. Asimismo, debera
integrar en este sistema, todos los arcos de lectura disponibles en los hospitales, que esta adquiriendo
el SERMAS. El adjudicatario podra utilizar los programas de gestidon que disponga en sus plantas de
lavado. También podrd utilizarse cualquier programa de gestion de lavado facilitado por la empresa, de
cara a mejorar el proceso productivo.

2.9.- En caso de rescisiéon del contrato por cualquier motivo incluso el vencimiento del periodo de
ejecucidén, prérrogas incluidas, el adjudicatario queda obligado a la continuidad en la prestacion del
servicio hasta nueva adjudicacion, ajustandose a lo previsto en la LCSP articulo 29.4.

2.10.- El adjudicatario asumird la realizacién y el coste de los andlisis de calidad de los textiles que el
SERMAS le indique Los resultados de los analisis deberdn estar disponibles en un plazo no superior a 5
dias laborables.

2.11.- El adjudicatario asumird todos los gastos necesarios para la correcta prestacién del servicio,
incluidos los relativos a la operacién de la planta LHC (suministros agua, suministros de energia,
mantenimientos, suministros adicionales, impuestos, etc.).
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3.- LAVANDERIA HOSPITALARIA CENTRAL (LHC) de Mejorada del Campo

3.1.- El SERMAS cederd al uso del contratista las superficies destinadas a las instalaciones de la zona de
la LHC, contando ademas con un equipamiento inicial (descrito en el ANEXO Il) y permitird las obras,
remodelaciones, adecuacién y mejoras ofertadas por el mismo. Durante las acciones de reforma e
instalacion del nuevo equipamiento serd responsabilidad de la empresa adjudicataria mantener el
servicio, segun la planificacion presentada.

3.2.-El adjudicatario no podra realizar en las dependencias de la LHC trabajos ajenos a los estipulados en
este contrato; siempre deberd contar con la autorizacién y las condiciones que determine la Consejeria
de Sanidad.

3.3.- Correra a cargo de la empresa adjudicataria el suministro de todos los productos necesarios en el
proceso de lavado y desinfeccion de la ropa, asi como cualquier otro producto o material consumible
necesario para el funcionamiento de la maquinaria y para el mantenimiento de la produccién en todas
sus fases o etapas.

3.4.- La empresa adjudicataria debera realizar la limpieza y desinfeccidn interna de los tuneles de lavado
en la LHC, con periodicidad minima anual, asi como el control de los condicionantes particulares del uso,
como calidad del agua, régimen de trabajo, tipo de ropa lavada, productos y aditivos utilizados, etc. Las
entregas y recogidas de la ropa en los centros del SERMAS deberan realizarse de forma que se evite la
contaminacién cruzada la ropa limpia nunca puede estar en contacto con ropa sucia.

3.5.- La empresa adjudicataria serd responsable de la gestién medioambiental de las lavanderias, lo que
supone que en todo momento deberd mantener todos aquellos aspectos que puedan suponer un
impacto ambiental dentro de los limites que contemple la normativa aplicable en cualquier momento
de la vigencia del contrato. Las empresas deberdn comprometerse a mantener vigente el certificado de
Gestion Ambiental segun la norma UNE-EN ISO 14.001, que actualmente tiene implantado la LHC, asi
como la especificacion y el control de los vertidos, ruidos, residuos, emisiones, vibraciones y licencias
gue puedan producirse en relacién con el proceso.

3.6.- Para la realizacién de su actividad, la LHC proporcionard al adjudicatario el siguiente listado de
instalaciones:

e Agua descalcificada

e Agua caliente.

e |Instalacion de gas licuado para la generacidon del vapor necesario para los procesos de
lavanderia.

e Suministro eléctrico.

Todos los suministros y fluidos seran a cargo del contratista, quien deberd darse de alta en los
respectivos contratos.

3.7.- Para la recogida y transporte de la ropa sucia, el adjudicatario deberd proveer de las jaulas
necesarios para transportar las prendas de todos los hospitales independientemente de donde se
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procese la ropa. También se encargara de la limpieza, mantenimiento y reposicion de estas jaulas. No se
podran utilizar, sin la adecuada higienizacion, las jaulas de ropa sucia para transportar la ropa limpia y
viceversa. El adjudicatario deberd presentar en su oferta informacidn sobre los recursos adicionales a
aportar.

3.8.- La empresa adjudicataria deberd adaptar, por su cuenta, el proceso productivo a los cambios en la
normativa aplicable que pudieran producirse durante la vigencia del contrato.

3.9.- El adjudicatario sera responsable de los dafios y perjuicios que pueda ocasionar su personal en la
LHC.

3.10.- INVERSIONES

Las inversiones a realizar se estipulan en el ANEXO |y deberdn cumplir con las caracteristicas minimas
exigidas, asi como los plazos méximos de implantacién y puesta en marcha.

El adjudicatario deberd coordinar bajo su responsabilidad la implantacion de la totalidad de las
inversiones en cumplimiento de la normativa vigente, con minima afectacion a la operacion de la planta.
En caso de que pueda haber cualquier afectacién a la operacién, el adjudicatario debera presentar un
Plan de Servicios Alternativo que garantice la prestacion del servicio y que debera ser aprobado por el
SERMAS.

3.10.1.- Una vez formalizado el contrato, la empresa adjudicataria presentara un proyecto detallado de
implantacién que tendrd como base el Plan de Implantacién presentado en su oferta (apartado 9.2 del
Capitulo | Clausula 12 del PCAP Criterios Evaluables de forma automatica por aplicacion de formulas),
tanto de la inversién (equipamiento e instalaciones), como de la organizacién del proceso que tendra
que ser supervisado y validado por el Servicio Madrilefio de Salud. Dicho proyecto deberd ser
presentado por el adjudicatario en un plazo maximo de 3 meses a partir de la firma del contrato,
debiendo ser aprobado por el érgano de contratacion.

El proyecto técnico de las inversiones a realizar deberd contener claramente el equipamiento a
implementar, las adecuaciones necesarias, los plazos de ejecucion de estas inversiones y cémo se va
adecuar la produccion de la planta mientras se realiza la implantacion del nuevo equipamiento e
instalaciones, ademds de los procedimientos organigrama y procesos propios de gestion de la
Lavanderia de Mejorada.

El plazo mdximo para que estén en funcionamiento todas las inversiones descritas en el ANEXO |, sera
de un maximo de 24 meses desde la adjudicacién del contrato pudiendo acortarse en funcién de lo
indicado en el apartado 9.1 del Capitulo | Cldusula 12 del PCAP (Criterios Evaluables de forma
automatica por aplicacidon de férmulas). Dicho plazo debera especificarse en el Anexo 1.1 del Capitulo |
Clausula 19 del PCAP. Ademas de ello, el adjudicatario presentara el modelo de gestién para la
organizacidon de todo el proceso que se compromete a implantar e incluird, entre otros aspectos, la
asignacion de los puestos de todo el personal.

3.10.2.- Todos los equipos e instalaciones deberan estar al finalizar el contrato, en perfectas condiciones
de conservacidn y funcionamiento. El acto formal de recepcién de las inversiones debe realizarse de
conformidad con las previsiones recogidas en los art. 210 y 311 de la LCSP, asi como en el art. 25 del
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Decreto 45/1997, de 20 de marzo, por el que se desarrolla el Régimen de Control Interno y Contable
ejercido por la intervencién General de la Comunidad de Madrid, relativo a la comprobacion material de
las inversiones y las instrucciones de la Circular 1/1997, de 26 de junio, de la Intervencion General de la
Comunidad de Madrid, por la que se dictan instrucciones sobre la comprobacién material del gasto en
contratos, convenios y subvenciones.

3.10.3.- A efectos de valorar con exactitud y maxima objetividad el equipamiento y la reforma planteada
por las diferentes empresas, es obligatorio que éstas detallen con exactitud en sus ofertas, las
caracteristicas técnicas del equipamiento, avaladas por certificados del fabricante, precios,
cuantificacion o medicidn precisa de todas las partidas de obra e instalaciones y valoracion econémica
de las mismas en el plan de inversiones, modelo, marca, etc.

3.10.4.- Cada licitador tiene que presentar en su oferta, una planificacion detallada de cdmo ejecutara la
reforma y como garantizara la produccidon mientras se realice ésta, definiendo claramente las distintas
fases como parte del proyecto y modelo de gestion. Durante la ejecucién de las obras, el adjudicatario
podra, de manera justificada y previa autorizacién de la Administracidn, disminuir el porcentaje de ropa
procesada por parte de LHC por debajo del minimo exigido y derivar esta ropa para su procesado en
otras plantas gestionadas por el adjudicatario.

3.10.5.- La empresa adjudicataria se encargara de los trdmites y gastos necesarios para la legalizacién de
las instalaciones asi como de los permisos, licencias, acometidas y tasas correspondientes.

3.10.6.- Durante la ejecucion de los trabajos el adjudicatario tendra obligacion de cumplir la normativa
vigente, en especial en materia de seguridad laboral debiendo de dotar recursos necesarios (ej.
coordinador de seguridad) y elaborar todos los documentos necesarios para su cumplimiento (Ej.
coordinacién de actividades empresariales, plan de seguridad, etc.).

3.10.7.- Una vez adjudicado el contrato, cualquier modificacién de equipos, instalaciones y obras, se
realizard previa expresa autorizacion del SERMAS, quien valorara o aceptara las modificaciones en
concordancia con el plan de inversiones propuesto.

3.10.8.-Todo el equipamiento instalado deberd ser nuevo, contar con la correspondiente homologacion
y certificado CE. Los manuales de mantenimiento y utilizacién deberan estar escritos en castellano y
deberan encontrarse en todo momento en la Lavanderia, de forma facilmente accesible para todo el
personal.

3.10.9.-A la finalizacion de los trabajos de implantacion de INVERSIONES, el adjudicatario debera
presentar toda la documentacion de puesta en marcha de la instalacidn, que deberd incluir entre otros:
proyectos de legalizacion, planos actualizados en CAD, fichas técnicas actualizadas, certificados de
conformidad del fabricante, certificados de garantia y cualquier otra documentacion que pueda requerir
el SERMAS.

3.10.10.- Independientemente de la implantacidon del proyecto de INVERSIONES antes descrito, el
adjudicatario serd responsable de todas las instalaciones que contenga la planta LHC. Estas incluirdn no
s6lo las nuevas INVERSIONES implementadas, sino todas las reparaciones que sea necesario realizar en
el equipamiento y en la infraestructura del edificio, con el objeto de mantener la planta perfectamente
operativa durante la totalidad vigencia de este contrato.
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3.10.11.- Cualquier propuesta de obra, asi como de modificaciéon de equipos e instalaciones, se realizara
previa expresa autorizacién del SERMAS.

3.11.- ALMACENAMIENTO DE ROPA

El almacenamiento de la ropa que se distribuye de forma continua al circuito se realizard de la siguiente
forma:
- ALMACEN DE ROPA LIMPIA EXISTENTE EN LA LHC.

Dentro de la parcela en la que estad ubicada la LHC, existe un espacio de 350 m2 que ya se encuentra
construido para almacenar el equivalente a 216 palets de ropa limpia procesada en la LHC, para su envio
a los hospitales y que el adjudicatario debera acondicionar en un plazo no superior a 1 mes, desde la
adjudicacion del contrato.

- USO DE NAVE PARA ALMACENAMIENTO DE ROPA NUEVA

El SERMAS pondra a disposicion del adjudicatario el uso de un local para almacenamiento de ropa nueva
adquirida ubicado en el Hospital Isabel Zendal con el objeto de cubrir la necesidad de espacio de ropa
nueva adquirida. En 2013, cuando se puso en marcha el contrato anterior, la ropa era adquirida por
cada hospital, quienes almacenaban los stocks de ropa nueva que se recibian. Sin embargo, en 2016, se
centralizd la compra de ropa y toda la ropa nueva de todos los hospitales se recibe en LHC. Sin embargo,
esta planta no dispone de una nave de almacenamiento para ello y en ocasiones la ropa nueva
adquirida debe permanecer en los almacenes de los proveedores o en la explanada de la planta, hasta
que la misma se puede ir derivando a los hospitales. El uso de esta nueva nave por parte del
adjudicatario va a permitir por una parte poder almacenar toda la ropa adquirida y, por otra, disponer
de suficiente stock e para regular los picos de necesidades de los hospitales y evitar roturas del mismo.
La exigencia de los requisitos impuestos a la nave solicitada son los siguientes:

e El adjudicatario dotara a esta nave de todo el equipamiento e instalaciones necesarios para su
correcto funcionamiento dentro del uso al que va destinado. La nave a suministrar por el
SERMAS dispondra de las instalaciones esenciales (iluminacidn, instalaciones contra incendios,
...), ademas de disponer de una zona de oficina dotada con tomas eléctricas, datos, mesa y
silla). El adjudicatario debera de implementar del material restante que considere oportuno
para poder desempefiar sus funciones.

e El adjudicatario dotard a esta nave de un sistema de vigilancia y seguridad, que cuente con
camaras, sensores y alarma conectados con una central, que permita, mediante un sistema de
acuda, tener respuesta a las posibles alarmas que se puedan generar en la nave.

e El adjudicatario sera responsable de mantener en perfecto estado de uso este almacén hasta la
finalizacién del contrato realizando labores de mantenimiento, limpieza, ...

e El adjudicatario no podrd utilizar esta nave para almacenar en ella nada diferente de lo previsto
en este contrato, salvo que cuente con una autorizacién escrita del SERMAS.
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3.12 - MANTENIMIENTO DE LA LHC

3.12.1.- Sera responsabilidad del adjudicatario el buen estado de los locales, de las instalaciones, la
magquinaria, las jaulas de transporte y el equipamiento en general, asi como el resto de los elementos de
uso propio del servicio dentro del recinto de la LHC, corriendo de su cuenta cualquier reparacién o
reposicidn precisa (estara incluida la mano de obray los materiales).

3.12.2. - La empresa adjudicataria tendrd la obligacidn, en todo momento, de cumplir la normativa
vigente en materia de instalaciones y equipamiento y mantener todos los equipos en perfecto estado de
funcionamiento, segun fichas técnicas de mantenimiento y recomendaciones del fabricante. Para ello,
programarad y realizara por su cuenta, todas las actuaciones de mantenimiento preventivo, predictivo,
mejorativo, correctivo y técnico-legal que sean precisas para asegurar el perfecto funcionamiento del
equipamiento y las instalaciones; debiendo atender en todo momento a las recomendaciones del
fabricante, tanto en metodologia, operaciones, como originalidad en los repuestos. Las actuaciones que
supongan paradas importantes se realizaran fuera de horario de habitual de produccion.

3.12.3. — La empresa adjudicataria planificara el mantenimiento de los equipos e instalaciones de forma
estricta con los protocolos de los fabricantes de los mismos o de acuerdo con la naturaleza de la
instalacion en cuestion, determinando con detalle en dicha planificacién cada una de las tareas y el
momento previsto para su realizacidn. Este plan sera supervisado al inicio del contrato por el érgano de
contratacion y no podrd ser alterado posteriormente sin su autorizacién previa. El Plan de
Mantenimiento serd presentado segun lo indicado en este apartado, asi como lo indicado en el
apartado 9.3 del Capitulo | Cladusula 12 del PCAP (Criterios Evaluables de forma automatica por
aplicaciéon de formulas) e incluidos segun lo indicado en el punto 10 del Capitulo | Clausula 12 del PCAP.

3.12.4. — Al objeto de valorar la organizacién y calidad del mantenimiento, las empresas, en la
documentacién técnica de sus ofertas, deberan presentar un plan de mantenimiento, con el maximo
detalle posible. Este plan de mantenimiento debera incluir todas las actuaciones de mantenimiento
preventivo, predictivo, mejorativo, correctivo y técnico-legal, que sean precisas para asegurar el
perfecto funcionamiento del equipamiento y las instalaciones, tal y como se describe en el punto 3.10.2.
Dicho plan debe incluir, al menos, la frecuencia con la que deberdn realizarse las actuaciones
programadas sobre cada elemento, los tiempos de respuesta para la resolucion de las incidencias
detectadas, metodologias, cualificacién del personal técnico y registro de las actuaciones e inspecciones
realizadas, con los resultados de las mismas.

3.12.5.- La empresa adjudicataria aportara el personal de mantenimiento. Dicho personal, serd instruido
y formado por la empresa al respecto del equipamiento instalado y se encargara de realizar las primeras
intervenciones técnicas en cuanto el mantenimiento correctivo, asi como otro tipo de intervenciones o
actuaciones técnicas de mantenimiento para las que cuenten con suficientes conocimientos y
cualificaciéon profesional, de acuerdo con sus turnos de trabajo. No obstante, la organizacién y
responsabilidad del mantenimiento sera siempre de la empresa adjudicataria y por tanto, debera
aportar todos los recursos humanos y materiales que sean necesarios, teniendo en cuenta lo
establecido en los puntos anteriores, en cuanto a la idoneidad técnica en cada caso.
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3.12.6.- Cuando se produzca una baja por (enfermedad comun, enfermedad profesional, accidente
laboral, etc.) la empresa adjudicataria se hard cargo de dicha situacién y de sustituir el personal
necesario manteniendo la calidad del servicio prestado.

3.12.7.- A la finalizacidn del contrato, todas las instalaciones y equipamiento se entregaran en perfecto
estado de uso, teniendo en cuenta el factor de envejecimiento técnico.

3.12.8.- El adjudicatario se hara cargo de la limpieza exhaustiva de los equipos y los locales.
3.13 - PERMISOS Y LICENCIAS.

3.13.1.- El adjudicatario presentara, previo al comienzo de la prestacion del servicio, los
correspondientes permisos y licencias que sean exigibles al desarrollo de su actividad, asi como los
relacionados con la reforma a realizar y el equipamiento instalado, si asi correspondiera.

3.14.- SOFTWARES

3.14.1.- La empresa adjudicataria sera responsable de implantar y gestionar la totalidad de los
softwares necesarios para la correcta operaciéon de los equipos de la planta, debiendo estar éstos
actualizados a la ultima versidn en licencias.

4. REPARTO DE ROPA LIMPIA, RECOGIDA DE ROPA SUCIA Y TRASPORTE DE ROPA NUEVA

4.1. La empresa adjudicataria se encargara del transporte y reparto de ropa limpia desde las lavanderias
a todos los hospitales del Servicio Madrilefio de Salud y recogida de ropa sucia en los mismos, incluidos
en el objeto del contrato, en, como minimo, el nimero de servicios diario indicado y en todos los puntos
de recogida y entrega que se definen a continuacidn:
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TURNO MANANA

TURNO TARDE

Hospital Lugar entrega limpia Lugar recogida sucia
M| x|afv]s x| 3|wv
HOSPITAL UNIVERSITARIO LA PAZ NNEEE NN Muelle descarga H Materno|Muelle descarga H Materno
infantil infantil
HOSPITAL CARLOS Il N Almacén Lenceria Lenceria del Hospital
8201 |HOSPITAL DE CANTOBLANCO INENERERE! Lenceria hospital Punto limpio del hospital
HOSPITAL EMERGENCIAS ENFERMERA ISABEL
E T BT R Y Almacén de lenceria Almacén de ropa sucia
ZENDAL
Lenceria Residencia General
8202 |HOSPITAL UNIVERSITARIO 12 DE OCTUBRE 22222 2212 Lenceria Residencia General
H Materno-infantil
Muelle de carga de|Muelle de carga de|
8203 |HOSPITAL UNIVERSITARIO RAMON Y CAJAL 11122 111 . .
lavanderia lavanderia
8204 |HOSPITAL CLINICO SAN CARLOS N ENERERE! 2|21 Lenceria del sétano norte  |Lenceria del sétano norte
Rampa de la C/ Conde de  |Rampa de la C/ Conde de
8205 [HOSPITAL UNIVERSITARIO DE LA PRINCESA 2| 2 2| 2 pefialver con la Pefalver con la C/
c/Maldonado Maldonado
HOSPITAL GENERAL UNIVERSITARIO IPMQy Mat fantil IPMQy Mat infantil
GREGORIO MARANGN * y Materno-infanti y Materno-infanti
8217 22222
Hospital Materno Infantil Gregorio Materno-Infantil Materno-Infantil
Marafién
Oncolégico Gregorio Marafién Oncologico
8206 |HOSPITAL UNIVERSITARIO SANTA CRISTINA N ENERERE! Patio que da a la lenceria  |Patio que da a la lenceria
8208 |HOSPITAL NINO JESUS 1112 Muelle lavanderia Muelle lavanderia
8216 |HOSPITAL UNIVERSITARIO PRINCIPE DE NN N ] limoia L. 2 salid .
ASTURIAS enceria zona ropa limpia |Lenceria salida ropa sucia
Lenceria por la puerta que |Lenceria por la puerta que
8215 |HOSPITAL UNIVERSITARIO SEVERO OCHOA 1112 da al muelle de carga de da al muelle de carga de
Almacenes Almacenes
HOSPITAL UNIVERSITARIO DE MOSTOLES 1112 Muelle de entrada de Muelle de entrada de
8214 Lenceria Lenceria
Coronel de Palma 1 1 Lenceria Lenceria
8213 |HOSPITAL UNIVERSITARIO DE GETAFE N ENERERE! 1 1] Lenceria Lenceria
8209 |HOSPITAL CENTRAL DE LA CRUZ ROJA N ENERERE! Lenceria Lenceria
8219 |HOSPITAL DE EL ESCORIAL 11]1 Lenceria Lenceria
Entrada del edificio de Entrada del edificio de
8221 |HOSPITAL DE GUADARRAMA 111 ; )
lenceria lenceria
8212 |HOSPITAL DE LA FUENFRIA 11]1 Muelle de almacén Cuarto en la zona sétano

Todos los viajes se realizan con camiones de diferente capacidad de jaulas dependiendo del volumen de ropa de cada centro

En los centros de Especialidades y Salud Mental, el movimiento de ropa limpia y sucia se realiza por parte de la Administracién

* EL HOSPITAL UNIVERSITARIO GREGORIO MARANON tambien tienelos M, X, J, Vy S, un viaje con una furgoneta ademés de los camiones

El nimero de servicios indicados y los puntos de entrega son orientativos, pudiendo variar
sensiblemente en cualquier momento por cambios en la organizacién de los Hospitales o por la

realizacion de pactos con la Direccidon Gerencia de los centros.

4.2.- No podra utilizarse el mismo camidn para el transporte de ropa sucia y limpia a la vez. La empresa
proporcionara el suficiente nimero de jaulas para la recogida de ropa sucia que puedan ser necesarias
para evitar el amontonamiento de la ropa sucia en el almacenamiento final. En todos aquellos puntos
de almacenamiento intermedio donde se genere diariamente una jaula de ropa sucia llena, se utilizaran
las jaulas de la lavanderia. En el resto de puntos de almacenamiento intermedio se utilizaran los
contenedores que proporciona la empresa de limpieza, que serdn vaciados en las jaulas proporcionadas
por la empresa de Lavanderia, y por el personal que asi se determine por parte de los responsables del
hospital, para minimizar la manipulacién de las bolsas de ropa sucia hasta su llegada a la lavanderia.

4.3.- Las jaulas de transporte, tanto de ropa sucia como de ropa limpia, seran sometidos al proceso
adecuado de higienizacidon de manera que se garantice la inocuidad de los mismos.

4.4.- La empresa adjudicataria proporcionara los camiones o furgonetas necesarios en nimero y tamafio
para el transporte diario de ropa entre los diferentes Hospitales y las lavanderias, adaptandose a las
necesidades de cada uno; en ningin momento se utilizara el camién o furgoneta de ropa sucia para el

transporte de la ropa limpia a la vez.
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4.5.- Los danos que el personal de este servicio pudiere ocasionar en el mobiliario e instalaciones del
Hospital, por negligencia o dolo, a juicio de los hospitales, seran resarcidos mediante indemnizacién por
el adjudicatario. El importe de estas indemnizaciones a que hubiere lugar podra detraerse del importe
de las facturas presentadas por el adjudicatario.

4.6.- Con el fin de garantizar el suministro adecuado, el SERMAS contratara una Auditoria Técnica, para
comprobar que las instalaciones puestas al servicio del contrato por parte del adjudicatario cumplen
todas las reglamentaciones y normativas aplicables. Del resultado de esta auditoria se aplicaran las
deducciones, si ha lugar, segun lo establecido en el apartado 8, de este PPT.

4.7.- La ropa se entregard en carros protegidos interiormente por una funda de tela reutilizable, que
serd higienizada por el adjudicatario en sus instalaciones; estas fundas no se facturaran con el resto de
prendas lavadas, siendo este importe asumido por el adjudicatario. En su interior se colocaran los
paquetes de las distintas prendas, que incluirdn un ndmero determinado de unidades y agrupadas por
un fleje de plastico o papel que garantice la adecuada manipulacién de los mismos. No se permitird el
envio de paquetes de ropa limpia envueltos en plastico, ya sea microperforado o no.

En cada uno de los envios de ropa limpia a los hospitales, la empresa remitird un albaran donde se
reflejard el nimero de unidades de cada tipo de prenda incluidas en cada jaula, asi como el
correspondiente total de kilos.

También sera responsabilidad del adjudicatario el transporte de ropa nueva desde el almacén externo
para el almacenamiento de esta ropa, hasta la planta de Mejorada, otras plantas de lavado propiedad
del adjudicatario, o en su caso, el envio directo de esta ropa a los hospitales.

5 - RECURSOS HUMANOS Y MATERIALES

5.1.- La empresa adjudicataria contard con la dotacién de recursos humanos propios y de todos los
recursos materiales que fueren necesarios en cualquier momento para asegurar la produccidn, de
acuerdo con lo exigido.

5.2.- La empresa adjudicataria, como responsable de la organizaciéon y gestion del proceso de lavado de
ropa, deberd contar con personal para las todas las labores y actividades propias del procesado. La
empresa adjudicataria debera presentar un estudio pormenorizado de organizacién de recursos
humanos. También serd responsabilidad del adjudicatario la recepciéon y el manejo de toda la ropa
nueva que adquiera el SERMAS y que se entregara por los proveedores en el almacén externo para
almacenar estas prendas.

5.3.- La plantilla que la empresa adjudicataria disponga para la ejecucién del contrato debera ser la
adecuada para obtener el maximo nivel de calidad en las prestaciones. En todas las areas y en todos los
turnos se debera disponer de personal adecuado y suficiente, que debe poseer suficiente formacién
para la ejecucién de las funciones que le sean asignadas en dptimas condiciones. En cualquier caso, la
empresa adjudicataria deberd mantener la produccién sin merma alguna. El adjudicatario se
compromete a facilitar al SERMAS, antes de iniciar la prestacién del servicio, la organizacién definitiva,
turnos y cobertura de cada puesto de trabajo, asi como cualquier otra informacién que, al respecto, se
le requiera. Este personal poseera suficiente formacién para la ejecucion de las funciones que le sean
asignadas en éptimas condiciones.
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La demanda total aproximada es de 15.250.500 kg/afio de ropa limpia al afio, correspondientes a 20
hospitales publicos y centros dependientes de la Comunidad de Madrid, siendo de obligado
cumplimiento abastecer a la demanda exigida ya sea mediante la lavanderia LHC o por cualquier otra
Lavanderia Externa.

Ilgualmente, designara a los cargos directivos del servicio, previa acuerdo con la Administracion. Tales
cargos directivos estaran obligados a asumir las directrices del SERMAS. En particular, la entidad
adjudicataria dispondra de un Coordinador, tal como se menciona en el punto 2.5, que serd responsable
del ejercicio de la actividad desarrollada, de su organizacion, del cumplimiento de los estandares de
calidad y de las entregas de ropa limpia a los hospitales clientes y que serd el interlocutor frente a la
Administracion.

El Coordinador serd un profesional con la titulacion minima de Graduado Universitario. Estara en
posesion de la titulacién legalmente exigida para el desempefo de la actividad como responsable de las
actividades que proveerad la entidad adjudicataria. A los efectos del presente contrato, el Coordinador
deberd acreditar una experiencia suficiente, siendo requisito indispensable que haya ocupado durante
al menos cinco (5) afios un puesto de responsabilidad en lavanderias industriales u hospitalarias. La
entidad adjudicataria estard obligada a sustituir al Coordinador, en aquellos casos en que la
Administraciéon Sanitaria lo requiera por causa de incumplimiento de sus obligaciones.

El adjudicatario debera respetar las condiciones de trabajo y derechos laborales de dicho personal de
acuerdo con el régimen juridico que le fuere de aplicacion.

5.4.- Serd responsabilidad de la empresa el cumplimiento de las obligaciones laborales respecto del
personal a su cargo de acuerdo con la legislacién vigente en la Comunidad Auténoma de Madrid.

El licitador podra aportar un sistema informatizado de presencia y cumplimiento de horario y jornadas.
Asimismo todo el personal deberda contar con la tarjeta identificativa o la acreditacion personal
correspondiente para circular por el centro.

5.5.- Cuando se produzca una baja (enfermedad comun, enfermedad profesional, accidente laboral etc.)
del personal, la empresa adjudicataria debera mantener la produccién sin merma alguna.

5.6.- La empresa adjudicataria serd responsable de la cobertura permanente de todo el personal para la
completa prestacién del servicio, incluso en el periodo vacacional. Asi mismo serd responsabilidad del
adjudicatario atender a todas las obligaciones laborales de su personal, el cual no adquirird ningin
derecho ni vinculacién laboral alguna con el SERMAS.

5.7.- La empresa adjudicataria, como responsable de la gestion y el mantenimiento de la maquinaria y
las instalaciones, sera también la principal responsable en materia de Prevencidn de Riesgos Laborales,
para todo el personal y, por tanto, realizard y mantendra actualizado en todo momento el estudio de
prevencion de riesgos laborales de la totalidad del proceso y se encargara de la formacién e informacion
gue sea necesario transmitir a los trabajadores, existiendo un responsable - coordinador en materia de
seguridad y salud.
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5.8.- Sera obligacidn del contratista uniformar por su cuenta a todo el personal, siendo responsable del
aseo y buena presencia del mismo.

5.9.- Caso de originarse alguin conflicto colectivo que pudiera afectar a este servicio, esta circunstancia
deberd ponerse en conocimiento del SERMAS con una antelacién de siete dias. El adjudicatario estara
obligado a cubrir los servicios minimos de acuerdo con lo establecido en la legislacién vigente de
aplicacién al caso.

6.- SISTEMA DE INFORMACION

El adjudicatario pondrd a disposicién de este contrato un sistema de informacién que permita integrarse
en la WEBSERVICE del SERMAS para los entornos de lavanderia, para:

e Conseguir una automatizacién de los procesos de actualizacion de las Bases de Datos que
permita: dar Alta y baja de prendas tanto en los hospitales del SERMAS como en las plantas de
lavado, entradas de sucio en las plantas de lavado, salidas de limpio de las plantas de lavado,
movimientos y eventos que se realicen en las plantas de lavado.

e Unificacidn del dato en la plataforma del SERMAS.

e Gestion de informes de modo centralizado en tiempo real tanto de planta de lavado como de
los hospitales.

e Revision de informes de prendas sin movimiento en tiempo real para localizar pérdidas del
circuito y poderse anticipar a la reposicidn por mermas con estado de uUltima ubicacidn.

e Acceso del Proveedor de Servicios de lavanderia a la plataforma de SERMAS para poder cotejar
incidencias de lecturas de Hospitales, lecturas de limpio y sucio para comparar, acceso a
informes de comparativa, deteccién de errores.

e Ubicacion del “DATO” en las instalaciones de IT del SERMAS (Madrid Digital).

Los dispositivos de lectura en los hospitales y en la LHC son de propiedad del SERMAS, los dispositivos
de lectura en el resto de plantas de lavado del adjudicatario, deberan ser proporcionados por éste.

7 - CONTROL DE CALIDAD

7.1.- El proceso de lavado, podra ser supervisado por el representante del SERMAS ante el adjudicatario;
aquél podra realizar las inspecciones que considere oportunas, tanto sobre el proceso y tiempo de
lavado, como del grado de limpieza existente, asi como sobre los materiales utilizados. Podra, asimismo,
someter a control tanto la cantidad como la calidad de los productos utilizados para el desarrollo del
servicio, debiendo modificar el contratista una u otra, si a su criterio no cumpliera los requisitos de
calidad exigibles.

7.2.- Ademds de comprobar que se siguen las normas descritas en los distintos apartados de este Pliego,
para evitar la contaminacién y recontaminacion de la ropa hospitalaria, deberan hacerse controles en
las distintas fases del proceso para garantizar la calidad del producto final (ropa limpia utilizada por los
pacientes y los trabajadores del SERMAS), y asi poder actuar y evitar la transmisién de enfermedades
hospitalarias a través de la ropa. Los licitadores ofertaran la tipologia de control de calidad realizado en
sus lavanderias, indicando el numero de controles y ensayos a realizar en su oferta conforme,
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mensualmente se entregara al responsable del contrato que se determine un informe que contenga
como minimo, los controles realizados con la siguiente clasificacién:

7.2.a.- Inspeccion sensorial visual y/o tactil

Este tipo de inspeccion se realizara en la ropa limpia, después de todos los procesos que conlleva la
higienizacién de la ropa. La etapa del lavado se puede considerar satisfactoria cuando los desmanchados
son aceptables o buenos, para ello se realiza el control sensorial, asi como pruebas y ensayos en
laboratorio, de las prendas lavadas que consiste en la comprobacion de los siguientes parametros:

e Nivel de limpieza (ausencia de manchas)
e Grado de blancura

e Roturas puntuales del tejido

e Planchado

e Olor

e Nivel de agrisamiento de la ropa

Las prendas no aceptables retornardn al inicio de la etapa (ropa de rechazo) o se separaran del circuito.
Se realizardn también controles visuales en los procesos de limpieza de locales, carros, contenedores,
habitos e higiene del personal, etc. Si bien, para determinar correctamente estos pardmetros pueden
evaluarse con la observacién de los factores siguientes:

e Nivel de amarillamiento
e Tacto aspero de la ropa
e Problemas de calandrado

7.2.b.- Control fisico-quimico

Aunque aparentemente los resultados del proceso de lavado sean buenos, puede ser que éste no haya
sido correcto; para ello se debe controlar el pH del neutralizado y la temperatura en las distintas
operaciones: prelavado, lavado y neutralizado.

Otros controles fisico-quimicos vienen determinados por:

e Nivel de incrustacion en la ropa, en especial se controlara la presencia de residuos organicos e
inorganicos.

e Desgaste de la ropa, a través del grado de polimerizacidn y la pérdida de resistencia

e Presencia de hierro en el agua.

e Nivel de agrisamiento de la ropa

e Nivel de amarillamiento

e Otros

7.2.c.- Control higiénico en el procesado de ropa limpia

Los licitadores presentaran formulario/modelo de los diferentes autocontroles donde constaran:
pardmetros y el nimero de prendas, carros, etc., susceptibles de valoracién, asi como su periodicidad:
diaria, semanal, mensual, etc.
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7.3.- Mensualmente, el adjudicatario realizara controles microbioldgicos con el fin de comprobar las
condiciones higiénicas en que se encuentra la ropa, en las distintas fases del circuito, relativas tanto a su
recogida, almacenamiento, transporte y lavado, como una vez distribuida a los propios servicios
utilizadores.

Estos controles microbioldgicos deberdn ser realizados por un laboratorio homologado para comprobar
las condiciones higiénicas de la ropa en sus distintas fases del circuito: recogida, almacenamiento,
transporte y lavado. El resultado de los controles deberd ser presentado a la administracién antes del
dia 5 de cada mes. El coste de dichos analisis correrd a cargo del adjudicatario, y se remitiran dichos
resultados en soporte informdtico al SERMAS. Se tomaran las muestras siguientes cada mes:

e Una muestra de ropa plana (sdbanas, entremetidas, funda de almohada)
e Una muestra de felpa (toalla lavabo, bafio o ducha)

e Una muestra de ropa de forma de pacientes (camisén o pijama )

e Una muestra de ropa de quiréfanos (sdabana o pafio)

e Una muestra de ropa de uniformidad de personal (pijama o bata)

e Una muestra de ropa de uniformidad de quiréfanos (pijama)

El adjudicatario tendrd que implementar durante todo el periodo del contrato, una doble certificacién:
calidad del lavado e higiene. Certificacion del lavado; se controlardn pardmetros como: nivel de
blancura, reduccion de la resistencia a la fibra, deterioro quimico del textil o grado de incrustaciones
inorgdnicas. Certificacion de higiene; se estableceran tres campos de accién: Medicidon de grado de
carga bacterioldgica, se introduciran bioindicadores en los tuneles de lavado para medir la eficiencia de
la desinfeccion de estos y se estableceran controles de calidad del agua.

Cada lavanderia donde se procese la ropa del SERMAS, debera obtener de manera independiente dicha
Certificacidn para salvaguardar en su totalidad, las propiedades del textil e higienizacion, dicha
certificacidon serd de cardcter anual y deberdn ser otorgadas desde el mismo Instituto u Organizacion
independiente.

Esta certificacion serd complementaria y compatible con otras de calidad y se tendra que realizar en
todas las lavanderias en las que se vaya a procesar la ropa del SERMAS en los seis primeros meses del
contrato, en caso de no implementarse se aplicara la penalidad que corresponda en el PCAP.

El adjudicatario en los primeros cinco dias de cada mes presentara un informe a la Direccién General de
Gestion Econdmica-Financiera y Farmacia que contendra:

e Apartado 7.2.a % de ropa de rechazo en cada una de las lavanderias.

e Apartado 7.2.b resultados de los controles fisico-quimicos.

e Apartado 7.2 c Formulario cumplimentado de los autocontroles realizados con los pardametros y
la frecuencia en la que se han realizado.

e Apartado 7.3 resultados de los controles microbioldgicos.
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8.- CALIDAD DEL SERVICIO
8.1 CONTROLES EXTERNOS

El SERMAS contratara a una empresa especializada durante toda la duracion del contrato, sin ningln
tipo de vinculacién mercantil con la adjudicataria del contrato, para realizar auditorias tendentes a
evaluar el grado del cumplimiento del mismo, segin obligaciones del adjudicatario, y obtener una
evaluacion global de la calidad del servicio realizado por la empresa adjudicataria del Contrato mixto del
servicio integral de lavanderia para los centros de atencién especializada del Servicio Madrilefio de
Salud y suministro de equipamiento. El érgano de contratacion, llevara a cabo el correspondiente
contrato de servicios, conforme al procedimiento establecido en la normativa.

Las auditorias abarcaran al menos las siguientes lineas de actuacion:

A. Inspeccion relacionada con la calidad del servicio, seguin parametros relacionados con la calidad
del servicio, grado de cumplimiento de los estandares establecidos en los distintos centros de
produccién (lavanderias), del servicio prestado a los hospitales y el cumplimiento de lo ofertado
por la empresa adjudicataria

B. Inspeccién relacionada con el estado de las instalaciones, edificio y equipamiento: nivel de
mantenimiento establecido, seguin adjudicacion.

C. Inspeccion relacionada con la correcta ejecucidn, segun lo ofertado, del equipamiento e
instalaciones asociadas de las inversiones a realizar por el adjudicatario.

La adjudicataria deberd proporcionar a los representantes del SERMAS o a quien éste designe,
informacidn integra y veraz, en forma y tiempo, sobre los acontecimientos detectados que puedan
afectar a la adecuada ejecucion del objeto del contrato. Asimismo, debera facilitar la realizacidon de sus
tareas inspectoras, poniendo a su disposicion o quien el SERMAS decida, cuanta informacion y
documentos sean necesarios, asi como facilitando el acceso a todas las dependencias e instalaciones.

Asi mismo también se le facilitard a los auditores todos los controles de calidad realizados por los
hospitales mensualmente y el informe mensual que presentara la empresa adjudicataria.

A la vista de la informacién recogida, la empresa adjudicataria de la auditoria de calidad, elaborard un
informe de calidad del servicio de lavanderia trimestralmente, donde se documentaran, de existir, las
incidencias o no conformidades encontradas en funcién de los cuales emitird una valoracién del servicio
prestado, estableciendo los siguientes baremos de calificacion:

Calificacion conceptual Puntuacion

CALIDAD DEFICIENTE Menor de 50 puntos
CALIDAD ACEPTABLE Entre 50y 78 puntos
CALIDAD BUENA Entre 79 y 100 puntos
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Cuando el informe de auditoria dé como resultado un indice de calidad inferior a 50 puntos dara lugar a
una deduccidn de 75.000,00 € (setenta y cinco mil euros) IVA no incluido. Esta cantidad se detraerd de la
factura del mes siguiente a la notificacién de la resolucién firmada por el Organo de Contratacion.

El procedimiento que se va a llevar a cabo para ejecutar la deduccidon econdmica es el siguiente:

Informe de auditoria externa con resultado de un indice de calidad inferior a 50 puntos.

Se enviara propuesta de deduccion econdmica al adjudicatario, por parte de la administracion.
Alegaciones del adjudicatario 10 dias a contar desde el envio de la propuesta.

Contestacion a las alegaciones del adjudicatario 3 meses desde la fecha de la propuesta.
Resolucidon firmada, en caso de confirmar la deduccién econdmica, ésta se llevara a cabo al mes
siguiente de la fecha de la resolucién.

vk wN e

8.2 CALIDAD DEL SERVICIO INTERNO

Los hospitales realizardn un control de la calidad del servicio mensualmente siguiendo los
Indicadores que se relacionan a continuacion:

a) REQUERIMIENTOS DE CALIDAD DE LAS PRENDAS

La falta de calidad en la ropa procesada contemplard el numero de prendas que no pueden ser
utilizadas en el hospital.

Se deberd comprobar semanalmente el estado de las prendas en cuanto a:

1. Prendas con manchas o suciedad, es decir, prendas que al no estar completamente limpias
no puedan ser utilizadas en el hospital.

2. Prendas mal planchadas o dobladas, es decir prendas con elevada proporcidén de arrugas o
defectos de planchado y que no puedan ser utilizadas por el hospital.

3. Prendas con humedad patente, que pueda ser detectable tactilmente de entre las prendas
chequeadas.

4. Prendas rotas, es decir, prendas con roturas que impliquen su retirada del circuito

5. Prendas con falta de costura, es decir prendas a los que les falte algin elemento necesario
para su utilizacion como botones, cintas, etc. y que no puedan ser utilizadas por el hospital.

6. Las jaulas de ropa limpia deben venir con la ropa perfectamente clasificada por tipo de
prenda vy por talla.

La comprobacién se realizard diariamente anotando en la hoja de control, el nimero de prendas con el
tipo de incidencia y el total de prendas recibidas, mensualmente se totalizardn el numero de
incidencias, para comprobar el porcentaje de prendas con incidencias.

Se admitird el 7% de las prendas con incidencias y el total de puntos que se asignan a este apartado es
de 70 puntos, de tal forma que si se supera este porcentaje, éste serd descontado de los 70 puntos, por
ejemplo:

Porcentaje de 30 % prendas con incidencias

70*30%=21 puntos que se descuentan

70-21=49 puntos
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b) REQUERIMIENTOS DE CALIDAD DEL SERVICIO

1. El hospital debe recibir diariamente al menos el 90% del total de kilos retirados de ropa
sucia el dia anterior segun se recoge en el apartado 1 de este PPT.

2. Horarios de entrega correctos, es decir los camiones llegan a las horas acordadas
admitiendo una demora maxima de 30 minutos.

3. Retirada de todas las jaulas con ropa sucia, es decir cada vez que se recogen jaulas de ropa
sucia se cargan todas las jaulas existentes en el hospital, totalizando cuantos viajes se dejan
jaulas de ropa sucia sin recoger o ropa sucia sin jaulas.

4. El ndmero de jaulas de ropa sucia retiradas diariamente, deberdn ser devueltas al dia
siguiente, unas vendran llenas con ropa limpia y el resto vacias. Con el fin de evitar la falta
de jaulas para la recogida de la ropa sucia en todos los centros.

5. Merma mensual inferior al 6%, es decir, la relacion entre la ropa sucia recogida a lo largo de
un mes y la entregada en ese mismo plazo no supera ese valor (por la diferencia de peso
entre ambos tipos de ropa).

A estos parametros se les asignaran 27 puntos, 5 puntos para cada uno, a excepcion del apartado 5 que
se le asigna 7 puntos. Al existir una gran variabilidad de los servicios dependiendo de los hospitales los
puntos que se detraeran se calcularan para cada centro.

c) DEFICIENCIAS DETECTADAS EN ALBARANES Y DOCUMENTOS

e N2 Prendas entregadas correctamente, es decir, el albardn que reciba cada hospital
reflejard exactamente todas las prendas recibidas en cada uno de los viajes

e N2 de kilos entregados exactamente, es decir, en el albardn se reflejara el total de
kilos entregado a cada hospital en cada uno de los viajes de entrega de ropa limpia.

e N2 de jaulas entregadas, es decir el albaran reflejard exactamente el nimero de
carros entregados y la identificacién correcta de cada uno de ellos.

A este parametro se le asignardn 3 puntos, de los que se detraera 1 punto por cada apartado que
se incumpla mensualmente en un porcentaje superior al 30%.

Los resultados del control mensual realizado por los hospitales, seguird el mismo criterio que en la
auditoria externa de forma que se considerara la siguiente calificacién.

Calificacion conceptual Puntuacion

CALIDAD DEFICIENTE Menor de 50 puntos
CALIDAD ACEPTABLE Entre 50y 78 puntos
CALIDAD BUENA Entre 79 y 100 puntos
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Mensualmente cada centro emitird un certificado de los kilos procesados de ropa limpia y conformidad
del servicio del hospital y sus centros dependientes, en caso de que tenga una calificacién deficiente y
conlleve una posible deduccion econémica, al certificado de servicio, se le acompanara de toda la
documentacion que soporta la mencionada calificacién deficiente.

Toda la documentacion se le enviara al adjudicatario para su informaciéon y para que subsane las
incidencias que conllevan la calificacion deficiente.

En el caso de que la calificacion deficiente en un hospital se mantenga dos meses seguidos, sin corregir
las incidencias, se aplicara una deduccidon econdmica proporcional a la diferencia de puntos entre la
calificacién obtenida y la calidad aceptable, de forma que:

Si la media de la media de la calificacion de los dos meses ha sido 45 puntos, se realizara la siguiente
deduccidn econémica 50-45= 5% se aplicara a la media de la facturacién sin IVA de los dos meses del
hospital en concreto. Esta cantidad se detraera de la factura del mes siguiente a la notificacidn de la
resolucién firmada por el Organo de Contratacién.

El procedimiento que se va a llevar a cabo para ejecutar la deduccién econdmica es el siguiente:

1. Certificado hospital con la no conformidad del servicio prestado y documentacidn que soporta la
deduccién econdmica.

Se enviara propuesta de deducciéon econdmica al adjudicatario, por parte de la administracidn.
Alegaciones del adjudicatario 10 dias a contar desde el envio de la propuesta.

Contestacion a las alegaciones del adjudicatario 3 meses desde la fecha de la propuesta.
Resolucion firmada, en caso de confirmar la deduccidon econdmica, ésta se llevara a cabo al mes
siguiente de la fecha de la resolucién

v wnN

8.3 CALIDAD DE LAS INSTALACIONES, EDIFICIO Y EQUIPAMIENTO:

Como consecuencia de las auditorias realizadas en las instalaciones, edificio y equipamiento, se
procedera a categorizar los incumplimientos de calidad detectados siguiendo el siguiente criterio:

e  Ordinarios: De caracter menor.
e  Criticos: Pueden suponer riesgo para la integridad fisica de las personas, operatividad de
parte de la planta o afecciones de relevancia en la calidad del servicio prestado.

Se procederd con el siguiente procedimiento para aplicacion de deducciones, por cada incumplimiento
de calidad siguiente:

1) Los incumplimientos detectados podran tener origen documental u observacion de la
instalacion.

2)  Se procedera a la categorizacion de los incumplimientos (ordinarios / criticos), segun el
criterio anteriormente especificado.

3) Se otorgard un plazo de correccién de los incumplimientos, en funcién del grado de

criticidad asignado:
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4)

5)

8.4 CALIDAD EN LA EJECUCION DE LA INVERSION

De la misma forma y como consecuencia de las auditorias realizadas para la correcta ejecucion de la
instalacion de equipamiento seguiran el mismo procedimiento que la definida con anterioridad para las
auditorias en las instalaciones, edificio y equipamiento. En este caso, conllevaran deducciones las
siguientes situaciones de incumplimiento:

1)

2)

Transcurrido el plazo de correccidon asignado y siempre que el adjudicatario no haya
procedido a la correccidén, se aplicara la siguiente deduccién en base al 10% del importe
base de deduccién:

Los incumplimientos no resueltos volveran a aplicar deducciones adicionales (en caso de
no haber sido resueltos en el plazo de correccién asignado) y asi sucesivamente hasta
guedar correctamente resueltos.

Retrasos en la no presentacion del proyecto detallado de implantacién que el adjudicatario
deberd presentar en un plazo maximo de 3 meses a partir de la firma del contrato, que
supondrd una penalizacion de 1.000 € por dia de retraso.

En caso de ser ordinario, el adjudicatario dispondra de un plazo de un mes para
correccion antes de proceder a aplicar la deduccién.

En caso de ser critico serd a criterio del SERMAS la eleccién del plazo de correccidn,
en funcién del riesgo y de la capacidad de resolucion.

Ordinario 1 % de la facturacion mensual.

Ejemplo:

Facturacion mensual, sin IVA: 125.000 euros.

Importe base de deduccién: 125.000 euros x 10 %= 12.500 euros
Importe de la deduccion: 125.000 euros x 10 % x 1 % = 125 euros.

Critico 30% de la facturacion mensual.

Facturacion mensual, sin IVA: 125.000 euros.

Importe base de deduccién: 125.000 euros x 10 %= 12.500 euros
Importe de la deduccidn: 125.000 euros x 10 % x 30 % = 3.750 euros.

Incumplimiento de los criterios de calidad exigidos en el suministro o instalacion de los
equipos.

Se actuard de forma semejante al procedimiento anterior. Se otorgard un plazo de
correccion y un porcentaje de deduccién a definir por parte del SERMAS en funcion de la
tipologia de defectos detectados y de sus posibles consecuencias. Los importes de
deduccidn variaran entre un 1% y un 100% del importe base de deduccion en funcién de la
gravedad de la misma.
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Los incumplimientos no resueltos volveran a aplicar deducciones adicionales (en caso de no
haber sido resueltos en el plazo de correccién asignado) y asi sucesivamente hasta quedar
correctamente resueltos.

3) No entrega de la documentacion exigida (documentos de legalizacién, planos actualizados,
fichas técnicas, planes de mantenimiento, etc.).

Se actuard de forma semejante al procedimiento anterior. Se otorgard un plazo de
correccion y un porcentaje de deduccién a definir por parte del SERMAS en funcién de la
tipologia de defectos detectados y de sus posibles consecuencias. Los importes de
deduccidn variardn entre un 1% y un 100% del importe base de deduccidn en funcién de la
gravedad de la misma.

Los incumplimientos no resueltos volveran a aplicar deducciones adicionales (en caso de no
haber sido resueltos en el plazo de correccion asignado) y asi sucesivamente hasta quedar
correctamente resueltos.

El adjudicatario esta obligado a mantener el Sistema de Gestién de Calidad y el de Gestion Ambiental,
segln las normas ISO 9001 e ISO 14.001, respectivamente en la LHC. El incumplimiento de esta
condicidn por causas imputables a la empresa adjudicataria supondrd una deduccién en la facturacion
mensual de un 2% a partir del primer mes en que no se cumplan dichos requisitos y durante todo el
tiempo que la LHC no cumpla con esa obligacién. La empresa adjudicataria facilitarda mensualmente
informes de actividad.

DIRECTOR GENERAL DE GESTION ECONOMICO-FINANCIERA Y FARMACIA
Por Suplencia (ORDEN 1.123/2022, DE 21 DE JULIO)
VICECONSEJERO DE GESTION ECONOMICA

Firmado digitalmente por: PEDRO ALEJO IRIGOYEN BARJA - **%*4936%%*
Fecha: 2023.05.10 18:16
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ANEXO |
INSTALACIONES Y MAQUINARIA

1) ACTUALIZACIONES PUNTOS DE DESCARGA DE SACOS Y SOFTWARE EN SISTEMA DE CARGA
AEREA.

Se deberd implementar una mejora y actualizacién de los puntos de descarga de sacos en las
zonas de limpio y sucio, ademas de una actualizacién del software de carga aérea. Deberd incluir
un cuadro de control e incluir nuevos equipos y nueva recolocacion de los que se aprovechan.

Dada la elevada longevidad del sistema de carga aérea de ropa en sucio, se hace necesario
reemplazar carriles y curvas del sistema, mejorando la eficacia y automatizacién del proceso de
distribucidn de cargas de ropa sucia a los tuneles de lavado.

Con esta actuacion, se pretende disminuir los elevados tiempos muertos productivos, paradas y
fallos del sistema, siendo esta, una de las condiciones necesarias para el incremento de la
capacidad productiva de los procesos de lavado.

Deberd modificarse el sistema de carga aérea para llevar los sacos a las nuevas posiciones de las
tolvas de los tuneles.

Debera incluir el software y automatismos necesarios para gestionar la carga aérea de limpio y
sucio.

2) REPARACION DEL TUNEL SENKING P50-9 Y P50-12 EXISTENTE.

3) RENOVACION Y ACTUALIZACION DEL SISTEMA DE CONTROL DE TUNELES SENKING 9M Y 12M.

4) ADQUISICION DE 2 TUNELES DE LAVADO POR OBSOLESCENCIA Y DESFASE TECNOLOGICO DE
LOS ACTUALES

Caracteristicas técnicas de los tuneles de lavado

e Capacidad nominal por hora: 1680 kg/h.

e Tamafo del lote — lote nominal por compartimento (30 min 60 kg).

e  Prensa de alta presion, minimo de 50 bar.

e Calentamiento por vapor a alta presion 4-6 bar.

e Tunel de lavado en continuo de 14 médulos y 60 Kg de capacidad por médulo.

e Tipo de tecnologia de lavado: Universal.

e  Produccion / hora para un ciclo de desinfeccién de 30 minutos: 1.400 Kg/h.

e El pre-lavado y el lavado principal se llevardan a cabo en compartimentos separados
(proceso de intercambio de bafio), permitiendo, por tanto, el tratamiento de distintos
tipos de ropa, sin tener que vaciar los compartimentos entre cada lote individual
procesado.

e Contara con sistemas de reutilizacién de agua y energia a fin de garantizar la maxima
eficiencia de consumo y energia.

e  Aportard también sistemas de control de consumo de agua.
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e El proceso de aclarado se realiza en bafios individualizados por mdédulo de aclarado en el
sentido del lavado.

e El tunel, dispondrd de elementos filtrantes que permitirdn la retirada de la mayor parte
de residuos celuldsicos de los bafios de aclarado.

e  Deberad incluir control PLC, que incluird un panel para PC en el estandar industrial para la
operacion, control, monitorizacion y visualizacion del proceso de lavado.

e  (Capacidad de ajuste de programas de lavado en funcion de cada tipo de ropa.

e El bastidor sera de aleaciones inoxidables o bien, de acero galvanizado para la maxima
resistencia a la corrosion y una larga vida util.

e Elequipo de lavado dispondra de escotillas de inspeccidn de un ancho minimo de 400 mm
x 400 mm, siendo estas totalmente desmontables.

e Dispondrd de ajustes de nivel en los bafios por medio del control en el caudal de agua
procedente de los médulos de aclarado.

° Se garantizara en todo momento, un tratamiento segun temperatura para obtener un
alto grado de termo-desinfeccién.

e Enuntiempo de lavado de 30 min, el pre-lavado durard aproximadamente 10 min
incluyendo los cambios de bafio.

5) CAMBIO DE 2 PRENSAS HIDROEXTRACTORAS EN LOS TUNELES DE LAVADO.

Con el fin de mejorar tanto la velocidad en los procesos de calandrado como de secado de felpa,
ademas de reducir, los costes energéticos asociados e estos procesos (calor y electricidad), se
hace urgente el equipar a las lineas de lavado de prensas hidroextractoras que permitan dotar al
textil, de los indices de humedad adecuados y econdmicos al proceso posterior al que han de
someterse.

Caracteristicas técnicas de las prensas:

e  Carga nominal —tamano del lote de hasta 60 kg.

e  Presion minima 50 bar.

e Didmetro de la masa de prensa de 1.005 mm.

e largo, ancho, largo: 1800 x 1800 x 4113 mm.

e  Prensa hidroextractora de 60 Kg de carga y hasta 51 bar de presion en membrana,
e regulables en funcién del programa de prensado seleccionado.

e  Bomba hidraulica de gestidn proporcional.

e Tiempo de ciclo minimo de prensado: 90 segundos.

e  Control PCL con panel para PCy pantalla tactil.

e Al menos 50 programas de prensa distintos, incluidos programas especiales para textiles.
e  Proceso de recuperacion de agua.

e  Valores de retencién de humedad muy bajos
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6) AUMENTO DE LA FLEXIBILIDAD PRODUCTIVA MEDIANTE LA UNION DE LAS LINEAS DE
LAVADO. 2 CONVEYORS RAPIDOS VERSION TELESCOPICA Y 2 CINTAS DE CARGA de 60/75 KG.
CONTROL COMPUESTO Y SOFTWARE DE GESTION.

El actual sistema productivo de lavado de plana y felpa esta dividido y especializado en dos
secciones independientes:

- Zona conformada por dos tuneles para el lavado de ropa plana.
- Zonaindependiente conformada por un tunel, el cual se especializa en el lavado de
ropa de felpa.

La problematica que conlleva esta especializaciéon es la falta de adaptaciéon del nimero de
tuneles disponibles a la demanda de lavado de la planta, obligando siempre a disponer de los
tres equipos de lavado en marcha para garantizar el mix de textil procesado,
independientemente de la carga de lavado que tenga la lavanderia.

Con la propuesta de unificacion de las tres lineas de lavado, se consigue dotar de una mayor
flexibilidad y versatilidad al proceso cuando la carga de ropa de sucio estd por debajo de los
25.000 Kg o en intervalos donde dicha carga de ropa sucia sea baja, adaptando el nimero de
equipos de lavado a la demanda de ropa real existente, optimizando por tanto el sistema a
todas las circunstancias productivas en fines de semana y festivos, asi como, en épocas del afio
donde el numero de kilos de ropa procesados disminuye.

Las actuaciones a realizar tendran el siguiente alcance de actuacion:
a) 2 Cintas transportadoras elevadoras de 60/75 kg.

Caracteristicas técnicas:

e Tamafio del lote: 60 / 75 kg.

e Distancia al centro: 1.500 mm.

e Ancho de correa: 1000 / 1050 mm.

e Hojas de guia / altura: 310 mm.

e Altura de recepcién: 260 mm.

e Altura de descarga: 2.000 mm.

e Control automatico a través del sistema de secado.

e Célula fotoeléctrica al principio y al final de la cinta transportadora.

e Cableado eléctrico de acuerdo con el diagrama de cableado.

e Valla de proteccion.

e Posicionamiento en funcién del plano de disposicidn.

e Se colocard una Unica linea que recogerd las tortas de los tres tuneles de lavado en
linea.

b) Control de secadoras.

Caracteristicas técnicas:
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e Control multiple de equipos secadores y cintas de descarga mediante PC con pantalla
tactil integrada en el panel de control.

e Control de cintas de transportadora de vaivén (con control por frecuencia para el motor
de accionamiento).

e Dispondra de gestion de la programacion, funcionamiento y visualizacién de la totalidad
del grupo de la secadora.

c) Sistema de extraccidon automatica de pelusas.

7) ADQUISICION DE 6 NUEVOS SECADORES ROTATIVOS PARA FELPA

Caracterizados por un consumo mas reducido en estos equipos, asi como por un trato mas
respetuoso con el producto textil procesado.

Las secadoras de nueva generacion, miden la temperatura real en el interior del equipo de
forma continua mediante sensores de infrarrojos, siendo los valores medidos por los sensores,
evaluados por el sistema de control de la maquina, sirviendo estos de referencia para el
suministro de energia, siendo por tanto el equipo, capaz de adaptarse a las necesidades de calor
del proceso, es decir; siendo el equipo capaz de regular la cantidad de energia suministrada al
proceso, determinando el punto éptimo de secado en cada programa de textil a procesar,
teniendo en cuenta ademads todos los factores que influyen, tanto materiales (“tipo de textil”)
como de mdquina, (“grado de carga de la maquina o la humedad presente en el textil”).

Al menos uno de los equipos dispondrd ademds de trompa de succién (sistema de carga por
aspiracion) para cargar de forma manual, mediante accionamiento de un tubo telescépico, la

ropa procedente de lavadoras que requiera un secado completo.

Caracteristicas técnicas:

e Secador rotativo a gas de 60 Kg de capacidad de carga.

e Evaporacion media del agua 2,5 I/min a una presion de 10 bar.

e Volumen aproximado del tambor 1.478 |.

e Carga conectada de 23 m3/h.

e Consumo aproximado de 15 m3/h.

e Quemador de vena de aire y trampilla de recirculacion de gases de escape

e Velocidad de rotacién del secador y velocidad de rotacién de la turbina regulables
mediante variador de velocidad.

e Bombo teflonado y segmentado.

e Sistema de enfriamiento progresivo

e Tiempo de ciclo de secado para carga de 50 Kg de tejido de rizo y 42% de humedad
residual presente en el tejido, en torno a 16 minutos.

e Sistema de gestién y monitorizacion de la temperatura del textil mediante infrarrojos.

e Panel integrado para PC con pantalla tactil.

e Con sistema centralizado de pelusas.
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8) ADQUISICION DE TREN DE CALANDRADO DE 4,2 METROS AUTONOMO A GAS
Destaca por unos consumos mas reducidos, siendo capaz de adaptar el aporte de calor en
funcion del tejido, del tamafio etc.., adaptandose de manera mdas eficaz a las distintas
circunstancias productivas de la lavanderia. Deberd estar especialmente concebido para tratary
procesar ropa menuda y mixta proporcionando una elevada eficiencia y productividad.
Estard compuesto por:

a) Introductor de mesa aspirante de 4.200 mm de ancho 6 vias.

Caracteristicas técnicas:

e Longitud de la mesa de alimentacion de 600 mm / 23,6" con vacio bajo de las correas.
e Guia laser para el posicionamiento de prendas a la entrada de la cinta transportadora.
e Laforma de la caja de vacio permitira colocar un carrito delante del operario.
e Dos sistemas de succion independientes; vacio ajustable:
- Para mantener firme la ropa en la mesa de alimentacidn.
- Para que el borde trasero extienda la ropa en la cdmara de succion.
e Limpieza automatica del ventilador de vacio por chorro de aire.
e Ajuste de la velocidad de la cinta transportadora se ajusta a la velocidad de la calandra.
e Maquina movible neumaticamente, permitiendo el acceso para la limpieza de la entrada
e de la cubeta.

b) Calandra auténoma de gas de cubeta flexible 2 x 1200 x 4200.

Caracteristicas técnicas:

e Capacidad de evaporacién (agua) aproximada del 90%.

e Unidad independiente con quemador accionado por gas integrado e intercambiador de
calor.

e No depende del suministro de vapor, puede utilizar aceite como forma para calentar la
cubeta.

e Cubeta flexible que para mayor capacidad productiva y un menor consumo de energia

e Temperatura de planchado totalmente ajustable mediante quemador de gas modulante

e Sin consumo de energia cuando no se esta utilizando

e Consumo de energia bajo por kg de agua evaporada.

e Calandra de ancho 4000 mm.

e Dispondra de supervisidon de rotura de cintas guia.

e Teja de gran didmetro con calentamiento directo para calandra 2x1200.

e Liberacion automatica de la presion en el/los rodillo(s) cuando la calandra no se esté en
uso.

e Supervisidn de la cinta mediante células fotoeléctricas.

e Soporte de la cinta de la calandra.

¢) Plegadora longitudinal de 6 vias ancho 4.200 mm.
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Caracteristicas técnicas:

e Velocidad max. aproximada de plegado 60 m por minuto.

e Plegador para realizar 1 o 2 plegados laterales en 1 via por chorro de aire entre bandas

e de arrastre.

e Lado de entrega reversible.

e Ancho de trabajo de 4200 mm / 157,48".

e Dos presiones de aire (alta/baja) en la seccidn de plegado lateral. (solo en maquinas con
2 plegados laterales).

e El plegador deberd estard dotado de un programa de alta presiéon de aire para ropa
gruesa

e y/o pesaday un programa con baja presion de aire para ropa ligera.

e Alarma de atasco en la seccién de plegado transversal.

e Tensionamiento automadtico de las correas en la seccién de plegado transversal.

e Distancia automaticamente ajustada entre los rodillos en el primer plegado transversal
soportado por cilindros de aire.

e Desvio automatico de la ropa retorcida o mal alimentada en la cinta transportadora.

e Control de atascos en la seccion de plegado lateral para el funcionamiento de piezas
pequefas.

d) Apilador de 6 vias, ancho 4.200 mm controlado por el PLC del plegador.

Caracteristicas técnicas:

e Capacidad maxima de apilado de aprox. 1600 piezas/hora.
9) INTRODUCTORES, CALANDRA Y PLEGADORES PARA TRENES DE PLANCHADO.
Comprende los siguientes elementos:

a) Introductor de alta produccién 4 puestos 1y 2 vias y 4.000 mm de ancho. Caracteristicas
técnicas:

Caracteristicas técnicas:

e Introductor de 1y 2 vias, introductor distribuidor multifuncional, de cuatro puestos de
introduccion, equipado con una caja de vacio para tratar el borde trasero de las piezas
grandes en 1y 2 vias y servir como introductor de piezas pequefias.

e Incluye introductor, calandra y plegador.

e Carga frontal, con altura ajustable de las pinzas de introduccion.

e Capacidad productiva 4 puestos ocupados 2 vias de introduccion: 1.400 — 1.600
piezas/h.

e No requiere disponer de foso de suelo.

e Panel de inspeccidn luminoso en la parte delantera de la maquina.

e Arranque automatico de las pinzas.
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e Correas de distribucion (en un lado).

e (Caja de succidon con rodamientos accionado para las piezas grandes.

e Limpieza automatica del ventilador de vacio por chorro de aire.

e Gancho de distribucién con cojin de aire que se adapta automaticamente a los grosores
de la ropa.

e Pinzas de distribucién pivotantes.

e Distinta tensidn en funcidon de la categoria.

e Proteccion de la calandra mediante rueda de medicidn.

e Supervision electrénica de los atascos.

e Velocidad de la cinta transportadora que se ajusta a la velocidad de la calandra.

e 4 vias para alimentacién manual de piezas pequefias.

e Aumento de capacidad de funcionamiento con 2 vias hasta un 10% en funciéon del tipo
de ropay la calidad de acabado requerida.

b) Calandra auténoma a Gas de cubeta flexible de 1200 2x1200x4000.

Caracteristicas técnicas:

e Unidad independiente con quemador accionado por gas integrado e intercambiador de
calor.

e Volumen aproximado de aceite fluido térmico de 470 I.

e Consumo eléctrico estimado de 34,3 kW.

e Capacidad instalada del quemador de aprox. 540 kW.

e No depende del suministro de vapor, al usar aceite como medio de calentamiento.

e Dispone de cubeta flexible.

e Temperatura de planchado ajustable.

e Mayor temperatura de acuerdo a la velocidad.

e Sin consumo de energia cuando no se esta utilizando.

e Consumo de energia muy bajo por kg de agua evaporada.

e Escape minimo de calor gracias al buen aislamiento.

e Placainterna de cubeta de alta resistencia (ej. acero al carbdn de primer grado).

e Resorte de seguridad para proteger la cubeta.

e 2 posiciones elevadas.

e Control remoto para arrancar y detener el accionamiento cuando se cambien las
cientas.

e Teja de gran didmetro con calentamiento directo para calandra 2x1200

e Liberacion automatica de la presion en el/los rodillo (s) cuando la calandra no esté en
uso.

e Supervisidn electrénica de la cinta mediante células fotoeléctricas.

e Soporte de la cinta de la calandra.

c) 2 Plegadores de alta produccién 1, 2 y 4 vias y 2 pliegues transversales en 2 vias o 3 pliegues
transversales en 1 via. Caracteristicas técnicas:

Caracteristicas técnicas:
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e Realizara 2 o 3 plegados laterales y hasta 3 plegados transversales en 1 via o hasta 2
plegados transversales en 2 vias, en funcién de la seleccién del modelo de plegado
transversal. (Como opcidn, podria realizar un tercer plegado lateral).

e Velocidad maxima de plegado aproximada 60 metros por minuto.

e Posibilidad de manejar ropa mas larga, donde la apertura del plegado transversal del
primer plegado ha aumentado a 900 mm / 35 “, lo que permite manejar ropa de una
longitud de hasta 3.500 mm / 138 “ tras recibir sélo 2 plegados laterales.

e Seccidén de pliegue cruzado y salida en ambos lados permiten, un aumento de la
produccion en el trabajo a 2 vias en comparacién con tener una salida a un lado de la
maquina.

e 2 presiones de aire (alta/baja) en el plegado, en la seccién de plegado lateral.

e Ancho de trabajo de 4000 mm / 157,5".

d) Plegador basico 2PLen2 06 /4 viasy 2 PT en 2 vias.

Caracteristicas técnicas:

e Plegador que permite 1 o 2 plegados laterales y hasta 2 plegados transversales en 2 vias,
e incluso un tercer plegado lateral.

e Ancho de trabajo 4.200 mm / 165,3".

e 2 presiones de aire (alta / baja) en la seccidn de plegado lateral.

e Debera estar dotado de 1 programa de alta presion de aire para ropa gruesa y pesada y
1 programa con baja presion de aire para ropa ligera.

e) Apilador de ropa.

Caracteristicas técnicas:

e Sistema de apilado répido, sencillo y fiable.

e Pilas con numero de prendas predeterminadas controladas por el PLC del plegador.

e (Cinta transportadora montada sobre resorte que garantice la calidad de apilado buena.
e Posibilidad de extraccién manual de la pila mediante botdn de presion.

e Cinta transportadora de salida con motor de tambor que garantice un transporte suave.
e Capacidad maxima de apilado de 1600 piezas/hora.

10) PUESTOS AUTOMATICOS DE PERCHADO Y ADQUISICION DE NUEVOS EQUIPOS DE PLEGADO
AUTOMATICO PARA UNIFORMIDAD.

Con el fin de mejorar la calidad del planchado y la presentacién de las prendas de ropa de forma
se pretende dotar al sistema de plegado de uniformidad de un mayor estdndar de calidad en el
plegado de este tipo de articulos y sacar todo el rendimiento a los tres tuneles de secado de
uniformidad existentes, se requiere la instalacién de cuatro nuevos puestos de introduccidn
automatica en el sistema de distribucién de ropa de uniformidad.

Comprende los siguientes elementos:
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a) Automatizacion 5 puestos de carga de perchas con una altura ajustable de + 1500 +/- 100
mm para el sistema de uniformidad — Metricom

Caracteristicas técnicas:

e Transporte y transportador de acumulacion.
e Software y sistema de control mediante PLC con un armario eléctrico.

b) Un puesto de emperchado adicional con caracteristicas similares al existente.
¢) 3 Robots de plegado de uniformidad para alimentacidon automatica. Caracteristicas técnicas:

Caracteristicas técnicas:

e Plegados laterales a 1/3, plegados transversales como plegados 1/2, 1/3, o 1/4.

e Dimensiones fijas y posibilidad de desvio.

e Tamafo max. aproximado de la prenda 2000x900 mm

e Capacidad media de 970 piezas/h (camisetas) y 870 piezas/h (monos).

e Sistema de control y panel de mandos con pantallas tactil PLC.

e Posicidon de insercion horizontal que permite que las mangas cuelguen de forma natural.

e Asignacién automatica del patréon de plegado en funcidn de la longitud de la prenda.

e Plegado lateral mediante cuchillo y plantillas metalicas.

e Plegado transversal de maxima calidad.

e Adaptacion automatica de la abertura del plegado transversal en funcién del grosor de
la ropa.

e (Cinta transportadora de tipo sandwich que garantiza un plegado preciso.

e Clasificacion automatica de aplicadoras elevables.

e Posibilidad de desvio de piezas de un ancho de hasta 600 mm / 23,6"”

e Capacidad productiva de 800 piezas/hora.

d) Sustitucién de cabezal en Plegadora Maximat existente.
e) Adquisicion de 2.500 unidades de perchas colapsables y adaptaciéon de los cabezales de
introduccion en Robot de plegado existente.

11) PLEGADORAS DE FELPA Y CENTRIFUGA
Comprende los siguientes elementos:

a) 2 Plegadoras automaticas de toallas con salida hacia apiladores de cinta de disminucién
progresiva 3x1 (670, 760, 470 mm).

Caracteristicas técnicas:

e Sistema de control y panel de mando con pantalla tactil PLC.
e Tamanos individuales de mds de 90 programas de legado.
e Tiempo maximo del ciclo de 2,4 segundos de toallas pequefias.
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e Arranque automatico mediante células fotoeléctricas.

e Sistema para configuracidon automatica del ancho de plegado en funcién de la longitud
de la ropa.

e Arranque manual mediante botdn de presion.

e Plegado lateral de maxima calidad a través de plantilla metalica ajustable.

e Plegados transversales de maxima calidad mediante cintas transportadoras reversibles.

e Plegado flexible que se adapte al grosor de la ropa.

e Posibilidad de desvio de piezas de 600 mm de ancho a través de seccién de plegado
primaria.

e Transporte y transportador de acumulacion.

e Software y sistema de control mediante PLC con un armario eléctrico.

e Posibilidad de acoplar dos cintras transportadoras de aplicado para piezas mas largas.

e Sifuese necesario adaptado al mismo sistema de perchas que el actual.

b) 1 Centrifuga de uniformidad para tunel.

Caracteristicas técnicas:

e Equipo de alta eficiencia para instalar tras tunel de lavado, para eliminacién de agua de
forma suave y eficaz en todo tipo de prendas.

e Debera ser capaz de funcionar correctamente con el nimero de médulos del tunel que
se instale.

e Amplio volumen de tambor.

e Fuerzas G de extraccién de agua en el tambor de mas de 700 G.

e Alta capacidad de produccién.

e Retencion de humedad baja.

e Puerta de descarga de gran tamafio.

e Programas de mas d 90 programas de lavado.

12) SECADORAS Y LAVADORA
a) 2 secadoras calentadas por gas de 60-70 kg con sensor de humedad.

Caracteristicas técnicas:

e (Cargay descarga ergondmicas.
e Instalacion lateral.

e Mandos sencillos e intuitivos.

e Paneles de extraccion sencilla.
e Testigo luminoso de estado.

e Recuperacion de calor.

e Sensor de infrarrojos.

e Velocidad del tambor ajustable.
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b) Actualizacion de software de carga aérea.
¢) Renovacion de los tuneles existentes P50-12 y P50-9.

Caracteristicas técnicas:

Cambio del sistema actual de software y hardware para modernizacion de su funcionamiento
con PLCS de ultima generacién. Cambio de sensores y caudalimetros para gestiéon en tiempo real
de consumos y dosificaciones. Revisién general del funcionamiento de los componentes
principales.

13) 2 ENFAJADORAS AUTOMATICAS DE PAPEL

Enfajadoras por ultrasonidos automatica de dimensiones reducidas, con las siguientes
caracteristicas:
Incluye prensay elevador de cinta de entrada para evitar enganche en la ropa.
Tamafio minimo del arco de 550x500 mm.
Contacto interface libre de potencial.
Panel de control situado sobre el arco.
Ldmpara de alarma sobre el arco.
Tensidén extra-suave.
Sensor final de banda.
Software para longitud fija de banda.
Encoder de alta precisién.
Prensa neumatica con barra horizontal.
Arco soportado por aire.
Banda de entrada con elevacion.
. Paso de paquete sin enfajar.
Capacidad de produccién minima de 20 fajas por minuto.
Dispensador motorizado para rollos 2,5 mayores en longitud que los estandares
1700-2000 mm
Cinta transportadora con una velocidad de carga de 3 m/s, capacidad de 30 kg,
longitud 6000 mm, ancho 350 mm, 2 setas de emergencia, cuadro eléctrico con
variador de frecuencia, protecciones seguridad necesarias asi como guias laterales.
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14) SUSTITUCION DEL SISTEMA DE CLIMATIZACION

Para poder adecuar la planta a los nuevos estandares tecnoldgicos y energéticos y reducir el
consumo eléctrico en la producciéon de frio para climatizacién (“40 al 60 % del consumo actual
de electricidad en los cuatro meses de calor”), se requiere de la adquisicion de (2) nuevos
equipos enfriadores (“chiller”) de tres etapas de enfriamiento en cascada, combinado con
climatizacion adiabatica.

Esta combinacién permite acondicionar las estancias de LHC para conseguir una mayor
confortabilidad para los operarios, con un consumo eléctrico sensiblemente menor, dado que se
demandaria una menor cantidad de energia eléctrica del centro de transformacién en los meses
en los que es mas sensible a las averias por las altas temperaturas, reduciendo con ello, la
probabilidad de cortes en el suministro eléctrico que son frecuentes en este periodo del afio.
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Caracteristicas técnicas de las unidades productoras de frio (chiller):

e Grupo refrigerador de agua enfriado mediante aire, compresores herméticos scroll y
evaporadores del tipo de placas.

e Los compresores de la unidad, son herméticos del tipo scroll en espiral orbitante,
conectados en paralelo, disponen de testigo de nivel de aceite, proteccidon térmica mediante
klixon interno y linea de ecualizacién del aceite.

e Los compresores estan colocados en un espacio fonoaislante y separados del flujo de aire;
son accesibles desmontando los paneles del equipo.

e Los condensadores estan formados por una bateria de placas complementadas con tubos
de cobre y aleteado de aluminio de alta eficiencia.

e El condensador sera de placas soldadas de acero inoxidable AISI 316.

e Elusode los intercambiadores de placas permite:

o Alcanzar mayores COP/EER.

o Reducir la cantidad de refrigerante en el circuito.
o Disminuir las dimensiones y el peso del equipo.
o Facilitar el mantenimiento.

El equipo constara de tres etapas de refrigeracion en cascada y una potencia frigorifica

total, de 118 KWh.

La mejora en las instalaciones deberd incluir todos los elementos adicionales para el correcto
funcionamiento de la instalacion:

e Suministro e instalacidon de bombas de circulacién.

e Suministro y montaje de torres de refrigeracion.

e Suministro y montaje de climatizadores (4 unidades estimadas).
e Adquisicién de dos nuevas torres de refrigeracion.

e Etc.

15) REPARACION EN EL SISTEMA DE CALEFACCION ACTUAL.

Reparacion de caldera existente.

16) ADICIONALES NECESARIOS PARA LA PUESTA EN MARCHA DE EQUIPOS E INSTALACIONES:

Todos los equipos e instalaciones a implementar incluiran todos los trabajos necesarios para su
puesta en marcha, incluidos softwares de gestion (ej. puesta en marcha, licencias,
actualizaciones), acometidas, legalizaciones y obras para su implantacion, debiendo cumplir
ademds con la normativa vigente en materia de seguridad.

Se citan a continuacién algunos de estos trabajos a modo de ejemplo:
e Se realizaran los proyectos técnicos y gestiones de legalizacidon necesarias en nombre de la

propiedad.
e Abono de las tasas de legalizacion.

Paseo de la Castellana 280, 4° Planta
28046 — Madrid Pg. 35 de 39



*******

Comunidad
de Madrid

e Deberdn incluir los sistemas de elevacidn necesarios para ejecutar los trabajos.
e Garantia minima de 12 meses 0 2.00 horas.

e Actualizacién documental (planos, memorias y proyectos).

e Acometidas de gas de la red general a la maquinaria de lavanderia.

e Cableado eléctrico, protecciones.

e Acometidas de agua para tuneles de lavado.

e Acometidas de aire comprimido.

e Acometidas de chimeneas de vahos y gases de combustién en planta.

e Acometidas de vapor.

e Calorifugado de conducciones térmicas.

e Gruas de descarga y movimiento de maquinaria por planta.

e Cualquier otro necesario y relativo a la instalacion a implementar.

e Proyectos y legalizaciones necesarias (Coordinador de Seguridad y Salud, etc).

a) Mejora en la instalacién de gas.

Mejora de la instalacién de acometida de gas existente con mayor capacidad y adaptada a las
nuevas necesidades de consumo de gas de la planta, teniendo en consideracion los nuevos
equipos a instalar (calandras, secadoras, ...) y con un consumo estimado de gas de 340 m3/h.

La acometida arrancara de la tuberia de gas existente, discurriendo de manera subterranea
hasta el edificio donde se alberga la lavanderia, donde aflorara a la superficie de la fachada
exterior. Ascendera por dicha fachada hasta quedarse por debajo de la directriz inferior de la
viga existente donde se practicard un calo para acceder al interior de la lavanderia.

La instalacidon se ejecutara con tuberia de acero sin soldadura de diferentes didmetros, en
funcién de la presién y caudal necesario para cada tramo. Se ha de prever el envainado de las
tuberias donde proceda, la suportacidon y los medios necesarios para ejecutarla. Ademas, se
imprimara con la correspondiente pintura amarilla de proteccién.

Se realizaran las zanjas necesarias para el correcto enterrado de la tuberia, manteniendo las
caracteristicas del pavimento existente (o similar) en cada zona.

Se realizardn todos los ramales de tuberia necesarios con el objeto de alimentar los nuevos
equipos y elementos a implementar en la instalacion. Los ramales incorporardn los elementos
comunes necesarios para total seguridad y cumplimiento de la normativa existente (llaves de
corte, filtros, contador de gas, mandmetros, reguladores de presion, latiguillos, ...).

b) Mejora en la instalacion de chimeneas vahos y combustion.

Suministro e instalacion de chimeneas para extraccion de vahos en equipos a instalar (ej.
secadoras), ejecutadas en chimenea de doble pared con aislamiento de acero inoxidable de 25
mm y didmetro estimado de 500 / 550.

También se deberdn implementar las chimeneas de extraccién de humos correspondientes a los
nuevos equipos a instalar (ej. calandras). Se realizaran los trabajos en chimenea de doble pared,
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con aislamiento de 25 mm, en acero inoxidable y didmetro aproximado 450 — 550 segun
proceda.

Se deberan incluir la parte proporcional de accesorios (codos, juntas, soportes, ...) asi como los
medios auxiliares para su correcta instalacion y desembocadura al exterior.

¢) Reforma en lared de aire comprimido.

Suministro e instalacion de acometida y ramales de aire comprimido asociados a los nuevos
equipos implementados en la instalacion (ej. Secadoras, lavadoras o calandras), ejecutada
mediante tuberia de acero inoxidable AISI 316 utilizando uniones prensadas Pressfitting. La
instalacion debera incluir llaves de corte, tes, codos, suportacion, etc.

d) Reforma en la instalacién de red de vapor, condensados y agua.

Reforma y readaptacién de las lineas que suministran vapor saturado de agua a los nuevos
equipos implementados en la instalacidn. La instalacién debera incluir todos los elementos
necesarios (valvulas, soportes, uniones, aislamiento terminado en aluminio y elementos
auxiliares, ...).

Reforma y readaptacidn de re de agua de alimentacién a los nuevos equipos implementados en
la instalacion, mediante tuberia de acero inoxidable AISI 316, utilizando uniones prensadas,
Pressfitting. L instalacidn incluird todos los elementos necesarios (llaves de corte, contador, by-
pass, tes, codos, suportacion, aislamiento terminado en aluminio, ...).

Se incluird la instalacién de agua asociada a la refrigeracion de los motores de las prensas; esta
agua calentada se devolvera al proceso de lavado. La tuberia serd de acero inoxidable ISl 316,
utilizando uniones prensadas, Pressfitting.

e) Reforma de lineasy acometidas eléctricas.

Suministro e instalacién de nueva instalacidon eléctrica para alimentar los nuevos equipos
instalados (secadoras, lavadoras, tuneles, ...).

La instalacion contempla nueva acometida debidamente calculada para cada uno de los cuadros
secundarios de los que se distribuirdn lineas secundarias de alimentacion.

La instalacion comprendera todos los elementos necesarios para el cumplimiento de la
funcionalidad y normativa vigente (cuadros eléctricos, protecciones magnetotérmicas,
protecciones diferenciales, protecciones super-inmunizados, cableado, tubo de proteccidn,
suportaciones, codos, ...).

f) Cualquier otro necesario y relativo a la instalacion a implementar.
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ANEXO Il

Relacién de maquinaria instalada en Mejorada del Campo

1- Magquinaria_propiedad del SERMAS:

Maquina Modelo Numero serie Afo
BASCULA DE ENTRADA DE ROPA
CINTA DISTRIBUCION ALVEOLOS
CINTA DISTRIBUCCION FOSO
ALVEOLOS DEL 1 AL 6
CINTA SALIDA DE ALVEOLOS
ELEVADOR/PESADOR ROPA SUCIA
CARRIL AEREO ROPA SUCIA
TUNEL DE LAVADO 1 JENSEN SENKING P50-12 3.557.32/96 1996
TUNEL DE LAVADO 2 JENSEN SENKING P50-12 3.556.32/96 1996
TUNEL DE LAVADO 3 JENSEN SENKING P50-9 3.153.32/91 1992
TUNEL DE LAVADO 4 MILNOR 96183 1996
LAVADORA LUNIWASH 200 LW200DS
LAVADORA FRATELI 150 KG FRATELLI ROSA LC 200 1193 2006
LAVADORA ELECTROLUX 13KG W3130H 00650/9021803
LAVADORA ELECTROLUX 40KG WASCATOR FEE403 4608/004549
PRENSA N21 JENSEN SENKING SEP.50/A45 3-560-32/96 1996
PRENSA N23 JENSEN SENKING SEP.5019 3-155-32/91 1992
ELEVADOR/CONVOYER N21 PMV HFBT 2626 1996
ELEVADOR/CONVOYER N22 PMV HFBT 2626 1996
ELEVADOR/CONVOYER N23 PMV HFB 7879 1992
CINTA TRANSPORTE CONVEYOUR 1
CINTA TRANSPORTE CONVEYOUR 2
CINTA TRANSPORTE CONVEYOUR 3
SECADOR TRANSFERIDOR N21 SENKING DTA-100 3.562.32/96 1996
SECADOR TRANSFERIDOR N22 SENKING DT-100 3.562.32/96 1996
SECADOR TRANSFERIDOR N23 SENKING DT-100 3.562.32/96 1996
SECADOR TRANSFERIDOR N24 SENKING DT-60 1097896/002-02 2003
SECADOR TRANSFERIDOR N25 SENKING DT-60 1097896/001-02 2003
SECADOR TRANSFERIDOR N26 SENKING DT-60 1097896/002-01 2003
SECADOR TRANSFERIDOR N?7 SENKING DT-60 1097896/001-01 2003
CINTA TRANSPORTE SECADOR
CINTA SALIDA SECADOR
ELEVADOR DEL VC1 AL VC7
CARRIL AEREO ROPA LIMPIA FUTURRAIL
CALANDRA N20 JENSEN JENRROL EX12 660250 1996
PLEGADOR N20 JENSEN JENFOLD CAROLINE 270222/96 1996
APILADOR N20 JENSEN JENSTACK MAX TT600 490883/96 1996
DESLIADOR N21 JENSEN VIKINGS 2000 50793
INTRODUCTORA N21 JENSEN DUPLEX 510314 1996
CALANDRA N21 JENSEN JENRROL EX12 660252 1996
PLEGADORA N21 JENSEN CLASSIC 760204/96 1996
APILADOR N?1 JENSEN JENSTACK MAX TT600 490885/96 1996
DESLIADORA N?2 JENSEN VIKING 2000 50848
INTRODUCTORA N22 JENSEN LOGIC PLUS FREEDER 380337
CALANDRA N22 JENSEN JENRROL EX12 660251 1996
PLEGADOR N22 JENSEN CLASSIC 760206 1996
APILADOR N22 JENSEN JENSTACK MAX TT600 490884/96 1996
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Maquina Modelo Numero serie Afio
DESLIADORA N23 JENSEN VIKINGS 2000 50794
INTRODUCTORA N23 JENSEN LOGIC 2000 FREEDER 102273
CALANDRA N23 JENSEN JENRROL EX12 660714
PLEGADOR N23 JENSEN CLASSICS 760205 1996
APILADOR N23 JENSEN MFS FOLDER STACKER 391007
INTRODUCTOR N24 JENSEN BASIC FREEDER 700192
CALANDRA N24 JENSEN JENRROL EX12 660253 1996
PLEGADOR N24 JENSEN MAGIC FOLDER 391007
APILADOR N24 JENSEN MSF FOLDER STACKER 60305
INTRODUCTOR N25 JENSEN SUPERCENTRO 310232 1996
CALANDRA N25 JENSEN SPM2 128123 1992
PLEGADOR N25 JENSEN MAGIC FOLDER 060284.08
APILADOR N25 JENSEN JENSTACK MAX TT600 490728/96 1996
DOBLADRORA TOALLAS JENSEN TOWEL MASTER 46-355-1
DOBLADRORA TOALLAS JENSEN JENFOLD TOWEL MASTER 46-409-P
SECADOR MARTINS N21 WT16-75K 516
SECADOR MARTINS N22 WT16-75K 515
PRENSA GIRATORIA N22 KANNEGEISER KARUSSELLPRESSE 3 71367
INTRODUCTOR JENSEN N21 METRIFEED
INTRODUCTOR JENSEN N22 METRIFEED
INTRODUCTOR JENSEN N23 METRIFEED
INTRODUCTOR JENSEN N24 METRIFEED
INTRODUCTOR JENSEN N25 METRIFEED
INTRODUCTOR JENSEN N2%6 METRIFEED
INTRODUCTOR JENSEN N7 METRIFEED
INTRODUCTOR JENSEN N8 METRIFEED
TUNEL DE PLANCHADO JENSEN N21 OMEGA PLUS 90-1223-3S 2004
TUNEL DE PLANCHADO JENSEN N22 OMEGA PLUS 90-1255-3S 2004
TUNEL DE PLANCHADO JENSEN N23 OMEGA PLUS 90-1279-3S 2004
DOBLADORA DE BATAS N24 JENSEN BUTTERFLY MAXIMAT 40-2216-MH
DOBLADORA DE BATAS N21 JENSEN MINIMAT 37-1042-M
DOBLADORA DE BATAS N22 JENSEN MINIMAT 37-1042-M
DOBLADORA DE BATAS N23 JENSEN BUTERFLY MINIMAT 37-1042-M
DOBLADORA DE BATAS N21 FINTEC F-60 2004
CINTA EMPAQUETADORA N21
EMPAQUETADORA N21 LISO RAELMA ENFAJADORA 4110502
CINTA TRANSPORTE EMPAQUETA.
CINTA SALIDA EMPAQUETADOR N?1
CINTA ALIMENTACION EMPAQ. N1
EMPAQUETADORA N22 FORMA RAELMA
CINTA TRANSPORTE EMPAQUETADO
BASCULA SALIDA ROPA EXPEDICION
MAQUINA DE COSER 1 SUPER M60-340TS 25869
MAQUINA DE COSER 2 SUPER M60-340TS 25876
MAQUINA DE BOTONES SUBCALSS 10 MB-372
MAQUINA DE BORDAR SUPER M60-340TS 25902
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