
MARCA CANT.DESCRIPCION

N  SUMINISTRADOR
O NORMA FABRICANTE MATERIAL PESO

(Kg)
DIMENSION

(mm)N  METRO

NOTAS Y OBSERVAC.N  DIBUJO O CALIDAD MATERIAL

C.07.76.557.001 2.090CJTO. SOPORTE00 48228
EN 10025-5 THK=8

114X75S355J2W1 0.502-SOPORTE01 -

ESPECIFICACION ACABADO
C.07.94.508.00

PROCESO DE ACABADO
SEGUN APARTADO 4 DE ESPECIFICACION DE ACABADO

PINTADO
COLOR: RAL 7043 GRIS
BRILLO: 40-60%/60°

NOTA: LA PIEZA TERMINADA NO PRESENTARA
      IRREGULARIDADES NI ARISTAS VIVAS.
      TODAS ELLAS DEBERAN SER REDONDEADAS

ESPECIFICACION SOLDADURA
C.07.94.507.00

CALIDAD DE LA SOLDADURA
CLASE DE EJECUCION DE SOLDEO :  CP C2  (S/UNE EN 15085)
NIVEL DE CERTIFICACION :  CL 2  (S/UNE EN 15085-2)

EXCEPTO DONDE SE INDIQUE LO CONTRARIO.
* ACABADO SEGUN APARTADO 4.2 Y 4.4 
  DE ESPECIFICACION DE ACABADO

A2

EDICION

EDICION

APLICACIONES METRO MADRID S-2000

MATRICULA

PLANO CONJUNTO Nº

DESIGNACION PLANO:

PLANO N°:

HOJA N°

CONSTRUCTOR:

SUSTITUYE A:

SUSTITUYE A:

N° HOJAS

Aprobado

Verificado

Dibujado

FECHA NOMBRE

TOL. GEN. ESCALA

FECHA NOMBRE

Comprob.

Verificado

Homolog.

Unidad de INGENIERIA
S.I.M.M.

PLANO Nº

1

1

55345

95219

95219

19/07/2017

19/07/2017

19/07/2017

ISO 
2768-cK

DIN ISO
13920-BF

1/1

48225 / 48226

48228

C.07.76.557.00

CJTO. SOPORTE

-

-

EN 10025-5 THK=8
150X100S355J2W2 0.267-CARTABON02 -

EN 10025-5 THK=8
170X114S355J2W1 1.052-SOPORTE03 -
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