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1 OBJETO DEL INFORME DE VALORACIÓN TÉCNICA 

Este informe tiene por objeto la realización de la valoración técnica de las ofertas 
presentadas por las empresas que ha superado la primera fase del proceso (revisión de 
la documentación administrativa determinada en el Pliego de Condiciones Particulares, 
en adelante PCP) correspondiente al proceso de licitación para la contratación del 
ACUERDO MARCO PARA SERVICIOS DE REPARACIONES DE REPARACIONES DE EQUIPOS 
CON TECNOLOGÍA ANSALDOBREDA DE COCHES 9000. 
 

2 INFORMACIÓN PREVIA A LA VALORACIÓN TÉCNICA 

Para la presente licitación han manifestado interés las siguientes empresas: 

 HITACHI RAIL ESPANA, S.L.U. 
 TELCE, S.A. 

Las dos empresas que han mostrado interés en la licitación han presentado oferta en el 
plazo fijado, habiendo las dos superado la fase de revisión administrativa. 

La empresa que ha ofertado para el Lote 1 es: 
 HITACHI RAIL ESPANA, S.L.U. (HITACHI) 

Las empresas que han ofertado para el Lote 2 son: 
 HITACHI RAIL ESPANA, S.L.U. (HITACHI) 
 TELCE, S.A. (TELCE) 

3 CONTENIDO MÍNIMO DE LA OFERTA 

En el punto 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares (PCP) que rige 
este proceso, se indica que no existe contenido mínimo. 
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4 REQUERIMIENTOS DE LOS PLIEGOS

Cumplidos los requerimientos mínimos del apartado anterior, el estudio de los 
requerimientos técnicos establecidos en el PPT determina la viabilidad de las ofertas no 
encontrando incumplimiento alguno en las ofertas, tanto del Lote 1 como del Lote 2, 
que suponga impedimento para la ejecución del contrato objeto de la licitación, así 
como tampoco incumplimientos al Pliego de Condiciones Particulares. 

5 VALORACIÓN TÉCNICA DE LA OFERTA 

La valoración técnica de la oferta se realiza en base a los criterios de valoración técnica 
definidos en el apartado 27 del cuadro resumen del PCP que rige este proceso. Según 
dicho apartado se establecen los siguientes criterios: 

Lote 1: 

ANSALDOBREDA.: 65 puntos 

 

 Memoria descriptiva de esquemas,  y protocolos de prueba de los 

 

similares a los equipos a reparar en el lote 1. 

 

 0 Puntos. La oferta presentada no es completa o es incoherente en cualquiera

 

-No se presentan o describen 

disponible o no se describen los protocolos disponibles o existen incoherencias o 

 

 

 20 Puntos. En la  de la oferta: 

disponibles para equipos similares a los implicados en el PPT 

(describiendo los motivos de su similitud) pero no se aporta esta 

 

 

 35 Puntos. En la  de la oferta: 

equipos concretos implicados en el PPT. 

 

 Memoria descriptiva de los procesos de trabajo y medios  que se van a utilizar 

durante la 
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0 Puntos. En la de la oferta:

la empresa para realizar estas reparaciones o su  es incoherente

o con errores. 

 15 Puntos

aspectos pero es coherente y completa. 

 

PPT (describiendo los motivos de su similitud) pero no de los equipos 

concretos definidos en el PPT. 

 30 Puntos. En la  de la oferta: 
Se describen los procesos de trabajo y los medios  de la empresa

 

 

Lote 2: 

65 puntos 

 

 Memoria descriptiva de los esquemas,  y protocolos de prueba de los 

equipos de cabina, regulador de marcha, inversor (rana) y combinador, motores de 

reparar en el lote 2. 

 

 0 Puntos. La oferta presenta no es completa o es incoherente en cualquier de 

 

-No se presentan o describen los esquemas o no se describe la 

 o no se describen los protocolos disponibles o 

existen  

 20 Puntos. En la  de la oferta: 

disponibles para equipos similares a los implicados en el PPT (describiendo 

los motivos de su 

equipos concretos objeto del PPT. 

 35 Puntos. En la  de la oferta: 

equipos concretos implicados en el PPT. 

 

 Memoria descriptiva de los procesos de trabajo y medios  que se van a utilizar 
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la empresa para realizar estas reparaciones o su  es incoherente

o con errores. 

 15 Puntos

aspectos pero es coherente y completa. 

la  

PPT (describiendo los motivos de su similitud) pero no de los equipos 

concretos definidos en el PPT. 

 30 Puntos. En la  de la oferta: 
Se describen los procesos de trabajo y los medios  de la empresa

 

 

5.1 ANÁLISIS PARA LA VALORACIÓN TÉCNICA DE LA OFERTA PARA EL LOTE 1 

La empresa que ha ofertado para el lote 1 es: 

HITACHI RAIL ESPANA, S.L.U. 

1. Memoria descriptiva de esquemas, documentación y protocolos de prueba de 
los equipos de los sistemas de control auxiliares, monitores de cabina, tarjetas 
electrónicas de los equipos de tracción y del gestor de comunicaciones, en 
flotas ferroviarios, con tecnologías similares a los equipos a reparar en el lote 
1. 

(puntuación máxima: 35 puntos) 

HITACHI, en la Carpeta 2/Lote 1 de su oferta técnica, hace una exhaustiva descripción, 
de cada uno de los equipos incluido en el alcance del PPT, especificando de forma 
detallada, correcta y coherente el proceso de reparación y de la documentación 
asociada a cada componente y el estado de revisión de dicha documentación 
(esquemas, listas de componentes, especificación de ensamble, etc.). 

A modo de ejemplo se presenta el proceso de reparación de la electrónica de control 
ondulador de tracción TCO con código 231EE08747B: 

 Especificación: código 211EA23113B 

 Lista de materiales: código 231EE08747B 

 Especificación de prueba: código 238EE08644B 

 Esquema de configuración: código 299EE08644C 

Como resumen reflejar que en la Memoria técnica se describen esquemas, 
documentación y protocolos de pruebas para los equipos concretos implicados en el 
PPT. 
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Puntuación: 35 puntos (100 %).

 
2. Memoria descriptiva de los procesos de trabajo y medios técnicos que se van a 
utilizar durante la ejecución de las reparaciones con similar objeto del servicio 
licitado, lote 1. 

(puntuación máxima: 30 puntos) 

HITACHI, en la Carpeta 2/Lote 1 de su oferta técnica, hace entrega de los procesos de 
trabajo aportando varias de sus normas internas (NP018, NT019, NT021 y NT024) y 
describiendo los medios técnicos con los que cuentan para la reparación de cada uno 
de los equipos incluido en el alcance del PPT. 

Como resumen reflejar que en la Memoria técnica se describen los procesos de trabajo 
y los medios técnicos de la empresa para la reparación de los equipos concretos 
definidos en el PPT. 

Puntuación: 30 puntos (100 %). 
 

5.2 ANÁLISIS PARA LA VALORACIÓN TÉCNICA DE LA OFERTA PARA EL LOTE 2 

Las empresas que ha ofertado para el lote 2 son: 

HITACHI RAIL ESPANA, S.L.U. 

 TELCE, S.A. 

1. Memoria descriptiva de los esquemas, documentación y protocolos de prueba de 
los componentes electromecánicos con tecnología Ansaldobreda, lote 2. 

(puntuación máxima: 35 puntos) 

HITACHI RAIL ESPANA, S.L.U. 

HITACHI, en la Carpeta 2/Lote 2 de su oferta técnica, hace entrega de la documentación 

de cada uno de los equipos incluido en el alcance del PPT. 

1. 211VQ01056B REGULADOR DE MARCHA 
2. 211VQ01057B RANA INVERSOR 
3. 211VQ01475B01 COMBINATORE S/P 
4. 211EL23207B REACTANCIAS DE FILTRO DE RED 
Para estos cuatro equipos entregan un documento para cada uno de ellos donde se 

especifica: 

a) Características principales 

b) Características mecánicas 

c) Características eléctricas 

d) Mantenimiento preventivo 
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e) Pruebas

f) Diagrama 

g) 211EL23207B 
entrega de la norma Técnica AA02EBN-Rev05 donde se incluyen todos los puntos 
anteriores y añade más información. 

5. 231MEPD093B ROTOR 
6. 231MESE093B MOTOR DE TRACCION 
7. 231MESE134B Motore di Trazione Bitensione S9000 

Para estos tres equipos entregan más de 40 documentos para cada uno de ellos donde 
se especifican todo lo necesario para su reparación y comprobación. 

Como resumen reflejar que en la Memoria técnica se describen esquemas, 
documentación y protocolos de pruebas para los equipos concretos implicados en el 
PPT. 

Puntuación: 35 puntos (100 %). 

TELCE, S.A. 

TELCE, en la Carpeta 2, hace entrega de tres documentos: 
1. TELCE_OTECNICA_equiposcontrol_firmado: En el Anexo I se entrega la norma de 

AEG del combinador GNW100-1 con referencia 311.0245.10 y en el Anexo II su 
ficha de revisión realizada por TELCE. TELCE presenta la documentación de estos 
equipos, pero no indica que sean similares a los especificados en el PPT ni 
describen los motivos de su similitud. 

2. TELCE_OTECNICA_reactancias_firmado: En el Anexo I se entrega el 

con referencia PE-71 realizado por TELCE y en el Anexo II el procedimiento 
 con referencia 

PE- 69, también realizado por TELCE. TELCE presenta la documentación de estos 
equipos, pero no indica que sean similares a los especificados en el PPT ni 
describen los motivos de su similitud. 

3. TELCE_OTECNICA_traccion_firmado: En el Anexo I se entrega el procedimiento 
-80 realizado por 

TELCE y el plan de calidad con código PE-80-PC, también realizado por TELCE. 
TELCE presenta la documentación de estos equipos, pero no indica que sean 
similares a los especificados en el PPT ni describen los motivos de su similitud.

Como resumen reflejar que la Memoria técnica no es completa, se describen esquemas, 
documentación y protocolos de pruebas disponibles para equipos similares a los 
implicados en el PPT, pero no se describen los motivos de su similitud. 

Puntuación: 0 puntos (0 %). 
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2. Memoria descriptiva de los procesos de trabajo y medios técnicos que se van a 
utilizar durante la ejecución de las reparaciones con similar objeto del servicio 
licitado, Lote 2. 

(puntuación máxima: 30 puntos) 

HITACHI RAIL ESPANA, S.L.U. 

HITACHI, en la Carpeta 2/Lote 2/Procesos de trabajo y medios técnicos de su oferta 
técnica entregan los siguientes procesos: 

1. 539MFCF093B01: Proceso para reparar la deformación del asiento del cojinete 
de los escudos L.C. y L.O.C. del motor, encontradas durante las comprobaciones 
dimensionales previstas sobre los mismos en la fase de retrofit de los motores 
Metro-Madrid serie 7000. 

2. 539MFPD093B01: Esta instrucción de se aplica a todos los rotores de los motores 
de Metro-Madrid de la serie 7000 en los que se implementan las modificaciones 
implementadas en la serie 9000. 

3. 539MFSE093R00: Proceso para la limpieza de los motores. 
4. AQU NOR 003: Este procedimiento contiene los métodos operativos, requisitos 

y metodologías aplicables necesarios para el control por magnetoscopia de la 
soldadura por fusión de metales en materiales ferromagnéticos. 

5. AQU NOR 007: La norma especifica los métodos que deben implementarse 
dentro de HITACHI RAIL ITALY para llevar a cabo las actividades de apriete de 
acoplamientos roscados y comprobar que el apriete sea correcto. 

6. AQU NOR 013: Esta norma define los criterios operativos y los métodos 
implementados dentro de Hitachi Rail para realizar pruebas no destructivas 
(NDT) en soldaduras. 

7. QUA /IO109: El documento define los criterios, herramientas operativas y 
métodos implementados por HRI para la inspección visual de superficies 
pintadas (externas e internas), en áreas visibles, de vehículos ferroviarios. 

8. QUA /IO110: El documento tiene define los criterios de aceptabilidad visual de 
superficies preparadas para procesos de pintura y pegado. 

9. QUA /IO129: El documento define las actividades que debe realizar el personal 
asignado a los ensayos no destructivos (END) utilizando líquidos penetrantes, 
para asegurar su correcta ejecución, evaluación de las indicaciones y elaboración 
de los informes de control. 

Como resumen reflejar que en la Memoria técnica se describen los procesos de trabajo 
y los medios técnicos de la empresa para la reparación de los equipos concretos 
definidos en el PPT. 

Puntuación: 30 puntos (100 %). 

TELCE, en la Carpeta 2, hace entrega de tres documentos: 
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requerimientos de los pliegos, pero no respecto al límite de suficiencia técnica, 
cuyo cumplimiento se analizará con posterioridad a la emisión de este informe.

 Las ofertas técnicas presentadas para el Lote 2 se considera APTAS u OFERTAS 
TÉCNICAMENTE ACEPTABLES en relación con el contenido mínimo y los 
requerimientos de los pliegos, pero no respecto al límite de suficiencia técnica, 
cuyo cumplimiento se analizará con posterioridad a la emisión de este informe.

 
Las ofertas presentadas se consideran aptas o técnicamente aceptables en

relación con el contenido mínimo y los requerimientos de los pliegos 

 

El presente documento, emitido a efectos de cumplimiento de obligaciones en materia de transparencia,
es copia fiel del original, en el que constan las firmas auténticas y completas de las personas firmantes.
En cumplimiento de las obligaciones de protección de datos personales, no constan en esta copia datos
identificativos adicionales a nombre y apellidos.


		2024-11-15T10:04:31+0100
	DIRECCIÓN GENERAL DE PATRIMONIO Y CONTRATACIÓN




