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COMUNIDAD DE MADRID

CONSEJERIA DE CULTURA,
1. DISPOSICIONES GENERALES TURISMO Y DEPORTE
El presente pliego, como parte del proyecto arquitectd ﬁnﬁnm"%ﬁﬁwﬁm
ejecucion de las obras fijando los niveles técnicos y d gl y’ AT O
intervenciones que corresponden, segun el contrato y con alTegio d la 1egislacion aplicapie.

Integran el contrato los siguientes documentos relacionados por orden de prelacién en cuanto
al valor de sus especificaciones en caso de omision, dudas, discrepancias o aparente
contradiccion:

12 Presupuesto, (y dentro de este, 12 Definicion de los precios unitarios, 22 Unidades

del presupuesto y 32 las mediciones)

22 Los planos del proyecto

32 Los Pliegos de Prescripciones Técnicas

42 La Memoria
Por lo demas, en caso que las diferencias o discrepancias se produjeran sobre los criterios de
medicion de las partidas, el orden de prelacion para su resolucién y acuerdo sera:

12 El Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares del proyecto.

22 Definicion del epigrafe de cada precio.

32 Pliego de Prescripciones Técnicas Generales del Consejo Superior de Colegios de
Arquitectos.

42 Criterios seguidos en las mediciones del proyecto.

También formaran parte del contrato el resto de la documentacion del proyecto.

En aquellos casos en que se utilicen materiales o se desarrollen unidades de obra no incluidas
en las definidas en el presente Pliego de prescripciones técnicas particulares, se estara a lo
definido en los pliegos oficiales de prescripciones técnicas generales que les sean de
aplicacion, a los del Colegio de Arquitectos y de Arquitectos Técnicos, y a lo establecido en el
CTE en las NTE y en los DIT de los productos.

2. PRESCRIPCIONES SOBRE LOS MATERIALES

2.1. CALIDAD DE LOS MATERIALES

Todos los materiales a emplear en la presente obra seran de primera calidad y reuniran las

condiciones exigidas vigentes referentes a materiales y prototipos de construccion.

El director de obra y el director de la ejecucion de la obra realizaran, segtin las necesidades de
la obra y segun sus respectivas competencias, el control de recepcion en obra de los
productos, equipos y sistemas que se suministren a la obra, con el fin de comprobar que sus

caracteristicas técnicas satisfacen lo exigido en el proyecto. Este control comprendera:
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e El control de la documentaciéon de los suministros, para lo que se requerird a los
suministradores los documentos de identificacién del producto exigidos por la normativa de
obligado cumplimiento y, en su caso, por el proyecto o por la direccion facultativa,
comprendera al menos lo siguiente:

- Acreditacién del origen, hoja de suministro y etiquetado.

- El certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica.

- Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas
reglamentariamente, incluida la documentacién correspondiente al marcado CE de los
productos de construccion, cuando sea pertinente, de acuerdo con las disposiciones que
sean transposicion de las Directivas Europeas que afecten a los productos suministrados.

e El control de recepcion mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad técnica:

- Los Distintivos de Calidad que ostenten los productos, equipos o sistemas suministrados,
que aseguren las caracteristicas técnicas de los mismos exigidas en el proyecto y
documentara, en su caso, el reconocimiento oficial del distintivo.

- Las evaluaciones técnicas de idoneidad para el uso previsto de productos, equipos y
sistemas innovadores, de acuerdo con lo establecido en el articulo 5.2.5 de la Parte | del
CTE, y la constancia del mantenimiento de sus caracteristicas técnicas. El director de la
ejecucion de la obra verificara que esta documentacion es suficiente para la aceptacion
de los productos, equipos y sistemas amparados por ella.

2.2. PRUEBAS Y ENSAYOS DE MATERIALES

Todos los materiales a que este capitulo se refiere podran ser sometidos a los andlisis o
pruebas, por cuenta de la contrata, que se crean necesarios para acreditar su calidad.
Cualquier otro que haya sido especificado, y sea necesario emplear, debera ser aprobado por
la direccion de las obras, bien entendido que sera rechazado el que no reuna las condiciones
exigidas por la buena practica de la construccion.

¢ El control de recepcidon mediante ensayos:

- Si es necesario, se realizardn ensayos y pruebas sobre algunos productos, segin lo
establecido en la reglamentacion vigente, o bien segun lo especificado en el proyecto u
ordenados por la direccién facultativa.

- Larealizacion de este control se efectuara de acuerdo con los criterios establecidos en el
proyecto o indicados por la direccidén facultativa sobre el muestreo del producto, los

ensayos a realizar, los criterios de aceptacidon y rechazo y las acciones a adoptar.

Todos los materiales a emplear en la presente obra dispondran de Distintivo de Calidad,
Certificado de Garantia del fabricante y en su caso marcado CE. Seran de buena calidad
reuniendo las condiciones establecidas en las disposiciones vigentes referentes a materiales y
prototipos de construccion.

PROYECTO DE EJECUCION DE LAS OBRAS DE CONSOLIDACION Y RESTAURACION DEL REFECTORIO
DEL MONASTERIO DE SANTA MARIA LA REAL DE VALDEIGLESIAS. PELAYOS DE LA PRESA, MADRID



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS PARTICULARES

Todos los materiales que la Direccién Facultativa considere necesarios podran ser sometidos a
los andlisis o pruebas, por cuenta de la Contrata, para acreditar su calidad. Cualquier otro que
haya sido especificado y sea necesario emplear deberd ser aprobado por la Direccién Facultativa
de las obras, bien entendido que sera rechazado el que no reuna las condiciones exigidas por la
buena practica de la construccion.

2.3. MATERIALES NO CONSIGNADOS EN PROYECTO

Los materiales no consignados en proyecto que dieran lugar a precios contradictorios reuniran
las condiciones de bondad necesarias, a juicio de la direccidn facultativa, no teniendo el
contratista derecho a reclamacidn alguna por estas condiciones exigidas.

2.4. MATERIALES PARA HORMIGONES, MORTEROS Y LECHADAS DE CEMENTO O DE
CAL HIDRAULICA Y YESOS

2.4.1. Aridos
Generalidades

La naturaleza de los aridos y su preparacidn seran tales que permitan garantizar la adecuada
resistencia y durabilidad del producto final, asi como las restantes caracteristicas que se exijan
a éste en el pliego de prescripciones técnicas particulares.

Como aridos pueden emplearse arenas y gravas existentes en yacimientos naturales,
machacados u otros productos cuyo empleo se encuentre sancionado por la practica o resulte
aconsejable como consecuencia de estudios realizados en un laboratorio oficial.

Cuando no se tengan antecedentes sobre la utilizacién de los aridos disponibles, o se vayan a
emplear para otras aplicaciones distintas de las ya sancionadas por la practica, se realizaran
ensayos de identificacion mediante analisis mineraldgicos, petrograficos, fisicos o quimicos,
segln convengan a cada caso.

En el caso de utilizar escorias siderurgicas como arido, se comprobara previamente que son
estables, es decir, que no contienen silicatos inestables ni compuestos ferrosos. Esta
comprobacidn se efectuara con arreglo al método de ensayo UNE 7243.

Se prohibe el empleo de aridos que contengan sulfuros oxidables.

Se entiende por “arena” o “drido fino” el drido fraccién del mismo que pasa por un tamiz de 5
mm de luz de malla (tamiz 5 UNE 7050); por “grava” o “arido grueso” el que resulta detenido
por dicho tamiz; y por “arido total” (o simplemente “adrido”, cuando no hay lugar a
confusiones), aquel que, de por si o por mezcla, posee las proporciones de arena y grava
adecuadas para el caso particular que se considere.
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Limitacion de tamafio
Cumplira las condiciones para:
-Morteros y lechadas de inyeccién, Tamafio maximo del arido 1 mm
-Morteros de rejuntado, Tamafio maximo del arido 1 mm
-Morteros de agarre y pasta para mamposteria, Tamafio maximo del arido 5 mm

-Hormigones, mezcla de grava arena y bolos.

2.4.2. Cemento

Se entiende como tal un aglomerante hidraulico que responda a alguna de las definiciones de
la Instruccidn para la recepcién de cementos (RC-03).

Podra almacenarse en sacos o a granel. En el primer caso, el almacén protegera contra la
intemperie y la humedad, tanto del suelo como de las paredes. Si se almacenara a granel, no
podran mezclarse en el mismo sitio cementos de distintas calidades y procedencias.

Las partidas de cemento defectuoso seran retiradas de la obra en el plazo maximo de 8 dias.
No se realizardn ensayos del cemento, dada la poca importancia y el minimo uso que se hara
de este material en la obra.

2.4.3. Agua para amasado
Habra de cumplir las siguientes prescripciones:
- Acidez tal que el pH sea mayor de 5. (UNE 7234:71).
- Sustancias solubles, menos de 15 gr/l, seglin UNE 7130:58.
- Sulfatos expresados en SO,, menos de 1 gr/l, segiin ensayo UNE 7131:58.
- lon cloro menos de 6 gr/l, segiin UNE 7178:60.
- Grasas o aceites de cualquier clase, menos de 15 gr/I, segiin UNE 7235.

- Carencia absoluta de azucares o carbohidratos, segin ensayo UNE 7132:58.

2.4.4. Aditivos

Se definen como aditivos a emplear en hormigones, morteros y lechadas aquellos productos
solidos o liquidos, excepto yeso, cemento, dridos o agua, que mezclados durante el amasado
modifican o mejoran las caracteristicas de la lechada, mortero u hormigdn, en especial en lo
referente al fraguado, endurecimiento, fluidez, plasticidad e inclusién de aire.

Se establecen los siguientes limites:

- Si se emplea gluconato de sodio como fluidificante, su dosificacion sera igual o menor del 1%
del peso de la cal.
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- Si se emplea caseina como fluidificante, su dosificacidn sera igual o menor del 10% del peso
de la cal.

- Si se emplea Primal AC 33 como fluidificante, su dosificacion serd igual o menor del 10% del
peso de la cal.

- En caso de empleo de colorantes, la proporcion sera inferior al 10% del peso del cemento. No
se emplearan colorantes organicos.
2.4.5. Cal hidraulica
Cumplira las siguientes condiciones:
- Peso especifico comprendido entre dos enteros y cinco décimas y dos enteros y ocho
décimas.
- Densidad aparente superior a ocho décimas.
- Pérdida de peso por calcinacidn al rojo blanco menor del 12%.
- Fraguado entre 9y 30 h.
- Residuo de tamiz 4900 mallas menor del 6%.

- Resistencia a la traccion de pasta pura a los 7 dias superior a 8 kg/cm?. Curado de la probeta
un 1dia al aire y el resto en agua.

- Resistencia a la traccién del mortero normal a los 7 dias superior a 4 kg/cm?. Curado por la
probeta 1 dia al aire y el resto en agua.

- Resistencia a la traccién de pasta pura a los 28 dias superior a 8 kg/cm? y también superior en
2 kg/cm? a la alcanzada al 72 dia.

- Preferiblemente ira adicionada con puzolanas.

2.4.6. Yeso negro
Debera cumplir las siguientes condiciones:
- El contenido en sulfato célcico semihidratado (SO4Ca/2H,0) serd como minimo del 50% en
peso.
- El fraguado no comenzard antes de los 2 min y no terminard después de los 30 min.
- En tamiz 0,2 UNE 7050 no serd mayor del 20%.
- En tamiz 0,08 UNE 7050 no serd mayor del 50%.

- No se realizaran ensayos del yeso, dada la poca importancia y el minimo uso que se hara de
este material en la obra.
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2.5. MATERIALES PARA FABRICAS DE MAMPOSTERIA Y LADRILLO

2.5.1. Piedra natural

La piedra natural para fabrica de mamposteria tendra las siguientes condiciones:

- Podrd tener forma irregular

- El espesor de cada cara serd igual o superior a 80 mm, y hasta 400 mm
- Serd resistente. Las variantes podran ser

- Rocas igneas o magmaticas (granito, basalto,...)

- Rocas sedimentarias (caliza, travertino,...)

- Rocas metamorficas (pizarra, marmol,...)

- La resistencia a compresion media no menor de 150 Kg/cm2, a flexién y a cortante media no
menor de 30 Kg/cm2.

- En general se utilizard la piedra de mamposteria procedente de los derribos de la propia obra
una vez limpia y clasificada para su reutilizacién.

- Lasilleria y el sillarejo a utilizar seran idéntico a los existentes.

2.5.2. Ladrillo de tejar

Se empleara ladrillo macizo hecho a mano, de tejar, igual al existente para la consolidacién,
restauracién y reposicion de fabricas de muros y pilastras.

-Debera cumplir con las exigencias minimas de tolerancia impuestas por la direccién facultativa
y acordadas en la orden de compra.

-La tolerancia en el espesor de las piezas se sujetara a una limitacién mas estricta.

-El color sera uniforme dentro de la irregularidad caracteristica de este material. La direccidn
facultativa podrd rechazar parte o todas las partidas si no se ajustan suficientemente a la
regularidad de color.

-La resistencia a compresion, flexién y cortante deberdn ser muy proximas a las del ladrillo

tosco, perforado de fabrica. La coccidn serd suficiente. El sonido al golpe debera ser cristalino.
2.5.3. - Lladrillo hueco y ladrillo tosco de fabrica

-Los ladrillos deberan presentar uniformidad de aspecto, dimensiones y peso.

-No se admitiran partidas con ladrillos que presenten deformaciones y/o irregularidad de coccidn
o color.

-No se admitiran ladrillos que presenten eflorescencias o caliches.

PROYECTO DE EJECUCION DE LAS OBRAS DE CONSOLIDACION Y RESTAURACION DEL REFECTORIO
DEL MONASTERIO DE SANTA MARIA LA REAL DE VALDEIGLESIAS. PELAYOS DE LA PRESA, MADRID



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS PARTICULARES

-No se admitiran ladrillos con una excesiva porosidad, lo que se podra comprobar por la succién
en contacto con el agua.

-La cocciodn sera suficiente. El sonido al golpe debera ser cristalino o metalico.
-La resistencia a compresion, flexion y cortante seran elevadas.

En cualquier caso, la direccidn facultativa determinara si los ladrillos son aceptables o no.

2.6. PRODUCTOS DE ACERO

2.6.1. Perfiles de acero laminado
Se ha previsto el uso de perfiles de acero laminado para la ejecucién de algunos apeos de la
estructura, e incluso algin elemento puntual, si bien en todo caso el uso serd muy esporadico.

En el caso venir con certificado expedido por el fabricante se controlara que se corresponde de
forma inequivoca cada elemento de la estructura con el certificado de origen que lo avala.

Para las caracteristicas que no queden avaladas por el certificado de origen se establecera un
control mediante ensayos realizados por un laboratorio independiente.

En los casos que alguno de los materiales, por su caracter singular, carezcan de normativa
nacional especifica se podran utilizar otras normativas o justificaciones con el visto bueno de la
direccidn facultativa.

Control de la Fabricacion: Se realizara el control de la documentacion de taller y el control de la

calidad de la fabricacidn con las especificaciones indicadas en el apartado 12.4 del DB SE-A

2.6.2. Palastro de acero galvanizado para placas de conexidén y ensamble, pernos y
tornilleria
Se controlarad que se corresponde el material con el certificado expedido por el fabricante de
forma inequivoca en cada elemento.

Se revisard que el galvanizado protege a toda la pieza en toda su superficie.
Las perforaciones o soldaduras que hayan de hacerse en obra se repasaran y se repondra el
galvanizado mediante una pintura de galvanizado en frio.

2.6.3. Palastro de acero para formacion pasarelas, jambas y escaleras

Se controlard que se corresponde el material con el certificado expedido por el fabricante de
forma inequivoca en cada elemento.

Se revisaran los grosores, numero de soportes y anclajes, piezas soldadas y calidad de la
soldadura, asi como el tratamiento de pintura de proteccion.
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2.7. ADHESIVOS

2.7.1. Resinas epoxidicas
Se trata de un adhesivo de gran capacidad a la traccién y gran adherencia a casi todos los
materiales. Estd compuesto por un polimero que endurece en la presencia de un catalizador, o
sea es un producto bicomponente.

Debera cumplir las siguientes condiciones:

- La resistencia a traccidn sera superior a los 15000 MPa, 150 Kp/cm2

- Serd termoestable

- Los dos componentes seran facilmente mezclables

- Admitird la incorporacion de polvos minerales, agentes tixotrdpicos

- Endurecera en corto espacio de tiempo

- Las caracteristicas e instrucciones de uso de este material vendran certificadas por el
fabricante.

2.8. PRODUCTOS DE FIBRA DE VIDRIO

2.8.1. Armaduras de fibra de vidrio
Se trata de filamentos, mallas tejidas o varillas que se incorporan al hormigén o los morteros
de cemento o de cal para mejorar su capacidad mecanica a la traccién. La fibra de vidrio
cumplira las siguientes condiciones:

- La resistencia a traccion sera superior a los 3000 MPa, 30 Kp/cm2 en todas sus formas
Sera termoestable

Sera resistente a los alcalis

- Las caracteristicas e instrucciones de uso de este material vendran certificadas por el
fabricante.

2.8.2. Fibra de vidrio en varillas
Se utilizardn en varios diametros y podran requerirse las trenzadas con resinas epoxi por la
direccidn facultativa

2.8.3. Fibra de vidrio en filamentos
Se utilizara en longitudes de hasta 6 cm y se incorporara en los morteros como un componente
mas del mismo, amasandolo en el momento de su fabricacion.

2.8.4. Fibra de vidrio en mallas
Se trata de un tejido de fibra que se utiliza para reforzar los elementos superficiales.

2.9. RESTO DE MATERIALES

El control para la recepcion del resto de materiales no detallados en los parrafos anteriores, se
realizardn segun las exigencias de la normativa vigente, de la que se incorpora una lista
clasificada por materiales y elementos constructivos.
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CONTROL EN LA FASE DE RECEPCION DE MATERIALES Y ELEMENTOS CONSTRUCTIVOS

1. CEMENTOS
Instruccion para la recepcion de cementos (RC-08)

Aprobada por el Real Decreto 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la instruccion

para la recepcion de cementos.

e Articulos 6. Control de Recepcion

e Articulo 7. Almacenamiento

¢ Anejo 4. Condiciones de suministro relacionadas con la recepcion
¢ Anejo 5. Recepcion mediante la realizacion de ensayos

¢ Anejo 6. Ensayos aplicables en la recepcion de los cementos

e Anejo 7. Garantias asociadas al marcado CE y a la certificacion de conformidad con los
requisitos reglamentarios.

Cementos comunes

Obligatoriedad del marcado CE para este material (UNE-EN 197-1), aprobada por Resolucion
de 1 de Febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Cementos de albaiiileria

Obligatoriedad del marcado CE para los cementos de albafileria (UNE- EN 413-1, aprobada por
Resolucion de 1 de Febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

2. HORMIGON ARMADO Y PRETENSADO
Instruccion de Hormigén Estructural (EHE)
Aprobada por Real Decreto 1429/2008 de 21 de agosto. (BOE 22/08/08)

e Capitulo XVI. Control de la conformidad de los productos

3. ESTRUCTURAS DE MADERA
Cédigo Técnico de la Edificacién, Documento Basico DB SE-M-Seguridad Estructural-Madera
Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006). Epigrafe 13. Control

e Epigrafe 13.1 Suministro y recepcion de los productos

4. ESTRUCTURAS DE FABRICA

Cédigo Técnico de la Edificacién, Documento Basico DB SE-F-Seguridad Estructural-Fabrica
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Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006). Epigrafe 8. Control
de la ejecucion

e Epigrafe 8.1 Recepcion de materiales

5. RED DE SANEAMIENTO

Caodigo Técnico de la Edificacién, Documento Basico DB HE Ahorro de Energia
Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006)
Epigrafe 6. Productos de construccion

Tuberias de fibrocemento para drenaje y saneamiento. Pasos de hombre y camaras de
inspeccion

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 588-2), aprobada por
Resolucién de 3 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2002).

Tubos y piezas complementarias de hormigén en masa, hormigén armado y hormigén con
fibra de acero

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1916), aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

6. CIMENTACION Y ESTRUCTURAS
Anclajes metalicos para hormigén

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, aprobadas por Resolucion de 26 de
noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002) y Resolucion de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

e Anclajes metalicos para hormigon. Guia DITE N2 001-1,2, 3 y 4.
e Anclajes metalicos para hormigon. Anclajes quimicos. Guia DITE N2 001-5.
Apoyos estructurales

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, aprobada por Resolucion de 1 de febrero
de 2005 (BOE 19/02/2005).

e Apoyos de PTFE cilindricos y esféricos. UNE-EN 1337-7.
e Apoyos de rodillo. UNE-EN 1337- 4.

e Apoyos oscilantes. UNE-EN 1337-6.

Aridos para hormigones, morteros y lechadas

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de
14 de enero de 2004 (BOE 11/02/2004).
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e Aridos para hormigén. UNE-EN 12620.

e Aridos ligeros para hormigones, morteros y lechadas. UNE-EN 13055-1.
e Aridos para morteros. UNE-EN 13139.

Vigas y pilares compuestos a base de madera

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n2 013;
aprobada por Resolucion de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

7. ALBANILERIA
Cales para la construccién

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 459-1), aprobada por Resolucion
de 3 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2002).

Paneles de yeso

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 6
de mayo de 2002 (BOE 30/05/2002) y Resolucion de 9 de Noviembre de 2005 (BOE
01712/2005).

e Paneles de yeso. UNE-EN 12859.
® Adhesivos a base de yeso para paneles de yeso. UNE-EN 12860.
Especificaciones de elementos auxiliares para fabricas de albaiiileria

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion de 28 de junio
de 2004 (BOE 16/07/2004).

e Tirantes, flejes de tension, abrazaderas y escuadras. UNE-EN 845-1.
e Dinteles. UNE-EN 845-2.

e Refuerzo de junta horizontal de malla de acero. UNE- EN 845-3.
Especificaciones para morteros de albaiiileria

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion de 28 de junio
de 2004 (BOE 16/07/2004).

e Morteros para revoco y enlucido. UNE-EN 998-1.

e Morteros para albafiileria. UNE-EN 998-2.

8. IMPERMEABILIZACIONES

Cédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB HS1-Salubridad. Proteccién frente a

la humedad.
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Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006)
e Epigrafe 4. Productos de construccion
Sistemas de impermeabilizacién de cubiertas aplicados en forma liquida

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n2 005;
aprobada por Resolucion de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Sistemas de impermeabilizacion de cubiertas con membranas flexibles fijadas
mecanicamente

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n2 006;
aprobada por Resolucion de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

9. CARPINTERIA, CERRAJERIA Y VIDRIERIA
Dispositivos para salidas de emergencia

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 6
de mayo de 2002 (BOE 30/05/2002).

e Dispositivos de emergencia accionados por una manilla o un pulsador para salidas de
socorro. UNE-EN 179

¢ Dispositivos antipanico para salidas de emergencias activados por una barra horizontal. UNE-
EN 1125

Herrajes para la edificacién

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de
14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003), Resolucion de 3 de octubre de 2003 (BOE
31/10/2002) y ampliado en Resolucion de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

e Dispositivos de cierre controlado de puertas. UNE-EN 1154.

¢ Dispositivos de retencion electromagnética para puertas batientes. UNE-EN 1155.
e Dispositivos de coordinacion de puertas. UNE-EN 1158.

e Bisagras de un solo eje. UNE-EN 1935.

e Cerraduras y pestillos. UNE -EN 12209.

Tableros derivados de la madera para su utilizacién en la construccién

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13986) aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).
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Sistemas de acristalamiento sellante estructural

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de
26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

¢ Vidrio. Guia DITE n2 002-1
e Aluminio. Guia DITE n2 002-2

e Perfiles con rotura de puente térmico. Guia DITE n2 002-3

3. PRESCRIPCIONES EN CUANTO A LA EJECUCION POR UNIDADES DE
OBRA Y PRESCRIPCIONES SOBRE VERIFICACIONES EN EL EDIFICIO
TERMINADO

Se indican a continuacion las principales unidades de obra previstas en el proyecto

Arqueologia
Proyecto de actuacion arqueoldgica
Excavacion arqueologica

Informe final de actuacion arqueolodgica

Trabajos Previos
Andamiaje exterior e interior
Andamiaje estructural
Apeos de huecos de portada
Proteccion del solado

Demolicion cerramiento moderno de ladrillo hueco doble en fachada sur

Muros
Inyecciones de lechada de cal, sellado de fabrica
Cosido estructural con V.F./Resina epoxidica hasta 1m
Saneado cornisas
Restitucion de fabrica de mamposteria
Restitucion de fabrica de silleria
Limpieza de paramentos, tratamiento fungicida, herbicida, etc.
Tratamiento de juntas (eliminacion y nuevo rejuntado)
Consolidacion con silicato de etilo de bolsadas, desplacaciones, etc.
Microcosido de piezas y elementos con resinas y fibra de vidrio

Hidrofugacion de paramentos de silleria de piedra
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Reintegracién de fabrica de silleria

Patinado de paramentos

Fabrica de mamposteria en relleno de oquedades y otros
Restauracion y saneado de fabrica de ladrillo
Consolidacion de revocos

Inyecciones de lechada de cal, sellado de fabrica
Coronacién muros con mortero de cal

Destimpanizado selectivo de huecos

Cerramiento metdlico de chapa troquelada de acero cortén

3.1. TRABAJOS PREVIOS, DESMONTADOS Y DEMOLICIONES

3.1.1. ANDAMIOS

Caracteristicas

El andamio sera del tipo europeo homologado, con cuerpo de escaleras, redes, rodapiés, y
todos los elementos de seguridad exigidos por la normativa vigente, incluso con los medios
necesarios para evitar la intrusion en la obra de personas ajenas.

Se arriostrard anclandolo a las fabricas de la iglesia y a los vanos y ventanas. Se apoyara
directamente sobre las cubiertas anejas.

Se cumplird lo estipulado en la UNE-EN-12810-1

Estaran realizados con tubo circular de 48 mm de didmetro y espesor de 3 mm con limite
elastico de 235 N/mm?2. Las plataformas seran de acero con superficie antideslizante o de
aluminio y madera.

Dispondran de pies derechos multidireccionales, largueros y diagonales normalizados,
barandillas y ménsulas de ampliacion de plataformas.
Criterio de medicion

En los andamios verticales, de fachada, se medird por médulo tipo standard de andamio,
asimilando la superficie cubierta a un nimero exacto de mddulos.

En los andamios de plataforma horizontal para trabajos en techos y bévedas, se medira la
superficie de la proyeccién horizontal en m2.

Condiciones previas, operaciones necesarias

Para la realizacion de los trabajos habrd que contar con la maxima seguridad, por lo que no se
trabajara si hay viento, lluvia o nieve.

Para realizar los apoyos se asegurarad el reparto de cargas sobre las cubiertas, y muy
especialmente el desagilie de las mismas, que permanecerda en todo momento libre y sin
obstaculos para la evacuacidon de las aguas pluviales. El contratista asumira el costo del
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proyecto y cdlculo de los andamios, e incluso del visado o licencia de los mismos si fuere
necesario para legalizar la instalacién.

Los andamios estaran instalados mientras duren las obras, debiendo mantenerse durante
todo el desarrollo de las mismas hasta su completa finalizacidn, debiendo la Contrata solicitar
y obtener de la D.F. autorizacién para su desmontado.la D.F.

Se comprobara el estado de la cubierta y se garantizard su capacidad mecanica para soportar
el andamio, o en caso contrario se dispondra el apeo que fuere necesario.

3.2. ESTRUCTURAS

3.2.1. CONSOLIDACION MUROS: INYECCIONES CAL HIDRAULICA
Caracteristicas

Consolidacion de fabricas de muros comprendiendo los siguientes trabajos: limpieza superficial
de la fabrica de forma manual con cepillo de cerdas, sellado de juntas, orificios y oquedades
con mortero de cal para evitar pérdidas de lechada, definicidon de la zona a inyectar, replanteo
de los taladros en cuadriculas de 1,5x1,5m, y de 1x1m en las zonas donde se indique,
implantacion de equipos de perforacion e inyeccidn en los puntos de actuacion, asistidos por
grupo electrégeno; ejecucion de taladros de 32mm de didmetro realizados con broca de
corona de widia o hélice de acero y tungsteno hasta longitudes de 1,5m, limpieza y aspiracion
de taladros y posterior de inyeccion de lechada de cal hidraulica con manguera de 25mm de
didmetro exterior y 18mm de didmetro interior, incluyendo todo el volumen de lechada
entrante, incluso sellado de las boquillas posterior a la inyeccién de la lechada, limpieza
general, eliminacidn de las rebabas de lechada, desmontado de equipos, p.p. de medios
auxiliares. Completamente terminado. Segun proyecto e indicaciones de la D.F. Medicién del
volumen de la lechada de cal hidraulica inyectada.

Criterio de medicion

Medicién en UD de inyeccidn, cada una de ellas con 100 litros. En los planos de patologiay en
las mediciones se especifican el nUmero de inyecciones en cada lienzo del refectorio.

Condiciones previas, operaciones necesarias

Se realizara antes de la inyeccidn una revision de las fabricas de los muros para comprobar el
volumen de huecos del interior. Salvo casos puntuales, la silleria no se mover3, los sillares no se
devolveran a su situacion original. Se desmontaran las piezas sueltas y se rejuntaran las
fabricas, sellando grietas y mechinales. El rejuntado se hara rehundiendo la junta para
mantener el aspecto actual y conseguir la necesaria estanqueidad. Se exigira un sellado
superficial completo para impedir la fuga de las lechadas durante la inyeccidn. Se planteardn
las bocas de inyeccidon preferentemente en las grietas y roturas, y se formaran con tubo
pldstico de PVC disponiéndose con una separacion de entre los 20 a 40 cm., deberdn entrar en
las fabricas al menos unos 50 cm.
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Para la implantacién de las bocas de inyeccidn se realizaran taladros de de 3 cm de didmetro
con una inclinacién mdéxima de 302 y se aplicara una lanza de aire comprimido para limpiar el
polvo. Se humedeceran los taladros para asegurar el mejor fraguado de la lechada.

Se inyectara con lechadas de cal hidraulica en una dosificacion de alrededor de 6 litros de agua
por cada 15 Kg de cal. Se comprobaran las recomendaciones de dosificaciéon del fabricante de
la cal.

La cal serd hidraulica y tendra sellado CE.

Se comenzardn las inyecciones por la cota mas baja del muro y no se superaran nunca las
presiones de inyeccidn de los 2 o 3 Kg/cm2. La primera inyeccidon podra hacerse con mayor
consistencia y viscosidad para evitar una dispersidon excesiva. Se haran varias inyecciones en
cada boca hasta que la fabrica no admita mds. Durante el proceso se controlaran
constantemente las dos caras de los muros para detectar y corregir cualquier fuga. Se exigira la
instalacion de andamios para controlar simultdneamente las dos caras de los muros. Se
exigiran planillas diarias del proceso, indicando las admisiones de volumen de lechada que se
han producido en cada boca en la primera, segunda y sucesivas inyecciones. Estas planillas
seran entregadas diariamente a la D.F.

El fraguado no debe demorarse mas de 24 horas. Se hardn algunos mechinales para comprobar
el resultado de la operacidn. Se estima que la franja superior de la cabeza de los muros con una
altura media de 1,5 m, admitird alrededor de los 120 litros de lechada por cada m2 de
paramento, mientras que la inferior, con una altura media de 2 m, no admitird mas que unos
30 litros por m2.

Tras el proceso de fraguado y secado de los muros, tres o cuatro meses, se realizara la limpieza
de la superficie con un cepillado suave con brochas o cepillos de raices.

Para la realizacion de los trabajos habrd que contar con la maxima seguridad, por lo que no se
trabajara si hay viento, lluvia o nieve. De forma previa a los trabajos se dispondra el andamiaje.
El plano de trabajo estara en todo momento limpio de escombro.

Se tomaran todas las medidas previstas en el Estudio de Seguridad y Salud, tanto en lo relativo
a la seguridad de los operarios como respecto a terceros y a la via publica.

3.2.2. LIMPIEZA SUAVE DE SILLERI'A, ELIM. PARCHEADOS, ANCLAIES, ETC
Caracteristicas

Limpieza superficial suave, en seco o con aplicacién de agua adicionada de detergente suave,
sobre paramentos de silleria de piedra, mediante brochas y cepillos de cerda suave, y cualquier
herramienta necesaria que no dafne la superficie de la piedra para eliminar la suciedad, las
eflorescencias salinas, y retirar parcheados, anclajes y revestimientos degradantes, residuos
dafiinos, cuya presencia contribuye al dafo estético del objeto, eliminado cascotes, detritus y
adheridos, incluye la retirada de escombros, reintegraciones dafiinas y o degradantes y
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elementos ajenos. Preparando todos los restos para su posterior transporte. Incluyendo
aspiracion controlada para evitar la produccién de polvo en suspension. Incluyendo p.p. de
pequefio material y p.p. de medios auxiliares. Completamente terminado. Segun proyecto e
indicaciones de la D.F.

Criterio de medicion

Medida la superficie tratada en verdadera magnitud, incluyendo la p.p. del desarrollo de
elementos salientes y entrantes si estos han sido tratados.

Condiciones previas, operaciones necesarias

Se ha de comprobar la compatibilidad del sistema de limpieza con la fabrica a tratar.
En lo posible, se retiraran las eflorescecias salinas mediante cepillo de raices en seco, se huira
siempre de la aplicacion de agua en estas zonas para no movilizar los depdsitos internos de
sales. Solo se aplicard agua en papetas u otros sistemas con autorizacién de la D.F.

No se han de utilizar sistemas de limpieza con medios humedos cuando haya riesgo de helada.
Se ha de hacer un ensayo previo sobre una pequeiia zona del elemento a tratar para
comprobar el efecto de la limpieza sobre el material. El sistema de aplicacion del producto se
ha de escoger de acuerdo con las instrucciones del fabricante y la autorizaciéon de la DF.
No se han de limpiar piedras calcdreas con productos con PH inferior a 7,5.
No se han de limpiar piedras acidas con compuestos bdasicos.

Para la limpieza de la piedra se utilizara agua desionizada. En caso de utilizar agua del grifo se
haran analisis del contenido de cloruros, sulfatos y nitratos.

Se ha de recoger el agua de la limpieza o del aclarado, en su caso, a fin de evitar que resbale
por toda la superficie.

Durante el proceso de limpieza se han de evitar los trabajos que desprendan polvo cerca del
area a limpiar.

Las fases de la operacidn son las siguientes.

- Preparacién de la superficie a limpiar

- Proteccidn de los elementos que no son objeto de la limpieza
- Ejecucién de la limpieza

En el elemento no ha de haber zonas agrietadas, rotas, descantilladas, manchadas, con
decoloraciones u otros defectos.

No han de quedar alterados la forma, el color ni la textura superficial del elemento.
El elemento, una vez limpio, ha de cumplir las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.
El tratamiento de extraccion de sales solubles se repetird hasta conseguir el grado de
conduccién adecuado.
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Los trabajos seran realizados por personal técnico con experiencia en este trabajo. Se evitara
la formacidn de polvo.
Cuando se aprecie alguna anomalia, se notificara inmediatamente a la DF.

3.2.3. TRATAMIENTO DE JUNTAS, REJUNTADOS, SELLADOS DE GRIETAS

Caracteristicas

Rejuntado de fabrica mamposteria o silleria con mortero de cal de dosificacion 1/3 con
acabado segun indicaciones de la D.F., incluso muestras de acabado, color y textura a elegir,
incluida la eliminacién de las juntas antiguas en una profundidad suficiente para que el agarre
de las nuevas esté garantizado. A continuacién con el paramento preparado se extendera la
trama de juntas con el ancho y espesor y disefio especificado, se eliminaran las rebabas de
mortero y se limpiara la piedra a medida que se realiza el rejuntado antes de su fraguado,
Incluso se procedera al sellado de grietas si las hubiera. Incluso p.p. de medios auxiliares.
Completamente terminado. Segln proyecto e indicaciones de la D.F. Medicion por m2.

Criterio de medicion

Medida la superficie tratada en verdadera magnitud, incluyendo la p.p. del desarrollo de
elementos salientes y entrantes si estos han sido tratados.

Condiciones previas, operaciones necesarias
Eliminacion de juntas y rejuntados

Siempre que sea posible se mantendran las juntas originales de las fabricas, solo se eliminaran
las juntas arenizadas que hayan perdido su estanqueidad y su capacidad mecanica.

Una vez limpias las juntas que han de sustituirse, se hara una humectacion previa del soporte.

Se comprobard que el soporte es estable, esta limpio, seco y exento de polvo, grasas y
materias extranas

Se utilizardn morteros de cal hidraulica de dosificacion 1/3 pigmentados y con éarido
seleccionado de acuerdo con las instrucciones de la D.F.

Reparacion de grieta y rellenado con mortero

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Limpieza y preparacion de la zona a tratar

- Repicado de los elementos inestables o desprendidos, y limpieza de la grieta

- Colocacion de boquillas, y obturacidon superficial de la grieta

- Limpieza con aire a presion y aspiracion de la grieta

- Inyeccién del mortero, segun el orden establecido

- Retirada de las boquillas y limpieza final

La grieta debe quedar llena en toda su profundidad.
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El relleno de la grieta no ha de sobresalir de la superficie del elemento.
En la superficie no ha de haber elementos desprendidos o inestables.
No ha de haber restos de mortero o de adhesivo.

Los trabajos seran realizados por personal técnico con experiencia en este trabajo. Se ha de
trabajar a una temperatura superior a los 52 C e inferior a los 352 C, y sin lluvia. Con viento de
velocidad superior a 50 km/h se han de suspender los trabajos. Se evitara la formacién de
polvo.

Cuando se aprecie alguna anomalia, se notificara inmediatamente a la DF.

3.2.4. HIDROFUGACION DE PARAMENTOS DE SILLERIA DE PIEDRA
Caracteristicas

Hidrofugacién de paramentos de silleria de piedra, previo limpieza y consolidado de la
superficie, aplicando una disolucién de siloxano modificado disuelto en hidrocarburo, alifatico
anhidro. Incluyendo aplicacién con pincel en sucesivas manos del compuesto muy diluido para
no colmatar la porosidad y conseguir que el tratamiento penetre lo mas posible en el
elemento, p.p. de pequefio material, p.p. de medios auxiliares y limpieza. Completamente
terminado. Segun proyecto e indicaciones de la D.F.

Criterio de medicion

Medida la superficie tratada en verdadera magnitud, incluyendo la p.p. del desarrollo de
elementos salientes y entrantes si estos han sido tratados.

Condiciones previas, operaciones necesarias

El tratamiento de hidrofugacion de la piedra se dard exclusivamente en las zonas mas
expuestas al azote de la lluvia y el viento, asi como al embalsamiento del agua, donde
verdaderamente se necesite. Las areas a tratar serdn indicadas y delimitadas en obra por la
D.F.

El hidrofugante estard compuesto por una mezcla de silano y siloxano.

El hidrofugante serd incoloro, estable a los agentes quimicos internos y externos y a los rayos
UV. No producird residuos, no sera toxico, ni modificard el aspecto superficial del material
pétreo. Mantendra la permeabilidad al vapor de agua y permitira tratamientos posteriores.
El hidrofugante permitird la permeabilidad desde el interior pero repeliendo el agua en la
superficie de la piedra, disminuyendo la tensién superficial del sustrato.
Se hardn varias pruebas con diferentes productos o mezclas de ellos para comprobar la
efectividad y asegurar o garantizar que no se producirdn cambios en el color, el tono o el brillo
de la piedra.
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Se ha de trabajar a una temperatura ambiente inferior a los 352 C y una humedad relativa del
aire inferior a 85%. No se puede hidrofugar sobre soportes sobrecalentados.
La superficie ha de ser limpia y seca, sin polvo, manchas grasas ni sales.
Se han de eliminar los elementos de poca adherencia y las incrustaciones, mediante cepillado.
Si en la superficie de aplicacion hay grietas, se han de corregir antes de aplicar el producto.
Si el elemento se ha de tratar previamente con algun producto, el hidrofugante a aplicar ha de
ser compatible con aquel.

Si previamente se ha utilizado un consolidante, se han de dejar pasar quince dias antes de
aplicar el hidrofugante.

Se hard un ensayo previo sobre una pequeia superficie del elemento a tratar a fin de
comprobar si el hidrofugante escogido tiene el siguiente comportamiento:

- Reduce la absorcién de agua en mas de un 70%

- Es compatible con el material sobre el que se aplica

- Es reversible

- Admite posteriores aplicaciones de consolidantes e hidrorrepelentes, en el caso de que fuera
necesario

- No forma barreras de vapor

- Es transpirable en el sentido dentro-fuera e impermeable en el sentido fuera-dentro

- No altera el color del material sobre el que se aplica

Se determinara la eficacia del tratamiento.

Se ha de aplicar de forma uniforme en toda la superficie.

El sistema de aplicacidn del hidrofugante se ha de escoger de acuerdo con las instrucciones del
fabricante y la autorizacién de la DF.

El nimero de manos a aplicar estara en funcién de la porosidad del soporte o apoyo.
Se han de evitar los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del area a tratar, antes,
durante y después de la aplicacion.

Serdn necesarios los siguientes trabajos.

- Limpieza y preparacion de la superficie a tratar
- Aplicacién sucesiva del producto con los intervalos de secado necesarios, las primeras
aplicaciones seran muy diluidas.

Las propiedades fisicas de la piedra tratada deberan ser similares a las de la piedra original sin
tratar, pero la porosidad debe disminuir mucho. La impregnacién debe alcanzar una
profundidad de 3 mm. El rendimiento tipo para la aplicacién es normalmente de 0,28 It/m2.
Se comprobara que la superficie soporte esta libre de polvo, suciedad, aceites, eflorescencias o
pinturas, seco y sin manchas de humedad. Se comprobara que las fisuras mayores de 200
micras estan reparadas previamente a la aplicacion del producto.

Se comprobard la adherencia entre el producto y el soporte y entre las distintas capas del
producto.

PROYECTO DE EJECUCION DE LAS OBRAS DE CONSOLIDACION Y RESTAURACION DEL REFECTORIO
DEL MONASTERIO DE SANTA MARIA LA REAL DE VALDEIGLESIAS. PELAYOS DE LA PRESA, MADRID



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS PARTICULARES

Se protegera de la lluvia al menos durante las 3 horas siguientes a su aplicacion.

Los trabajos seran realizados por personal técnico especializado o restaurador con
experiencia en este trabajo. Se ha de trabajar a una temperatura superior a los 52 Cy sin lluvia,
se suspenderd la aplicacion si el soporte estd a una temperatura superior a los 302C. Con
viento de velocidad superior a 50 km/h se han de suspender los trabajos.

Se evitara la formacion de polvo.
Cuando se aprecie alguna anomalia, se notificara inmediatamente a la DF.

3.2.5. PATINADO DE PARAMENTOS

Caracteristicas

Patinado final de paramentos de silleria mediante la impregnacidn en superficie de
compuestos inorganicos estables y transpirables, aplicadas a modo de veladuras en diferentes
capas, segun el grado de patinado que se desee conseguir, teniendo en cuenta que la patina
artificial deberd progresivamente perderse para dejar paso a la oxidacién natural de la piedra,
que concluird en su propia patina natural, se fijard en mayor o menor grado, mediante un
consolidante artificial, considerando un grado de dificultad normal. Incluyendo p.p. de
pequefio material, p.p. de medios auxiliares y limpieza final. Completamente terminado. Segun
proyecto e indicaciones de la D.F.

Criterio de medicion

Medida la superficie tratada en verdadera magnitud, incluyendo la p.p. del desarrollo de
elementos salientes y entrantes si estos han sido tratados.

Condiciones previas, operaciones necesarias

El tratamiento persigue la regularizaciéon de color y tono de la superficie de los paramentos.
Los productos y pigmentos a utilizar seran estables y estaran garantizados frente al viraje de
color ocasionado por la radiacién UV.

Se haran varias pruebas con diferentes productos o mezclas de ellos para comprobar la
efectividad y asegurar los resultados.

Las aplicaciones se daran en soluciéon acuosa muy diluida.

Entre las sucesivas aplicaciones se esperara el secado de la mano anterior. Se seguiran las
indicaciones de la D.F. Se ha de trabajar a una temperatura ambiente inferior a los 302 Cy una
humedad relativa del aire inferior a 60%.

Las superficies de aplicaciéon han de estar limpias y sin polvo, manchas ni grasas.
Se han de corregir y eliminar los posibles defectos del apoyo con masilla, segun las
instrucciones del fabricante.
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No se puede pintar sobre soportes muy frios ni sobrecalentados.

El sistema de aplicacién de la pintura se ha de escoger de acuerdo con las instrucciones del
fabricante y la autorizacién de la DF.

Se han de evitar los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del area a tratar, antes,
durante y después de la aplicacion.

No se admite la utilizacion de procedimientos artificiales de secado.

En el revestimiento no ha de haber fisuras, bolsas ni otros defectos.

Ha de tener el color, el brillo y la textura uniformes.

Los trabajos seran realizados por personal técnico especializado o restaurador con
experiencia en este trabajo. Se ha de trabajar a una temperatura superior a los 52 Cy sin lluvia,
se suspenderd la aplicacion si el soporte estd a una temperatura superior a los 302C. Con
viento de velocidad superior a 50 km/h se han de suspender los trabajos.

3.2.6. REINTEGRACION VOLUMETRICA

Caracteristicas

Reintegraciéon volumétrica de fragmentos, roturas y pérdidas de material en elementos de
silleria de piedra mediante el relleno y completado del volumen original, a base de aportacion
de mortero de restauracion anclado al soporte de piedra con varillas de acero inoxidable o
fibra de vidrio. Incluso, eliminacién de irregularidades y rebabas, entonado, limpieza y p.p. de
medios auxiliares. Completamente terminado. Segun proyecto e indicaciones de la D.F.

Criterio de medicion

Se medird el volumen, dm3, de la reintegracion en verdadera magnitud.

Condiciones previas, operaciones necesarias

Los morteros se han de confeccionar de acuerdo con las instrucciones del fabricante, y se han
de utilizar dentro del tiempo maximo establecido.
Las superficies donde se coloque el mortero han de estar ligeramente himedas, sin que el

agua rezume.

La operacién de labra del elemento, en el caso de restitucién de volumen, se ha de realizar una
vez el mortero haya alcanzado la resistencia necesaria.

Los morteros de restauraciéon que se utilicen en elementos de piedra singular, deben estar
libres de sales y tener una resistencia mecanica inferior a la piedra a reintegrar
volumétricamente.

El material de las reintegraciones tiene que tener una porosidad mayor o igual que la piedra de
soporte para evitar la cristalizacién de sales en la interfase de contacto.

Se ha de trabajar a una temperatura ambiente inferior a 402 C.

PROYECTO DE EJECUCION DE LAS OBRAS DE CONSOLIDACION Y RESTAURACION DEL REFECTORIO
DEL MONASTERIO DE SANTA MARIA LA REAL DE VALDEIGLESIAS. PELAYOS DE LA PRESA, MADRID

23



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS PARTICULARES

Las operaciones necesarias son las siguientes.

Restitucidn de volumen con mortero de reconstruccion:

- Limpieza y preparacion de la zona a tratar

- Repicado de los elementos inestables o desprendidos

- Fijacion de los clavos y colocacion de la armadura

- Reconstruccion del volumen, con mortero de dos componentes, por capas

- Labra de la zona reconstruida a fin de reproducir las forma originales, una vez el mortero se
haya endurecido.

El mortero de reparacién ha de estar bien adherido, sin fisuras o bolsas.

Se mantendran las juntas existentes.

No quedaran vistas las armaduras ni los elementos de fijacién de éstas.

La pieza reparada ha de tener la forma y acabado superficial indicados en la DT o la que
indique expresamente la DF.

Los trabajos seran realizados por personal técnico especializado o restaurador con
experiencia en este trabajo. Se ha de trabajar a una temperatura superior a los 52 Cy sin lluvia,
se suspenderd la aplicacion si el soporte estd a una temperatura superior a los 302C. Con
viento de velocidad superior a 50 km/h se han de suspender los trabajos.

3.3. REVESTIMIENTOS, SOLADOS

3.3.1. RESTAURACION REVESTIMIENTO
Caracteristicas

Comprende los siguientes trabajos. Limpieza suave con pinceles de toda la suciedad, fijacién
de las zonas sueltas, ampollas y descamaciones con inyeccidn de resinas tixotrdpicas,
tratamiento superficial de la arenizacidn con silicatos de etilo y tratamiento final de patinado
de la superficie en el caso que fuese necesario. Incluso medios auxiliares, terminado.

Criterio de medicion

Medida la superficie tratada en verdadera magnitud.

Condiciones previas, operaciones necesarias

La mayor insistencia de trabajo serd en las operaciones de limpieza. Como en el resto de los
tratamientos sobre paramentos y elementos arquitecténicos se seguira el criterio de la minima
intervencién, procurando que el aspecto final quede consolidado y sobre todo perfectamente
integrado en el conjunto.

Se ha de trabajar a una temperatura ambiente inferior a 30 2 C y una humedad relativa del aire
inferior a 60%. La superficie ha de estar limpia y seca, sin polvo, manchas, grasas ni sales.

Las operaciones necesarias son las siguientes.

Limpieza suave con pinceles de toda la suciedad, el polvo y los cristales de sales.

Anclado vy fijacion de las zonas sueltas, ampollas y descamaciones con inyeccion de resinas
tixotropicas.
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Consolidacion de las zonas arenizadas mediante la aplicacion de soluciones de silicatos de
etilo.

Se haran aplicaciones sucesivas hasta alcanzar la dureza necesaria.
Tratamiento final de patinado de la superficie.

Los trabajos seran realizados por personal técnico especializado o restaurador con
experiencia en este trabajo

Madrid, noviembre de 2023

Los Arquitectos redactores

Fdo.:  Ignacio Barceld de Torres Roberto Fernandez Diaz
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