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1 OBIJETO DEL INFORME DE VALORACION TECNICA:

2

Este informe tiene por objeto la realizacion de la valoracién técnica de las ofertas
presentadas por aquellas empresas que han superado la primera fase del
proceso (revision de la documentacion administrativa determinada en el Pliego
de Condiciones Particulares, en adelante PCP) correspondiente al proceso de
licitaciéon 6012400381 para la contratacién del SERVICIO DE INSPECCION POR
ULTRASONIDOS DE EJES Y RUEDAS DE MATERIAL MOVIL.

INFORMACION PREVIA A LA VALORACION TECNICA:

Para la presente licitacion han manifestado interés las siguientes empresas:

e EUROCONTROL, S.A.

e LUMAR MARTIN, S.L.

e SERV. DE CONTROL E INSPECCION, S.A.
e APPLUS_NORCONTROL, S.L.U.

e BACENGINEERING CONSULTANCY

De las cinco empresas que han manifestado interés, Unicamente ha presentado
oferta en el plazo fijado, habiendo superado la fase de revisién administrativa las
empresas:

e APPLUS_NORCONTROL, S.L.U.
e SERV. DE CONTROL E INSPECCION, S.A.

3 CONTENIDO MiNIMO DE LA OFERTA:

En el punto 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares (PCP)
gue rige este proceso, se indican los siguientes requisitos:

25. Oferta técnica

¢Es necesaria oferta técnica? Si.

La valoracion técnica se realizard de acuerdo con los criterios especificados en el
apartado 27 del cuadro resumen de este PCP y la documentacion para la valoracion de
dichos criterios deberd presentarse conforme a lo indicado en el apartado 42 del cuadro
resumen de este PCP.

4 REQUERIMIENTOS DE LOS PLIEGOS:

Tras analizar las ofertas técnicas presentadas por SERV. DE CONTROL E
INSPECCION, S.A. y APPLUS_NORCONTROL, S.L.U. en relacién con el
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cumplimiento de los requerimientos descritos en el PPT y PCP, cabe destacar lo
siguiente:

e APPLUS_NORCONTROL, S.L.U.

La oferta técnica cumple con los requerimientos descritos en el PPTy PCP.
e SERV.DE CONTROL E INSPECCION, S.A.

La oferta técnica cumple con los requerimientos descritos en el PPTy PCP.
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5 DESARROLLO DE LA VALORACION TECNICA CORRESPONDIENTE A LOS CRITERIOS
DE VALORACION TECNICA EVALUABLES MEDIANTE JUICIOS DE VALOR.

La valoracion técnica de la oferta se realiza en base a los criterios de valoracion
técnica definidos en el apartado 27 del cuadro resumen del PCP que rige este
proceso. Segun dicho apartado se establecen los siguientes criterios:

Criterios cualitativos evaluables mediante juicios de valor:

Memoria descriptiva, plan de trabajo y organizacion de los trabajos: se asignaran hasta 10 puntos.

MEMORIA DESCRIPTIVA 2 PUNTOS
Descripcion de los servicios 2 puntos
PLAN DE TRABAJO 6 PUNTOS
Desglose de tareas 3 puntos
Duracidn de las tareas 3 puntos
ORGANIZACION DE LOS TRABAJOS 2 PUNTOS
Organizacion del equipo de trabajo con las areas de
2 puntos
actividad consideradas en el alcance del servicio
Para cada una de las cinco partes, se evaluara de la siguiente manera:
MEMORIA DESCRIPTIVA Puntuacion
La memoria describe los alcances de los trabajos, detallando equipos a utilizar y 9 N
puntos.
tipo de palpadores (mono éngulo o phased array -multi angulo-).
La memoria describe los alcances de los trabajos, detallando los equipos a 1 ¢
unto
utilizar, pero no los tipos de palpadores (mono angulo o phased array). P
No se entrega memoria descriptiva o la memoria Unicamente describe los 0 ¢
untos
alcances de los trabajos. P
PLAN DE TRABAJO: Desglose de tareas Puntuacion

Se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccion, indicando que
producto quimico se utilizara en cada una de ellas (segun apartado 2.2 y apartado | 3 puntos
7 del PPT).

Se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccién, pero no se

indican los productos quimicos que se utilizaran en cada una de ellas (segun |1 punto
apartado 2.2 y apartado 7 del PPT).
No se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccion. 0 puntos
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PLAN DE TRABAJO: Duracién de tareas Puntuacién
Se indica el tiempo estimado en realizar la inspeccion a tren montado de un eje y
una rueda y se indica el tiempo estimado en realizar la inspeccién a eje suelto (tren | 3 puntos
desmontado) de un eje y una rueda.
No se detallan tiempos estimados para realizar la inspeccion de ejes y/o ruedas. |0 puntos

ORGANIZACION DE LOS TRABAJOS Puntuacién

En la oferta técnica se especifica el organigrama funcional de la empresa, o del 2 puntos
personal adscrito a este trabajo.
En la oferta técnica no se especifica el organigrama funcional bien de la empresa, 0 puntos
o del personal adscrito a este trabajo.

resumen de este PCP.

Nota: esta documentacion se presentarad conforme a lo indicado en el apartado 42 del cuadro

5.1.- Analisis para la valoracion técnica de la oferta de APPLUS

NORCONTROL S.L.U.
Criterios cualitativos evaluables mediante juicios de valor:
MEMORIA DESCRIPTIVA Puntuacion
La memoria describe los alcances de los trabajos, detallando equipos a utilizar y 5 ¢
untos.
tipo de palpadores (mono angulo o phased array -multi angulo-). P
La memoria describe los alcances de los trabajos, detallando los equipos a 1 ¢
- . . punto
utilizar, pero no los tipos de palpadores (mono angulo o phased array).
No se entrega memoria descriptiva o la memoria Unicamente describe los 0 ¢
untos
alcances de los trabajos. P

En la Memoria se describe como va a ser el proceso de inspeccion, ajustandose a lo
requerido en el PPT, pero no se hace mencion explicita a los equipos que se van a utilizar

ni a los palpadores, por lo que se califica este criterio con 0 puntos.

7 del PPT).

PLAN DE TRABAJO: Desglose de tareas Puntuacion
Se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccion, indicando que
producto quimico se utilizara en cada una de ellas (seguin apartado 2.2 y apartado | 3 puntos
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Se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccién, pero no se

indican los productos quimicos que se utilizaran en cada una de ellas (segun |1 punto
apartado 2.2 y apartado 7 del PPT).
No se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccion. 0 puntos

En los apartados 5.1, 5.2 y 5.3 se detallan las tareas necesarias para realizar la
inspeccion, y se indica el producto quimico a utilizar como acoplante: “Como unico
medio acoplante se utilizara la misma grasa que se utiliza para lubricar los rodamientos
de las cajas de grasa, para evitar que ésta se contamine y deteriore. Actualmente, esta
grasa es Shell ALBANIA 27608, que serd suministrada por METRO.” Por tanto, se califica

este apartado con 3 puntos.

PLAN DE TRABAJO: Duracién de tareas

Puntuacion

Se indica el tiempo estimado en realizar la inspeccion a tren montado de un eje y
una rueda y se indica el tiempo estimado en realizar la inspeccién a eje suelto (tren

desmontado) de un eje y una rueda.

3 puntos

No se detallan tiempos estimados para realizar la inspecciéon de ejes y/o ruedas.

0 puntos

En ningun apartado de la Memoria se especifican tiempos estimados para realizar la

inspeccion, por lo que se califica este criterio con 0 puntos.

o del personal adscrito a este trabajo.

ORGANIZACION DE LOS TRABAJOS Puntuacion
En la oferta técnica se especifica el organigrama funcional de la empresa, o del 2 puntos
personal adscrito a este trabajo.
En la oferta técnica no se especifica el organigrama funcional bien de la empresa,
0 puntos

En el apartado 5.1 de la Memoria se incluye el esquema de trabajo y organizacion

funcional de los mismos mediante la siguiente figura:
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Se califica este criterio con una puntuacion de 2 puntos.

Como conclusion de lo desarrollado en este apartado, se califica la oferta técnica de

APPLUS NORCONTROLS.L.U. con 5 puntos.

5.2.- Analisis para la valoracion técnica de la oferta de SERV. DE CONTROL

E INSPECCION, S.A.

Criterios cualitativos evaluables mediante juicios de valor:

alcances de los trabajos.

MEMORIA DESCRIPTIVA Puntuacion
La memoria describe los alcances de los trabajos, detallando equipos a utilizar y 5 ¢
untos.
tipo de palpadores (mono angulo o phased array -multi angulo-). P
La memoria describe los alcances de los trabajos, detallando los equipos a 1 ¢
- . . punto
utilizar, pero no los tipos de palpadores (mono angulo o phased array).
No se entrega memoria descriptiva o la memoria Unicamente describe los
0 puntos

En la Memoria se describe como va a ser el proceso de inspeccion, ajustandose a lo
requerido en el PPT. También se indican claramente los modelos de equipos y
palpadores que se van a utilizar en la ejecucion del contrato, por lo que se califica este

criterio con 2 puntos.

PLAN DE TRABAJO: Desglose de tareas

Puntuacion

Se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccioén, indicando que
producto quimico se utilizara en cada una de ellas (segln apartado 2.2 y apartado
7 del PPT).

3 puntos
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Se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccién, pero no se

indican los productos quimicos que se utilizaran en cada una de ellas (segun |1 punto
apartado 2.2 y apartado 7 del PPT).
No se detallan secuencialmente las tareas para realizar la inspeccion. 0 puntos

En el apartado 3 de la oferta se detallan las tareas necesarias para realizar la inspeccion,
y se indica el producto quimico a utilizar como acoplante: “E/ unico producto quimico
para la realizacion de la inspeccion sera el acoplante para la inspeccion UT. El acoplante
que se utilice sera la misma grasa que se utiliza para lubricar los rodamientos de las cajas
de grasa. Esta sera suministrada por Metro de Madrid. En caso de que el acoplante sea

aportado por SCI SA el acoplante a utilizar serd cola celuldsica antioxidante.”

Por tanto, se califica este apartado con 3 puntos.

PLAN DE TRABAJO: Duracién de tareas

Puntuacion

Se indica el tiempo estimado en realizar la inspeccion a tren montado de un eje y
una rueda y se indica el tiempo estimado en realizar la inspeccién a eje suelto (tren
desmontado) de un eje y una rueda.

3 puntos

No se detallan tiempos estimados para realizar la inspeccion de ejes y/o ruedas.

0 puntos

En el apartado 3.2 de |la Oferta técnica se especifican los tiempos estimados para realizar

los distintos tipos de inspeccion, por lo que se califica este criterio con 3 puntos.

o del personal adscrito a este trabajo.

ORGANIZACION DE LOS TRABAJOS Puntuacion
En la oferta técnica se especifica el organigrama funcional de la empresa, o del 2 puntos
personal adscrito a este trabajo.
En la oferta técnica no se especifica el organigrama funcional bien de la empresa, 0 puntos

En el apartado 4.1 de la Oferta técnica se incluye el organigrama funcional de la

empresa, por lo que se califica este criterio con una puntuacion de 2 puntos.

Como conclusion de lo desarrollado en este apartado, se califica la oferta técnica de

SERV. DE CONTROL E INSPECCION, S.A. con 10 puntos.
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6 CONCLUSIONES:

Por lo expuesto anteriormente se concluye lo siguiente:

EMPRESA PUNTUACION OT
APPLUS NORCONTROL S.L.U. 5 OFERTA APTA
SERV. DE CONTROL E INSPECCION, S.A. 10 OFERTA APTA

OFERTA APTA u OFERTA TECNICAMENTE ACEPTABLE en relacion con el contenido
minimo y los requerimientos del PPT, pero no respecto al limite de suficiencia técnica,
cuyo cumplimiento no podra comprobarse hasta analizar, con posterioridad a la emision
del informe, las puntuaciones correspondientes a los criterios cualitativos de

adjudicacion del contrato mediante la aplicacion de formulas.

El presente documento, emitido a efectos de cumplimiento de obligaciones en materia de transparencia,
es copia fiel del original, en el que constan las firmas auténticas y completas de las personas firmantes.
En cumplimiento de las obligaciones de proteccion de datos personales, no constan en esta copia datos

identificativos adicionales a nombre y apellidos.
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