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1 > During assembly: Pay attention to position of this thread bore in tyre
>l > (Attention: different division!) to a through hole in rubber ring/wedge-ring
A 1300 K Thread of stud and connecting surface of wheel nut at T\. as well as to this thread bore in wedge-ring {gauge for bore holef) Al
Measurin wedge ring :‘wmﬁa with c.ov”.us. paste o_Am 240 Durante el montaje: Preste atencidn para colocar este orificio roscado en
{rouit u%um 7 Rosca M_m%%am ¥ u:nmn_o_m de conexién de :%S» de rueda #1 el aro de rueda (Atencién; idivision distintal) en agujero pasante en anillo
z v en anillo de cufia tratadas con pasta de cobre OKS 240 de goma/anilio-cufia asi como en este orificio roscado en ai
- Wheel :.% cmmmmmnna. to Plano %QM_ESE aw T (icalibre para orificio roscadol) =
drwg. P-3-1 de medi et w :
Perfil de aro de rueda segin s / 3 w b3 3 Connecting surfaces of grounding cables at
plano P-3-103866 -tyre and
B \g\i -wedge ring
R S {reee of colour and greasel
72 = 2 "@ Cold-stamped ace. to Screws mournted with copper paste!
Colour marking of tensile ﬂ _ drwg.: P-3-103866 iSuperficies de conexidn de cables de tierra en
o strength type acc. to H ' Estampado en frio segan aro y anilio de cufia sin color ni grasal
drwg.: P-3-103866 ! m plano: P-3-103866 iTomilies montados con pasta de cobrel
Marcado de color de tipo _ .
de resisiencia a la traccién Temperature measuring tape . .
C segin plano: P-3-103866 | - - m 13 Temperature measuring range: 37°C ... mm@O
@" H Cinta de medicion de temperatura
{ o~ ~ intervalo de medicidn de temperatura: 37°C ... 65°C
B M10x10 SW5 \ © .
protected with dN \ N b* *k " @
Loctite type 222 14 ] m_‘ {see maintenance manual)
D protegido con - {consulte el manual de
Loctite tipo 222 - mantenimiento) &?
M Cold-stamped acc. to UIC 812-1V 1. Mounting of alt wheel nuts &
Estampado en frio segin UIC 812-1V with torque MA==100 Nm
- ) . Montaje de todas las tuercas
Wm Wheel m.kﬁ in wheel body de rueda con par MA=100 Nm
© %Myt Nm m T m with Loctite 2. Mounting with final torque
KKK W2 - - - T&(- 1ype 222 M =15 Nm MA=115 Nm. Pay attention
E Espiga de Emnm. &n guarpo on max. turning angle of 45°
HM de :._muu, protegida con Montaje con par final
Loctite tipo 222 Ma =15 Nm MA=115 Nm. Preste atencién
- ._ sobre el &ngulo méximo
- T de giro de 45°
]
F of & -
i3 ¢-C (12)
M ~ neutra 16018 SWo
=
=| E después de cada montaje protected with
S 10 1
n protegido con
M 2 g % Loctite tipo 222
5 2 ,w_
G O i
] Seat surfaces of wedge ring and - s
wheel body treates with DINITROL ax. slatica) whee) 10ad 71,25 1)
112 pefore assembl - carga de q.:mam mwﬁ_.& 7125 kN

H ® . m Superficies de asiento de anflic mlm ted driving-/braking torque 11.400 Nm ®
Here additional marking the 3;3:13\. 4 SW9 N (75) de cufiay cuerpo de rueda tratados Méx. par motriz/de frenado limitado 11.400 Nm H
consecutive number of the wheel A / con DINITROL 112 antes de montaje Max. nomina! driving-/braking torque 5.685/3.995 Nm
with white, waterproof identification paint = P — Méx. par motriz/de frenado nominal 5.685/3.995 Nm

L.} Aqui anadido que marca el nimero uriace treatment: . )

" i Tratamiento de superficie: Measuring record No.: M-4-103665 B
consecutivo de la rueda con pintura .w Registro de medicién N°: M-4-103665 ®
de identificacién tmpermeable blanca Lo = e 0, Surface dry, free from rust, -
® \ dust and grease. Threads have Patent: EP 0 489 455 Bt
1 X 5 N to be protected a..:ca ao_\s._« coaling. Copying of this document and giving it to others and 1
\\ \ fset vie Superficie seca, libre de 6xido, polvo y grasa. the use or communication of the contents thereof, are
E a4 et view Las roscas se deben proteger antes de la capa de color. forbidden s:?.:: express authority.
S 3 vista da offset L Priming coat: Universal primer, Mader Uniprimer, Prod No.: 482.1.6.1401 of the company of Mader, mmwﬂ_mﬂmwh_‘ﬁwﬁhm M”m—ﬁwqﬂ,hﬁhwa%hnwi a
% (@ red-brown, dry coating thickness 20-30um patent or the registration of a utility model or design. B
AL Imprimaci6n: Imprimacién Universal, Mader Uniprimer, N® Prod.: 482.1.6.1401 de la empresa Mader,
o Rals/ # ¥ u_mvww w_m SWis m ® Tojo-marrén, espesor de capa seca 20-30um Wﬂﬁmamm” ~mw 0 mﬁ..m@ anﬂmm W~ . _
= a copia de este documento, su distribucién a terceros y el

M ji A\\kv Tk > R . . N ’ . uso ¢ comunicacién de los contenidos del mismo estan 1
E ~ @ 2. m.sm,‘o&w L 8&:5_. quay i oe,_ocr Prod.-No.: 502.6 of the company of Mader i sin fa expresa. Los son
“ . | - RAL 7011, iron grey, dry coating thickness min. 150um responsables del pago por los dafios ocasionados.

55 i i . . " o . 5 Tados los derechos estan reservados en caso de la

L] WMM = Mmmmv_mwﬂonumﬂmuMMeW_MM“uM_MrM”ﬁﬂﬂ:mmmwﬁa_.aaar NO Prod.: 502.6 de la empresa Mader RAL 7011, concesion de una patente o el regisiro de un diseio o |

e e 103 P © ! . modelo de utifidad.

: 3 ; iy

uMm m ,w, T Surtaces fres of paint, conserved with Tocty! 506 onlyl Zeichnung darf nur im CAD-System gedndert werden
w H iSuperficies libres de pintura, conservadas s6lo con Tecty! ir: .

Kl £ iSuperficies libres de pi das sblo con Tectyt 5061 O | [Verwenaar 7ir: K
i Surf " Rossobe ¥ T T T T
i3 — — — = = == Surfaces free of paint, not conserved @ . Y
8 Ro;o . Superficies libres de pintura, no conservadas Metro-Madrid Hiineneataierances| sob 11/ 125 wleht o, 397

i ANSALDOBREDA ’ el o
Z53 R : Attention: ok 550 10 -
mmm ) # Tear-outs 1ill max at 20% of . PIN AAD3GHO all paints must be supply by company Walter Mader Aqualack GmbH “ 1 N
225 s reference length available. TAV.JHOJA™  1/1 Atencion: RN FERTA Rubbersprung V60-wheel dia 876
3k ME - Ra?, fodas las pinturas deben ser suministradas por fa et Sse] ) Muelle de goma V60-didm. rueda 876

- ..m ETRO DE MAORID PLANON® ks .wu.mm - Arranca hasta max. \/ al 20% de REY. OE - empresa Walter Mder Aqualack GmbH o w vrrere X z nTirover 1 mT] va/Nein o 1
meu la longitud de referencia disponible . 1RG0 | e N e Z-1-103665-E
£82 | Nennmaf? | Toleranz | Grenzmof) A NI B X
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