INFORME DEL ANALISIS TECNICO

> OBJETO DEL CONTRATO: ACUERDO MARCO PARA EL
SUMINISTRO DE REPUESTOS MECANICOS PARA EL
MANTENIMIENTO DE EQUIPOS DE INSTALACIONES FUJAS
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» NUMERO DE LICITACION: 6012500168
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1 OBIJETO DEL INFORME DE ANALISIS TECNICO

El presente informe tiene por objeto presentar el resultado del analisis técnico de las ofertas de
la licitacion N2 6012500168, mediante procedimiento abierto, del ACUERDO MARCO PARA EL
SUMINISTRO DE REPUESTOS MECANICOS PARA EL MANTENIMIENTO DE EQUIPOS DE
INSTALACIONES FIJAS Y DE MATERIAL MOVIL DE METRO MADRID (3 lotes).

Para la elaboracidon del presente informe se ha empleado como referencia el Pliego de
Condiciones Particulares y el Pliego de Prescripciones Técnicas publicados en la licitacion n2
6012500168.

2 INFORMACION PREVIA A LA VALORACION TECNICA

Para la presente licitacion han manifestado interés un total de nueve (9) empresas, que se

detallan a continuacion:
e MECATECNICA MATEOQ, S.L.
e TALLERES COEMPRE, S.L.
e TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.
e LUMAR MARTIN, S.L.
e RAIL LINE COMPONENTS, S.L.U.
e TALLERES MECANICOS NOAL, S.L.
e MECANIZADOS DE PRECISION RGB, S.L.
e APUS GLOBAL,S.L.
e BBC PACKAGING, S.L.

De las que finalmente han presentado tres (3) ofertas, correspondientes a las siguientes

empresas:
e MECATECNICA MATEO, S.L. paralos lotes 1, 2 y 3.
e TALLERES COEMPRE, S.L. para los lotes 1y 2.
e TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L. para los lotes 1, 2y 3.

Una vez revisada y validada la documentacidon administrativa de las ofertas recibidas en la

licitacién de referencia, se pasa a la fase de valoracién técnica.
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3 CONTENIDO MINIMO DE LA OFERTA

Como se indica en el Pliego de Condiciones Particulares (PCP), la oferta técnica debera
presentarse, con el contenido minimo establecido en el apartado 25 “Oferta técnica” del cuadro

resumen, es decir:
La oferta técnica debera presentarse con el contenido minimo siguiente:

e ANEXO B: OBSERVACIONES
Se ha elaborado el documento ANEXO B OBSERVACIONES, en el que se deberan
cumplimentar la columna siguiente:
En la columna OBSERVACIONES se indicara todo lo que el licitador considere oportuno
matizar de cada uno de los repuestos: materiales ofertados, acabados superficiales,
tratamientos térmicos, es decir, cualquier variacion respecto de la documentacién
técnica facilitada.
La informacion facilitada en el campo observaciones deberan cumplir técnicamente los
requerimientos de los planos correspondientes. En caso contrario se considerara motivo
de desestimacion de la oferta.
En caso de no indicar nada, se considerara que la fabricacion serd segun todo lo recogido

en los planos y/o especificaciones técnicas correspondientes para cada referencia.

Por lo que teniendo en consideracién lo arriba indicado, se procede a la comprobacién de la

documentacién minima exigida para las ofertas técnicas recibidas:

LOTE1

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no ha indicado nada en la columna de observaciones, con lo que se considerara que
la fabricacion serd segun todo lo recogido en los planos y/o especificaciones técnicas

correspondientes para cada referencia.

Por lo que teniendo en consideracion lo arriba indicado consideramos que el licitador cumple

con lo exigido en el apartado 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares.

TALLERES COEMPRE, S.L.

El licitador no aporta anexo indicado, pero aporta documentos del plan de calidad con
documentacién técnica detallada, que permite comprobar que la fabricacién de los repuestos
ofertados es acorde a las especificaciones indicadas en el anexo para cada repuesto y sus planos
correspondientes, sin que exista ninguna observacién, con lo que se considerard que la
fabricacion serd segun todo lo recogido en los planos y/o especificaciones técnicas

correspondientes para cada referencia.
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Por lo que teniendo en consideracion lo arriba indicado consideramos que el licitador cumple

con lo exigido en el apartado 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares.

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no ha indicado nada en la columna de observaciones, con lo que se considerara que
la fabricacion serd segun todo lo recogido en los planos y/o especificaciones técnicas

correspondientes para cada referencia.

Por lo que teniendo en consideracién lo arriba indicado consideramos que el licitador cumple

con lo exigido en el apartado 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares.

LOTE 2

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no ha indicado nada en la columna de observaciones, con lo que se considerara que
la fabricacion serd segin todo lo recogido en los planos y/o especificaciones técnicas

correspondientes para cada referencia.

Por lo que teniendo en consideracion lo arriba indicado consideramos que el licitador cumple

con lo exigido en el apartado 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares.

TALLERES COEMPRE, S.L.

El licitador no aporta anexo indicado, pero aporta documentos del plan de calidad con
documentacién técnica detallada, que permite comprobar que la fabricacion de los repuestos
ofertados es acorde a las especificaciones indicadas en el anexo para cada repuesto y sus planos
correspondientes, sin que exista ninguna observacidn, con lo que se considerara que la
fabricacion serd segin todo lo recogido en los planos y/o especificaciones técnicas

correspondientes para cada referencia.

Por lo que teniendo en consideracion lo arriba indicado consideramos que el licitador cumple

con lo exigido en el apartado 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares.

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no ha indicado nada en la columna de observaciones, con lo que se considerara que
la fabricacion serd segun todo lo recogido en los planos y/o especificaciones técnicas

correspondientes para cada referencia.
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Por lo que teniendo en consideracion lo arriba indicado consideramos que el licitador cumple

con lo exigido en el apartado 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares.

LOTE 3

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no ha indicado nada en la columna de observaciones, con lo que se considerara que
la fabricacion serd segun todo lo recogido en los planos y/o especificaciones técnicas

correspondientes para cada referencia.

Por lo que teniendo en consideracion lo arriba indicado consideramos que el licitador cumple

con lo exigido en el apartado 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares.

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no ha indicado nada en la columna de observaciones, con lo que se considerara que
la fabricacion serd segin todo lo recogido en los planos y/o especificaciones técnicas

correspondientes para cada referencia.

Por lo que teniendo en consideracion lo arriba indicado consideramos que el licitador cumple

con lo exigido en el apartado 25 del cuadro resumen del Pliego de Condiciones Particulares.

4 REQUERIMIENTOS DE LOS PLIEGOS

No se han detectado incumplimientos en las ofertas técnicas presentadas por las distintas

empresas.

5 DESARROLLO DE LA VALORACION TECNICA (PUNTUACION)

La valoracidn técnica se ha realizado segun lo citado en el apartado 27 del cuadro resumen del
Pliego de Condiciones Particulares “Evaluacion de las ofertas”. A continuacién, se explica en
detalle la aplicacidn de los diferentes criterios cualitativos evaluables mediante la aplicacion de

juicios de valor, que son los siguientes:

o Descripcion detallada del proceso de fabricacion de los trabajos y control de calidad
desde la recepcion del pedido hasta el suministro del material, firmado por el

representante legal de la empresa, uno por cada lote al que se presenta.

Para los siguientes repuestos incluidos en cada uno de los lotes:
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o Lote 1: Mecanizados por arranque de viruta
El licitador que se presente a este lote, para las siguientes referencias:
— 51452 LLAVIN PUERTA DE PASO PARA COCHE
— 73615 TORNILLO
— 83818 ESPARRAGO ARRASTRE PLATO ACOPLAM.
— 173519BULON PARA TOPE 195mm.

debera aportar el proceso de fabricacién y de control de calidad desde que se
recibe el pedido y/u orden de entrega del repuesto enviada por Metro, hasta su
entrega, de las piezas incluidas en el LOTE 1, y para ello dispone de la
informacién recogida en el ANEXO C PLANOS REPUESTOS LOTE 1. Para poder
desarrollar el proceso de fabricacién y control de calidad, Metro de Madrid
facilita los planos constructivos, especificaciones técnicas, imagenes

represe ntativas, etc.

o Lote 2: Caldereria, estampacion, embuticion y procesos de soldadura,

conformado y corte.
El licitador que se presente a este lote, para las siguientes referencias:
— 88461 CHAPA DE PROTECCION
— 80027 EJE SUSPENSION DEL FROTADOR
— 88658 JAULA COMPLETA
— 173513CAZOLETA

deberd aportar el proceso de fabricacion y de control de calidad desde que se
recibe el pedido y/u orden de entrega del repuesto enviada por Metro, hasta su
entrega, de las piezas incluidas en el LOTE 2, y para ello dispone de la
informacién recogida en el ANEXO D PLANOS REPUESTOS LOTE 2. Para poder
desarrollar el proceso de fabricacién y control de calidad, Metro de Madrid
facilita los planos constructivos, especificaciones técnicas, imagenes

represe ntativas, etc.

o Lote 3: Mecanizados de precision
El licitador que se presente a este lote, para las siguientes referencias:
— 88594 PLATILLO DENTADO FIJ.ROD.C/ANTIB.

— 284362SOPORTE GUARDARRUEDAS M.76.23.004
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debera aportar el proceso de fabricacién y de control de calidad desde que se
recibe el pedido y/u orden de entrega del repuesto enviada por Metro, hasta su
entrega, de las piezas incluidas en el LOTE 3, y para ello dispone de la
informacidn recogida en el ANEXO E PLANOS REPUESTOS LOTE 3. Para poder
desarrollar el proceso de fabricacion y control de calidad, Metro de Madrid
facilita los planos constructivos, especificaciones técnicas, imagenes

representativas, etc.

Los licitadores incluirdn la documentacion descriptiva del contenido y alcance del
desarrollo a realizar, por la que se demuestre su perfecta comprension del proceso, asi
como los métodos a emplear y su capacidad técnica, es decir, se presentard una
descripciéon del proceso de trabajo y controles de calidad desde la recepcién del

encargo por parte de Metro de Madrid hasta el suministro en las instalaciones de Metro.
En dicho documento se describiran:

o Las distintas fases del proceso de fabricacién y los medios empleados en la
fabricacidon de las piezas indicadas anteriormente en funcion del lote para
demostrar la correcta fabricacién de los repuestos objeto del lote o lotes a los
gue se presenta oferta. Descripcidén del equipamiento técnico que disponen:
Maquina herramienta, tornos, fresadoras, taladradoras, brochadoras,
lapeadoras, maquinas de soldadura, equipos de tratamientos térmicos, acabado

superficial, etc.

Asi como el proceso de fabricacidon especificando cada una de las fases del

mismo para los repuestos.

En caso de que el licitador tenga que externalizar alguna de las operaciones de
fabricacion, como los tratamientos térmicos y/o acabados superficiales, se

deberd indicar.

o Plande controly los medios empleados en el control de calidad para demostrar
la correcta fabricacion de los repuestos indicados anteriormente en funcion del
lote o lotes a los que se presenta oferta. La descripcion de los medios y controles
a realizar debera asegurar el cumplimiento de todos los requisitos indicados en
el presente documento y documentacion de la licitaciéon. Control dimensional,
control de tratamientos térmicos y acabados superficiales, incluyendo los

muestreos realizados y los criterios para su aceptacién o rechazo.

En caso de que el licitador no disponga de los medios de inspeccion adecuados

o sean subcontratados, se debera indicar.
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La puntuacion de esta parte de la oferta técnica, que corresponde con solicitada en los parrafos

anteriores, es de 10 puntos para cada uno de los lotes, y se desglosa de la siguiente manera:

Puntuacion
Criterio a Valorar -

Maxima
Descripcion detallada del proceso de fabricacién/organizacion de los trabajos | 5 puntos
Descripcidn detallada del proceso de control de calidad 5 puntos
TOTAL 10 puntos

Tabla 1: Puntuacidn criterios cualitativos mediante juicios de valor.

1. Descripcién detallada del proceso de fabricacién/organizacién de los trabajos

1.1 Descripcion del proceso productivo de las cuatro referencias indicadas en el lote 1
y/o de las cuatro referencias indicadas en el lote 2 y/o de las dos referencias indicadas

en el lote 3, deberan incluirse todas las fases de la fabricacion ..............................3 puntos

1.2 Listado completo de los medios de produccion descrito en el proceso productivo del

PUNTO @NTEIIO ... o e cereeraee e e e sessaesae sresresssersasnnessssssesensen sassnens 1 punto

1.3 Si se ha aportado el listado del punto anterior (1.2) se podra optar a un punto
adicional si se describe el mantenimiento de todos los equipos y al menos para un 50%
de los mismos se dispone de un equipo equivalente que sirva de contingencia en caso

8 VI ettt sttt e es e s e e s st sae s e st e nn e sen 1 punto

2. Descripcion detallada del proceso de control de calidad

2.1 Descripcion del plan control a aplicar a las cuatro referencias indicadas en el lote 1
y/o de las cuatro referencias indicadas en el lote 2 y/o de las dos referencias indicadas
en el lote 3, debera incluirse en el plan de control los criterios de muestreo y de

ACEPLACION....ceee et s v s eenene 3 PUNTOS

2.2 Listado completo de los medios de control descrito en el plan de control del punto

ANTEIIO ettt e e e s sreess e aes e r s s e sns saesne susensesassassassnessn 1 punto

2.3 Si se ha aportado el listado del punto anterior (2.2) se podra optar a un punto
adicional si se describe el plan de control/calibracion de todos los equipos y utiles

EMPIEAAODS ..ottt et s st e s e s st eas s st eas s st ens 1 punto
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Todas las fases y medios descritos en este punto incluirdn aquellas subcontratadas a otras

empresas.

La puntuacion se asignara de acuerdo al siguiente cuadro:

Puntuaciéon | Valoracién de cada apartado
100% La informacion es coherente, completa y detallada, con todos los requisitos
80% La informacion es coherente, completa y con un nivel de detalle medio, con todos los
0 ..
requisitos
60% La informacién es coherente, completo y con un nivel de detalle medio, con los
0 .. .
requisitos incompletos
409 La informacion es coherente, pero incompleta y con un nivel de detalle medio,
0 .. .
con los requisitos incompletos
200 La informaciéon presenta incoherencias, y es incompleta, con un nivel de detalle bajo,
0 .. .
con los requisitos incompletos
0% La informacion presenta incoherencias, y es incompleta, con un nivel de detalle bajo,
0 con los requisitos erréneos o inadecuados.

Tabla 2: Criterios de asignacién de puntuacion.

A continuacidn, se detalla la valoracién realizada para las ofertas recibidas:

Criterios cualitativos mediante juicios de valor:

LOTE 1
1. Descripcion detallada del proceso de fabricacion/organizacion de los trabajos

1.1 Descripcidn del proceso productivo de las cuatro referencias indicadas en el lote 1
y/o de las cuatro referencias indicadas en el lote 2 y/o de las dos referencias indicadas

en el lote 3, deberan incluirse todas las fases de la fabricacion .........ccocceceeeevvennen.e. 3 puntos

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).
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TALLERES COEMPRE, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de fabricacidn y organizacion de
los trabajos, asi como las mdaquinas utilizadas y los tratamientos realizados, detallando cada uno

de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de fabricacidn y organizacion de
los trabajos, asi como las mdaquinas utilizadas y los tratamientos realizados, detallando cada uno

de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

1.2 Listado completo de los medios de produccién descrito en el proceso productivo del

PUNTO @NTEIION .. ittt e e s s s e e ese e sesnss e e ses e snesneeee L PUNTO

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica los medios de produccidn

que utilizaria, sin entrar en mas detalle de cada maquina o herramienta utilizada.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.
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La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica los medios de produccion

que utilizaria, sin entrar en mas detalle de cada maquina o herramienta utilizada.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

1.3 Si se ha aportado el listado del punto anterior (1.2) se podra optar a un punto
adicional si se describe el mantenimiento de todos los equipos y al menos para un 50%
de los mismos se dispone de un equipo equivalente que sirva de contingencia en caso

08 @VEITA vttt ettt ettt e ete st ste st e e es et s s ansaaeatesee e seensesserenrannens 1 punto

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

El licitador no incluye el plan de mantenimiento de los equipos utilizados ni si se dispone de un

equipo equivalente que sirva de contingencia en caso de averia.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no incluye el plan de mantenimiento de los equipos utilizados ni si se dispone de un

equipo equivalente que sirva de contingencia en caso de averia.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

2. Descripcidon detallada del proceso de control de calidad

2.1 Descripcién del plan control a aplicar a las cuatro referencias indicadas en el lote 1
y/o de las cuatro referencias indicadas en el lote 2 y/o de las dos referencias indicadas
en el lote 3, deberd incluirse en el plan de control los criterios de muestreo y de

ACEPLACION.....oeeeerer e st 3 PUNTOS
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MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de control de calidad y medios
de control utilizados, y ademds incluye los criterios de muestreo y aceptacion, detallando cada

uno de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de control de calidad y medios
de control utilizados, y ademas incluye los criterios de muestreo y aceptacién, detallando cada

uno de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

2.2 Listado completo de los medios de control descrito en el plan de control del punto

ANTEIION ittt et st st e saese e s ss e ses e e ses seesuesneesneneensens L PUNTO

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que indica los medios de control disponibles indicando sus

caracteristicas, pero sin entrar en detalle especifico de cada uno de ellos.
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Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica los medios de control que

utilizaria, sin entrar en mas detalle de cada medio utilizado.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

2.3 Si se ha aportado el listado del punto anterior (2.2) se podra optar a un punto
adicional si se describe el plan de control/calibraciéon de todos los equipos y utiles

EMPIEAUOS ...ttt sttt et e et st e e e s essesassassssanessesnesnennenneses L. PUNTO

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

El licitador no incluye el plan de control/calibracién de los equipos y Utiles empleados.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no incluye el plan de control/calibracién de los equipos y uUtiles empleados.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).
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TEKNIK

MECATECNICA TALLERES COEMPRE,

CRITERIOS DE VALORACION NO PUNTUACION MATEO, S.L. S.L DESARROLLOS
ECONOMICOS MAXIMA R
PUNTUACION PUNTUACION PUNTUACION
1-PROCESO DE
FABRICACION/ORGANIZACION DE LOS 5,00 0,00 3,80 3,30
TRABAJOS
1.1 Descripcion del proceso productivo 3,00 0% 0,00 100% 3,00 100% 3,00
:);i;llit:iidc,:;completo de los medios de 1,00 0% 0,00 80% 0,80 80% 0,80
}T\id[?szcggp;Lc;r; S:lirén:ntemmlento de los 1,00 0% 0,00 0% 0,00 0% 0,00
2 — PROCESO DE CONTROL DE CALIDAD 5,00 0,00 3,80 3,80
2.1 Descripcion del plano de control 3,00 0% 0,00 100% 3,00 100% 3,00
gc.)zntLiztlado completo de los medios de 1,00 0% 0,00 80% 0,80 80% 0,80
2.3 Descripcién del plan de
control/calibracion de los equipos y utiles 1,00 0% 0,00 0% 0,00 0% 0,00
empleados
TOTAL 10,00 0,00 7,60 7,60

Tabla 3: Resumen asignacién puntuacién valoracién técnica Lote 1.

LOTE 2
1. Descripcién detallada del proceso de fabricacién/organizacién de los trabajos

1.1 Descripcion del proceso productivo de las cuatro referencias indicadas en el lote 1
y/o de las cuatro referencias indicadas en el lote 2 y/o de las dos referencias indicadas

en el lote 3, deberan incluirse todas las fases de la fabricacion ..............................3 puntos

MECATECNICA MATEO, S.L.
El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asighan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de fabricacion y organizacion de
los trabajos, asi como las maquinas utilizadas y los tratamientos realizados, detallando cada uno

de los pasos desde que recibe el pedido.
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Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de fabricacidn y organizacion de
los trabajos, asi como las mdaquinas utilizadas y los tratamientos realizados, detallando cada uno

de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

1.2 Listado completo de los medios de produccién descrito en el proceso productivo del

PUNEO QNTEIION . ittt e e s see e se e ese e assass e e seenesseesneeee L PUNTO

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica los medios de produccidn

que utilizaria, sin entrar en mas detalle de cada maquina o herramienta utilizada.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica los medios de produccidn

que utilizaria, sin entrar en mas detalle de cada maquina o herramienta utilizada.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).
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1.3 Si se ha aportado el listado del punto anterior (1.2) se podra optar a un punto
adicional si se describe el mantenimiento de todos los equipos y al menos para un 50%
de los mismos se dispone de un equipo equivalente que sirva de contingencia en caso

B AVENTA ettt ettt st st ses e st st ene b st e enesenenenen e L PUNTO

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

El licitador no incluye el plan de mantenimiento de los equipos utilizados ni si se dispone de un

equipo equivalente que sirva de contingencia en caso de averia.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no incluye el plan de mantenimiento de los equipos utilizados ni si se dispone de un

equipo equivalente que sirva de contingencia en caso de averia.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

2. Descripcidon detallada del proceso de control de calidad

2.1 Descripcidn del plan control a aplicar a las cuatro referencias indicadas en el lote 1
y/o de las cuatro referencias indicadas en el lote 2 y/o de las dos referencias indicadas
en el lote 3, deberd incluirse en el plan de control los criterios de muestreo y de

ACEPLACION.....oceeerer et 3 PUNTOS

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).
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TALLERES COEMPRE, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de control de calidad y medios
de control utilizados, y ademas incluye los criterios de muestreo y aceptacién, detallando cada

uno de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de control de calidad y medios
de control utilizados, y ademas incluye los criterios de muestreo y aceptacién, detallando cada

uno de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

2.2 Listado completo de los medios de control descrito en el plan de control del punto

ANTEIION ettt e e s e s sen s enseeeaneneenenes L PUNTO

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que indica los medios de control disponibles indicando sus

caracteristicas, pero sin entrar en detalle especifico de cada uno de ellos.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.
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La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica los medios de control que

utilizaria, sin entrar en mas detalle de cada medio utilizado.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

2.3 Si se ha aportado el listado del punto anterior (2.2) se podra optar a un punto
adicional si se describe el plan de control/calibracion de todos los equipos y utiles

EMPIEAUOS ...ttt st s e e s s e ene sresr s e s e n s an e e ere sae snaes 1 punto

MECATECNICA MATEO, S.L.
El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asighan 0 puntos. (0%).

TALLERES COEMPRE, S.L.
El licitador no incluye el plan de control/calibracion de los equipos y utiles empleados.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asighan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no incluye el plan de control/calibracion de los equipos y utiles empleados.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asighan 0 puntos. (0%).

MECATECNICA  TALLERES COEMPRE, LSS

CRITERIOS DE VALORACION NO PUNTUACION MATEO, S.L. S.L DESARROLLOS

ECONOMICOS MAXIMA MECANICOS, S.L.

PUNTUACION PUNTUACION PUNTUACION

1 -PROCESO DE

FABRICACION/ORGANIZACION DE LOS 5,00 0,00 3,80 3,80
TRABAJOS

1.1 Descripcién del proceso productivo 3,00 0% 0,00 100% 3,00 100% 3,00
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i;i;ﬁzs%zcompleto de los medios de 1,00 0% 0,00 80% 0,80 80% 0,80
13 [?escnpcnon dellrlnantenlmlento de los 1,00 0% 0,00 0% 0,00 0% 0,00
medios de produccién
2 - PROCESO DE CONTROL DE CALIDAD 5,00 0,00 3,80 3,80
2.1 Descripcién del plano de control 3,00 0% 0,00 100% 3,00 100% 3,00
(Z:C.)Zr]tL:j)tlado completo de los medios de 1,00 0% 0,00 80% 0,80 80% 0,80
2.3 Descripcién del plan de
control/calibracion de los equipos y utiles 1,00 0% 0,00 0% 0,00 0% 0,00
empleados

TOTAL 10,00 0,00 7,60 7,60

Tabla 4: Resumen asignacion puntuacién valoracién técnica Lote 2.

LOTE 3

1. Descripcién detallada del proceso de fabricacién/organizacién de los trabajos

1.1 Descripcion del proceso productivo de las cuatro referencias indicadas en el lote 1

y/o de las cuatro referencias indicadas en el lote 2 y/o de las dos referencias indicadas

en el lote 3, deberan incluirse todas las fases de la fabricacion

MECATECNICA MATEOQ, S.L.

3 puntos

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignhacion de

puntuacion definidos, se le asighan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de fabricacion y organizacion de
los trabajos, asi como las maquinas utilizadas y los tratamientos realizados, detallando cada uno

de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

1.2 Listado completo de los medios de produccion descrito en el proceso productivo del

PUNTO @NTETION .. cuerteereeria e seeeesensens s e s sessesess s e s sessessas s s ssssessnsessens 1 punto
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MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica los medios de produccidn

que utilizaria, sin entrar en mas detalle de cada maquina o herramienta utilizada.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

1.3 Si se ha aportado el listado del punto anterior (1.2) se podra optar a un punto
adicional si se describe el mantenimiento de todos los equipos y al menos para un 50%
de los mismos se dispone de un equipo equivalente que sirva de contingencia en caso

Lo LI LYY o - OO TSRV 1 punto

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no incluye el plan de mantenimiento de los equipos utilizados ni si se dispone de un

equipo equivalente que sirva de contingencia en caso de averia.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

2. Descripcidon detallada del proceso de control de calidad

2.1 Descripcién del plan control a aplicar a las cuatro referencias indicadas en el lote 1
y/o de las cuatro referencias indicadas en el lote 2 y/o de las dos referencias indicadas
en el lote 3, deberd incluirse en el plan de control los criterios de muestreo y de

ACEPLACION.....oeeeerer e st 3 PUNTOS
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MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y detallada, con todos los
requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica proceso de control de calidad y medios
de control utilizados, y ademds incluye los criterios de muestreo y aceptacion, detallando cada

uno de los pasos desde que recibe el pedido.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacién definidos, se le asignan 3,00 puntos. (100%).

2.2 Listado completo de los medios de control descrito en el plan de control del punto

ANTEIION ittt et st st e saese e s ss e ses e e ses seesuesneesneneensens L PUNTO

MECATECNICA MATEO, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacién definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

La informacion aportada por el licitador es coherente, completa y con un nivel de detalle medio,
con todos los requisitos, ya que para cada repuesto solicitado indica los medios de control que

utilizaria, sin entrar en mas detalle de cada medio utilizado.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacién de

puntuacion definidos, se le asignan 0,80 puntos. (80%).

2.3 Si se ha aportado el listado del punto anterior (2.2) se podra optar a un punto
adicional si se describe el plan de control/calibracion de todos los equipos y utiles

EMPIEATOS ...ttt s et e s e ses s e eneseenenene L PUNTO
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MECATECNICA MATEOQ, S.L.

El licitador no presenta documentacion.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asignan 0 puntos. (0%).

TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L.

El licitador no incluye el plan de control/calibracion de los equipos y utiles empleados.

Por lo tanto y en consecuencia con lo anterior y conforme a los criterios de asignacion de

puntuacion definidos, se le asighan 0 puntos. (0%).

MECATECNICA TEKNIK

CRITERIOS DE VALORACION NO PUNTUACION MATEO, S.L. DESARROLLOS

ECONOMICOS MAXIMA MECANICOS, S.L.
PUNTUACION PUNTUACION

1-PROCESO DE

FABRICACION/ORGANIZACION DE LOS 5,00 0,00 3,80
TRABAJOS
1.1 Descripcion del proceso productivo 3,00 0% 0,00 100% 3,00
F1).r.?_)sEZECJ;:IC’)(:]completo de los medios de 1,00 0% 0,00 80% 0,80
1.3 Descripcién del mantenimiento de los

. . 1,00 0% 0,00 0% 0,00
medios de produccién
2 — PROCESO DE CONTROL DE CALIDAD 5,00 0,00 3,80
2.1 Descripcion del plano de control 3,00 0% 0,00 100% 3,00
‘Z:C.)ZntL:i)tlado completo de los medios de 1,00 0% 0,00 0% 0,80
2.3 Descripcion del plan de
control/calibracion de los equipos y utiles 1,00 0% 0,00 0% 0,00
empleados

TOTAL 10,00 0,00 7,60

Tabla 5: Resumen asignacion puntuacion valoracion técnica Lote 3.

6 CONCLUSIONES:

Por lo que las siguientes ofertas cumplen con el contenido minimo y los requerimientos de los
pliegos, obteniendo la puntuacion reflejada en el cuadro anterior en cuanto a los criterios

cualitativos evaluables mediante juicios de valor, correspondiendo realizar la valoracion de los

Informe de Analisis Técnico Licitacion n2 6012500168

Pag. 22



criterios cualitativos evaluables mediante la aplicacion de férmulas, en la fase de apertura de la

carpeta 3 de las ofertas presentadas por las empresas:
e MECATECNICA MATEOQ, S.L. paralos lotes 1,2y 3.
e TALLERES COEMPRE, S.L. para los lotes 1y 2.

e TEKNIK DESARROLLOS MECANICOS, S.L. para los lotes 1, 2 y 3.
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