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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

TITULO DEL CONTRATO: Servicios necesarios para la adecuada ejecucion del montaje y desmontaje de la
exposicion “DIENTES DE SABLE” en el Museo Arqueologico y Paleontologico de la Comunidad de Madrid.

. OBJETO DEL CONTRATO

El objeto del presente Pliego de Prescripciones Técnicas es la contratacion de determinados servicios
necesarios para la adecuada ejecucion del montaje y desmontaje de la exposicion “DIENTES DE SABLE”
que se realizara en la sala de exposiciones temporales (Primera planta) del Museo Arqueoldgico y
Paleontologico de la Comunidad de Madrid (MARPA), situado en la Plaza de las Bernardas s/n, 28801
Alcala de Henares.

Il. PLANIFICACION DE LOS TRABAJOS

Esta previsto que el contrato se inicie se inicie el 13 de octubre de 2025 y que la exposicion se inaugure el
4 de diciembre de 2025. Los trabajos de carpinteria en taller y produccion de grafica se iniciaran el 13 de
octubre de 2025 y el montaje en sala se realizara del 27 de octubre al 24 de noviembre, fecha en la que
la sala debera estar perfectamente adecuada con todos los elementos de iluminacion, pintura, carpinteria
y grafica instalados y acabados. A partir del 24 de noviembre solo se permitira realizar en la sala los
trabajos relacionados con el montaje de las piezas. El montaje de las piezas se realizara del 24 de
noviembre al 26 de noviembre. La exposicion sera clausurada el 25 de octubre de 2026. Al término de la
misma, se desarrollaran los trabajos de desmontaje, que deberan estar finalizados antes del 6 de
noviembre de 2026, fecha de finalizacion del contrato.
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Los trabajos en la sala de exposiciones del MARPA se llevaran a cabo en horario laborable de lunes a
viernes de 9:00 h a 14:00 h y de 15:00 h a 18:00 h, con el compromiso de cumplir los plazos acordados
con el MARPA. En caso de que se requiera de la realizacion de los trabajos fuera del horario laboral, éstos
se realizaran en los horarios que se estipule como necesarios con el fin de cumplir con el plazo establecido.
Los distintos trabajos deberan adecuarse en todo momento a la dinamica especifica del proyecto para
garantizar su adecuado desarrollo.

El numero de personas que integren el equipo de construccion, instalacion de piezas, montaje y
desmontaje dependera de las caracteristicas de |la exposicion y, en todo caso, sera el suficiente a fin de
que ésta quede perfectamente instalada o desmontada en la sala de exposiciones temporales en las
jornadas de trabajo previstas.
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La empresa adjudicataria debera adjuntar un Cronograma y Programa de Trabajos con informacion sobre
los equipos de trabajo y plazos efectivamente propuestos para la ejecucion de los mismos en el plazo de
15 dias desde la formalizacion del contrato.

Durante el desarrollo de la preparacion, montaje, instalacion y desmontaje de la exposicion la empresa
debera contar con, al menos, una persona dedicada en exclusividad a las tareas de coordinacion de los
trabajos contratados. La coordinacion incluira la notificacion inmediata al personal del MARPA de todas y
cada una de las incidencias que surjan en cualquier momento.

Todos los elementos museograficos, expositivos, asi como todo el material audiovisual o eléctrico
necesario para el montaje de la exposicion se suministraran en régimen de compra, no de alquiler,

quedando a disposicion del MARPA.

Se adjunta a este Pliego el Anexo | Contenido de la exposicion y el Anexo Il Planos.

1Il. CARACTERISTICAS DE LOS SERVICIOS QUE SE DESEA CONTRATAR

1. MOBILIARIO EXPOSITIVO | ‘

01.01 ENTRADA PORTICO + CORPOREOS uD 1
Fabricacion, suministro de estructura portante y cajeado perimetral y trasera
de bastidor con costillas, para alojar panel grafico de fondo y siluetas corporeas
a 3 niveles niveles.
Estructura fabricada en tablero contrachapado de pino de 16mm, trasera de
tablero de okumen. Produccion y montaje de panel impreso de PVC de 5mm
mas corporeos impresos de siluetas y letras en forex de 30mm a distintos
niveles.
Medidas totales:
- Cajeado izquierdo, 296x20x210cm
- Dintel puerta, 128x20x12cm
- Cajeado derecho, 140x20x210cm
01.02 PORTICO AMBITO uD 6
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Fabricacion y suministro de Portico por ambito.
El portico se compone de un bastidor portante integro de liston de pino de 50 x
50 mm, formando un volumen de 3,00 m de ancho x 3,00 m de alto x 0,10 m de
fondo y una estructura de apoyo en forma de L. El conjunto se divide en tres
maddulos prefabricados, mds un apoyo perpendicular, todos ellos realizados con
listdn de pino 50 x 50 m
* En la cara frontal lleva una gasa impresa sujeta al listdn, e iluminacidn
perimetral mediante tiras de LED de 24 V (120 LED/m) en perfiles de aluminio
extruido con difusor de policarbonato opal, encajados en el canto del listdn.
* Mddulo central de acceso: espacio libre de paso de 1,50 m de ancho por
2,20 m de altura, disefiado para el transito cdmodo de visitantes.
* Apoyo del bastidor para gasa sin imprimir: en la cara posterior se incorpora
una estructura en L de listédn de pino de 50 x 50 mm, sobre la que se grapa la
gasa sin imprimir. Este soporte proporciona tension suficiente y facilita el
reemplazo rapido de los pafios textiles cuando sea necesario.
La gasa impresa se fija al bastidor mediante perfiles de aluminio en U
(20 x 20 mm) y velcro, tensandose uniformemente contra la cara interior del
tablero.
Para la iluminacién perimetral, se instalan tiras de LED de 24 V (120 LED/m) en
perfiles de aluminio extrusionado (17 x 12 mm) con difusor de policarbonato
opal.

01.03 MUROS BASTIDORES SEMITRANSPARENTES TOTAL 1
Fabricacidn, suministro de muros y dinteles de gasa translucida iluminados
desde dentro, con un resplandor muy suave.

Estructura portante fabricado en estructura: marcos modulares de pino 40x40
mm. Tela: gasa semitransparente tensada, iluminada desde canaletas LED
ocultas. Tiras LED difusas. Refuerzo trasero de la cajas de Luz, con estructura de
travesafios o perfil de tubo de acero + tablero lamidado trasero.
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Vano compuesto de Dintel + pata de apoyo, con listones de pino y gasa,
longitud vano 180cm.

2ud. Tablero laminado de 16mm para alojar las Cajas de Luz de 335x180cm en
la unidad 4.

lud. Tablero laminado de 16mm para alojar las Cajas de Luz de 130x180cm en
la unidad 4.

2ud. Tablero laminado de 16mm para alojar las 2 imagenes de 250x170cm en la
unidad 6.

lud. Tablero laminado de 16mm para alojar las Cajas de Luz de 125x180cm en
la unidad 6.
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2ud. Medidas: 335x300cm (Unidad 4)
4ud. Medidas: 140x300cm (Unidad 4)
2ud. Medidas: 250x300cm (Unidad 6)
2ud. Medidas: 125x300cm (Unidad 6)

01.04 BASTIDOR SEMICURVO UNIDAD 5 ub 1

Fabricacidn, suministro de muro semicurvo autoportante para alojar una
grafica de WALLPAPER en la unidad 5. Muro fabricado con tablero de MDF de
19mm mas chapa de okumen de 3mm. Acabado pintura plastica. Medidas
366x15x250cm de altura.

01.05 VITRINA V2.1_VITRINAS MESA + URNA (VM-U) ub 1
Fabricacion, suministro vitrina mesa + urna encastrada en la base.
Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior.
- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.
- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la urna.
- Urna de vidrio. Vidrio laminado de seguridad “Stadip” 4+4 mm. Medidas:
variables por modelo. Todas las aristas de vidrio van selladas perimetralmente
con silicona neutra 100 % (transparente), 4 mm de cordon.

Medidas 160x76x85cm + urna 50cm de h.
01.06 VITRINA V2.2_ VITRINAS ALTA AUTOPORTANTE (VA-AP) ubD 1

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv



01.07

3| MUSEO
3£ | ARQUEOLOGICO Y
' PALEONTOLOGICO

Fabricacion, suministro vitrina alta autoportante para exposicién de
esqueletos.Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior.-
Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.- Base de soporte. Realizado en tablero
MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build en
horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir. La base esta
retranqueada para alojar la estructura tubular y los vidrios.- Urna de vidrio.
realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en U-perfil de
aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm, para alojar
vidrio Stadip 4+4 mm. Vitrina realizada con configuracién modular para
itinerancia. Division longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte
y montaje. Cada mddulo mide la mitad del ancho total. Ambos médulos encajan
“espalda contra espalda” y se unen in situ. Unidn entre mdédulos por placas de
unién de acero S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada
mitad. Orificios pasantes para tornillos M8x20 con tuerca autoblocante.
Medidas 289x111x230cm.

VITRINA V2.3_ VITRINAS ALTA AUTOPORTANTE (VA-AP) ub
Fabricacidn, suministro vitrina alta autoportante para exposicion de
esqueletos.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la estructura
tubular y los vidrios.

- Urna de vidrio. realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en
U-perfil de aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm,
para alojar vidrio Stadip 4+4 mm.

Vitrina realizada con configuracién modular para itinerancia. Division
longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte y montaje. Cada
modulo mide la mitad del ancho total. Ambos médulos encajan “espalda contra
espalda” y se unen in situ. Unién entre mdédulos por placas de unién de acero
S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada mitad. Orificios
pasantes para tornillos M8x20 con tuerca autoblocante.
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Medidas 226x76x200cm.

VITRINA V2.4_VITRINAS MESA + URNA (VM-U)

Fabricacion, suministro vitrina mesa + urna encastrada en la base.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la urna.

- Urna de vidrio. Vidrio laminado de seguridad “Stadip” 4+4 mm. Medidas:
variables por modelo. Todas las aristas de vidrio van selladas perimetralmente
con silicona neutra 100 % (transparente), 4 mm de cordon.

Medidas 116x76x85cm + urna 50cm de h.

VITRINA V3.1_VITRINAS CONJUNTO (VC-SP)

Fabricacidn, suministro vitrina conjunto sujeta a pared. (3 médulos)

Conjuntos de vitrinas, en forma de H cada una, realizadas mediante una
estructura tubular de acero S235JR en10219 laminado en frio, perfil cuadrado
40 x 40 x 2 mm., forrado con tablero de MDF de 16mm y 10mm, Grosor: 16 mm
en caras visibles principales; 10 mm en zonas secundarias o ranuras de
montaje. Acabado lacado Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build en
horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir.

Vidrio laminado de seguridad “Stadip” 4+4 mm Medidas de la urna en forma de
L de 120 de altura y 55cm de fondo. La arista de vidrio va sellada
perimetralmente con silicona neutra 100 % (transparente), 4 mm de corddn.
Cada vitrina tiene patas retranqueadas de altura 85cm y 40cm de profundidad
en forma de U invertida.Patas forradas en el tablero de MDF siguiendo la forma
de divisidn de las vitrinas

Para asegurar los modulos al paramento con total fiabilidad, se sigue un
sistema de anclaje mecanicoal muro o pared de la sala.

Este sistema de vitrinas modular garantiza un acabado homogéneo, alta
resistencia al desmontaje y montaje itinerante, y un aspecto limpio.

Medidas; 190x60x229cm base a 85cm (vidrio en L de 120cm de h.). Compuesta
en 3 moédulos.
VITRINA V3.2_VITRINAS ALTA PARED (VA-P)

ub

ub

ub
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Fabricacidn, suministro vitrina alta a pared con trasera de 5cm de fondo.
Conjunto de dos vitrinas, tipo comparativa.Vitrina se divide en 3 bloques, y
cada uno se apoya en el anterior, y tiene una trasera que apoya en la pared.-
Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.- Base de soporte. Realizado en tablero
MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build en
horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir. La base esta
retranqueada para alojar la estructura tubular y los vidrios.- Urna de vidrio.
realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en U-perfil de
aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm, para alojar
vidrio Stadip 4+4 mm. Trasera, bastidor realizado en tablero de MDF 19 mm.
Medidas igual que la longitud y altura de la vitrina. Pretratado + lacado
bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir Vitrina realizada con configuracién modular para
itinerancia. Divisidn longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte
y montaje. Cada mdédulo mide la mitad del ancho total. Ambos médulos encajan
“espalda contra espalda” y se unen in situ. Unién entre mddulos por placas de
union de acero S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada
mitad. Orificios pasantes para tornillos M8x20 con tuerca autoblocante.
Medidas 400x85x230cm

01.11 VITRINA V4.1_ VITRINAS ALTA AUTOPORTANTE (VA-AP)

ub
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Fabricacion, suministro vitrina alta autoportante para exposicién de
esqueletos.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la estructura
tubular y los vidrios.

- Urna de vidrio. realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en
U-perfil de aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm,
para alojar vidrio Stadip 4+4 mm.

Vitrina realizada con configuracién modular para itinerancia. Divisidn
longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte y montaje. Cada
madulo mide la mitad del ancho total. Ambos mddulos encajan “espalda contra
espalda” y se unen in situ. Unién entre mddulos por placas de unién de acero
S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada mitad. Orificios
pasantes para tornillos M8x20 con tuerca autoblocante.

Medidas 226x76x200cm.

VITRINA V4.2_VITRINAS MESA + URNA (VM-U) ub
Fabricacion, suministro vitrina mesa + urna encastrada en la base.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la urna.

- Urna de vidrio. Vidrio laminado de seguridad “Stadip” 4+4 mm. Medidas:
variables por modelo. Todas las aristas de vidrio van selladas perimetralmente
con silicona neutra 100 % (transparente), 4 mm de cordén.

Medidas 76x76x85cm + urna 50cm de h.
VITRINA V5.1_VITRINAS MESA + URNA (VM-U) ub
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Fabricacion, suministro vitrina mesa + urna encastrada en la base.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la urna.

- Urna de vidrio. Vidrio laminado de seguridad “Stadip” 4+4 mm. Medidas:
variables por modelo. Todas las aristas de vidrio van selladas perimetralmente
con silicona neutra 100 % (transparente), 4 mm de corddn.

Medidas 76x76x85cm + urna 50cm de h.

VITRINA V5.2_VITRINAS MESA + URNA (VM-U)

Fabricacion, suministro vitrina mesa + urna encastrada en la base.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la urna.

- Urna de vidrio. Vidrio laminado de seguridad “Stadip” 4+4 mm. Medidas:
variables por modelo. Todas las aristas de vidrio van selladas perimetralmente
con silicona neutra 100 % (transparente), 4 mm de cordon.

Medidas 76x76x85cm + urna 50cm de h.
VITRINA V6.1_VITRINAS ALTA PARED (VA-P)

ub

ub
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Fabricacidn, suministro vitrina alta a pared con trasera de 5cm de fondo.
Conjunto de dos vitrinas, tipo comparativa.Vitrina se divide en 3 bloques, y
cada uno se apoya en el anterior, y tiene una trasera que apoya en la pared.-
Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.- Base de soporte. Realizado en tablero
MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build en
horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir. La base esta
retranqueada para alojar la estructura tubular y los vidrios.- Urna de vidrio.
realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en U-perfil de
aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm, para alojar
vidrio Stadip 4+4 mm. Trasera, bastidor realizado en tablero de MDF 19 mm.
Medidas igual que la longitud y altura de la vitrina. Pretratado + lacado
bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir Vitrina realizada con configuracién modular para
itinerancia. Divisidn longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte
y montaje. Cada mdédulo mide la mitad del ancho total. Ambos médulos encajan
“espalda contra espalda” y se unen in situ. Unién entre médulos por placas de
unién de acero S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada
mitad. Orificios pasantes para tornillos M8x20 con tuerca
autoblocante.Medidas 200x85x230cm

01.16 VITRINA V6.2_VITRINAS ALTA PARED (VA-P)

ub

La autenticidad de este documento se puede comp

https://gestiona comunidad madrid/csv

mediante el siguiente codigo seguro de verificacio



MUSEO
0. ¢ - 2
sl 3K T | ARQUEOLOGICO Y
7 PALEONTOLOGICO

Fabricacidn, suministro vitrina alta a pared con trasera de 5cm de fondo.
Conjunto de dos vitrinas, tipo comparativa.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior, y tiene una
trasera que apoya en la pared.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la estructura
tubular y los vidrios.

- Urna de vidrio. realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en
U-perfil de aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm,
para alojar vidrio Stadip 4+4 mm.

Trasera, bastidor realizado en tablero de MDF 19 mm. Medidas igual que la
longitud y altura de la vitrina. Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build
en horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir

Vitrina realizada con configuracién modular para itinerancia. Division
longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte y montaje. Cada
maddulo mide la mitad del ancho total. Ambos mddulos encajan “espalda contra
espalda” y se unen in situ. Union entre modulos por placas de unién de acero
S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada mitad. Orificios
pasantes para tornillos M8x20 con tuerca autoblocante.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv

Medidas 200x85x230cm + balda cristal para craneo
01.17 VITRINA V6.3_VITRINAS ALTA PARED (VA-P) ub 1
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Fabricacidn, suministro vitrina alta a pared con trasera de 5cm de fondo.
Conjunto de dos vitrinas, tipo comparativa.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior, y tiene una
trasera que apoya en la pared.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la estructura
tubular y los vidrios.

- Urna de vidrio. realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en
U-perfil de aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm,
para alojar vidrio Stadip 4+4 mm.

Trasera, bastidor realizado en tablero de MDF 19 mm. Medidas igual que la
longitud y altura de la vitrina. Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build
en horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir

Vitrina realizada con configuracién modular para itinerancia. Division
longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte y montaje. Cada
maddulo mide la mitad del ancho total. Ambos mddulos encajan “espalda contra
espalda” y se unen in situ. Union entre modulos por placas de unién de acero
S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada mitad. Orificios
pasantes para tornillos M8x20 con tuerca autoblocante.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv

Medidas 220x150x230cm
01.18 VITRINA V6.4_VITRINAS ALTA PARED (VA-P) ub 1
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Fabricacidn, suministro vitrina alta a pared con trasera de 5cm de fondo.
Conjunto de dos vitrinas, tipo comparativa.Vitrina se divide en 3 bloques, y
cada uno se apoya en el anterior, y tiene una trasera que apoya en la pared.-
Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.- Base de soporte. Realizado en tablero
MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build en
horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir. La base esta
retranqueada para alojar la estructura tubular y los vidrios.- Urna de vidrio.
realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en U-perfil de
aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm, para alojar
vidrio Stadip 4+4 mm. Trasera, bastidor realizado en tablero de MDF 19 mm.
Medidas igual que la longitud y altura de la vitrina. Pretratado + lacado
bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir Vitrina realizada con configuracién modular para
itinerancia. Divisidon longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte
y montaje. Cada mdédulo mide la mitad del ancho total. Ambos médulos encajan
“espalda contra espalda” y se unen in situ. Unidn entre mddulos por placas de
unién de acero S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada
mitad. Orificios pasantes para tornillos M8x20 con tuerca
autoblocante.Medidas 220x150x230cm

01.19 VITRINA V6.5_VITRINAS ALTA PARED (VA-P)

ub

La autenticidad de este documento se puede comp

https://gestiona comunidad madrid/csv

mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Fabricacion, suministro vitrina alta a pared con trasera de 5cm de fondo.
Conjunto de dos vitrinas, tipo comparativa.

Vitrina se divide en 3 bloques, y cada uno se apoya en el anterior, y tiene una
trasera que apoya en la pared.

- Patas: estructura tubular. Perfil cuadrado 30 x 30 x 2 mm, Acero S235JR EN
10219 laminado en frio, Pretratado (fosfatado) y acabado powder-coat
poliéster (60—80 um), sobre tacos nylon @ 30 mm antideslizantes. Tornilleria
inox A2 M8x20 + tuerca autoblocante.

- Base de soporte. Realizado en tablero MDF 19 mm, 25cm de h. Pretratado +
lacado bicomponente PU High-Build en horno (espesor capa 120 um), acabado
satinado RAL a elegir. La base esta retranqueada para alojar la estructura
tubular y los vidrios.

- Urna de vidrio. realizada en estructura tubular de 30x30x2mm, con soporte en
U-perfil de aluminio 20x20x2 mm, anodizado o lacado. Junta EPDM 5x3 mm,
para alojar vidrio Stadip 4+4 mm.

Trasera, bastidor realizado en tablero de MDF 19 mm. Medidas igual que la
longitud y altura de la vitrina. Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build
en horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir

Vitrina realizada con configuracién modular para itinerancia. Division
longitudinal en dos mitades iguales para facilitar transporte y montaje. Cada
madulo mide la mitad del ancho total. Ambos mddulos encajan “espalda contra
espalda” y se unen in situ. Union entre modulos por placas de unién de acero
S235JR de 5 mm de espesor, soldadas bajo la base de cada mitad. Orificios
pasantes para tornillos M8x20 con tuerca autoblocante.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv

Medidas 220x150x230cm
01.20 VITRINA V6.6_VITRINAS CONJUNTO (VC-SP) ub 1
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Fabricacion, suministro vitrina conjunto sujeta a pared. (7 modulos)

Conjuntos de vitrinas, en forma de H cada una, realizadas mediante una
estructura tubular de acero S235JR en10219 laminado en frio, perfil cuadrado
40 x 40 x 2 mm., forrado con tablero de MDF de 16mm y 10mm, Grosor: 16 mm
en caras visibles principales; 10 mm en zonas secundarias o ranuras de
montaje. Acabado lacado Pretratado + lacado bicomponente PU High-Build en
horno (espesor capa 120 um), acabado satinado RAL a elegir.

Vidrio laminado de seguridad “Stadip” 4+4 mm Medidas de la urna en forma de
L de 120 de altura y 55cm de fondo. La arista de vidrio va sellada
perimetralmente con silicona neutra 100 % (transparente), 4 mm de cordon.

Cada vitrina tiene patas retranqueadas de altura 85cm y 40cm de profundidad
en forma de U invertida.Patas forradas en el tablero de MDF siguiendo la forma
de division de las vitrinas

Para asegurar los modulos al paramento con total fiabilidad, se sigue un
sistema de anclaje mecanicoal muro o pared de la sala.

Este sistema de vitrinas modular garantiza un acabado homogéneo, alta
resistencia al desmontaje y montaje itinerante, y un aspecto limpio.

ficacio

Medidas; 350x60x229cm base a 85cm (vidrio en L de 120cm de h.). Compuesta
en 7 modulos.
01.20 SOPORTES Y PEANAS PARA INTERIOR DE LAS VITRINAS Y PIEZAS uD 25

En cada vitrina se fabricara soporte base para apoyar y exponer las piezas,
fabricados en MFD de 19mm acabado lacado. Medidas segun interior de las
vitrinas, 25uds.

La autenticidad de este documento se puede comp

https//gestiona comunidad madrid/csv
mediante el siguiente codigo seguro de veri

2. TEXTILES ‘ ‘

02.01 MOQUETAS_CALIDAD FERIA MT 318
Suministro e instalacion de 318M2 de moquetas calidad feria. Color elegir
segun diseno.
Medidas en m2:
- Verde Oscuro: 288,3m2
- Sahara, 6ud en porticos de 120x225cm:16,20m2
- Verde claro jaspeado semicurvo: 13,5m2
02.02 GASAS IMPRESAS PARA PORTICOS MT 60
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Produccion e instalacion de 6ud. Gasa impresion con siluetas de los arboles de
entorno. Medidas del bastidor 300x300cm.
Gasa total: 60m2.

02.03 GASAS PORTICOS_PASO MT | 20,16

Suministro e instalacion de6ud. Gasa. Medidas del bastidor
120x220cm.(Lateral)6ud. Gasa. Medidas del bastidor 60x120cm (techo)Gasa
total: 20,16m?2.2.

02.04 | GASAS BASTIDORES SEMITRANSPARENTES MT

~
N

Suministro e instalacion de Gasa en los muros-bastidores Unidad 4 y Unidad 6,
total: 72m2.

3. GRAFICA

03.01 LONA EXTERIOR FACHADA Instalacion y desmontaje uD 1
Produccion e instalacion de Lona de Fachada, y desmontaje al término de la
misma, incluyendo medios mecanicos (gruas) para su instalacion. Se incluye
también el desmontaje de lona anterior y la colocacion de una nueva lona una

vez desmontada la de la exposicion al término de la misma g E
g 8
Medidas 920 x 440 cm fé;
03.02 PORTICO DE ENTRADA_CORP(')REOS uD 1 §”§ @
Produccion e instalacion. Corpodreos tipo escenografia, distintas capas, medidas §§§
segun plano. g §§
03.03  CARTEL TiTULO. WallPaper + texto en corpéreo ub 1 é%%
Produccion. Medidas segun planos aprox 243x274cm. WallPaper + texto en Eéﬂ"g
corpéreo SEE

03.04 CORPOREO_FILOGENIA uD 3

Produccion. Corporeo filogenia + vinilo impreso con las imagenes del esquema,
con tira de led regulable en la trasera del corporeo medidas aprox.190x210cm

03.05  TiTULO AMBITO_CORPOREO uD 6
Produccién. TITULO AMBITO Medidas aprox.120x80cm. Corpdreo de forex o
DM pintado. 6uds.

03.06 PG TXT AMBITO-VINILO DE CORTE uD 6

Produccidn. Panel Grafico del txt de AMBITO. Vinilo de corte sobre pintura de
sala, 100x120cm. 6uds.

03.07 PREGUNTAS POR AMBITO_VINILO DE CORTE ub 6
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Produccion. Vinilo de corte, Preguntas por ambito. Aprox 250cm longitud 6uds.

03.08 PG SUBAMBTOS_CAJA DE LUZ ub 23

Produccidn. Cajas de Luz (lightbox) con backlight o textil poliéster. Led
regulable. Medidas120x180cm. 23uds

03.09 CARTELAS_VITRINA ub 24
Produccidn. Cartelas Vitrina de 15x15cm en forex de 3mm.
24uds

03.10 CARTELAS_VITRINA ALTA (VA) ub 6

Produccidn. Cartelas para Vitrina Alta. Acompafiando la vitrina hay un totem
con planta en forma de L de 25x25cm, realizado en dibond de 3mm y plegado.
En una de las caras se realiza una impresioén directa de la cartera (15x15cm),
altura del totem 130cm. 6ud.
03.11 CARTELAS_WALLPAPER ub 14

Produccidn. Cartelas de Wallpaper. Impresidn sobre Forex de 3mm. Tamafio
15x15cm. 14uds

03.12 CARTELAS_COMPOSICION ub 5
Produccidn. Cartelas de Wallpaper. Impresion sobre Forex de 3mm. Tamafio
DinA3. 5uds

03.13 GIGANTOGRAFIA 01_WALLPAPER (445x306cm) ub 1

Produccién. Impresion directa sobre papel.
03.14 GIGANTOGRAFIA 02_WALLPAPER (505x300cm) uD 1
Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.15 GIGANTOGRAFIA 03_WALLPAPER (437x300cm) UD 1

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv

Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.16 GIGANTOGRAFIA 04_WALLPAPER (505x300cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.17 GIGANTOGRAFIA 05_WALLPAPER (300x300cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.18 GIGANTOGRAFIA 06_WALLPAPER (423x300cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.19 GIGANTOGRAFIA 07_WALLPAPER (423x300cm) ub 1
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Produccion. Impresion directa sobre papel.

03.20 GIGANTOGRAFiIA 08_WALLPAPER (300x188cm) uD 1
Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.21 GIGANTOGRAFIA 09_WALLPAPER (350x209cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.22 GIGANTOGRAFIA 10_WALLPAPER (350x209cm) uD 1
Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.23 GIGANTOGRAFIA 11_WALLPAPER (300x177cm) uD 1
Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.24 GIGANTOGRAFIA 12_WALLPAPER (183x236cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa sobre papel.

03.25 GIGANTOGRAFIA 13_WALLPAPER (250x147cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa sobre papel.
03.26 GIGANTOGRAFIA 14_WALLPAPER (250x147cm) ub 1
Produccion. Impresion directa sobre papel.

03.27 ILUSTRACION PEQUENA 01_DIBOND PLEGADO (117x82cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicién 2.1

03.28 ILUSTRACION PEQUENA 02_DIBOND PLEGADO (117x75cm) UD 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicidn 2.1

03.29 ILUSTRACION PEQUENA 03_DIBOND PLEGADO (130x100cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.1

03.30 ILUSTRACION PEQUENA 04_DIBOND PLEGADO (65x77cm) uD 1

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv
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Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.3

03.31 ILUSTRACION PEQUENA 04_DIBOND PLEGADO (65x77cm) ub 1

Produccidn Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicién 2.3

03.32 ILUSTRACION PEQUENA 05_DIBOND PLEGADO (114x78cm) uD 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.3

03.33 ILUSTRACION PEQUENA 06_DIBOND PLEGADO (123x75cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.3

03.34 ILUSTRACION PEQUENA 07_DIBOND PLEGADO (85x65cm) ub 1
Produccién. Impresidn directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.3

03.35 ILUSTRACION PEQUENA 08_DIBOND PLEGADO (123x79cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.3

03.36 ILUSTRACION PEQUENA 09_DIBOND PLEGADO (85x55cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicién 2.3

03.37 ILUSTRACION PEQUENA 10_DIBOND PLEGADO (114x65cm) UD 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicidn 2.2

03.38 ILUSTRACION PEQUENA 11_DIBOND PLEGADO (92x65cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.2

03.39 ILUSTRACION PEQUENA 12_DIBOND PLEGADO (66x90cm) uD 1

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv
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Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.2

03.40 ILUSTRACION PEQUENA 13_DIBOND PLEGADO (78x72cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.2

03.41 ILUSTRACION PEQUENA 14_DIBOND PLEGADO (84x81cm) uD 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.2

03.42 ILUSTRACION PEQUENA 15_DIBOND PLEGADO (107x97cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.2

03.43 ILUSTRACION PEQUENA 16_DIBOND PLEGADO (80x53cm) ub 1
Produccién. Impresidn directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.2

03.44 ILUSTRACION PEQUENA 17_DIBOND PLEGADO (78x58cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 2.2

03.45 ILUSTRACION PEQUENA 18_DIBOND PLEGADO (110x60cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicidn con tintas UVI 100% sobre
soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de madera
de pino. Fondo 40mm. Composicién 2.2

03.46 ILUSTRACION PEQUENA 19_DIBOND PLEGADO (120x110cm) UD 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicién 3.3

03.47 ILUSTRACION PEQUENA 20_DIBOND PLEGADO (149x115cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicién 3.3

03.48 ILUSTRACION PEQUENA 21_DIBOND PLEGADO (120x85cm) uD 1

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv
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Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 3.3

03.49 ILUSTRACION PEQUENA 22_DIBOND PLEGADO (120x85cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicién 3.3

03.50 ILUSTRACION PEQUENA 23_DIBOND PLEGADO (108x76cm) uD 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 4.1

03.51 ILUSTRACION PEQUENA 24_DIBOND PLEGADO (112x77cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 4.1

03.52 ILUSTRACION PEQUENA 25_DIBOND PLEGADO (104x86cm) ub 1
Produccién. Impresidn directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 4.1

03.53 ILUSTRACION PEQUENA 26_DIBOND PLEGADO (116x75cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 4.1

03.54 ILUSTRACION PEQUENA 27_DIBOND PLEGADO (160x75cm) ub 1
Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicién 4.1

03.55 ILUSTRACION PEQUENA 28_DIBOND PLEGADO (126x79cm) UD 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicidn 4.2

03.56 ILUSTRACION PEQUENA 29_DIBOND PLEGADO (131x86cm) ub 1

Produccidn. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 4.2

03.57 ILUSTRACION PEQUENA 30_DIBOND PLEGADO (126x86cm) uD 1

La autenticidad de este documento se puede comp
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Produccion. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 4.2

03.58 | ILUSTRACION PEQUENA 31_DIBOND PLEGADO (131x68cm) ub 1

Produccion. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 4.2

03.59  ILUSTRACION PEQUENA 32_DIBOND PLEGADO (60x50cm) ub 1

Produccion. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 6.4
03.60 ILUSTRACION PEQUENA 33_DIBOND PLEGADO (60x50cm) ub 1
Produccion. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Dibond®. Sujeto a pared mediante bastidor de
madera de pino. Fondo 40mm. Composicion 6.4

03.61 PANEL DE CREDITOS (100x130cm) ub 1

Produccion. Impresion directa de alta definicion con tintas UVI 100%
sobre soportes rigidos como Firex de 5mm

ficacio

4. PINTURA SALA

04.01 PINTURA SALA (670m2) m?2 670
Acabado de Pintura plastica para interior en dispersion acuosa, lavable, tipo II
segln UNE 4824, color a elegir segun diseno, acabado mate, aplicada con
brocha, rodillo o pistola. Pintura base, pintura de recorte de 2 tipo de gamas de
RAL. 2 manos.

Elementos a pintar: Sobre los muros y paredes de sala. Medidas aprox. 670m2

04.02 REPASOS PARAMENTOS SALA (670m2)

Repasos previos a la pintura en el paramento de pladur. Incluye:
- Tapados de huecos con masillado localizado.
- Repaso de juntas o imperfecciones superficiles, con masilla y lijado
donde sea necesario.
- Alisado general paa dejar listo para pintar. Lijado fino, revision y
nivelado.
- Medidas aprox. 670m2

04.03 DESMONTAIJE Y ARREGLO PARAMENTOS DE PLADUR
Se contempla la retirada manual de 12 unidades de vitrinas encastradas
incluyendo el desmontaje sin deterioro de elementos adyacentes, limpieza de

La autenticidad de este documento se puede comp
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residuos y preparacion de la superficie. Posteriormente, se realizara la
reparacion del paramento de pladur afectado mediante reposicion de placas,
tapado de huecos, masillado, alisado y lijado.

5. AUDIOVISUALES | |

05.01 PANTALLA PLASMA DE 65" ub 4

Pantalla tipo LG 65" Smart TV LG Nanocell LED Al NANOS8O0 65 pulgadas
4K.Suministro (en régimen de compra). Dynamic Tone Mapping en 2.040.
TDT(2).Configuracion de imagen y sonido, asistente virtual y mando Magic
Remote con puntero inalambrico. Procesador (4K a7 Gen8),calidad de imagen
HDR10 Pro y sonido Dolby Digital Plus. Negro.

05.02 | SOPORTE PANTALLA ub 4

Soporte TV - ISY ITV 3300, 37", 85", VESA max. 600 x 400 mm, Full Motion,
Carga max. 50 kg, Negro

6. MONTAIJE E INSTALACION | |

Montaje de todos los elementos de la exposicion, descritos anteriormente.
Durante el montaje de la exposicion se evitara realizar en la sala trabajos de
corte que puedan afectar por ruido o limpieza al resto de las salas del Museo.
Todo el espacio expositivo debera estar controlado durante el montaje,
evitando la acumulacion de polvo y de enseres en el mismo. El MARPA pondra a
disposicion de la empresa adjudicataria de un espacio adecuado que sirva de
apoyo para almacenar los materiales y realizar los trabajos que sean necesarios.

La autenticidad de este documento se puede comp
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La empresa adjudicataria debera contar con las herramientas de precision
necesarias a fin de agilizar en lo posible la realizacion de los trabajos. La
empresa adjudicataria debera contar con la infraestructura necesaria como
traspalés, toros, andamios, puentes grua, etc. para la manipulacion e
instalacion de obras de especiales caracteristicas por dimension, peso,
fragilidad, formato, ubicacion...

Para la instalacion de las cartelas y otros elementos de grafica se utilizaran
aquellos sistemas que no danen los paramentos de las salas y garanticen su
instalacion a lo largo de todo el periodo expositivo (blu-tack o cinta de doble
cara).

Sera necesaria la proteccion de suelos, paramentos verticales y otros elementos
existentes en el edificio, mediante papel o plastico, corriendo por cuenta de la
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empresa adjudicataria la limpieza de los mismos. Incluso la utilizacion de los
medios auxiliares necesarios.

Los trabajos de instalacion/desmontaje de las piezas y de los elementos
expositivos se realizaran teniendo en cuenta los estdndares de calidad que
requieren este tipo de bienes culturales y siguiendo indicaciones de los técnicos
musedlogos del MARPA y/o del correo que acompafie a las piezas desde su
museo original. La empresa adjudicataria deberd aportar para el montaje las
mesas adecuadas para tales operaciones, asi como para la instalacion de las
obras. La distribucidn de las obras en sus vitrinas y soportes se realizara de
forma segura. De acuerdo a las caracteristicas de las obras, éstas deberan ser
manipuladas con guantes.

La manipulacion de las obras debera ser realizada por personal debidamente
cualificado y con experiencia laboral en la manipulaciéon de obras de arte y en el
montaje de exposiciones y museos.

Al finalizar el montaje, se retirard el material sobrante y se repasara la limpieza
del espacio expositivo y de todos los elementos que integran la exposicién,
atendiendo a las indicaciones del responsable de la sala o direccién facultativa.
La limpieza que se realice en el espacio expositivo al final del montaje deberd
ser completa y de la calidad suficiente para que la exposicién pueda ser
inaugurada y abierta al publico.

06.01 MONTAIJE DE PIEZAS ubD 1
Montaje y colocacién de piezas, soportes y material necesario.

06.02 INSTALACION ELECTRICA Y AVS ub 1

La autenticidad de este documento se puede comp
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Conexidn e instalacion de tomas de luz para Cajas de Luz, Pdrticos, Bastidores,
Pantallas, etc. Incluyendo cableado necesario y material auxiliar.

06.03 MONTAJE DE GRAFICA ub 1
Montaje de todos los elementos graficos en sala. Desplazamientos y mano de
obra

06.04 MONTAJE E INSTALACION DE ELEMENTOS CONSTRUIDOS uD 1

Montaje de todos los elementos y recursos museograficos.
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7. TRANSPORTE | |

Se incluye dentro del ambito del presente contrato la gestion y realizacion de
los transportes de todo el material expositivo necesario para la realizacion de
los trabajos descritos en este documento. El transporte no incluye el transporte
de las piezas que forman parte de la exposicion.

Para la correcta realizacion de los transportes de los elementos expositivos y
materiales para la construccion de muros, paneles, grafica, etc., la empresa
debera contar como minimo con un vehiculo MMA 3.500 kg.

Todos los elementos expositivos y materiales que integren la exposicion
deberan transportarse evitando su exposicion a humedades, cambios de
temperatura, golpes y cualquier otra circunstancia que pudiera ponerlas en
peligro. A tal fin, los vehiculos que participen en la exposicion deberan ser
vehiculos con trampilla para la descarga.

En el interior de los vehiculos, los elementos expositivos iran instalados de
forma que se prevenga cualquier posible riesgo en su conservacion, debiendo
contar los vehiculos con sistemas de sujecion y proteccion que garanticen la
estabilidad de todos los mismos.

8. SUMINISTRO DE REPLICAS

08.01 REPLICA DE CRANEO DE MEGANTEREON ubD 1
Suministro en régimen de compra, incluido transporte hasta el Museo
Arqueoldgico y Paleontologico de la Comunidad de Madrid, asi como todos los
tramites aduaneros, aranceles, costes de importacion y gestion en aduanas. La
réplica debera tener calidad similar a |la ofrecida por Bones Clones, referencia
BC106
08.02 REPLICA DE CRANEO DE AMPHIMACHAIRODUS GIGANTEUS ubD 1
Suministro en régimen de compra, incluido transporte hasta el Museo
Arqueoldgico y Paleontologico de la Comunidad de Madrid, asi como todos los
tramites aduaneros, aranceles, costes de importacion y gestion en aduanas. La
réplica debera tener calidad similar a |la ofrecida por Bones Clones, referencia
BC102
08.03  REPLICA DE CRANEO DE EUSMILUS SICARIUS ubD 1

Suministro en régimen de compra, incluido transporte hasta el Museo
Arqueoldgico y Paleontoldgico de la Comunidad de Madrid, asi como todos los
tramites aduaneros, aranceles, costes de importacion y gestion en aduanas. La

La autenticidad de este documento se puede comp
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réplica debera tener calidad similar a |la ofrecida por Bones Clones, referencia
BCO7

08.04 REPLICA DE CRANEO DE SMILODON ub 1
Suministro en régimen de compra, incluido transporte hasta el Museo
Arqueoldgico y Paleontoldgico de la Comunidad de Madrid, asi como todos los
tramites aduaneros, aranceles, costes de importacion y gestion en aduanas. La
réplica debera tener calidad similar a |la ofrecida por Bones Clones, referencia
BCO18A
08.05 REPLICA DE CRANEO DE PANTHERA ATROX ub 1
Suministro en régimen de compra, incluido transporte hasta el Museo
Arqueoldgico y Paleontoldgico de la Comunidad de Madrid, asi como todos los
tramites aduaneros, aranceles, costes de importacion y gestion en aduanas. La

réplica debera tener calidad similar a la ofrecida por Bones Clones, referencia
BCO19A

9. RETIRADA ELEMENTOS EXPOSITIVOS | |

Retirada de elementos expositivos ubicados en la sala donde se va a instalar la
exposicion: vitrinas (desmontaje de una vitrina de 180 x 80 x 80 cmy
9.01 desmontaje de 10 vitrinas encastradas de 60 x 60 cm y paneles fotograficos ubD 1
colgados, incluye retirada a vertedero de materiales si fuera necesario.
Dos operarios durante dos jornadas

10. MANTENIMIENTO | |

Durante el periodo de apertura al publico de la exposicion, la empresa
adjudicataria realizara el debido mantenimiento a los elementos museograficos
que forman parte de la muestra, con especial referencia a la proyeccion. Cuando
sea necesario, se pintaran o repasaran aquellos elementos (basamentos,
paneles, vitrinas 0 marcos) que presenten cualquier dafo o imperfeccion, con el

10.01 fin de que la exposicion esté en perfectas condiciones mientras esté abierta al
publico. A fin de que la exposicion se encuentre en perfectas condiciones, la
empresa adjudicataria se compromete a dar respuesta en el plazo de 12 horas a
las incidencias que comunique el Museo Arqueologico y Paleontoldgico de la
Comunidad de Madrid.

La autenticidad de este documento se puede comp
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11. DESMONTAIJE ‘ ‘

Al término de la exposicion, se desmontaran y retiraran todos los elementos

11.01 . . . . .
descritos anteriormente y se dejara la sala en las mismas condiciones que se
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encontraron al comienzo del montaje. Se incluye la retirada de todos los
elementos a vertedero o almacenes del cliente, limpieza y medios auxiliares. Se
incluye la retirada de todo el material de iluminacién y electricidad del cliente
para su reutilizacién.

IV. CALIDAD DE LOS TRABAJOS

Consideraciones sobre el personal minimo para garantizar la ejecucion

A fin de garantizar la correcta ejecucién del contrato, la empresa adjudicataria deberd contar con, al
menos, el personal que se especifica a continuacién:

- 1 coordinador que actuard como responsable del servicio y coordinador e interlocutor valido ante
el Museo Arqueolégico y Paleontoldgico.

- 1 jefe de equipo que dirigirad el trabajo presencial en las salas y supervisara in situ la labor de los
diferentes equipos de trabajo.

- Equipo de montaje de cuatro personas.

V. DISPOSICION SOBRE PERSONAL

El personal que preste servicio en el cumplimiento de este contrato, depende laboralmente de la empresa
gue resulte adjudicataria, que se obliga a pagar los salarios y las cotizaciones a la Seguridad Social, al
cumplimiento de los convenios colectivos aplicables y de las restantes responsabilidades derivadas de la
legislacién laboral vigente, quedando la Administracidn libre de toda responsabilidad.

VI. DIRECCION, CONTROL Y SEGUIMIENTO DE LOS TRABAJOS

El Museo Arqueolégico y Paleontoldgico de la Comunidad de Madrid llevara a cabo el seguimiento y
coordinacion de los servicios contratados, teniendo en cuenta las condiciones del contrato.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Durante la ejecucion del contrato, sélo se facturaran aquellos gastos realizados y previamente aprobados
por el MARPA, y el adjudicatario se someterd a sus instrucciones. El Museo ejercerd su seguimiento y
supervision.

Para consultas sobre las especificaciones de disefio, pueden dirigirse a: Museo Arqueolégico y
Paleontoldgico de la Comunidad de Madrid (maria.carrillo.tundidor@madrid.org, 91 879 66 84).
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ANEXO | CONTENIDO DE LA EXPOSICION

EXPOSICION “DIENTES DE SABLE”
PO INTRODUCCION

VIN1 ORIGEN Y FILOGENIA. QUIENES SON Y DE DONDE VIENEN
P1.1  Filogenia de los dientes de sable
CORP1 Filogenia de los félidos
CORP2 Filogenia de los carnivoros
CORP3 Filogenia de los mamiferos

VIN2 EVOLUCION Y DIVERSIDAD: DIENTES DE SABLE DEL MUNDO. COMO SE DIVERSIFICARON
P2.1  Los metailurinos, caracteristicas y diversidad
Imagenes metailurinos (3)
P2.2  Los homoterinos, caracteristicas y diversidad
Imagenes homoterinos (9)
P2.3  Los esmilodontinos, caracteristicas y diversidad
Imagenes esmilodontinos (6)
V2.1 Réplica de craneos de Promegantereon (Batallones), Meganteron (China), Amphimachairodus
(China), Homotherium (Incarcal) y Eusmilus sicarius (South Dakota)
Imagen Lathagham (1)
P2.4 Tafonomia de yacimientos especiales: Batallones
Imagen Batallones (1)
AV2.1 Tafonomia de Batallones
V2.2 Réplica Machairodus Batallones (MARPA)
P2.5 Tafonomia de yacimientos especiales: Rancho la Brea
Imagen Rancho la Brea (1)
P2.6 Tafonomia de otros yacimientos
V2.3 Esqueleto de Xenosmilus hodsonae de Haile (BC)
Imagenes Xenosmilus de Haile y Friesenhahn Cave (2)
V2.4 Fésiles Fonelas P-1 e Incarcal

La autenticidad de este documento se puede comp
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VIN3 CARACTERISTICAS Y EJEMPLOS DE CONVERGENCIA EVOLUTIVA. COMO LLEGARON A UNA MISMA

SOLUCION

P3.1  Caracteristicas anatdmicas de los dientes de sable: el crdneo y el cuello, comparacién con felinos
V3.1 Réplicas de craneo de dientes de sable y Pantera atrox (BC)

P3.2  Caracteristicas anatémicas de los dientes de sable: el esqueleto en su conjunto, comparacién con
felinos
V3.2 Réplicas de esqueletos Smilodon y felino actual (MNCN)

P3.3  Ejemplos de convergencia: nimravidos, macaeroidinos, tilacosmilidos
Imagenes (4)

VINA ANATOMIA FUNCIONAL Y ADAPTACIONES. COMO FUNCIONABA LA ANATOMIA DE LOS DIENTES DE
SABLE
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P4.1  Anatomia funcional de los dientes de sable: cdmo caminaban y corrian
Imagenes (6)
AV4.1 Video mostrando la locomocién de un dientes de sable
P4.2  Anatomia funcional: cdmo cazaban
Imagenes (4)
P4.3  Anatomia funcional: cdmo mordian
Imagen (1)
AV4.2 Video mostrando cémo mordia un dientes de sable
P4.4  Anatomia funcional: cdmo comian, pruebas tafondmicas
Imagen (1)
P4.5 Anatomia funcional: Paleopatologia
V4.1 Esqueleto de Viena y mandibula de Batallones (MARPA)
V4.2 Mandibula de Batallones con bolsa de pus
Imagenes (2)

VIN5  VISUALIZAR SU IMAGEN. COMO RECONSTRUIMOS SU APARIENCIA

P5.1  Reconstruccion de secuencia de la cabeza y cuello de un dientes de sable. Teorias recientes sobre
la reconstruccion facial de Homotherium y Megantereon

P5.2  Reconstruccion secuencial del esqueleto y cuerpo de un dientes de sable

P5.3  Elcachorro de Homotherium congelado de Siberia y su aportacion a la reconstruccién de los dientes
de sable
V5.1 Reproduccién de cachorro de Homotherium
V5.2 Reproduccién de craneo de subadulto de Fonelas P-1
Imagen (1)

VIN6 LA ECOLOGIA DE LOS DIENTES DE SABLE. COMO INTERACTUABAN CON SU MUNDO

P6.1 Comparacién anatémica entre varios dientes de sable y especies actuales comparables
V6.1 Esqueleto de Homotherium latidens de Senéze
V6.2 Esqueleto de leona (Universidad de Valladolid)
V6.3 Machairodus en vida (MARPA)
V6.4 Ledn en vida (MNCN)
V6.5 Tigre en vida (MNCN)
AV6.1 Video mostrando varias especies de félidos actuales y sus posibles analogias con diversas
especies de dientes de sable

P6.2  Ecologia de los carnivoros presente y pasado
Imagenes (2)

P6.3  Ecologia de los herbivoros presente y pasado
Imagenes (2)

P6.4  Larelacién cambiante entre los dientes de sable y los hominidos
V6.4 Moldes de craneo Dmanisi
Imagenes (4)

P6.5 Las sucesivas extinciones de los dientes de sable, félidos y no félidos: la vulnerabilidad de los
especialistas

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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PO INTRODUCCION

Los félidos de dientes de sable son los carnivoros mas espectaculares que han existido, y diversas especies
convivieron con nuestros antepasados homininos en varios continentes. Sus Ultimos representantes se
extinguieron a finales del Pleistoceno, y en la actualidad solo tenemos sus restos fosilizados para poder
inferir cdmo eran, cémo se movian y como utilizaban sus impresionantes caninos para cazar a sus presas. La
interpretacién de sus adaptaciones constituye uno de los desafios mas arduos, pero también mas
fascinantes para la paleontologia moderna. En esta exposicién se muestra, con un tono divulgativo y un
estilo visual impactante, lo que la ciencia actual sabe sobre estos depredadores del pasado. Los visitantes
podran ver fésiles y reconstrucciones del aspecto en vida de las especies mas representativas, y mediante
diversos recursos visuales se explicaran las mas recientes hipdtesis sobre su biologia, comportamiento,
ecologia y extincion.

VIN1

1. ORIGEN Y FILOGENIA. QUIENES SON Y DE DONDE VIENEN

Dentro de la familia de los félidos, a la que pertenecen leones, pumas o linces, los félidos de dientes de sable,
conocidos técnicamente como macairodontinos, constituyen una subfamilia hoy extinguida. La separacion
entre los félidos de caninos cdénicos (la subfamilia de los felinos, que incluye todas las especies actuales desde
el tigre hasta el gato doméstico) y los macairodontinos se produjo hace mds de 25 millones de afios, y a partir
de ese momento ambos tipos de félidos coexistieron en casi todo el mundo hasta la extincién de los segundos
hace tan solo 10.000 afios.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Filogenia de los dientes de sable

La filogenia de los félidos se define con datos del registro fésil y de la genética
(principalmente de especies actuales, pero también de algunos fdsiles). La
resolucidn que se alcanza con la filogenia de las especies vivientes es mayor pero
sélo los fésiles permiten demostrar el cambio anatdmico y anclar los hitos de la
evolucién en el tiempo. La separacion entre los félidos “normales” de caninos
conicos (que incluyen todas las especies actuales desde el tigre hasta el gato
domeéstico) y los macairodontinos se produjo hace mas de 25 millones de afios,
y a partir de ese momento ambos tipos de félidos coexistieron en casi todo el
mundo hasta la extincion de los segundos hace tan solo 10.000 afios.

La clasificacidn y las relaciones filogenéticas de los distintos clados de carnivoros,
especialmente familias, entre si, tiene implicaciones para la comprension de la
evolucion del modelo “dientes de sable”. Cuanto mas lejanas se encuentren
entre si dos familias que han desarrollado esas adaptaciones, mas notable es su
convergencia.

El lugar de los félidos de dientes de sable dentro del conjunto de los mamiferos
es claro, pero llama la atencidn la presencia de adaptaciones de “dientes de
sable” en otros grupos tan lejanos como los “creodontos” o incluso los
marsupiales (metaterios).

Reconstruccion de
Proailurus

Reconstruccion de
Pseudaelurus
quadridentatus
Reconstruccion de
Magerifelis peignei

Reconstruccion de un
nimravido Eusmilus
bidentatus

Reconstruccién de Miacis
sp (carnivoro primitivo)

Reconstruccion de un
tilacosmilido

CORP1 Filogenia de los félidos
CORP2 Filogenia de los carnivoros
CORP2 Filogenia de los mamiferos

La autenticidad de este documento se puede comp
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2. EVOLUCION Y DIVERSIDAD: DIENTES DE SABLE DEL MUNDO. COMO SE DIVERSIFICARON

Los macairodontinos incluyen al menos tres linajes que se separaron hace millones de afos y evolucionaron
de forma independiente, adquiriendo por separado un grado cada vez mayor de especializacion. Estos linajes
son los metailurinos, los homoterinos y los esmilodontinos, cada uno de ellos con multiples géneros y
especies. Todos se extinguieron durante el Pleistoceno tras millones de afios de éxito evolutivo.

P2.1

Los metailurinos, caracteristicas y diversidad

Los metailurinos, con géneros como Metailurus o Dinofelis, fueron el grupo
menos especializado de macairodontinos, con una talla menor y unos caninos
menos hipertrofiados que en las especies mas avanzadas de los otros dos linajes.

Crdneo de un metailurino
sefialando caracteristicas
anatémicas del grupo
Yoshi minor

Esqueleto de un
metailurino sefialando
caracteristicas anatdmicas
del grupo Metailurus
parvulus

Reconstruccion de un
metailurino con
comentarios sobre sus
adaptaciones Yoshi minor

Imagenes metailurinos

Dinofelis barlowi descansando en la rama de un arbol

La autenticidad de este documento se puede comp

https://gestiona comunidad madrid/csv

mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Dinofelis piveteaui caminando en la sabana de Africa oriental

Dinofelis piveteaui, retrato en vista frontal

P2.2

Los homoterinos, caracteristicas y diversidad

Los homoterinos alcanzaron precozmente la talla de un ledn y desarrollaron unos
caninos muy aplanados y aserrados ya durante el Mioceno superior (el mejor
ejemplo de esta fase es el Machairodus de Cerro Batallones) y siguieron
especializdndose cada vez mds hasta la extincion del género terminal,
Homotherium, en el Pleistoceno superior, hace unos 10.000 afios.

Craneo de un homoterino
sefialando caracteristicas
anatdmicas del grupo

Esqueleto de un
homoterino  sefialando
caracteristicas
anatémicas del grupo

La autenticidad de este documento se puede comp
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Reconstruccidn de un
homoterino con
comentarios sobre sus
adaptaciones

Xenosmilus hodsonae
caminando

Imagenes homoterinos

Machairodus aphanistus macho (bostezando) y hembra

Adeilosmilus sp., gruinendo

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Adeilosmilus sp., hembra con cria
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Lokotunjailurus emageritus, lucha entre dos machos

Lokotunjailurus emageritus, retrato de perfil

Homotherium latidens de pie, mirando atento

Homotherium latidens tumbado y jadeando

Homotherium serum blanco en Alaska

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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P2.3
Los esmilodontinos, caracteristicas y diversidad Craneo de un
Los esmilodontinos, con géneros como Megantereon or Rhizosmilodon, | esmilodontino sefialando
mantuvieron un tamafio moderado como el de un leopardo actual hasta el | caracteristicas
Pleistoceno, cuando varias especies del género Smilodon, del continente | anatémicas del grupo
americano, desarrollaron tallas superiores a las de los leones actuales y los
caninos mas hipertrofiados de todos los macairodontinos. También se
extinguieron al final del Pleistoceno.

Esqueleto de un
esmilodontino sefialando
caracteristicas
anatdmicas del grupo

”’f Sy

Reconstruccién
esmilodontino con
comentarios sobre sus
adaptaciones

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Imagenes esmilodontinos

Megantereon cultridens bebiendo en un bosque
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Megantereon whitei hembra adulta con cachorros crecidos

Megantereon whitei sentado aseandose

Megantereon whitei gruiiendo

Smilodon fatalis en familia

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv

Smilodon populator, retrato en vista frontal
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V2.1

Craneo de Promegantereon

Cerro Batallones

CE2019/14/16

Longitud: 20 cm; Anchura: 12 cm; Altura: 11 cm

Réplica de craneo de Megantereon (China)
Bones Clones BC 106
Longitud: 27,1 cm; Anchura: 12.2 cm; Altura: 14 cm

Réplica de craneo de Amphimachairodus giganteus (canino roto en vida) (China)
Bones Clones BC 102
Longitud: 36 cm; Anchura: 19,1 cm; Altura: 17,3 cm

Craneo de Homotherium latidens de Incarcal-I (Crespia)
Museo Arqueologic Comarcal de Banyoles (MACB)

P2.4

Tafonomia de yacimientos especiales: Batallones

Los yacimientos del Cerro Batallones en la Comunidad de Madrid contienen el
mejor registro en el mundo sobre la evolucién y anatomia de los macairodontinos
del Mioceno superior (hace 10 millones de afios), en particular Promegantereon
y Machairodus. Varias de las cavidades del cerro funcionaron como trampas de
carnivoros, y esta caracteristica tafonémica es la que ha permitido que se
conserven tantos fésiles de estos animales generalmente escasos en el registro
fosil. Batallones no sélo nos muestra la anatomia de estas especies, sino que nos
da un retrato del ecosistema en el que vivian, las presas que cazaban y los otros
carnivoros con los que competian.

Reconstruccién del
interior de la cavidad de
Batallones-3 durante el
Vallesiense, con animales
atrapados que incluyen
tortugas gigantes, el oso
Indarctos y el
macairodontino
Machairodus aphanistus

La autenticidad de este documento se puede comp
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AVO01 Animacidon mostrando la tafonomia de Batallones

Imagen

Cerro Batallones

V2.2

Esqueleto de Machairodus aphanistus de Batallones
Museo Arqueoldgico y Paleontoldgico de la Comunidad de Madrid

P2.5

Tafonomia de yacimientos especiales: Rancho la Brea

Los yacimientos del Pleistoceno superior de Rancho la Brea en California son una
serie de surgencias de asfalto en las cuales los animales quedaron atrapados, y al
igual que Batallones funcioné como una verdadera trampa de carnivoros.
Mientras Batallones abre una ventana a una etapa inicial de la evolucién de los
macairodontinos, Rancho la Brea registra la fase final de esa historia, con una
muestra inigualable del dientes de sable Smilodon fatalis, asi como de los
carnivoros con los que competia y sus presas.

Secuencia de dibujos que
muestran la muerte y
posterior enterramiento
en sedimentos en el
yacimiento de Rancho la
Brea

La autenticidad de este documento se puede comp
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Imagen

Rancho la Brea

P2.6

Tafonomia de otros yacimientos
Otros yacimientos clave para el conocimiento de los macairodontinos incluyen
Friesenhan Cave, Incarcal, Lothagam o Senéz.

Secuencia de dibujos que
muestran la muerte vy
posterior enterramiento
en sedimentos de un
Homotherium adulto en el
yacimiento del
Pleistoceno superior de
Friesenhahn Cave

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Lothagham

Homotherium serum
cazando un mamut juvenil

V2.3

Réplica de esqueleto de Xenosmilus hodsonae de Haile
Bones Clones BC SCB-012P-D
Medidas aproximadas: Longitud: 162,5 cm; Anchura: 53,3 cm; Altura: 106,6 cm
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Imagenes

Xenosmilus y su presa, un pecari gigante

Friesenhahn Cave

V2.4

Reproduccion de hemimandibula derecha de Megantereon cultridens var.
roderici)

FP1-2002-1391 (pégina 259, figura 2A)

Fonelas-P1

Reproduccion de canino superior de Megantereon cultridens var. roderici)
FP1-2001-0008 (pagina 257, figura 1B)
Fonelas-P1

Reproduccidn en yeso del craneo de felino de dientes de sabre (Homotherium
latidens) hallado en Incarcal | el afio 1985 (IN-1-929).

MACB 803-021

IN-I1-929 (NUumero inventario pieza original)

300 x 180 x 150 mm

Craneo de felino de dientes de sabre (Homotherium latidens) hallado en
Incarcal

Il.

MACB 806-001

IN-11-37

268 x 130 x 82 mm

Hueso fosil

Fragmento de hemimandibula derecha de felino de dientes de sabre
(Homotherium latidens), con C, M1 i M2, hallada en Incarcal V.
MACB 817-005

IN-V-I

135x49x17 mm

Hueso fésil

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Canina inferior de felino de dientes de sabre (Homotherium latidens).
MACB 803-020

IN-I-819

56x 19 x 10 mm

Hueso fésil

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv
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3. CARACTERISTICAS Y EJEMPLOS DE CONVERGENCIA EVOLUTIVA. COMO LLEGARON A UNA MISMA
SOLUCION

La principal caracteristica que diferencia a los macairodontinos de los félidos “normales” es la presencia de
caninos superiores alargados, aplanados y en algunos casos con bordes aserrados. Pero ademds también
comparten una serie de rasgos anatdmicos del craneo y mandibula y del esqueleto postcraneal que se
manifiestan con distinta intensidad en cada una de las multiples especies del grupo. Este conjunto de rasgos
“macairodontinos” (en la acepcion de la palabra como adjetivo) esta relacionado con la adaptacion para
morder a las presas con los llamados “sables”, y ha aparecido repetidas veces en grupos de animales no
relacionados entre si, lo que constituye un caso espectacular del fenémeno conocido como “convergencia
evolutiva”. Los ejemplos mas claros de convergencia con los macairodontinos son los nimravidos, los
macaeroidinos y los tilacosmilidos, que desarrollaron adaptaciones tan similares a las de los macairodontinos
verdaderos que casi cuesta creer que sean grupos totalmente independientes.

¥
'

P3.1
Caracteristicas anatomicas de los dientes de sable: el craneo y el cuello,|Comparacién entre el
comparacion con felinos craneo y cuello de un

Los macairodontinos se distinguen de los félidos “normales” por la presencia de | macaraidontino y el de un
caninos superiores alargados, aplanados y en algunos casos con bordes|felino mostrando las
aserrados. Pero ademas también comparten una serie de rasgos anatdmicos del | principales diferencias

craneo y mandibula y de las vértebras cervicales.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv
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Réplica de craneo diente de sable Smilodon
Bones Clones BC 018A
Longitud: 35,2 cm; Anchura: 20,8 cm; Altura: 16,2 cm
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Réplica de craneo de Panthera atrox
Bones Clones BC 019A
Longitud: 45,2 cm; Anchura: 28,9 cm; Altura: 21,1 cm

Réplica de craneo de Eusmilus sicarius (South Dakota)
Bones Clones BC 07
Longitud: 19,05 cm; Anchura: 8,89 cm; Altura: 9,5 cm

Wﬁm

P3.2

Caracteristicas anatdmicas de los dientes de sable: el esqueleto en su conjunto,
comparacion con felinos

Los macairodontinos avanzados suelen tener la espalda y la cola mas corta que
los felinos, y las patas traseras mas cortas en comparacién con las delanteras. Las
patas delanteras eran musculosas pero su longitud relativa y su robustez variaban
entre unos grupos y otros. El pulgar corto y armado de una garra especialmente
grande era un rasgo que define a todos los macairodontinos y los diferencia de
los felinos.

Comparacion entre el
esqueleto de un
macairodontino y el de un
felino mostrando las
principales diferencias.

D
P

La autenticidad de este documento se puede comp
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Esqueleto de Smilodon fatalis desarticulado BC SC-018A

Bones Clones

SC-018A

Se compra desarticulado, pero se va a mostrar en vitrina articulado
Medidas aproximadas: Longitud 170 cm; Anchura 51 cm; Altura 135 cm

WO
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/

Esqueleto de Panthera tigris (Linnaeus, 1758)
MNCN-M4102

P3.3

Ejemplos de convergencia: Nimravidos
Macaeroidinos, Tilacosmilidos

Aunque los linajes de macairodontinos desarrollaron sus adaptaciones de dientes
de sable de manera convergente, los ejemplos mas llamativos de convergencia
se encuentran fuera de la famila de los félidos. Los Nimravidos eran parientes
relativamente cercanos de los félidos y su convergencia con los macairodontinos
es muy detallada. Los macairoidinos ni siquiera pertenecian al orden de los
carnivoros pero desarrollaron los principales rasgos “macairdontinos”
independientemente. Los tilacosmilidos eran metaterios, mas emparentados con
un canguro que con un felino, pero desarrollaron una forma extrema de
adaptacion “dientes de sable” que ha dado lugar a interpretaciones chocantes de
su biologia. Pero en nuestra opinidn su anatomia sélo se explica como una
adaptacion para matar grandes presas mediante una mordida penetrante y
desangramiento.

(incluyendo Barbourofelinos),

Comparacion entre varios
grupos convergentes de
depredadores con dientes

de sable, incluyendo
nimravidos,

macaeroidinos y
tilacosmilidos (se

comparan los craneos y la
apariencia en vida)

Craneo nimravido

Hoplophomeus

La autenticidad de este documento se puede comp
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Nimravido Barbourofelis
fricki

Craneo Macaeroidino
Machaeroides

Macaeroidino
Machaeroides

La autenticidad de este documento se puede comp
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Craneo tilacosmilido
Thylacosmilus

Tilacosmilido
Thylacosmilus atrox

Imagenes
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Nimravido

Barbourofelino

Macaeroidino

Tilascosmilino
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4. ANATOMIA FUNCIONAL Y ADAPTACIONES. COMO FUNCIONABA LA ANATOMIA DE LOS DIENTES DE
SABLE

Los fésiles nos permiten conocer en detalle la osteologia (anatomia del esqueleto) de los macairodontinos,
pero ¢Coémo se movian? ¢CoOmo cazaban? ¢COmo comian? Para contestar estas preguntas hay que combinar
informacidn de diversas disciplinas cientificas, como la anatomia comparada, la anatomia funcional, la
paleoicnologia y la tafonomia. Como resultado de estos estudios multidisciplinares estamos obteniendo una
imagen cada vez mas completa de los dientes de sable como depredadores. La clave de su éxito evolutivo
aparentemente fue su capacidad para matar a sus presas mediante un mordisco rapido, cortante y
penetrante que causaba la muerte por hemorragia masiva, por contraste con los félidos actuales que usan
un mordisco fuerte y prolongado con sus caninos conicos para asfixiar a las presas grandes, o bien para
aplastar el craneo o las vértebras cervicales, sobre todo en presas menores. Las claves para el éxito de la
mordida letal de los dientes de sable eran, entre otras, su capacidad para abrir la boca en dngulos préoximos
a los 90 grados, y para utilizar la musculatura del cuello como ayuda para la penetraciéon de los caninos
superiores en la carne de la presa. La mayoria de las especies tenian patas delanteras robustas y musculosas
que les permitian mantener a sus presas inmovilizadas mientras les administraban el mordisco letal. Estds
son solo aluns de las adaptaciones sorprendentes de los dientes de sable.

P4.1

Anatomia funcional de los dientes de sable: cdmo caminaban y corrian Huellas de Smilodon de
La locomocion de los macairodontinos se infiere principalmente mediante el Argentina
estudio de la anatomia funcional y por comparacién con los carnivoros actuales.
Otra linea de evidencia es la icnologia (estudio de las huellas fdsiles), donde los
ejemplos son muy escasos pero importantes.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv
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Reconstrucciones
alternativas del esqueleto
de Homotherium en
postura plantigrada y
digitigrada

Imagenes
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Metailurus major en su ambiente

Adeilosmilus sp., camina de frente

Promegantereon trepando a un drbol
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Megantereon whitei salta para atrapar a un impala

Megantereon whitei jadea tras matar a un impala
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Smilodon populator corriendo

AV4.1 Animacién mostrando la locomocién de un Dientes de sable, y comparacion con la locomocion de félidos y
hiénidos actuales.

P4.2
Anatomia funcional de los dientes de sable: como cazaban Reconstruccion de
Promegantereon ogygia
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Smilodon fatalis atacando —=E
a un perezoso terrestre
Imagenes
Homotherium sp. persiguiendo a Pelorovis
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Homotherium latidens derribando a un joven dinoterio

Dinofelis barlowi persiguiendo a un kudu

Megantereon whitei persiguiendo a unos impalas

P4.3

Anatomia funcional de los dientes de sable: como mordian

Los macairodontinos seguramente mataban a sus presas mediante un mordisco
rapido, cortante y penetrante que causaba la muerte por hemorragia masiva, por
contraste con los félidos actuales que usan un mordisco fuerte y prolongado con
sus caninos cénicos para asfixiar a las presas grandes, o bien para aplastar el
craneo o las vértebras cervicales, sobre todo en presas menores. Las claves para
el éxito de la mordida letal de los dientes de sable eran, entre otras, su capacidad
para abrir la boca en angulos proximos a los 90 grados, y para utilizar la
musculatura del cuello como ayuda para la penetracion de los caninos superiores
en la carne de la presa. La mayoria de las especies tenian patas delanteras
robustas y musculosas que les permitian mentener a sus presas inmovilizadas
mientras les administraban el mordisco letal.

Marcas de los caninos en
huesos de victimas como
los craneos de hominidos
o de rivales como los
craneos y escapula
agujereados de Smilodon

Lokotunjailurus
emageritus muerde a un
Hipparion

Imagen

La autenticidad de este documento se puede comp
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Machairodus aphanistus muerde a un Hipparion
Se hace en medida 300 x 300 cm (aprox.)

AV4.2 Animacidon mostrando a un dientes de sable mordiendo a su presa comparado con un félido actual

P4.4

Anatomia funcional de los dientes de sable: cémo comian; pruebas tafonémicas
Los enormes caninos superiores de algunos macairodontinos pueden parecer un
obstaculo para comer la carne de sus presas, y durante décadas se creyd que
estos animales no podrian limpiar los huesos y dejarian mucha carne en las
carrofias. El estudio detallado de la anatomia del craneo y mandibula refuta esas
hipétesis, pero ademas existen evidencias tafondmicas clara de que los dientes
de sable podian arrancar la carne del hueso sin problemas.

Marcas de incisivos en
huesos

Megantereon whitei
aplica la mordida de
carniceras mientras come
de una presa

Imagen

Smilodon fatalis con el hocico ensangrentado

P4.5
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Anatomia funcional de los dientes de sable: Paleopatologia

La vida del depredador implica el riesgo continuo de traumas y lesiones durante
la caza, y el registro fésil en ocasiones nos muestra el resultado de esos
traumatismos y también de otras patologias, que nos permiten conocer mejor la
vida y las actividades de los macairodontinos.
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Craneos Smilodon y
Nimravus con marca
herida caninos

V4.1l
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Esqueleto de Viena con fractura
Medidas aproximadas: Altura: 100 cm; anchura: 50 cm; Longitud: 200 cm

V4.2

Mandibula de Batallones con bolsa de pus
Longitud: 22 cm

Altura: 12 cm

Anchura: 14 cm

Imagen

Smilodon populator cazando

La autenticidad de este documento se puede comp
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5. VISUALIZAR SU IMAGEN. COMO RECONSTRUIMOS SU APARIENCIA

La reconstruccion paleoartistica es una disciplina que nos permite representar con un grado razonable de
aproximacion la apariencia de especies extinguidas a partir de sus restos fosilizados. Este proceso requiere
estudiar la relacion entre el esqueleto y la anatomia blanda (musculatura, etc.) en los animales actuales y
aplicar esa relacién a las especies fosiles. Esta metodologia da mejores resultados cuanto mas completos sean
los fésiles, y existen yacimientos y especimenes excepcionales que aumentan de manera exponencial lo que
conocemos sobre algunas especies extintas, aunque los aspectos mas superficiales de la anatomia tales como
el color del pelaje y otras estructuras externas sdlo se pueden inferir por comparacién con especies actuales
emparentadas... salvo excepciones.

P5.1
Reconstruccién secuencial de la cabeza y cuello de un Dientes de sable. Teorias | Reconstruccidon secuencial
recientes sobre la reconstruccion facial de Homotherium y Megantereon de cabeza y cuello de un

La reconstruccién paleoartistica es una disciplina que nos permite conocer con un | dientes de sable
grado razonable de aproximacidn la apariencia de especies extinguidas a partir de
sus restos fosilizados. Se trata de estudiar la relacién entre el esqueleto y la anatomia
blanda (musculatura, etc) en los animales actuales y aplicar esa relacién a las especies
fosiles.

P5.2

Reconstruccion secuencial del esqueleto y cuerpo de un Dientes de sable Reconstruccion secuencial
de esqueleto y cuerpo de
un dientes de sable

T TR
TER TR

La autenticidad de este documento se puede comp
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El cachorro de Homotherium congelado de Siberia y su aportacion a la
reconstruccion de los dientes de sable

La metodologia de reconstruccidon da mejores resultados cuanto mas completos
sean los fodsiles, y existen yacimientos y especimenes excepcionales que
aumentan de manera exponencial lo que conocemos sobre algunas especies
extintas. Un ejemplo es el reciente hallazgo de un cachorro de Homotherium
momificado en el permafrost de Siberia, que nos ha mostrado por primera vez
los tejidos blandos de un dientes de sable, desde el pelaje hasta las almohadillas
de las zarpas.

V5.1

Reproduccion de Cachorro de Homotherium congelado de Siberia
60 x 60 cm (aprox.)

V5.2

Reproduccion de craneo de félido con dientes de cimitarra Homotherium
latidens

Craneo comprimido y fallado por presion de sedimento, y sobre matriz
sedimentaria de limos grises cementados, de un cachorro con caninos y denticién
yugal decidua, pero con los incisivos superiores ya operativos de la denticion
definitiva (cachorro camino de subadulto)

Fonelas-P1

(Inédito)

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv

Imagen

Homotherium latidens en Siberia madre, cachorro y otro adulto (tal vez con
versiones alternativas del color de los adultos)
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6. LA ECOLOGIA DE LOS DIENTES DE SABLE. COMO INTERACTUABAN CON SU MUNDO

Para comprender el papel que jugaron los macairodontinos en sus habitats hay que estudiar en profundidad
las semejanzas y diferencias con sus parientes, los félidos actuales, y hacer inferencias paleoecolégicas a
partir de las mismas. Pero mas alla de las evidentes semejanzas, las adaptaciones especificas de los dientes
de sable definian unos nichos ecoldgicos Unicos, que no tienen un equivalente exacto en los ecosistemas
acuales.

N

P6.1

Comparaciéon anatémica entre varios dientes de sable y especies actuales
comparables

Es razonable suponer que algunos macairodontinos de tamafio medio ocuparon
nichos ecoldgicos comparables a los de un puma o un leopardo actual mientras
gue otros, por su gran talla, ocuparian nichos andlogos a los de tigres y leones.
En los ecosistemas en los que dos especies de distinta talla coexistieran, la
competencia era inevitable y la presencia de una cobertura vegetal suficiente
seria un factor esencial para permitir esa convivencia, como ocurre en la
actualidad.

Comparacion esqueletos
Promegantereon y
leopardo

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Comparacion esqueletos
Smilodon y ledn
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Comparacion entre varioS
macairodontinos y
homdlogos actuales

V6.1

Réplica de esqueleto de Homotherium crenatidens de Seneze

V6.2

Réplica de esqueleto de leona (Universidad de Valladolid)

Réplica de craneo de leén (Universidad de Valladolid)

V6.3

Reproduccidon Machairodus en vida

Museo Arqueolégico y Paleontoldgico de la Comunidad de Madrid
CE2019/76/2

Altura: 200; Anchura: 130; Longitud: 200 cm

V6.4
Leona MNCN-M22304

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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V6.5
Tigre MNCN-M22304
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AV Video mostrando varias especies de félidos actuales y sus posibles analogias con diversas especies de dientes
de sable

P6.2

Ecologia de los carnivoros presente y pasada

Los Dientes de sable, al igual que otros grandes depredadores, serian animales
territoriales y vivirian en una competencia intensa y continua con otros carnivoros
y con otros miembros de su propia especie. La mayoria serian solitarios, pero
algunos probablemente vivirian y cazarian en grupo.

Imagenes

Adeilosmilus sp., se enfrenta a Agriotherium sp.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Homotherium africanus en grupo cerca de un rio en Africa

P6.3

Ecologia de los herbivoros presente y pasada Grafico mostrando las
Como ocurre con los grandes félidos actuales, en cada region y en cada continente | especies de herbivoros en
los macairodontinos encontrarian un abanico de presas distintas y se adaptarian, diversas épocas del
gracias a la flexibilidad de su comportamiento, a depredar sobre ellas. Terciario de Africa
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Presas

¢Qué clase de presas cazaban los dientes de sable? Durante muchos afios se
pensd que atacarian exclusivamente a animales gigantescos y lentos, a los cuales
les seria relativamente facil alcanzar y cuya piel gruesa podian penetrar con sus
largos caninos. Hoy se cree que los dientes de sable tendrian un amplio rango de
presas, aunque en general el tamafo de las mismas se solaparia bastante con el
de las presas de los félidos actuales de talla comparable.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv

Imagenes

Megantereon whitei acechando observado por una jirafa

Megantereon whitei camina ante dos dinoterios
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La relacién cambiante entre los dientes de sable y los hominidos

Desde que nuestros antepasados adoptaron la postura bipeda y la locomocién
principalmente terrestre, siempre compartieron el entorno de los dientes de
sable, y a lo largo de millones de afios las sucesivas especies de homininos
ocuparon el papel de presa, de competidor y con el tiempo incluso de verdugo
de los dientes de sable. Yacimientos de todo el mundo, incluyendo en Espafia los
de Atapuerca o la cuenca de Guadix-Baza, dan testimonio de la coexistencia entre
nuestros antepasados y los grandes macairodontinos del Pleistoceno. En
Schoeningen, Alemania, se descubrié por primera vez evidencia del uso de
huesos de Homotherium como herramientas por parte de nuestros parientes
homininos

Secuencia de imagenes
gue muestran a un grupo
de Homotherium cazando
un joven mamut que

luego es carrofieado por
hienas y por hominidos,
ambientado en el
Pleistoceno de la cuenca

Homotherium
mamut en Orce

Caza

g

Hominidos carrofiean
mamut en Orce

Dibujo de un
Megantereon mordiendo
a un hominido en la
cabeza, ambientado en el
Pleistoceno de Dmanisi

La autenticidad de este documento se puede comp

https://gestiona comunidad madrid/csv

mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Megantereon muerde a
hominido Dmanisi

Hominido de Scheningen
utilizando un hueso de
Homotherium como
herramienta
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V6.4

Agrupacion 1

Molde de fragmento de craneo de hominino de Dmanisi con marcas de posible
mordida (craneo D2280)

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio

https://gestiona comunidad madrid/csv
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Craneo de Megantereon de Dmanisi, para mostrar la coincidencia de tamafio y
separacion de los caninos

Agrupacion 2

Craneo D2282

Mandibula D211

Agrupacion 3

Craneo D2700

Mandibula D2735

Agrupacion 4

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Craneo D3444

Mandibula D3900

Agrupacion 5

Craneo D4500

Mandibula D2600

Agrupacion 6

Util de piedra

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Util de piedra

Util de piedra

Util de piedra

Util de piedra

Util de piedra

Agrupacion 7

1 canino de un Homotherium de Atapuerca

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Agrupacion 8

Fragmento de mandibula de Megantereon cultridens roderici
Longitud: 15 cm (aprox.)

Venta Micena

FP1-2002-1391

Museo Arqueoldgico de Granada

Fragmento de mandibula de Megantereon cultridens roderici
Longitud: 15 cm (aprox.)

Venta Micena

FP1-2002-5001

Museo Arqueoldgico de Granada

Humero de Homotherium latidens
Longitud: 35 cm (aprox.)

Venta Micena

FP1-2002-1483

Museo Arqueoldgico de Granada

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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Fémur de Homotherium latidens
Longitud: 35 cm (aprox.)

Venta Micena

Museo Arqueoldgico de Granada
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Canino superior de Megantereon cultridens roderici
Longitud: 10 cm (aprox.)

Venta Micena

FP1-2001-0008

Museo Arqueoldgico de Granada

Imagenes

Australopithecus africanus espiando a un Dinofelis barlowi meldnico que se
alimenta de un kudu.

Paisaje de Dmanisi con una pareja de homininos caminando y un Megantereon
en primer plano.

Un grupo de Homo erectus/ergaster acosan a un Megantereon whitei para
disputarle su presa.

Homotherium africanum persiguiendo a un Australopithecus africanus que
trepa a un arbol.

La autenticidad de este documento se puede comp
mediante el siguiente codigo seguro de verificacio
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P6.5

Las sucesivas extinciones de los Dientes de sable, félidos y no félidos: la vulnerabilidad de los especialistas
La diversidad, longevidad (en el tiempo geoldgico) y amplisima distribucién de los dientes de sable muestran
que fueron un grupo muy exitoso, lo cual hace que su extincién total al final del Pleistoceno haya planteado
un complejo enigma para los paleontdlogos. La desaparicién final de los macairodontinos seguramente fue
resultado de causas multiples, tales como los cambios climdticos del Pleistoceno y la competencia con otras
especies incluyendo a los grandes félidos actuales y a los miembros de nuestro propio género, Homo. Pero
hace millones de afios ya se produjeron extinciones que casi barrieron con la totalidad de los
macairodontinos, por no mencionar las que afectaron a otros grupos convergentes como los nimrdvidos o
los tilacosmilidos. Al comparar las caracteristicas de estos eventos de extincién emerge un patrén comun: la
vulnerabilidad de los taxones mas especializados frente los cambios ambientales. Las mismas caracteristicas
que favorecen el éxito de los especialistas en épocas de estabilidad se vuelven en su contra en tiempos de
crisis

La autenticidad de este documento se puede comp
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