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22 Soporte 4 1L.47.25.006.01 | 51555 0.75
2 1iSoporte zepata limp.j2 iL.31.25.038.02 |35 9.4
20isoporte zapata |imp.2 {l.31.25.038.01 |34 9.4
19lreTuerzo 2 1L.31.25.036.02 | 31553 3.28
18Refuerzo 2 |L.31.25.036.01 | nse3 3.28
17|Base soporte captad|2 |L.47.25.007.01 32058 6.72 B
i 16iSoporte amort. verti. |2 |L.31.25.035.00 | 31551 6.53
D 5 E 15}Placs epoyo sumiridel2 |L.31.25.031.01 | zsse 15. 38
o o 1dlpieza ce levante 4 | L31.25.030.01 !315i9 6.52
= g 13|s0porte amortiguador]2 |L.31.25.029.00 | isus
12iScporte biela arras. |2 IL.31.25.028.00 | 3tsus 15.22)
1 1jsancho 4 |L.31.25.033.01 | 3is45 10
]OSopor‘te susp. prima. |4 1L 31.25.026.01 | 3i5:4
| NOTAS 0S|Soporte susp. prima.jd | 05.30.551.38 |mses
| I - o % . 085RoCte Bieles o e |Lsizs.008.00
tylratamiento ECMico O7Sopor“te punto fijo |2 |L.31.25.024.00
Temperatura max. del horno a ia entrade 300°C = 06[Tope lateral 2 |L.31.25.023.00 | 3tss0
Gradiente max. de elevacion de temperatura 150°C/Hora S . P
Temperatura maxima 625°C+25°C 05|conjunto traviesa |2 |L.31.25.013.00 | 2isi
Tiempo de permanencia en la misma | Hora 04lrefuerzo o 11.47.25.004.01 | 32087
Gradiente max. de disminucion de temperatura 150°C/Hora - — S -
Temperatura max. del horno a la salida 300°C 03jScporte punto fijo |2 |L.47.25.003.00 | 352
B 5 . B Nerv i . 31.25.010. 1527
2)Tolerancia de paralelismo de eje: H-H' < 0.5 mm D2iNervio 2 |L325.00.01 ) =
Tolerancia de escuadria del _bogie: L-L' < 1 mm 0 1jConjunto larguero |2 |L.47.25.002.00 | 32055
Escuadrado de apoyos motor D-D” < { mm. E-E' < 0.5 mm = R
i 0 1{conjunto bastidor |1
3)Las partes indicadas conl( \/ )se mecanizaran una vez bl DESCRIPCION o | BN MERR [Pretre Harirta
armado el bastidor e S |~ DIBUIO O CALIDAD MATERIAL
A . R ___MODIFICACIONES
4)A las partes del bastidor formadas por perfiles tubulares e oot et 2110 | & SeTa
cerrados €s necesario practicarlies agujeros para expansion séhaidaltn
de gases durante el recocido.Estos agujeros se taponaran FECHA | NOHBRES.
con~soldadura despues del mismo comen.
‘V - ) T i SUSTITUYE AT
| } [: = © e
| B 175 CONJUNTO BASTIDOR e
| |__APLICACIONES | /2.5 .
| Esmerilar con especial cuidado este EECHA | NOWBRES ENTI oA CAF-BEASAIN
__acuerdo matar _esguinas vivas ore. e
e L. 47.25.000
METRO. 2000 | SUSTITUYE & © EDICION
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