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SECC I ON G—G | 8[Montaje sop.bastidor| ! [M.54.25.100.00 45
| 7|Refuerzo 4|M.54.25.018. 01 0.12
| BIRefuerzo 4 |M.54.25.017. 01 64424 0.14
1 5|Soporte 4 M. 54. 25.025. 01 64432 1.82
Cara de referencia 1 4|Sop. zap. Limpieza 2 |M.54.25.021.02 64428 5.06
' -0 | 3|Suplemento tope 4 M. 54.25.024.01 64431 0.35
© | 2|sop. gancho levante | % |M.54.25.023.01 64430 4.99
A7 77) —
A, 1 1|Sop. amort. transv. 2 |M.54.25.022.01 64429 1.58
Vo s
1 O|Sop. zap. Limpieza 2 |M.54.25.021.01 64428 5.06
B1079 D 9|Soporte primaria 4 [M.54.25.020.01|  pa4427 5.78
i D 8|Soporte primaria 4 |M.54.25.019.01 64426 4.02
i < 571.5%0.5 A centro bogie 0 7|Arande la TREP 8 | x.90.00164.04 64242 0.012
o < 8 8.8 A3P
# D B[Torn. M12x60 DIN 931 DIN 267 0.067
0 DETALLE "X" 4
- D5|Brida M.54.25.050. 01 64456 0.5
- 1 . £ - - - 0 4lsop. biela susp. zap. | © [M.54.25.052.00 64458 5.51
) I i P/ D 3|Soporte freno S |M.54.25.051.01| 64457 2.659
o Z\
K < | // / \\ R12.9 0 2|Conjunto traviesa 2 |M.54.25.030.00 64436 146.3
#NY f
2 s : , / 0 1|Conjunto larguero 2 |M.54.25.001. 00 64408 241.2
' |
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0 { \ " 5 N* DIBUJO O CALIDAD MATERIAL NOTAS Y OBSERVACIONES
- £8 | MODIFICACIONES N -
(C-C1)<0. 5mm ES§§\\\\§\Q§§Q\\ \Q§§\Q§S3 %E T fetro} Unidad de INGENIERIA MATRICULA
(D1-D4)<0. 5mm \ /’ g® £25P9.05.0MGR.CA + BN’ =~ G.1.M.M.
ML (D2-D5)<0. 5mm ' , i — (=0 NS | prano conjunto N. 64200
1) TRATAMIENTO TERMICO: 4) Todas las esquinas vivas en platabandas seran redondeadas con R=2 a 3 mm. (D3-D6)<0. 5mm \\ / j:gg p—— PLANO N° 644 07
ESPECIFICACION DE SOLDADURAS —Tempér‘atur‘a m&ln\xima del hor*rlwo a la entrada 300°C. , 5) Los agujeros para expansion de gases se taponaran (D-D* ) <1mm \\ // E%S HOMOL . .
-Gradiente maximo de elevacion de temperatura 150°C/hora. con soldadura despues del recocido. (E_E* )<0. 5mm ~ - gosT —F @ ggg{égggfos: EDIClOI\j
Clasificacion: B de acuerdo oon(EINSOZSSgll% -Temperatura maxima 625+25°C. ) _ s 5533 oL oen.| ESCALA : HOJA N
. -Tiempo de permanencia en la misma | hora. 6) Pintura: %ﬁ §~V1 CONJUNTO BASTIDOR .
Egﬁﬁg?oysgﬁggﬁ A MAG (135 /150 4063) -Gradiente maximo de disminucion de temperatura 150°C/hora. --Segun proceso M.54.58.000 £5 o8 APLTCACIONES ««Q 1/2.5 N" DE HOJAS
. . . o ot 1/5
Material de sportacién: Hilo calidad | G3Sil | s/EN 440 -Temperatura maxima del horno a la salida 300°C. 7) xkk Penetracion total Seks m FECHA | NOMBRES | ENTIDAD: CAF _BEASA [N
Representacidn de soldadura: s/1S0 2553 2) Las partes indicadas con (\/)Se mecanizaran una vez $82a| M.54.00.000 pi1sud. 01-12-97 gégé REFERENCIA:
montado y recocido el conjunto. e S ' b4 Ei{l E?Ei [](j[j
3) ELimi : . Z@%’é VERIFIC.[)[-12-97 Jﬂw‘,‘:iﬁ; . . . Iz
iminar cuidadosamente las demasias para soldadura. EE%E SUSTITUYE A - ——
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