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1. OBIJETO.

El objeto de las siguientes Especificaciones Técnicas es determinar los requisitos de suministro,
construccion, fabricacion y pruebas de los equipos STD-MVB, TE2002CMPOOA, equipos STD485-
232, TE2401CMPOOA y Router de comunicacién 4G del sistema STD7000 para las unidades de
tren 7000 (tren digital, STD7000) de Metro de Madrid, S.A.

NOTA: Las referencias TE2002CMPO0A y TE2401CMPOOA son referencias internas de Metro,
que has sido diseiiadas y desarrolladas para este proyecto.

2. DEFINICION Y ALCANCES DEL PROYECTO.

Estas Especificaciones Técnicas abarcan, para el proyecto del tren digital 7000 (STD7000), el
suministro de los siguientes elementos: equipo STD-MVB, TE2002CMPOOA vy el interface
bidireccional del bus 485-232, TE2401CMPOOA, asi como el Router 4G, todos ellos para su
implementacién del sistema de transmisidon/comunicacién de datos.

El suministro esta dividido en lotes, los cuales se indican a continuacion:

e Lote 1 SUMINISTRO DE EQUIPOS STD-MVB, TE2002CMPOOA.

e lote 2 SUMINISTRO DE EQUIPOS INTERFACE BIDIRECCIONAL STD485-232,
TE2401CMPOOA.

e Lote 3 SUMINISTRO DE ROUTER 4G PARA TREN DIGITAL 7000.

3. LOTE 1 SUMINISTRO DE EQUIPOS STD-MVB, TE2002CMPOOA.

Lo indicado en estas Especificaciones Técnicas abarca la fabricacidn, los materiales necesarios,
el ensamble del sistema y los pertinentes test de funcionamiento, si asi se indica, del equipo
STD-MVB, TE2002CMPOOA.

Este equipo se compone de una caja de aluminio “ad hoc” mecanizada y serigrafiada, y una
tarjeta electrdnica.

Equipo STD-MVB, TE2002CMPOOA
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Imagen prototipo tarjeta electrénica STD-MVB

El alcance para este lote 1 abarca los siguientes suministros:

e Ochentay cinco (85) unidades del Equipo STD-MVB, ref.: TE2002CMPQO0A.

3.1. FABRICACION

El CONTRATISTA garantizara que los equipos no incorporaran, ni se hara uso para su fabricacion,
de elementos que contengan amianto (‘asbestos’), cadmio, plomo y otros metales pesados,
CFCs, HCFCs, haldgenos y sus derivados, fluidos en general que influyan sobre la capa de ozono,
PVC, solventes clorados, fibras y otras sustancias potencialmente susceptibles de ser
cancerigenas, asi como materiales capaces de emitir humos téxicos o mal olientes. Los equipos
no incorporardn elementos con materiales cuya combinacidn accidental pudiera dar lugar a
reacciones quimicas adversas para el Sistema, o liberar agentes dafiinos para la salud humana
y/o el medio ambiente. Se potenciara el uso de materiales reciclables. El sistema no emitira
substancias téxicas durante su troceado o incineracion, durante su desechado al término de su
vida util.

Todos los componentes del Sistema susceptibles de sufrir corrosion u oxidacion seran
protegidos mediante un tratamiento o método apropiado que impida estos efectos durante la
vida util media del sistema.

Todos los elementos de tipo tornillo y asociados (arandelas, tuercas, cierres, etc.) seran de acero
inoxidable férrico (tipo A2 o AISI 304), salvo se especifiquen otros materiales. Donde por
exigencias estructurales esto no sea apropiado, se recurrira a elementos de acero de alta calidad
con adecuados tratamientos de proteccion contra la corrosidn y serd previamente presentado
a Metro de Madrid para su aprobacion.

Tratando de adaptarnos a las nuevas exigencias en materia de medio ambiente, los
componentes que se han elegido para estos equipos y para la tarjeta electrdnica son libres de
plomo, exceptuando aquellos de dificil adquisicion por restricciones del mercado.

Asimismo, se exigird que el Contratista obre en su poder con la Norma UNE I1SO 9001 o
equivalente.
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3.2. FABRICACION DE LOS EQUIPOS
3.2.1. Lista de materiales

Los componentes necesarios para poder realizar la valoracién econdmica son los incluidos en el
documento TE2002BOMOOA, en su ultima versién, junto con los planos de la caja de aluminio
TE2002CMPO04 y el listado de componentes de la PCB (TE2002BOMO1A):

o

i

TE2002PCBITADD

T+

Serigrafia PCB del STD-MVB

3.2.2. Caja de aluminio mecanizada

La tarjeta electrénica va montada en una caja de aluminio “Ad hoc”, de acuerdo con los planos
del componente TE2002CMPO04, en su Ultima version, la cual estd mecanizada y serigrafiada para
la identificacidn de los conectores de la tarjeta electrdnica con el exterior, esta estd compuesta
por dos partes: Base y Tapa.

3.2.3. Especificacion de la PCB equipo STD-MVB.

Las caracteristicas de la PCB son las siguientes:

Placa en fibra de vidrio:.......c.ccceeueennee. FR4

Clase: oo IPC-A600-Clase 2
Espesor de cobre base: .......cccceeeennne 35um (todas sus capas).
Acabado de la placa: ....ccccceveeeeecnnnnns Estafio selectivo.

......................... Mascara antisoldante.
......................... Con serigrafia.
........................... Barniz de tropicalizacion.

DimMeNnSioNes:....ccuuvevevereieeeeiieeeerrieeeeenn. 160 x 110 mm
NUmMero de capas: ...ccccccveeeeerveeeeennnen. 6
Espesorde 1a PCB: ......cccceeveevveeeecnnnenn. 1,6mm=* 0,18
www.metromadrid.es
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Se deberdn facilitar los siguientes documentos del fabricante de las PCB:
e Declaracion de conformidad de acuerdo con la norma: IPC-A-600-Clase 2.
e Control de calidad final de la PCB, donde se verifican e inspeccionan las diferentes
capas, dimensiones y acabados de la PCB.

Board Stack Report

1 Top Overlay Omm
2 Top Solder Solder Resist ~ 0.01016mm 3.5
3 BB = = = = Toplayerl CF-004 0.035mm
4 I pielectric 3 PP-022 0.20828mm 4.5
5 o B B Layer2GND CF-004 0.035mm
6 I Dielectric 4 FR-4 0.3556mm 4.7
7 lH BN EENE |layer3 CF-004 0.035mm
g8 e pielectric1 PP-022 0.20828mm 4.5
9 mm W m W = Layerd CF-004 0.035mm
10 I Dielectric 7 FR-4 0.3556mm 4.7
11 BB B BB Llayer5Vee CF-004 0.035mm
12 e pielectric 8 PP-022 0.20828mm 4.5
13 = = @ B B Bottom Layer 900 CF-004 0.035mm
14 Bottom Solder Solder Resist  0.01016mm 3.5
15 Bottom Overlay Omm

Height : 1.56637mm

Los archivos Gerber necesarios para la fabricacion de la PCB se facilitaran solo a la empresa
adjudicataria.

3.2.4. Impregnacion

Como proteccién de la placa se utilizara barniz de Tropicalizacion Humiseal 1B31, protegiendo
zdcalos, conectores, disipadores, pulsadores, etc. El uso de otro barniz tendra que ser aprobado
por Metro de Madrid.

3.2.5. Especificaciones del ensamble

Para el proceso de fabricacidn se utilizara la soldadura sin plomo. Habra que prestar especial
atencién a aquellos componentes que, por tener un menor rango de temperatura maxima,
pudieran dafiarse en la soldadura. Por ello si fuera necesario estos componentes se soldarian
manualmente. El deterioro de componentes en el proceso de soldadura y las consecuencias
derivadas de ello seran responsabilidad del contratista.

Todos los tornillos que en su montaje no disponga de un elemento que evite que se puedan
aflojar, como una arandela tipo Grover, se deberan montar aplicando un sellador de retencion
para bloqueo de roscas tipo LOCTITE 242 o equivalente.

www.metromadrid.es
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3.2.6. Trazabilidad

El fabricante deberd nombrar y comunicar a una persona como responsable del proyecto, que
sirva como interlocutor con Metro de Madrid.

Se debera realizar un seguimiento de los distintos procesos de elaboracién, anotando las fechas
de estos (fabricacion, ensamble, pruebas, etc.). Esta informacidn estara a disposicion de Metro
en cualguier momento que lo solicite en el plazo de 5 anos.

Cada tarjeta electrdnica y caja se marcara individualmente con una etiqueta de vinilo resistente
al disolvente, donde figure la referencia del elemento y el nUmero de serie.

La informacién en dichas etiquetas se pondra en letray en cddigo de barras EAN128:

Caja Aluminio y tarjeta electréonica STD-MVB:

e TE2002CMPOQOA
e N.S: AASSNNN (siendo AA los dos ultimos digitos del afio y SS dos digitos de la semana
de fabricacién, y NNN el orden de fabricacion comenzando por 001).

3.3. VERIFICACION DEL SISTEMA

Una vez que los equipos hayan sido montados, se deberad verificar el correcto montaje de todos
los elementos y componentes mediante una inspeccidn visual u otro proceso que lo garantice,
ademas de una verificacion funcional, esta consistird basicamente en conectar al equipo una
pantalla, un teclado y un ratén, alimentandolo (110VDC) y cargando un SO para verificar su
funcionamiento.

Metro facilitara documento del proceso de comprobacién y comprobador.

Tiempo estimado de carga del Sistema Operativo: Puede llevar hasta una hora por equipo,
aunque no precisa atencion durante este tiempo. Se trata de un proceso de copia directa de un
fichero IMG sobre el disco flash del dispositivo.

Tiempo estimado de la prueba de verificacién funcional: 10 minutos, una vez cargado el Sistema
Operativo.

El resultado de las pruebas de verificacion debera ser entregado a Metro en formato digital,
deberad incluir los resultados de las pruebas, la firma de la persona encargada de efectuar las
pruebasy, firmay sello de la empresa encargada del contrato. La entrega de esta documentacion
serd vinculante de cara a la recepcion del equipo y al pago correspondiente.

3.4. INSPECCION

METRO se reserva el derecho a realizar la inspeccion de los materiales o equipos objeto del
suministro y del proceso de fabricacidn, asi como de participar en las pruebas, ensayos y demas
comprobaciones que realice el CONTRATISTA, limitarse a supervisarlas o bien realizarlas por si
mismo o por Entidad de Inspeccién contratada, sin que en ningln caso estas actuaciones
exoneren de su responsabilidad total al CONTRATISTA sea cual fuere el resultado de las mismas.

www.metromadrid.es
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En consecuencia, el CONTRATISTA estara obligado a dar al personal de METRO, cuantas
facilidades fueran necesarias para el desempeno de sus funciones en sus propias factorias,
durante la fabricacion de los materiales o equipos objeto del suministro.

Los resultados favorables de las pruebas, ensayos, andlisis y demds medios de control de los
materiales, productos industriales o equipos fabricados, no liberaran, en ningun caso, ni total ni
parcialmente, al CONTRATISTA de la responsabilidad de que los referidos materiales, productos
industriales o equipos, cumplan con las caracteristicas y calidades exigidas para los mismos en
las prescripciones técnicas aplicables, ni implicard aceptacion parcial alguna por parte de
METRO.

4. LOTE 2 SUMINISTRO DE EQUIPOS INTERFACE BIDIRECCIONAL STD485-232,
TE2401CMPOOA.

Lo indicado en estas Especificaciones Técnicas abarca la fabricacién, los materiales necesarios,
el ensamble del sistema y los pertinentes test de funcionamiento, si asi se indica, de este
interface bidireccional del bus 485-232, TE2401CMPOOA, para su implementacién en el sistema
de transmision/comunicacion de datos del proyecto tren digital 7000.

Este equipo se compone de una caja de plastico de carril DIN y una tarjeta electrdnica, que se
muestran a continuacion.

Imdagenes equipo completo y tarjeta electrénica STD 485-232.

El alcance para este lote 2 abarca los siguientes suministros:

e Doscientos cincuenta y cinco (255) unidades del Interface bidireccional STD 485-232,

ref.: TE2401CMPOOA.

www.metromadrid.es
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4.1. FABRICACION

El CONTRATISTA garantizara que los equipos no incorporaran, ni se hara uso para su fabricacion,
de elementos que contengan amianto (‘asbestos’), cadmio, plomo y otros metales pesados,
CFCs, HCFCs, haldgenos y sus derivados, fluidos en general que influyan sobre la capa de ozono,
PVC, solventes clorados, fibras y otras sustancias potencialmente susceptibles de ser
cancerigenas, asi como materiales capaces de emitir humos téxicos o mal olientes. Los equipos
no incorporardn elementos con materiales cuya combinacidn accidental pudiera dar lugar a
reacciones quimicas adversas para el Sistema, o liberar agentes daninos para la salud humana
y/o el medio ambiente. Se potenciara el uso de materiales reciclables. El sistema no emitira
substancias téxicas durante su troceado o incineracion, durante su desechado al término de su
vida util.

Todos los componentes del Sistema susceptibles de sufrir corrosion u oxidacién seran
protegidos mediante un tratamiento o método apropiado que impida estos efectos durante la
vida util media del sistema.

Todos los elementos de tipo tornillo y asociados (arandelas, tuercas, cierres, etc.) seran de acero
inoxidable férrico (tipo A2 o AISI 304), salvo se especifiquen otros materiales. Donde por
exigencias estructurales esto no sea apropiado, se recurrird a elementos de acero de alta calidad
con adecuados tratamientos de proteccidén contra la corrosién y serd previamente presentado
a Metro de Madrid para su aprobacion.

Tratando de adaptarnos a las nuevas exigencias en materia de medio ambiente, los
componentes que se han elegido para estos equipos y para la tarjeta electrdnica son libres de
plomo, exceptuando aquellos de dificil adquisicion por restricciones del mercado.

Asimismo, se exigird que el Contratista obre en su poder con la Norma UNE ISO 9001 o
equivalente.

4.2. FABRICACION DE LOS EQUIPOS
4.2.1. Lista de materiales

Los componentes necesarios para poder realizar la valoracion econdmica son los incluidos en el
documento TE2401BOMOOA, en su ultima versién para todo el conjunto, teniendo en cuenta
que para el componente TE2401CMPO1A dispondrd de su listado de componentes
TE2401BOMO1A, en su ultima versién, donde se detallan los componentes de la tarjeta
electrdnica, asi como de caja de carril DIN.

www.metromadrid.es
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Imagen tarjeta electrénica STD485-232

4.2.2. Especificacion de la PCB equipo STD485-232.

Las caracteristicas de la PCB son las siguientes:

Placa en fibra de vidrio:......cc.ccccevueennne FR4

01y IPC-A600-Clase 2
Espesor de cobre base: ........cccceeeuneen. 35um (todas las capas).
Acabado de la placa: ......ccoveveennnennn. Estafo selectivo.

......................... Mascara antisoldante.
......................... Con serigrafia.
........................... Barniz de tropicalizacion

DimensioNEesS: ........uvvvvvvererernrnrnrnnnrnnnnnnns 104 x 78 mm
Numero capas eléctricas:........c......... 2
Espesorde la PCB:......cccoevevevveeeecnnnnn. 1,6mm=* 0,18

Se deberan facilitar los siguientes documentos del fabricante de las PCB:
e Declaracion de conformidad de acuerdo con la norma: IPC-A-600-Clase 2.

Control de calidad final de la PCB, donde se verifican e inspeccionan las diferentes
capas, dimensiones y acabados de la PCB.

Board Stack Report

1 Top Overlay Omm
2 Top Solder Solder Resist  0.01016mm 3.5
3 B B B Top Layer 0.03556mm
4 I pielectric 1 FR-4 1.4986mm 43
5 [ B [ Bottom Layer 0.03556mm
6 Bottom Solder SolderResist  0.01016mm 3.5
7 Bottom QOverlay Omm

Height : 1.58004mm
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Los archivos Gerber necesarios para la fabricacion de la PCB se facilitaran solo a la empresa
adjudicataria.

4.2.3. Impregnacion

Como proteccion de la placa se utilizara barniz de Tropicalizacién Humiseal 1B31, protegiendo
zbcalos, conectores, disipadores, pulsadores, etc. El uso de otro barniz tendra que ser aprobado
por Metro de Madrid.

4.2.4. Especificaciones del ensamble

Para el proceso de fabricacion se utilizara la soldadura sin plomo. Habra que prestar especial
atencién a aquellos componentes que, por tener un menor rango de temperatura maxima,
pudieran danarse en la soldadura. Por ello si fuera necesario estos componentes se soldarian
manualmente. El deterioro de componentes en el proceso de soldadura y las consecuencias
derivadas de ello seran responsabilidad del contratista.

Todos los tornillos que en su montaje no disponga de un elemento que evite que se puedan
aflojar, como una arandela tipo Grover, se deberan montar aplicando un sellador de retencion
para bloqueo de roscas tipo LOCTITE 242 o equivalente.

4.2.5. Trazabilidad

El fabricante deberd nombrar y comunicar a una persona como responsable del proyecto, que
sirva como interlocutor con Metro de Madrid.

Se debera realizar un seguimiento de los distintos procesos de elaboracién, anotando las fechas
de estos (fabricacion, ensamble, pruebas, etc.). Esta informacidn estara a disposicion de Metro
en cualquier momento que lo solicite en el plazo de 5 afios.

Cada tarjeta electrdnica y caja se marcara individualmente con una etiqueta de vinilo resistente
al disolvente, donde figure la referencia del elemento y el nimero de serie.
La informacidn en dichas etiquetas se pondrd en letra y en cddigo de barras EAN128.

Caja carril DIN:

e TE2401CMPOOA
e N.S: AASSNNN (siendo AA los dos ultimos digitos del afio y SS dos digitos de la
semana de fabricacion, y NNN el orden de fabricacion comenzando por 001).
Tarjeta electrénica:
e TE2401CMPO1A00
e N.S: AASSNNN (siendo AA los dos ultimos digitos del afio y SS dos digitos de la
semana de fabricacién.

4.3. VERIFICACION DEL SISTEMA

Una vez que los equipos hayan sido montados, se debera verificar el correcto montaje de todos
los elementos y componentes mediante una inspeccion visual u otro proceso que lo garantice,
ademas de una verificacion funcional, esta consistird basicamente en cargar un firmware al
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STD485-232 y con un PC Windows verificar la comunicacién entre el PC y el STD485-232
mediante una aplicacion de test.

Metro facilitara el proceso de comprobacién y los interfaces necesarios, el contratista deberd
de disponer del PCy una F. A. de 110VDC.

Tiempo estimado de la prueba de verificacion funcional: 3-4 minutos.

El resultado de las pruebas de verificacion debera ser entregado a Metro en formato digital,
debera incluir los resultados de las pruebas, la firma de la persona encargada de efectuar las
pruebasy, firmay sello de la empresa encargada del contrato. La entrega de esta documentacion
sera vinculante de cara a la recepcién del equipo y al pago correspondiente.

5. LOTE 3 SUMINISTRO DE ROUTER 4G PARA TREN DIGITAL 7000

Lo solicitado en estas Especificaciones Técnicas abarca las caracteristicas y especificaciones
técnicas para el suministro del Router 4G del proyecto del tren digital 7000, modelo
RUTX11000000, Teltonika, u otro de idénticas caracteristicas y especificaciones, y que disponga
de las mismas certificaciones y homologaciones, incluyendo los accesorios que permita su
conexionado, alimentacién y funcionamiento (carga SW), asi como el kit de carril DIN para su
fijacién.

Basicamente es un router celular 4G LTE Cat 6 esta disefiado para aplicaciones profesionales que
requieren una conexioén fiable y rapida y un alto caudal de datos; estd equipado con cuatro
puertos Gigabit Ethernet, doble SIM, USB 2.0, Wi-Fi AC, Bluetooth LE y es conforme con los
estandares ferroviarios EN 50155 y EN 45545-2 para uso ferroviario, o equivalentes.

NOTA: Todas las prescripciones y especificaciones técnicas que se formulen en el presente

pliego por referencia a cualesquiera de las tipologias normativas recogidas por el articulo 42.3
b) de la Directiva 2014/24/UE, de 26 de febrero, sobre Contratacién Publica, habrdn de
entenderse hechas también a sus equivalentes, correspondiendo al licitador acreditar dicha

equivalencia en la forma establecida en el articulo 42.5 de la mencionada Directiva.

El alcance abarca los siguientes suministros:

e QOchenta y cinco (85) unidades del Router para uso ferroviario RUTX11000000,
Teltonika, con sus accesorios de montaje y conexidn, asi como el kit de carril DIN, ref.:
PR5MECOO, Teltonika o 100% compatible.

NOTA: El suministro de un router para uso ferroviario (con todos los accesorios requeridos)

distinto al indicado, aunque con idénticas caracteristicas y especificaciones, implica que el

contratista debera realizar la integracion de este en el proyecto Tren Digital 7000, adecuando

el hardware, software y homologacidn en el proyecto.

Los elementos necesarios para poder realizar la valoracion econémica son los incluidos en el

documento TE2002BOMO9A, en su ultima version.
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Nota aclaratoria: Router RUTX11000000 contiene los siguientes elementos:

O

O

Router RUTX11

Fuente de alimentacion de 18 W.

2 antenas LTE (giratorio, SMA macho).

2 antenas WiFi (giratorio, RP-SMA macho).

1 antena GNSS (adhesiva, SMA macho, cable de 3 m).

1 antena Bluetooth (soporte magnético, RP-SMA macho, cable de 1,5 m).
Cable Ethernet (1,5 m).

Kit adaptador SIM.

QSG (Guia de inicio rapido).

Caja de embalaje.

Imagen Router RUTX11 (sin accesorios) y Kit carril DIN ref.: PRSMECOO0 (Teltonika)

6. EMBALAJEY TRANSPORTE

El CONTRATISTA garantizarda a METRO que todos los suministros cumplen las Prescripciones

Técnicas adecuadas para el embalaje y transporte de los equipos a las dependencias de Metro,

siendo de su exclusiva responsabilidad la calidad de estos con independencia de las inspecciones

gue METRO pudiera realizar.

Los equipos iran debidamente empaquetados durante su transporte para evitar roturas o
deterioros, y se protegeran contra cualesquiera elementos que pudieran dafiarlas en el trayecto.
El material a suministrar deberd estar etiquetado en el embalaje que lo agrupe, debiendo
contener dichas etiquetas como minimo la siguiente informacion:

<

Numero de pedido.

Numero de albaran por el cual se sirve el material.
Descripcidn del material.

El nimero de piezas que contiene el embalaje.
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METRO DE MADRID se reserva el derecho de exigir Certificado de Fabricaciéon de aquellos
elementos que considere de su interés, en el que se haga constar lugar, fecha y controles de
fabricacién.

METRO DE MADRID no se hara responsable de las incidencias que pueda sufrir el material
solicitado hasta la entrega de este en las instalaciones de Metro.

7. RECEPCION Y LUGAR DE ENTREGA

Los materiales objeto de esta contratacidn deberan ser entregados en las dependencias del
C.C.0. del Servicio de Mantenimiento de Talleres Centrales de Metro de Madrid en Canillejas,
C/ Néctar, 44, CP: 28022 de Madrid.

Una vez recepcionado el pedido, METRO DE MADRID dispondra de un plazo de un mes para
comprobar que dicho pedido es correcto y que se halla de acuerdo a lo establecido, en buen
estado y que se ajusta a los requisitos exigidos.

En caso de no encontrarse ningin defecto o anormalidad, se dard el pedido por recibido,
comenzando en ese momento el plazo de garantia.

En caso de que el pedido no se encuentre en estado de ser recibido, METRO DE MADRID
notificara la incidencia al CONTRATISTA, haciendo constar los defectos observados y fijando un
plazo de un mes para solventarlos, sin que ello suponga coste adicional. Si transcurrido dicho
plazo el adjudicatario no lo hubiere subsanado, METRO DE MADRID podrd anular total o
parcialmente el pedido, devolviendo el suministro integro o la parte que no se considere
satisfactoria.

8. PLAZO DE GARANTIA

Para los equipos de los lotes 1 y 2 se establece un periodo de garantia sobre los productos
adquiridos de dos (2) afios contra cualquier defecto imputable a la fabricacion.

Si durante este periodo se detectasen cualquier fallo de funcionalidad, achacables a un fallo en
el proceso de fabricacion o en la calidad de los materiales utilizados, asi como el no
cumplimiento de alguna de las especificaciones exigidas, el contratista estara obligado a realizar
cuantas actuaciones, modificaciones, reposicion de componentes, etc.., sean precisas para
entregar los equipos en perfecto estado y si fuera preciso reprocesar cuantas tarjetas sean
necesarias.

METRO DE MADRID se reserva el derecho de facturar, o detraer de pagos pendientes, aquellas
intervenciones que se vea obligado a realizar para solucionar anomalias no solventadas por el
CONTRATISTA en cantidad, calidad y plazos razonables.

Para el lote 3 al ser un equipo comercial se aplicaran los periodos de garantia establecidos segun
la ley vigente.

9. EXIGENCIAS REFERENTES A CALIDAD, NORMATIVA Y LEGISLACION

En todo lo referente a normativa, condiciones juridicas, econdmicas y administrativas que no
estén recogidas en el presente documento, serdn aplicables las condiciones generales que
suscribe METRO para la adquisicién de Materiales y Equipos diversos.

El sistema adicionalmente se fabricard con caracter general, aplicando normas nacionales o
internacionales de reconocido prestigio.
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El sistema cumplira integra e inexcusablemente con toda la legislacion espafiola y europea que
le sea aplicable.

El CONTRATISTA asume la total responsabilidad sobre la calidad de los productos suministrados
y su ajuste a las prescripciones técnicas correspondientes de cada uno de ellos, garantizando la
aplicacion de los procesos de fabricacién y Planes de Control acorde con la documentacién que
posee, ya referida.
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