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1. OBJETO

El presente documento tiene por objeto definir todas las intervenciones necesarias para dar cumplimento a las
prescripciones de incendios de la licencia n° expte 350/2023/38636 del Centro de Innovacién Digital de la
Comunidad de Madrid, sito en parte de la planta baja del edificio situado en la Calle Embajadores 181 de Madrid,
edificio en el que se encuentran las instalaciones de la Agencia para la Administracion Digital de la Comunidad de
Madrid;

2. EMPLAZAMIENTO

El edificio objeto de este proyecto esta emplazado, segun se indica en el plano de emplazamiento adjunto, en la
planta baja del edificio situado en la Calle Embajadores 181 de Madrid.

3. AGENTES
Promotor:

Sociedad Mercantil: Agencia para la Administracion Digital de la Comunidad de Madrid
CIF: A13028245Q7850054C
Direccion fiscal: C/Embajadores 181, 18128045
Caodigo postal: MADRID
Telf/fax:
e-mail:

Redactor del proyecto:

Nombre comercial: IDP

Razén social: IDP Ingenieria y arquitectura Iberia, SL.

CIF: B-62.731.807

Direccion: Ed. Torre Mil-lenium Av. Francesc Macia 60, 32 planta, Sabadell
Caodigo postal: 08208

Teléfono: 902.431.289

Fax: 937.264.579

Web: www.idp.es

Nombre y apellidos del técnico:  Jaime Polo Villafaina y Enrique Blasco Gémez

DN I

Titulacién/es: Ingenieros Industriales
Colegio: Col-legi d’Enginyers Industrials de Catalunya
N° de colegiado: 10.408 y 10.389
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4. DOCUMENTOS QUE INTEGRAN EL PROYECTO

Los documentos que integran el proyecto de edificacion para la definicion de las caracteristicas generales de la
obra y sus prestaciones mediante la adopcion y justificaciéon de las soluciones concretas, definiendo las
prestaciones del edificio proyectado son:

DOCUMENTO. I: MEMORIA Y ANEJOS
MEMORIA
ANEJOS TECNICOS:
ANEJO Estudio de seguridad y salud
ANEJO Estudio de gestion de residuos.
ANEJO Plan de Control de Calidad

DOCUMENTO II: PLANOS

DOCUMENTO IIIl. ESTADO DE MEDICIONES

DOCUMENTO IV. PLIEGOS DE CONDICIONES
PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES
PLIEGO DE CONDICIONES PARTICULARES

5. INFORMACION PREVIA

5.1. Antecedentes y condicionantes de partida

La Agencia para la Administracion Digital de la Comunidad de Madrid solicita la redaccién de este proyecto de las
intervenciones necesarias para dar cumplimento a las prescripciones de incendios de la licencia n°® expte
350/2023/38636 del Centro de Innovacién Digital de la Comunidad de Madrid,

El inmueble, ademas de la citada licencia con n° expte 350/2023/38636 del Centro de Innovacion Digital de la
Comunidad de Madrid, que contiene una serie de prescripciones de incendios, ademés cuenta con las siguientes
licencias.

El inmueble cuenta con Licencia Unica y licencia de funcionamiento con nimero de expediente: 102/99/00351

512 puestos de trabajo.

Aforo total: 1.164 personas

Plazas de aparcamiento: 104

Superficies: Sétano (garaje): 2.978,60 m2
Baja: 1.949,95 m2
Primera: 2.171,65 m2
Segunda: 2.171,65 m2
Tercera: 2.171,65 m2
Cuarta: 1.239,63 m2
Cubierta: 178,63 m2
TOTAL: 12.861,76 m2
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Licencia funcionamiento:
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Licencia Unica de obras y actividades:
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5.2. Normativa urbanistica

NZ 9. GRADO 3 Uso terciario.

La normativa urbanistica no se ve alterada en ninglin parametro por el presente proyecto.

El proyecto cumple todas las ordenanzas
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5.3. Descripcion del entorno fisico

El edificio donde se ubica el local es un edificio destinado a oficinas, con una planta bajo rasante y 4 sobre rasante
y cubierta.

El edificio esta en un estado de conservacion muy bueno.

5.4. Servicios e infraestructuras

En referencia a los requerimientos de los servicios publicos necesarios para el correcto funcionamiento de éste, son
los siguientes:

- Abastecimiento de agua
- Evacuacioén de agua

- Suministro eléctrico

- Telefonia

- Telecomunicaciones

- Recogida de basura
6. MEMORIA DESCRIPTIVA

6.1. Descripcion del proyecto

Las prescripciones de incendios de la licencia n° expte 350/2023/38636 del Centro de Innovacion Digital de la
Comunidad de Madrid son las siguientes:

e [ a potencia del cuadro eléctrico de planta baja supera los 100 kW, por lo que el cuarto donde se ubica (el
almacén de eventos) debera cumplir las condiciones de compartimentacion de los locales de riesgo especial
bajo (DB Sl 1-tabla 2.1), es decir, con resistencia al fuego El 90 de paredes y techos que separan el cuarto del
resto del edificio (con los tabiques siempre llegando hasta el forjado) y con puerta al menos EI2 45-C5 (DB S 1-
tabla 2.2). Si el cuarto del Rack alberga al SAI1 debera cumplir las mismas condiciones de compartimentacion
que el cuarto anterior.

Las paredes del almacén de eventos cumplen ya con el El 90 requerido, si bien alguna no llega al forjado y su
puerta es al menos EI2 45-C5. Como alguna no llega al forjado, se proyecta instalar un falso techo EI-90.

En cuanto a que si el cuarto del Rack alberga al SAI1 debera cumplir las mismas condiciones de
compartimentacion que el cuarto anterior, indicar que este cuarto no alberga el SAI1

* Aunque el espacio terraza lucernario no es un espacio cerrado, la boca de incendio equipada mas préxima no
cubre esta zona, por lo que se debera colocar una BIE que cubra la totalidad de este espacio.

Se proyecta la instalacion de una nueva BIE junto a la puerta de salida al espacio de la terraza lucernario, en el
interior del espacio lucernario, cubriendo esta la totalidad de este espacio de la terraza.
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e El lucernario del espacio de reunién en la planta baja llega hasta la cubierta: se entiende que sus paredes estan
compartimentando con elementos resistentes al fuego al menos EI 90 las plantas 18, 22 y 32 con el fin de evitar la
propagacion de un posible incendio a otras plantas superiores a través de los huecos de los forjados. Puesto que
el edificio posee licencia de instalaciones generales, este aspecto no se contempla ni compete a este expediente
de reforma de la planta baja. Si la compartimentacion no fuera asi, se deberan tomar las medidas adecuadas para

evitar esta posible propagacion.

Se cumplen las distancias a huecos entre el hueco del lucernario y los huecos de fachada del patio de todas las

plantas excepto los huecos de la planta primera,
Por ello, se proyecta la sustitucion de las carpinterias de estos huecos, por carpinterias fijas EI60, todas excepto

una de ellas que sera también EI60, pero abatible.

* Se debera senalar especialmente, 0 mediante contraste cromatico, la puerta de salida de emergencia hacia el
pasillo entre el espacio proyectos y el espacio lucernario, con el fin de que no pase desapercibida en una posible
evacuacion de emergencia. Ambas puertas de este pasillo no deberan tener un hueco de paso inferior a 0,80 m.

La puerta esta sefalizada con sefnal normalizada de salida de emergencia.

6.1.1. Uso caracteristico y usos previstos

El uso caracteristico seré el de Oficina.

6.1.2. Relacion con el entorno
El edificio objeto de la intervencion se sitla en la calle Embajadores 181, en el centro de Madrid. El entorno esté
completamente urbanizado y es accesible.
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6.1.3. Referencia Catastral

La referencia catastral del inmueble es la siguiente:

6.2. Cumplimiento de normativas

De acuerdo con lo dispuesto en el articulo 1° A). Uno, del Decreto 462/1971, de 11 de marzo, en la redaccién del
presente proyecto se han observado las normas vigentes aplicables sobre construccion.

6.2.1. Cumplimiento del CTE

Ley 38/1999, de 5 de noviembre, de Ordenacioén de la Edificacion.

Modificacion que introduce los art. 3.1 a 4 de la Ley 24/2001, de 27 de diciembre, de Medidas Fiscales,
Administrativas y del Orden Social.

Disposicién adicional segunda modificada por Ley 53/2002, de 30 de diciembre, de Medidas Fiscales,
Administrativas y del Orden Social.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion.

Real decreto 1371/2007, de 19 de octubre, por el que se aprueba el documento basico «DB-HR Proteccion frente al
ruido» del Codigo Técnico de la Edificacion y se modifica el Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se
aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion.

Texto refundido con modificaciones del Real Decreto 1371/2007, de 19 de octubre, y correccion de errores del BOE
de 25 de enero de 2008.

Orden VIV/984/2009, de 15 de abiril, por la que se modifican determinados documentos basicos del Cédigo Técnico
de la Edificacién aprobados por el Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, y el Real Decreto 1371/2007, de 19 de
octubre.

El edificio proyectado cumple con las exigencias béasicas de calidad que deben cumplir los edificios, incluidas sus
instalaciones, para satisfacer los requisitos basicos de seguridad y habitabilidad.

Cumple con los aspectos esenciales del proceso de la edificacion, estableciendo las obligaciones vy
responsabilidades de los agentes que intervienen en dicho proceso, asi como las garantias necesarias para el
adecuado desarrollo del mismo, con el fin de asegurar la calidad mediante el cumplimiento de los requisitos basicos
de los edificios y la adecuada proteccién de los intereses de los usuarios.

Son requisitos basicos, conforme a la Ley de Ordenacion de la Edificacion, los relativos a la funcionalidad, seguridad
y habitabilidad.

Se establecen estos requisitos con el fin de garantizar la seguridad de las personas, el bienestar de la sociedad y la
proteccion del medio ambiente, debiendo los edificios proyectarse, construirse, mantenerse y conservarse de tal
forma que se satisfagan estos requisitos basicos.

6.2.1.1. Requisitos bésicos relativos a la funcionalidad.

1. Utilizacion, de tal forma que la disposicion y las dimensiones de los espacios y la dotacion de las instalaciones
faciliten la adecuada realizacion de las funciones previstas en el edificio.

Todo el edificio cumple los requisitos de los servicios béasicos.

2.. Acceso a los servicios de telecomunicacion, audiovisuales y de informacién de acuerdo con lo establecido en
su normativa especifica.

Se dispone de las instalaciones necesarias para el posterior conexionado de enlace.

=
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Facilitacion para el acceso de los servicios postales, mediante la dotaciéon de las instalaciones apropiadas
para la entrega de los envios postales, segun lo dispuesto en su normativa especifica.

Se dotara el edificio, en el portal de acceso, de casilleros postales, asi como una para la comunidad y otro
para los servicios postales.

Accesibilidad, de tal forma que se permita a las personas con movilidad y comunicacién reducidas el acceso
la al edificio en los términos previstos en su normativa especifica.

El acceso del edificio esta proyectado de tal manera que sea accesible a personas con movilidad reducida,
cumpliendo lo dispuesto por CTE y BAE.

6.2.1.2. Requisitos basicos relativos a la seguridad

1.

Seguridad estructural, de tal forma que no se produzcan en el edificio, o partes del mismo, dafios que tengan
su origen o afecten ala cimentacion, los soportes, las vigas, los forjados, los muros de carga u otros elementos
estructurales, y que comprometan directamente la resistencia mecanica y la estabilidad del edificio.

Seguridad en caso de incendio, de tal forma que los ocupantes puedan desalojar el edificio en condiciones
seguras, se pueda limitar la extension del incendio dentro del propio edificio y de los colindantes y se permita
la actuacion de los equipos de extincion y rescate.

Condiciones urbanisticas: el edificio es de facil acceso para los bomberos. El espacio exterior inmediatamente
proximo al edificio cumple las condiciones suficientes para la intervencion de los servicios de extincion de
incendios.

Todos los elementos estructurales son resistentes al fuego durante un tiempo igual o superior al sector de
incendio de mayor resistencia.

No se produce incompatibilidad de usos.

No se colocara ningun tipo de material que por su baja resistencia al fuego, combustibilidad o toxicidad pueda
perjudicar la seguridad del edificio o la de sus ocupantes.

Seguridad de utilizacion, de tal forma que el uso normal del edificio no suponga riesgo de accidente para las
personas.

La configuracion de los espacios, los elementos fijos y méviles que se instalen en el edificio, se han proyectado
de tal manera que puedan ser usado para los fines previstos dentro de las limitaciones de uso del edificio que
se describen mas adelante sin que suponga riesgo de accidentes para los usuarios del mismo.

La iluminacion de las zonas de circulacion dispondréa de una instalacion de alumbrado capaz de proporcionar
niveles aceptados de iluminacién a nivel de pavimento.

6.2.1.3. Requisitos béasicos relativos a la habitabilidad

1.

Higiene, salud y proteccion del medio ambiente, de tal forma que se alcancen condiciones aceptables de
salubridad y estanqueidad en el ambiente interior del edificio y que éste no deteriore el medio ambiente en su
entorno inmediato, garantizando una adecuada gestion de toda clase de residuos.

Todo el local retine los requisitos de habitabilidad, salubridad, ahorro energético y funcionalidad exigidos para
este uso.

El conjunto de la edificaciéon proyectada dispone de medios que impiden la presencia de agua o humedad
inadecuada procedente de precipitaciones atmosféricas, del terreno o de condensaciones, y dispone de
medios para impedir su infiltracion o, en su caso, permiten su evacuacion sin producir dafos.

El edificio en su conjunto, disponen de espacios y medios para extraer los residuos ordinarios generados en
ellos de forma acorde con el sistema publico de recogida.
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El edificio dispone de medios adecuados para extraer las aguas residuales generadas de forma independiente
con las precipitaciones atmosféricas.

2. Proteccion contra el ruido, de tal forma que el ruido percibido no ponga en peligro la salud de las personas y
les permita realizar satisfactoriamente sus actividades.

Todos los elementos constructivos verticales cuentan con el aislamiento acustico requerido para los usos
previstos de las dependencias que delimitan.

Todos los elementos constructivos horizontales, cuentan con el aislamiento acustico requerido para los usos
previstos de las dependencias que delimitan

3. Ahorro de energia y aislamiento térmico, de tal forma que se consiga un uso racional de la energia necesaria
para la adecuada utilizacién del edificio.

6.2.2. Cumplimiento otras normativas y reglamentaciones aplicables

6.2.2.1. NORMAS DE CARACTER GENERAL

NORMAS DE CARACTER GENERAL

Ordenacién de la edificacion

LEY 38/1999, de 5 de noviembre, de la Jefatura del Estado B.O.E.: 6-NOV-1999

MODIFICADA POR:

Articulo 82 de la Ley 24/2001, de 27 de diciembre, de Medidas Fiscales, Administrativas y del Orden Social
LEY 24/2001, de 27 de diciembre, de Jefatura del Estado

B.O.E.: 31-DIC-2001

Articulo 105 de la Ley 53/2002, de 30 de diciembre, de Medidas Fiscales, Administrativas y del Orden Social
LEY 53/2002, de 30 de diciembre, de Jefatura del Estado B.O.E.: 31-DIC-2002

Articulo 15 de la Ley 25/2009, de 22 de diciembre, de modificacion de diversas leyes para su adaptacion a la Ley
sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su ejercicio

LEY 25/2009, de 22 de diciembre, de Jefatura del Estado B.O.E.: 23-DIC-2009
Disposicion final tercera de la Ley 8/2013, de 26 de junio, de rehabilitacion, regeneracion y renovacion urbanas
LEY 8/2013, de 26 de junio, de Jefatura del Estado B.O.E.: 27-JUN-2013
Disposicion final tercera de la Ley 9/2014, de 9 de mayo, de Telecomunicaciones
LEY 9/2014, de 9 de mayo, de Jefatura del Estado
B.O.E.: 10-MAY-2014
Correccion erratas: B.O.E. 17-MAY-2014

Disposicion final tercera de la Ley 20/2015, de 14 de julio, de ordenacion, supervision y solvencia de entidades
aseguradoras y reaseguradoras

LEY 20/2015, de 14 de julio, de Jefatura del Estado
B.O.E.: 15-JUL-2015
Coédigo Técnico de la Edificacién
REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 28-MAR-2006
Correccion de errores y erratas: B.O.E. 25-ENE-2008
DEROGADO EL APARTADO 5 DEL ARTICULO 2 POR:

D[P 12



MEMORIA 02137 CAM CENTRO INNOV DIGITAL

Disposicion derogatoria Unica de la Ley 8/2013, de 26 de junio, de rehabilitacion, regeneracion y renovacion
urbanas

LEY 8/2013, de 26 de junio, de Jefatura del Estado
B.O.E.: 27-JUN-2013
MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion
REAL DECRETO 1371/2007, de 19 de octubre, del Ministerio de Vivienda B.O.E.: 23-OCT-2007
Correcciodn de errores: B.O.E. 20-DIC-2007 MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 1371/2007, de 19-OCT
Real Decreto 1675/2008, de 17 de octubre, del Ministerio de Vivienda B.O.E.: 18-OCT-2008

Modificacidon de determinados documentos basicos del Cédigo Técnico de la Edificacion, aprobados por el Real
Decreto 314/2006, de 17 de marzo, y el Real Decreto 1371/2007, de 19 de octubre

Orden 984/2009, de 15 de abril, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.. 23-ABR-2009
Correccion de errores y erratas: B.O.E. 23-SEP-2009

Modificacion del Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, en materia de accesibilidad y no discriminacion de las
personas con discapacidad

REAL DECRETO 173/2010, de 19 de febrero, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 11-MAR-2010
Modificacion del Cédigo Técnico de la Edificacion (CTE) aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo
Disposicion final segunda, del Real Decreto 410/2010, de 31 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 22-ABR-2010

Sentencia por la que se declara la nulidad del articulo 2.7 del Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se
aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion, asi como la definicién del parrafo segundo de uso administrativo y la
definicidn completa de uso publica concurrencia, contenidas en el documento S| del mencionado Cédigo

Sentencia de 4 de mayo de 2010, de la Sala Tercera del Tribunal Supremo,
B.O.E.: 30-JUL-2010
Disposicién final undécima de la Ley 8/2013, de 26 de junio, de rehabilitacion, regeneracion y renovacion urbanas
LEY 8/2013, de 26 de junio, de Jefatura del Estado
B.O.E.: 27-JUN-2013
ACTUALIZADO POR:
Actualizacion del Documento Basico DB-HE “Ahorro de Energia”
ORDEN FOM/1635/2013, de 10 de septiembre, del Ministerio de Fomento
B.O.E.: 12-SEP-2013
Correccion de errores: B.O.E. 8-NOV-2013
Procedimiento basico para la certificacién energética de los edificios
REAL DECRETO 235/2013, de 5 de abril, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 13-ABR-2013
Correccion de errores: B.O.E. 25-MAY-2013
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ESTRUCTURAS

ACCIONES EN LA EDIFICACION

DB SE-AE. Seguridad estructural - Acciones en la Edificacion.

Codigo Técnico de la Edificacion. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda

B.O.E.: 28-MAR-2006

Norma de Construccion Sismorresistente: parte general y edificacion (NCSR-02)

REAL DECRETO 997/2002, de 27 de septiembre, del Ministerio de Fomento

B.O.E.: 11-OCT-2002

ACERO

DB SE-A. Seguridad Estructural - Acero

Cadigo Técnico de la Edificacion. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda

B.O.E.: 28-MAR-2006

Instruccion de Acero Estructural (EAE)

REAL DECRETO 751/2011, de 27 de mayo, del Ministerio de la Presidencia

B.O.E.: 23-JUN-2011

Correccion errores: 23-JUN-2012

FABRICA

DB SE-F. Seguridad Estructural Fabrica

Caodigo Técnico de la Edificacion. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda

B.O.E.: 28-MAR-2006

HORMIGON

Instruccién de Hormigén Estructural "EHE”

REAL DECRETO 1247/2008, de 18 de julio, del Ministerio de la Presidencia

B.O.E.: 22-AG0O-2008

Correccion errores: 24-DIC-2008
MODIFICADO POR:

Sentencia por la que se declaran nulos los péarrafos séptimo y octavo del articulo 81y el anejo 19
Sentencia de 27 de septiembre de 2012, de la Sala Tercera del Tribunal Supremo,

B.O.E.: 1-NOV-2012

MADERA

DB SE-M. Seguridad estructural - Estructuras de Madera

Caodigo Técnico de la Edificacién. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 28-MAR-2006

CIMENTACION
DB SE-C. Seguridad estructural - Cimientos
Cadigo Técnico de la Edificacion. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 28-MAR-2006
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INSTALACIONES
AGUA
Criterios sanitarios de la calidad del agua de consumo humano
REAL DECRETO 140/2003, de 7 de febrero, del Ministerio de la Presidencia
B.O.E.: 21-FEB-2003
MODIFICADO POR:
Real Decreto 1120/2012, de 20 de julio, del Ministerio de la Presidencia
B.0O.E.: 29-AGO-2012

Real Decreto 742/2013, de 27 de septiembre, del Ministerio de Sanidad, por el que se establecen los criterios
técnico-sanitarios de las piscinas B.O.E.: 11-OCT-2013

Correccion de errores B.O.E.: 12-NOV-2013
DESARROLLADO EN EL AMBITO DEL MINISTERIO DE DEFENSA POR:
Orden DEF/2150/2013, de 11 de noviembre, del Ministerio de Defensa B.O.E.: 19-NOV-2013
DB HS. Salubridad (Capftulos HS-4, HS-5)
Caodigo Técnico de la Edificacién. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 28-MAR-2006
ASCENSORES

Requisitos esenciales de seguridad para la comercializaciéon de ascensores y componentes de seguridad para
ascensores

REAL DECRETO 203/2016 de 20 de mayo de 2016, del Ministerio de Industria, Energfa y Turismo
B.O.E.: 25-MAY-2016
Reglamento de aparatos de elevacion y manutencion de los mismos.

(s6lo estan vigentes los articulos 11 a 15, 19 y 23, el resto ha sido derogado por el Real Decreto 1314/1997, excepto
el art.10, que ha sido derogado por el Real Decreto 88/20013, de 8 de febrero)0

REAL DECRETO 2291/1985, de 8 de noviembre, del Ministerio de Industria y Energia B.O.E.: 11-DIC-1985
MODIFICADO POR:

Art 2° de la modificacion de diversas normas reglamentarias en materia de seguridad industrial, para adecuarlas a
la Ley 17/2009, de 23 de noviembre y a la Ley 25/2009, de 22 de diciembre

REAL DECRETO 560/2010, de 7 de mayo, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio

B.O.E.: 22-MAY-2010

Prescripciones para el incremento de la seguridad del parque de ascensores existentes

REAL DECRETO 57/2005, de 21 de enero, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio B.O.E.: 04-FEB-2005
DEROGADO LOS ARTICULOS 2Y 3 POR:

Instruccion Técnica Complementaria AEM 1 “Ascensores” del Reglamento de aparatos de elevacion y manutencién,
aprobado por Real Decreto 229/1985, de 8 de noviembre

REAL DECRETO 88/2013, de 8 de febrero, del Ministerio de Industria, Energfa y Turismo B.O.E.: 22-FEB-2013

Prescripciones técnicas no previstas en la ITC-MIE-AEM 1, del Reglamento de aparatos de elevacion y manutencion
de los mismos.

RESOLUCION de 27 de abril de 1992, de la Direccién General de Politica Tecnoldgica del Ministerio de Industria,
Comercio y Turismo B.O.E.: 15-MAY-1992
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Instruccion Técnica Complementaria AEM 1 “Ascensores” del Reglamento de aparatos de elevacion y manutencién,
aprobado por Real Decreto 229/1985, de 8 de noviembre

REAL DECRETO 88/2013, de 8 de febrero, del Ministerio de Industria, Energia y Turismo B.O.E.: 22-FEB-2013
Correccion errores: 9-MAY-2013
MODIFICADO POR:

Disp. Final Primera del Real Decreto 203/2016, de 20 de mayo, por el que se establecen los requisitos esenciales
de seguridad para la comercializacion de ascensores y componentes de seguridad para ascensores

B.O.E.: 25-MAY-2010

AUDIOVISUALES Y ANTENAS

Infraestructuras comunes en los edificios para el acceso a los servicios de telecomunicaciones.
REAL DECRETO LEY 1/1998, de 27 de febrero, de la Jefatura del Estado

B.O.E.: 28-FEB-1998

MODIFICADO POR:

Modificaciéon del articulo 2, apartado a), del Real Decreto-Ley 1/1998

Disposicion Adicional Sexta, de la Ley 38/1999, de 5 de noviembre, de Jefatura del Estado, de Ordenacion de la
Edificacion B.O.E.: 06-NOV-1999

Disposicion final quinta de la Ley 9/2014, de 9 de mayo, de Telecomunicaciones
LEY 9/2014, de 9 de mayo, de Jefatura del Estado
B.O.E.: 10-MAY-2014
Correccion erratas: B.O.E. 17-MAY-2014

Reglamento regulador de las infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a los servicios de
telecomunicacién en el interior de las edificaciones.

REAL DECRETO 346/2011, de 11 de marzo, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio B.O.E.: 1-ABR-2011
Correccién errores: 18-OCT-2011
DESARROLLADO POR:

Desarrollo del Reglamento regulador de las infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a 10s
servicios de telecomunicacion en el interior de las edificaciones, aprobado por el Real Decreto 346/2011, de 11 de
marzo.

ORDEN 1644/2011, de 10 de junio de 2011, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio B.O.E.: 16-JUN-2011
MODIFICADO POR:

Sentencia por la que se anula el inciso “debe ser verificado por una entidad que disponga de la independencia
necesaria respecto al proceso de construccion de la edificacion y de los medios y la capacitacion técnica para ello”
in fine del parrafo quinto

Sentencia de 9 de octubre de 2012, de la Sala Tercera del Tribunal Supremo, B.O.E.: 1-NOV-2012

Sentencia por la que se anula el inciso “en el articulo 3 del Real Decreto-ley 1/1998, de 27 de febrero, sobre
infraestructuras comunes en los edificios para el acceso a los servicios de telecomunicacion”, incluido en los
apartados 2.a) del articulo 8; parrafo quinto del apartado 1 del articulo 9; apartado 1 del articulo 10 y parrafo tercero
del apartado 2 del articulo 10.

Sentencia de 17 de octubre de 2012, de la Sala Tercera del Tribunal Supremo, B.O.E.: 7-NOV-2012

Sentencia por la que se anula el inciso “en el articulo 3 del Real Decreto-ley 1/1998, de 27 de febrero, sobre
infraestructuras comunes en los edificios para el acceso a los servicios de telecomunicacion”, incluido en los

=
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apartados 2.a) del articulo 8; parrafo quinto del apartado 1 del articulo 9; apartado 1 del articulo 10 y péarrafo tercero
del apartado 2 del articulo 10; asi como el inciso “a realizar por un Ingeniero de Telecomunicacién o un Ingeniero
Técnico de Telecomunicacion” de la seccién 3 del Anexo IV.

Sentencia de 17 de octubre de 2012, de la Sala Tercera del Tribunal Supremo, B.O.E.: 7-NOV-2012

CALEFACCION, CLIMATIZACION Y AGUA CALIENTE SANITARIA
Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios (RITE)

REAL DECRETO 1027/2007, de 20 de julio, del Ministerio de la Presidencia

B.O.E.: 29-AG0O-2007

Correccion errores: 28-FEB-2008

MODIFICADO POR:

Art. segundo del Real Decreto 249/2010, de 5 de marzo, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 18-MAR-2010
Correccion errores: 23-ABR-2010

Real Decreto 1826/2009, de 27 de noviembre, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 11-DIC-2009
Correccion errores: 12-FEB-2010

Correccion errores: 25-MAY-2010

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, del Ministerio de la Presidencia

B.O.E.: 13-ABR-2013

Correccion errores: 5-SEP-2013

Disp. Final tercera del Real Decreto 56/2016, de 12 de febrero, por el que se transpone la Directiva 2012/27/UE del
Parlamento Europeo y del Consejo, de 25 de octubre de 2012, relativa a la eficiencia energética, en lo referente a
auditorfas energéticas, acreditacion de proveedores de servicios y auditores energéticos y promocion de la eficiencia
del suministro de energia B.O.E.: 13-FEB-2016

Reglamento técnico de distribucién y utiizacion de combustibles gaseosos y sus instrucciones técnicas
complementarias ICG 01 a 11

REAL DECRETO 919/2006, de 28 de julio, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio
B.O.E.: 4-SEPT-2006
MODIFICADO POR:

Art 13° de la modificacion de diversas normas reglamentarias en materia de seguridad industrial, para adecuarlas a
la Ley 17/2009, de 23 de noviembre y a la Ley 25/2009, de 22 de diciembre

REAL DECRETO 560/2010, de 7 de mayo, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio
B.O.E.: 22-MAY-2010

Instruccion técnica complementaria MI-IP 03 “Instalaciones petroliferas para uso propio”
REAL DECRETO 1427/1997, de 15 de septiembre, del Ministerio de Industria y Energia
B.O.E.: 23-OCT-1997

Correccion errores: 24-ENE-1998

MODIFICADA POR:

Modificacién del Reglamento de instalaciones petroliferas, aprobado por R. D. 2085/1994, de 20-OCT, y las
Instrucciones Técnicas complementarias MI-IP-03, aprobadas por el R.D. 1427/1997, de 15-SET, y MI-IP-04,
aprobada por el R.D. 2201/1995, de 28-DIC.

REAL DECRETO 1523/1999, de 1 de octubre, del Ministerio de Industria y Energia
B.O.E.. 22-OCT-1999
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Correccion errores: 3-MAR-2000

Art 6° de la modificacién de diversas normas reglamentarias en materia de seguridad industrial , para adecuarlas a
la Ley 17/2009, de 23 de noviembre y a la Ley 25/2009, de 22 de diciembre

REAL DECRETO 560/2010, de 7 de mayo, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio
B.O.E.: 22-MAY-2010
Criterios higiénico-sanitarios para la prevencién y control de la legionelosis
REAL DECRETO 865/2003, de 4 de julio, del Ministerio de Sanidad y Consumo
B.O.E.: 18-JUL-2003
DB HE. Ahorro de Energia (Capitulo HE-4: Contribucién solar minima de agua caliente sanitaria)
Cadigo Técnico de la Edificacion. REAL DECRETO. 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 28-MAR-2006
ACTUALIZADO POR:
Actualizacién del Documento Bésico DB-HE “Ahorro de Energia”
ORDEN FOM/1635/2013, de 10 de septiembre, del Ministerio de Fomento
B.O.E.: 12-SEP-2013
Correccion de errores: B.O.E. 8-NOV-2013
ELECTRICIDAD
Reglamento Electrotécnico para Baja Tension e instrucciones Técnicas Complementarias (ITC) BT 01 a BT 51
REAL DECRETO 842/2002, de 2 de agosto, del Ministerio de Ciencia y Tecnologia
B.O.E.: suplemento al n® 224, 18-SEP-2002
Anulado el inciso 4.2.C.2 de la ITC-BT-03 por:
SENTENCIA de 17 de febrero de 2004 de la Sala Tercera del Tribunal Supremo
B.O.E.: 5-ABR-2004
MODIFICADO POR:

Art 7° de la modificacion de diversas normas reglamentarias en materia de seguridad industrial, para adecuarlas a
la Ley 17/2009, de 23 de noviembre y a la Ley 25/2009, de 22 de diciembre

REAL DECRETO 560/2010, de 7 de mayo, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio
B.O.E.: 22-MAY-2010

Nueva Instruccién Técnica Complementaria (ITC) BT 52 «Instalaciones con fines especiales. Infraestructura para la
recarga de vehiculos eléctricos», del Reglamento electrotécnico para baja tension, aprobado por Real Decreto
842/2002, de 2 de agosto, y se madifican otras instrucciones técnicas complementarias del mismo.

REAL DECRETO 1053/2014, de 12 de diciembre, del Ministerio de Industria, Energia y Turismo
B.O.E.: 31-DIC-2014

Autorizacion para el empleo de sistemas de instalaciones con conductores aislados bajo canales protectores de
material plastico

RESOLUCION de 18 de enero 1988, de la Direccién General de Innovacién Industrial
B.O.E.: 19-FEB-1988

Reglamento de eficiencia energética en instalaciones de alumbrado exterior y sus Instrucciones Técnicas
Complementarias EA-01 a EA-07

REAL DECRETO 1890/2008, de 14 de noviembre, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio
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B.O.E.: 19-NOV-2008

INSTALACIONES DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios

REAL DECRETO 1942/1993, de 5 de noviembre, del Ministerio de Industria y Energia
B.O.E.: 14-DIC-1993

Correccién de errores: 7-MAY-1994

MODIFICADO POR:

Art 3° de la modificacién de diversas normas reglamentarias en materia de seguridad industrial, para adecuarlas a
la Ley 17/2009, de 23 de noviembre y a la Ley 25/2009, de 22 de diciembre

REAL DECRETO 560/2010, de 7 de mayo, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio
B.O.E.: 22-MAY-2010

Normas de procedimiento y desarrollo del Real Decreto 1942/1993, de 5-NOV, por el que se aprueba el Reglamento
de instalaciones de proteccién contra incendios y se revisa el anexo | y los apéndices del mismo

ORDEN, de 16 de abril de 1998, del Ministerio de Industria y Energia
B.O.E.: 28-ABR-1998

CUBIERTAS

DB HS-1. Salubridad

Cadigo Técnico de la Edificacién. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 28-MAR-2006

PROTECCION

AISLAMIENTO ACUSTICO

DB HR. Proteccion frente al ruido

REAL DECRETO 1371/2007, de 19 de octubre, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 23-0OCT-2007

Correccion de errores: B.O.E. 20-DIC-2007

AISLAMIENTO TERMICO

DB-HE-Ahorro de Energfa

Codigo Técnico de la Edificacion. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 28-MAR-2006
ACTUALIZADO POR:
Actualizacién del Documento Béasico DB-HE “Ahorro de Energia”
ORDEN FOM/1635/2013, de 10 de septiembre, del Ministerio de Fomento
B.O.E.: 12-SEP-2013
Correccion de errores: B.O.E. 8-NOV-2013
PROTECCION CONTRA INCENDIOS

DB-SI-Seguridad en caso de Incendios
Cadigo Técnico de la Edificacion. REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 28-MAR-2006
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Clasificacion de los productos de construccién y de los elementos constructivos en funcién de sus propiedades de
reaccion y de resistencia frente al fuego

REAL DECRETO 842/2013, de 31 de octubre, del Ministerio de la Presidencia
B.O.E.: 23-NOV-2013

Z

SEGURIDAD Y SALUD EN LAS OBRAS DE CONSTRUCCION

Disposiciones minimas de seguridad y de salud en las obras de construccion REAL DECRETO 1627/1997, de 24 de
octubre, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 25-OCT-1997

MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de los equipos de trabajo, en materia de trabajos
temporales en altura.

REAL DECRETO 2177/2004, de 12 de noviembre, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 13-NOV-2004

Modificacion del Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud en las obras de construccion.

REAL DECRETO 604/2006, de 19 de mayo, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales B.O.E.: 29-MAY-2006

Disposicion final tercera del Real Decreto 1109/2007, de 24 de agosto, por el que se desarrolla la Ley 32/2006, de
18 de Octubre, reguladora de la Subcontratacion en el Sector de la Construccion

REAL DECRETO 1109/2007, de 24 de agosto, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales B.O.E.: 25-AGO-2007

Articulo 7 de la Ley 25/2009, de 22 de diciembre, de modificacién de diversas leyes para su adaptacion a la Ley
sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su ejercicio

LEY 25/2009, de 22 de diciembre, de Jefatura del Estado B.O.E.: 23-DIC-2009

Modificacion del Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre.

REAL DECRETO 337/2010, de 19 de marzo, del Ministerio de Trabajo e Inmigracion B.O.E.: 23-MAR-2010
DEROGADO EL ART.18 POR:

REAL DECRETO 337/2010, de 19 de marzo, del Ministerio de Trabajo e Inmigracion B.O.E.: 23-MAR-2010
Prevencion de Riesgos Laborales

LEY 31/1995, de 8 de noviembre, de la Jefatura del Estado

B.O.E.: 10-NOV-1995

DESARROLLADA POR:

Desarrollo del articulo 24 de la Ley 31/1995 de Prevencion de Riesgos Laborales, en materia de coordinacion de
actividades empresariales

REAL DECRETO 171/2004, de 30 de enero, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales

B.O.E.: 31-ENE-2004

MODIFICADA POR:

Medidas Fiscales, Administrativas y del Orden Social (Ley de Acompanamiento de los presupuestos de 1999)
LEY 50/1998, de 30 de diciembre, de la Jefatura del Estado

B.O.E.: 31-DIC-1998

Reforma del marco normativo de la Prevencion de Riesgos Laborales

LEY 54/2003, de 12 de diciembre, de la Jefatura del Estado
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B.O.E.: 13-DIC-2003

Articulo 8 y Disposicion adicional tercera de la Ley 25/2009, de 22 de diciembre, de modificacion de diversas leyes
para su adaptacion a la Ley sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su ejercicio

LEY 25/2009, de 22 de diciembre, de Jefatura del Estado

B.O.E.: 23-DIC-2009

Reglamento de los Servicios de Prevencion

REAL DECRETO 39/1997, de 17 de enero, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales B.O.E.: 31-ENE-1997
MODIFICADO POR:

Modificaciéon del Reglamento de los Servicios de Prevencion

REAL DECRETO 780/1998, de 30 de abiril, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales B.O.E.: 1-MAY-1998
Modificaciéon del Reglamento de los Servicios de Prevencion

REAL DECRETO 604/2006, de 19 de mayo, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales B.O.E.: 29-MAY-2006
Modificacion del Reglamento de los Servicios de Prevencion

REAL DECRETO 337/2010, de 19 de marzo, del Ministerio de Trabajo e Inmigraciéon B.O.E.: 23-MAR-2010
Modificaciéon del Reglamento de los Servicios de Prevencion

REAL DECRETO 598/2015, de 3 de julio, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 04-JUL-2015

Modificacion del Reglamento de los Servicios de Prevencion

REAL DECRETO 899/2015, de 9 de octubre, del Ministerio de Empleo y Seguridad Social B.O.E.: 1-MAY-1998
DEROGADA LA DISPOSICION TRANSITORIA TERCERA POR:

REAL DECRETO 337/2010, de 19 de marzo, del Ministerio de Trabajo e Inmigracién

B.O.E.: 23-MAR-2010

DESARROLLADO POR:

Desarrollo del Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, en lo referido a la acreditacion de entidades especializadas
como servicios de prevencion, memoria de actividades preventivas y autorizacion para realizar la actividad de
auditorfa del sistema de prevencion de las empresas

ORDEN 2504/2010, de 20 de septiembre, del Ministerio de Trabajo e Inmigracién
B.O.E.: 28-SEP-2010

Correccion errores: 22-OCT-2010

Correccion errores: 18-NOV-2010

MODIFICADA POR:

Modificacién de la Orden 2504/2010, de 20 sept

ORDEN 2259/2015, de 22 de octubre

B.O.E.: 30-OCT-2015

Senfalizacién de seguridad en el trabajo

REAL DECRETO 485/1997, de 14 de abril, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales
B.O.E.: 23-ABR-1997

MODIFICADO POR:

Modificacién del Real Decreto 485/1997

REAL DECRETO 598/2015, de 3 de julio, del Ministerio de la Presidencia
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B.O.E.: 04-JUL-2015

Seguridad y Salud en los lugares de trabajo

REAL DECRETO 486/1997, de 14 de abiril, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales
B.O.E.: 23-ABR-1997

MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de los equipos de trabajo, en materia de trabajos
temporales en altura.

REAL DECRETO 2177/2004, de 12 de noviembre, del Ministerio de la Presidencia
B.O.E.: 13-NOV-2004

Manipulacién de cargas

REAL DECRETO 487/1997, de 14 de abiril, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales
B.O.E.: 23-ABR-1997

Utilizacién de equipos de proteccion individual

REAL DECRETO 773/1997, de 30 de mayo, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales
B.O.E.: 12-JUN-1997

Correccion errores: 18-JUL-1997

Utilizacién de equipos de trabajo

REAL DECRETO 1215/1997, de 18 de julio, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales
B.O.E.: 7-AGO-1997

MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud para la utilizacién por los trabajadores de los equipos de trabajo, en materia de trabajos
temporales en altura.

REAL DECRETO 2177/2004, de 12 de noviembre, del Ministerio de la Presidencia

B.O.E.: 13-NOV-2004

Disposiciones minimas de seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposiciéon al amianto
REAL DECRETO 396/2006, de 31 de marzo, del Ministerio de la Presidencia

B.O.E.: 11-ABR-2006

Proteccion de la saludy la seguridad de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion a campos
electromagnéticos

REAL DECRETO 299/2016, de 22 de julio, del Ministerio de la Presidencia

B.O.E.: 29-JUL-2016

Regulacién de la subcontratacion

LEY 32/2006, de 18 de octubre, de Jefatura del Estado

B.O.E.: 19-OCT-2006

DESARROLLADA POR:

Desarrollo de la Ley 32/2006, de 18 de octubre, reguladora de la Subcontratacion en el Sector de la Construccién
REAL DECRETO 1109/2007, de 24 de agosto, del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales

B.O.E.: 25-AG0O-2007
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Correccion de errores: 12-SEP-2007

MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 1109/2007, de 24 de agosto

REAL DECRETO 327/2009, de 13 de marzo, del Ministerio de Trabajo e Inmigracion
B.O.E.: 14-MAR-2009

Modificacion del Real Decreto 1109/2007, de 24 de agosto

REAL DECRETO 337/2010, de 19 de marzo, del Ministerio de Trabajo e Inmigracién
B.O.E.: 23-MAR-2010

MODIFICADA POR:

Articulo 16 de la Ley 25/2009, de 22 de diciembre, de modificacion de diversas leyes para su adaptacion a la Ley
sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su ejercicio

LEY 25/2009, de 22 de diciembre, de Jefatura del Estado

B.O.E.: 23-DIC-2009

SEGURIDAD DE UTILIZACION

DB-SUA-Seguridad de utilizacién y accesibilidad

REAL DECRETO 173/2010, de 19 de febrero, del Ministerio de Vivienda
B.O.E.: 11-MAR-2010

BARRERAS ARQUITECTONICAS

BARRERAS ARQUITECTONICAS

Real Decreto por el que se aprueban las condiciones béasicas de accesibilidad y no discriminacién de las personas
con discapacidad para el acceso y utilizacién de los espacios publicos urbanizados y edificaciones.

REAL DECRETO 505/2007, de 20 de abiril, del Ministerio de la Presidencia
B.O.E.: 11-MAY-2007
MODIFICADO POR:

La Disposicion final primera de la modificacién del Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, en materia de
accesibilidad y no discriminacién de las personas con discapacidad

REAL DECRETO 173/2010, de 19 de febrero, del Ministerio de Vivienda B.O.E.: 11-MAR-2010
DESARROLLADO POR:

Desarrollo del documento técnico de condiciones basicas de accesibilidad y no discriminacion para el acceso y
utilizacion de los espacios publicos urbanizados

Orden 561/2010, de 1 de febrero, del Ministerio de Vivienda B.O.E.: 11-MAR-2010

DB-SUA-Seguridad de utilizaciéon y accesibilidad

REAL DECRETO 173/2010, de 19 de febrero, del Ministerio de Vivienda

B.O.E.: 11-MAR-2010

Texto Refundido de la Ley General de derechos de las personas con discapacidad y de su inclusién social
REAL DECRETO LEGISLATIVO 1/2013, de 29 de noviembre, del Ministerio de Sanidad,

Servicios Sociales e Igualdad

B.O.E.: 3-DIC-2013

VARIOS
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INSTRUCCIONES Y PLIEGOS DE RECEPCION

Instruccién para la recepcién de cementos "RC-16

REAL DECRETO 256/2016, de 10 de junio, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 25-JUN-2016
Disposiciones para la libre circulacién de productos de construccion en aplicacion de la Directiva 89/106/CEE

REAL DECRETO 1630/1992, de 29 de diciembre, del Ministerio de Relacién con las Cortes y de la Secretarfa del
Gobierno

B.O.E.: 09-FEB-1993

MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, en aplicacion de la Directiva 93/68/CEE.
REAL DECRETO 1328/1995, de 28 de julio, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 19-AGO-1995

Ampliacién de los anexos |, Il'y Il de la Orden de 29 de noviembre de 2001, por la que se publican las referencias a
las normas UNE que son transposicion de normas armonizadas, asi como el periodo de coexistencia y la entrada
en vigor del marcado CE relativo a varias familias de productos de construccion

Resolucion de 6 de abril de 2016, de la Direccién General de Industria y de la Pequefia y Mediana Empresa

B.O.E.: 28-ABR-2017

MEDIO AMBIENTE

Reglamento de actividades molestas, insalubres, nocivas y peligrosas

DECRETO 2414/1961, de 30 de noviembre, de Presidencia de Gobierno B.O.E.: 7-DIC-1961
Correccion errores: 7-MAR-1962

DEROGADOS el segundo parrafo del articulo 18 y el Anexo 2 por:

Proteccion de la salud y seguridad de los trabajadores contra los riesgos relacionados con los agentes quimicos
durante el trabajo

REAL DECRETO 374/2001, de 6 de abril, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 1-MAY-2001
DEROGADO por:

Calidad del aire y proteccion de la atmosfera

LEY 34/2007, de 15 de noviembre, de Jefatura del Estado

B.O.E.: 16-NOV-2007

MODIFICADA POR:

Medidas de apoyo a los deudores hipotecarios, de control del gasto publico y cancelaciéon de deudas con empresas
auténomas contraidas por las entidades locales, de fomento de la actividad empresarial e impulso de la
rehabilitacion y de simplificacion administrativa. (Art. 33)

REAL DECRETO-LEY 8/2011, de 1 de julio, de Jefatura del Estado
B.O.E.: 7-JUL-2011
Correccion errores: B.O.E.: 13-JUL-2011

Instrucciones complementarias para la aplicacién del Reglamento de actividades molestas, insalubres, nocivas y
peligrosas

ORDEN de 15 de marzo de 1963, del Ministerio de la Gobernacion
B.O.E.: 2-ABR-1963
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Ruido

LEY 37/2003, de 17 de noviembre, de Jefatura del Estado
B.O.E.: 18-NOV-2003

DESARROLLADA POR:

Desarrollo de la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del ruido, en lo referente a la evaluacién y gestion del ruido
ambiental.

REAL DECRETO 1513/2005, de 16 de diciembre, del Ministerio de la Presidencia
B.O.E.: 17-DIC-2005
MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 1513/2005, de 16 de diciembre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, del ruido.

Disposicion final primera del REAL DECRETO 1367/2007, de 19 de octubre, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.:
23-0CT-2007

Desarrollo de la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del ruido, en lo referente a zonificacién acustica, objetivos de
calidad y emisiones acusticas.

REAL DECRETO 1367/2007, de 19 de octubre, del Ministerio de la Presidencia
B.O.E.: 23-OCT-2007
MODIFICADO POR:

Modificacion del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, del ruido, en lo referente a zonificacidon acustica, objetivos de calidad y emisiones acusticas .

REAL DECRETO 1038/2012, de 6 de julio, del Ministerio de la Presidencia B.O.E.: 26-JUL-2012
MODIFICADA POR:

Medidas de apoyo a los deudores hipotecarios, de control del gasto publico y cancelacién de deudas con empresas
auténomas contraidas por las entidades locales, de fomento de la actividad empresarial e impulso de la
rehabilitacion y de simplificacion administrativa. (Art.31)

REAL DECRETO-LEY 8/2011, de 1 de julio, de Jefatura del Estado B.O.E.: 7-JUL-2011
Correccion errores: B.O.E.: 13-JUL-2011

Regulaciéon de la produccién y gestion de los residuos de construccién y demolicion
REAL DECRETO 105/2008, de 1 de febrero, del Ministerio de la Presidencia

B.O.E.: 13-FEB-2008

Evaluacién ambiental

LEY 21/2013, de 9 de diciembre, de Jefatura del Estado

B.O.E.: 11-DIC-2013

6.2.2.2. COMUNIDAD DE MADRID

NORMAS DE CARACTER GENERAL

Medidas para la calidad de la edificacion
LEY 2/1999, de 17 de marzo, de la Presidencia de la Comunidad de Madrid
B.0.C.M.: 29-MAR-1999

Regulacién del Libro del Edificio

=

EiE 25



MEMORIA 02137 CAM CENTRO INNOV DIGITAL

DECRETO 349/1999, de 30 de diciembre, de la Consejeria de Obras Publicas, Urbanismo y Transportes de la
Comunidad de Madrid

B.0.C.M.: 14-ENE-2000
INSTALACIONES

Condiciones de las instalaciones de gas en locales destinados a usos domésticos, colectivos o comerciales y en
particular, requisitos adicionales sobre la instalacién de aparatos de calefaccién, agua caliente sanitaria, o mixto, y
conductos de evacuacién de productos de la combustién.

ORDEN 2910/1995, de 11 de diciembre, de la Consejeria de Economia y Empleo de la Comunidad de Madrid
B.0.C.M..: 21-DIC-1995
AMPLIADA POR:

Ampliacién del plazo de la disposicion final 22 de la orden de 11 de diciembre de 1995 sobre condiciones de las
instalaciones en locales destinados a usos domésticos, colectivos o comerciales y, en particular, requisitos
adicionales sobre la instalacién de aparatos de calefaccion, agua caliente sanitaria o mixto, y conductos de
evacuacion de productos de la combustion

ORDEN 454/1996, de 23 de enero, de la Consejeria de Economia y Empleo de la C. de Madrid.
B.O.C.M..: 29-ENE-1996

BARRERAS ARQUITECTONICAS

Promocién de la accesibilidad y supresién de barreras arquitecténicas.
LEY 8/1993, de 22 de junio, de la Presidencia de la Comunidad de Madrid
B.O.E.: 25-AGO-1993

Correccion errores: 21-SEP-1993

MODIFICADA POR:

Modificacién de determinadas especificaciones técnicas de la Ley 8/1993, de 22 de junio, de promocién de la
accesibilidad y supresion de barreras arquitectdnicas

DECRETO 138/1998, de 23 de julio, de la Consejerfa de Presidencia de la Comunidad de Madrid
B.0.C.M.: 30-JUL-1998

Reglamento Técnico de Desarrollo en Materia de Promocién de la Accesibilidad y Supresién de Barreras
Arquitecténicas

Decreto 13/2007, de 15 de marzo, del Consejo de Gobierno
B.0.C.M.: 24-ABR-2007
DEROGADAS LAS NORMAS TECNICAS CONTENIDAS EN LA NORMA 1, APARTADO 1.2.2.1 POR:

Establecimiento de los parametros exigibles a los ascensores en las edificaciones para que retinan la condicién de
accesibles en el ambito de la Comunidad de Madrid

ORDEN de 7 de febrero de 2014, de la Consejeria de Transportes, Infraestructuras y Vivienda de la Comunidad de
Madrid

B.O.C.M.: 13-FEB-2014
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Reglamento de desarrollo del régimen sancionador en materia de promocién de la accesibilidad y supresién de
barreras arquitecténicas.

DECRETO 71/1999, de 20 de mayo, de la Consejeria de Presidencia de la Comunidad de Madrid
B.O.C.M.: 28-MAY-1999
MEDIO AMBIENTE

Evaluacién ambiental
LEY 2/2002, de 19 de junio, de la Presidencia de la Comunidad de Madrid
B.O.E.: 24-JUL-2002
B.0.C.M. 1-JUL-2002

DEROGADA A EXCEPCION DEL TITULO IV “EVALUACION AMBIENTAL DE ACTIVIDADES”, LOS ARTICULOS 49,
50 Y 72, LA DISPOSICION ADICIONAL SEPTIMA Y EL ANEXO QUINTO, POR:

Medidas fiscales y administrativas

LEY 4/2014, de 22 de diciembre de 2014B. O.C.M.: 29-DIC-2014

MODIFICADA POR:

Art. 21 de la Ley 2/2004, de 31 de mayo, de Medidas Fiscales y administrativas B.O.C.M.: 1-JUN-2004

Art. 20 de la Ley 3/2008, de 29 de diciembre, de Medidas Fiscales y administrativas B.O.C.M.: 30-DIC-2008
Art. 16 de la Ley 9/2015, de 28 de diciembre, de Medidas Fiscales y administrativas B.O.C.M.: 31-DIC-2015
Regulaciéon de la gestion de los residuos de construccién y demolicién en la Comunidad de Madrid

ORDEN 2726/2009, de 16 de julio, de la Consejeria de Medio Ambiente de la Comunidad de Madrid B.O.C.M.: 7-
AGO-2009

6.3. Descripcion geométrica del proyecto

6.3.1. Geometria

El edificio tiene una forma poligonal, siendo la superficie construida total de actuacién en planta baja de 1366,03m2,
entre la superficie interior y la exterior afectadas.

Accesos: El acceso principal de la intervencion se sitla en la esquina de la C/ Embajadores con la C/ Bolivar.

Evacuacion La evacuacion de la zona objeto del proyecto se realizara por la misma puerta de acceso y por otras
puertas con salida al espacio exterior propio de la parcela, el cual tiene salida a C/Bolivar.

6.3.2. Distribucion superficial

El proyecto no modifica la distribucién de superficies manteniéndose la existente

Planta Superficie construida ud
Planta Baja Interior 1.087,11 m?
Planta Baja Exterior 278,92 m?
Total 1.366,03 m?
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En la siguiente tabla se presenta las superficies Utiles de los diferentes espacios:

SUPERFICIES UTILES INTERIORES PLANTA BAJA

Nombre

ACCESO MADRID DIGITAL
ALMACEN (EVENTOS)
PASILLO

ALMACEN (LIMPIEZA)
ASEO PMR

ASEOS F

ASEOS M

CITIZEN LAB

ESPACIO DE PROYECTOS
ESPACIO LUCERNARIO
FOCUS

HOTDESK SALA 02

RACK
SALA REUNIONES INVERNADERO
SALA REUNION Y TRABAJO 01
SALA REUNION Y TRABAJO 02
VESTIBULO ASEOS

WAR ROOM L

WAR ROOM L EXTERIOR

WAR ROOM M

WAR ROOM S

AGORA

AREA RECIBIMIENTO

Area
10,58 m?
12,48 m?

6,36 m2
3,30 m2
5,41 m2
9,95 m2
10,67 m2

111,75 m?
335,95 m?
181,16 m?
4,62 m?
34,85 m?

9,28 m?
30,71 m2
32,27 m2
31,70 m2

4,10 m?
19,19 m?
16,10 m?2
19,89 m?2
18,50 m?2

8,68 m2

109,24 m?

SUPERFICIE UTIL INTERIOR TOTAL PB
SUPERFICIES UTILES EXTERIORES PLANTA BAJA

Nombre
TERRAZA LUCERNARIO
TERRAZA LUCERNARIO (PORCHE)

1.026,74 m?

Area
109,36 m2
161,87 m2

SUPERFICIE UTIL EXTERIOR TOTAL
PB

Resumen de superficie util:

271,23 m?

Planta Superficie Util ud
Planta Baja Interior 1.026,74 m?
Planta Baja Exterior 271,23

Total 1.297,97 m?

5
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6.3.3. Duracioén de las obras

Se estima una duracién de las obras sera de 28 dias.

6.4. Descripcion general de parametros técnicos del proyecto

6.4.1. Compartimentacion
Los parametros que determinan las previsiones técnicas y que influyen en la eleccion de los mismos.
Parametros

Peso propio El peso propio de los distintos elementos de la compartimentacion se considera al
margen de las acciones variables y accidentales, etc....

Comportamiento al fuego Se respetan los parametros establecidos para separacion de distintos sectores.

Se respetan los parametros establecidos donde los forjados mantendran su
estabilidad en el tiempo requerido por normativa para la evacuacion de la planta
que sostiene y la resistencia cuando separen sectores de incendios diferentes.

Aislamiento acustico Se adoptan las soluciones y procedimientos necesarios para garantizar las
condiciones minimas.

Aislamiento térmico Se ha tenido en cuenta los locales contiguos para la comprobacion de la limitacion
de la demanda energética.

6.4.2. Acondicionamiento ambiental
La eleccion de materiales y sistemas garantizan las condiciones de higiene, salud y proteccion del medioambiente.

Las unidades proyectadas no modifican ni afectan a los parametros establecidos en el Documento Basico HS
(Salubridad) del CTE

6.4.3. Ahorro energia

La elecciéon de materiales y sistemas garantizan conseguir un uso racional de la energia necesaria para la utilizacion
de los edificios, reduciendo a limites sostenibles su consumo y conseguir asimismo que una parte de este consumo
proceda de fuentes de energia renovable, como consecuencia de las caracteristicas de su proyecto, construccion,
uso y mantenimiento.

Las unidades proyectadas no modifican ni afectan a los pardmetros establecidos en el Documento Bésico HE
(Ahorro de energia) del CTE:

6.5. Prestaciones del edificio

Las unidades proyectadas no modifican ni afectan a los parametros establecidos en el Documento Basico DB-SE,
DB-SUA, DB-HS, DB-HR, DB-HE

6.5.1. Segln requisitos basicos del edificio

Por requisitos basicos y en relacion con las exigencias béasicas del CTE. Se indican en particular las acordadas entre
promotor y proyectista que superan los umbrales establecidos en CTE para sus usos previstos.
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6.5.1.1. Seguridad

DB-SI Seguridad en  De tal forma que los ocupantes puedan desalojar el edificio en condiciones seguras, se
caso de pueda limitar la extensién del incendio dentro del propio edificio y de los colindantes y
incendio se permita la actuacién de los equipos de extincion y rescate.

6.5.1.2. Funcionalidad

Utilizacion De tal forma que la disposicién y las dimensiones de los espacios y la dotacion de las
instalaciones faciliten la adecuada realizacion de las funciones previstas en el edificio.

6.5.2. Limitaciones de uso

6.5.2.1. Limitaciones de uso del edificio y sus dependencias

El proyecto mantiene el uso de oficina permitido seguin las normativas urbanisticas.

6.5.2.2. Limitaciones de uso de las instalaciones

Las instalaciones del establecimiento solo podran destinarse a los usos previstos en el proyecto.

6.6. Justificacion Ordenanza de Protecciéon contra la Contaminacion Acustica y Térmica (OPCAT)

Las unidades proyectadas no modifican ni afectan a los parametros existentes y por tanto a los establecidos en esta
ordenanza, segun avala la licencia concedida.

7. MEMORIA CONSTRUCTIVA

A continuacion, se exponen los principales sistemas constructivos pensados para dar respuesta a las prescripciones
de la licencia.

7.1.1. Carpinteria.

Para completar la sectorizacién del espacio lucernario respecto al resto de plantas se proyecta en los huecos de
planta primera del patio donde se ubica el lucernario, las siguiente carpinteria.

e Fijos vidriados EI 60, con perfil estrecho de 50/70 mm. fabricado con nucleo frio de acero protegido en ambas
caras mediante fibrosilicato calcico endotérmico y acabado con tapetas decorativas de acero Lacado RAL / INOX
AISI 304 / 316 Esmerilado. de medidas 1800x2050 mm de medidads aproximadas
Vidrio cortafuegos multilaminar CONTRAFLAM 60 N3 deVETROTECH SAINT-GOBAIN con 27 mm de espesor
compuesto de cuatro lunas (5/4/4/5) de vidrio TEMPLADO vy tres capas de 3 mm de gel intumescente, cuyas
moléculas refractarias, en contacto con fuentes de calor, reaccionan impidiendo el paso de las llamas ni el
aumento de temperatura en la cara opuesta al fuego. Totalmente transparente y sin distorsion optica.Perfil +
vidrio conforman un conjunto inseparable, ensayado en Laboratorio Oficial bajo la Norma de Ensayo de
Resistencia al Fuego de Divisiones Fijas No Portantes UNE EN 1364-1 : 2015 alcanzando la clasificaciéon EI-60.

e Ventana vidriada de 2 hojas El, 60 - C5 compuesta por cerco + hoja de perfil estrecho - total 132mm. enrasados
las 2 caras. Fabricados con nucleo frio de acero protegido en ambas caras mediante fibrosilicato calcico
endotérmico y acabado con tapetas decorativas de acero lacado RAL o acero Inox AISI 304/316 Esmerilado de
medidas 1800x2050 mm de medidas aprox. Encuentro entre hoja y cerco mediante batiente de seccién 25x4mm.,
formando un doble solape que asegura su estanqueidad, protegido el encuentro con doble junta intumescente
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7.2.

de altas prestaciones y doble burlete acustico ignifugo. Vidrio Doble acristalamiento DGU Planiterm 6 mm. / Argén
12 mm. / Contraflam 60-3 de 27 mm. (Total 45 mm.) de VETROTECH SAINT -GOBAIN. La union del vidrio
templado Bajo Emisivo de 6 mm. y la cdmara de Argdn de 12 mm., colocados en ambientes que superan los 40°
de temperatura impide que el vidrio cortafuegos reaccione y pierda sus caracteristicas estéticas. Todo ello forma
un conjunto inseparable perfileria + vidrio ensayado en laboratorio oficial conforme a la Norma de Ensayo de
Resistencia al Fuego de Puertas UNE EN 1634-1 y la Norma de Ensayo de Durabilidad del Autocierre UNE EN
1191, alcanzando el conjunto la clasificacion El, 60 - C5. Se incluye cerradura cortafuegos, juegos de manillas
acero inox, cilindro doble niquel, pestillos manuales alto y bajo al canto en hoja pasiva y Cierrapuertas DORMA
TS 92 GSR con selector de cierre integrado en la guia deslizante para Puerta de 2 Hojas. Acabado Plata.

Acabados interiores

7.2.1. Falsos techos

7.3.

Para completar la sectorizacion del almacén de eventos se proyecta el siguiente falso techo El 90.

Falso techo continto suspendido, liso, situado a una altura menor de 4 m, resistencia al fuego El 90, con nivel de
calidad del acabado Q2. Sistema D112.es "KNAUF" (15+15+15+27427), constituido por: ESTRUCTURA:
estructura metalica de acero galvanizado de maestras primarias 60/27 mm con una modulacion de 800 mm y
suspendidas del forjado o elemento soporte de hormigon con piezas de cuelgue rapido Twist "KNAUF", y varillas
cada 700 mm, y maestras secundarias fijadas perpendicularmente a las maestras primarias con conectores tipo
caballete con una modulacion de 400 mm; PLACAS: tres capas de placas de yeso laminado DF / UNE-EN 520 -
1200 / longitud / 15 / con los bordes longitudinales afinados, cortafuego "KNAUF". Incluso banda acustica de
dilatacién, autoadhesiva, "KNAUF", perfiles U 30/30 "KNAUF", fijaciones para el anclaje de los perfiles, tornilleria para
la fijacion de las placas, pasta de juntas Jointfiller 24H "KNAUF", cinta microperforada de papel "KNAUF"y accesorios
de montaje

Proteccion contra incendios

Para completar la instalacion de BIEs y que esta cubra también la terraza del espacio lucernario se proyecta una
nueva BIE a situar junto a la puerta de salida a la terraza, asf como su alimentacion, luminaria de emergencia y
rotulo de senalizacigon, siendo su descripcion la siguiente:

¢ Boca de incendios equipada de 25 mm de diametro, BIE-25, formada por armario de acero inoxidable para
alojamiento independiente de manguera y extintor, y puertas acero inoxidable, incluida BIE (devanadora de
alimentacion axial abatible, manguera de 20 m, valvula, manémetro y lanza) y el extintor de 6 kg, para colocar
superficialmente

e Tubo de acero negro prefabricado con manguitos, sin soldadura, fabricado de acero S195 T, de 2 " de tamano
de rosca (diametro exterior especificado= 60,3 mm y DN= 50 mm) serie M, con un espesor del tubo de 3,6 mm
seglin norma UNE-EN 10255, extremos ranurados, con 1 salida de manguito por 6m de largo de tubo, con
conexion de manguito ranurada y diametro 1 1/2 ", acabado pintado

e Rotulo senalizacion instalacion de proteccion contra incendios, cuadrado, de 420x420 mm2 de panel de PVC de
1 mm de espesor, fotoluminiscente categoria A segin UNE 23035-4, colocado fijado mecanicamente sobre
paramento vertical. Se incluye parte proporcional de alimentacion para su correcto funcionamiento desde Cuadro
de control (existente), centralita contraincendios.
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o Luminaria de emergencia Daisalux ZINER N20 (EVC,B) + KTBS ZINER con sistema electronico, las baterias y el
conjunto optico

Para completar la sectorizacion del espacio lucernario respecto al resto de plantas se proyecta en los huecos de
planta primera del patio donde se ubica el lucernario, las siguientes carpinterias, descritas también el apartado de
carpinterias.

* Fijos vidriados El 60, con perfil estrecho de 50/70 mm. fabricado con nucleo frio de acero protegido en ambas
caras mediante fibrosilicato célcico endotérmico y acabado con tapetas decorativas de acero Lacado RAL / INOX
AISI 304 / 316 Esmerilado. de medidas 1800x2050 mm de medidas aproximadas

Vidrio cortafuegos multilaminar CONTRAFLAM 60 N3 de VETROTECH SAINT-GOBAIN con 27 mm de espesor
compuesto de cuatro lunas (5/4/4/5) de vidrio TEMPLADO vy tres capas de 3 mm de gel intumescente, cuyas
moléculas refractarias, en contacto con fuentes de calor, reaccionan impidiendo el paso de las llamas ni el aumento
de temperatura en la cara opuesta al fuego. Totalmente transparente y sin distorsion dptica. Perfil + vidrio conforman
un conjunto inseparable, ensayado en Laboratorio Oficial bajo la Norma de Ensayo de Resistencia al Fuego de
Divisiones Fijas No Portantes UNE EN 1364-1 : 2015 alcanzando la clasificacion EI-60.

* Ventana vidriada de 2 hojas El, 60 - C5 compuesta por cerco + hoja de perfil estrecho - total 132mm. enrasados
las 2 caras. Fabricados con nucleo frio de acero protegido en ambas caras mediante fibrosilicato célcico
endotérmico y acabado con tapetas decorativas de acero lacado RAL o acero Inox AISI 304/316 Esmerilado de
medidas 1800x2050 mm de medidas aprox. Encuentro entre hoja y cerco mediante batiente de seccion 25x4mm.,
formando un doble solape que asegura su estanqueidad, protegido el encuentro con doble junta intumescente de
altas prestaciones y doble burlete acUstico ignifugo. Vidrio Doble acristalamiento DGU Planiterm 6 mm. / Argén 12
mm. / Contraflam 60-3 de 27 mm. (Total 45 mm.) de VETROTECH SAINT -GOBAIN. La unién del vidrio templado
Bajo Emisivo de 6 mm. y la camara de Argén de 12 mm., colocados en ambientes que superan los 40° de
temperatura impide que el vidrio cortafuegos reaccione y pierda sus caracteristicas estéticas. Todo ello forma un
conjunto inseparable perfileria + vidrio ensayado en laboratorio oficial conforme a la Norma de Ensayo de
Resistencia al Fuego de Puertas UNE EN 1634-1 y la Norma de Ensayo de Durabilidad del Autocierre UNE EN 1191,
alcanzando el conjunto la clasificacion El; 60 - C5. Se incluye cerradura cortafuegos, juegos de manillas acero inox,
cilindro doble niquel, pestillos manuales alto y bajo al canto en hoja pasiva y Cierrapuertas DORMA TS 92 GSR con
selector de cierre integrado en la guia deslizante para Puerta de 2 Hojas. Acabado Plata

8. JUSTIFICACION DEL CUMPLIMIENTO DEL CTE

8.1. DB SE: Seguridad estructural

No se interviene en el sistema estructural.

8.2. DB SI: Seguridad en caso de incendio

El documento basico DB Sl es de aplicacion.

El DB-SI constituye la base para los Documentos Basicos siguientes y se utilizara conjuntamente con ellos:
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DOCUMENTO BASICOS PROCEDE NO PROCEDE
DB-SI 1 Propagacion interior X

DB-SI 2 Propagacion exterior X

DB-SI 3 Evacuacion X

DB-SI 4 Instalaciones de proteccion contra incendios X

DB-SI 5 Intervencion de los bomberos X X

DB-SI 6 Resistencia al fuego de la estructura X X

8.2.1. Propagacion interior

8.2.1.1. Sectores de incendio

No se modifican los sectores de incendio.

8.2.1.2. Zonas de Riesgo Especial integradas en el edificio
El aimacén de eventos dado el cuadro eléctrico que alberga es un locales de riesgo.

Las paredes del almacén de eventos cumplen ya con el El 90 requerido, si bien alguna no llega al forjado y
su puerta es al menos EI2 45-C5. Como alguna no llega al forjado, se proyecta instalar un falso techo EI-90.

En cuanto a que si el cuarto del Rack alberga al SAI1 debera cumplir las mismas condiciones de
compartimentacion que el cuarto anterior, indicar que este cuarto no alberga el SAI1

8.2.1.3. Espacios ocultos y pasos de instalaciones
No se modifican
8.2.1.4. Reaccion al fuego

Siempre que los revestimientos superen el 5% de las superficies totales del conjunto de las paredes, del
conjunto de los techos o del conjunto de los suelos del recinto considerado, los materiales de revestimiento
deberan presentar como minimo la siguiente reaccion al fuego segun la tabla 4.1 del CTE-DB-SI-1:

Los revestimientos de techos y paredes en zonas ocupables seran: C-s2, d0
Los revestimientos de techos y paredes de pasillos y escaleras protegidos seran: B-s1, d0
Los revestimientos de techos y paredes de recintos de riesgo especial seran: B-s1, d0

Los revestimientos de techos y paredes de espacios ocultos no estancos o con instalaciones seran: B-s3, d0
Los revestimientos de suelos en zonas ocupables seran: Er

Los revestimientos de suelos en pasillos y escaleras protegidos seran: Cr-s1

Los revestimientos de suelo de recintos de riesgo especial seran: Br-s1

Los revestimientos de suelos de espacios ocultos no estancos o con instalaciones seran: Br-s2

Los cerramientos formados por elementos textiles, tales como carpas, seran nivel T2 conforme a la norma
UNE-EN 15619:2014 “Tejidos recubiertos de caucho plastico. Seguridad de las estructuras temporales
(tiendas). Especificaciones de los tejidos recubiertos destinados a tiendas y estructuras similares” o C-s2,d0,
conforme a la UNE-EN 13501-1:2007.

8.2.2. Propagacion exterior

8.2.2.1. Medianeras y fachadas

No se modifican
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8.2.2.2. Cubiertas

En la actualidad, se cumplen las distancias a huecos entre el hueco del lucernario y los huecos de fachada del
patio de todas las plantas excepto los huecos de la planta primera,

Por ello, se proyecta la sustitucion de las carpinterias de estos huecos, por carpinterias fijas EI60, todas excepto
una de ellas que sera también EI60, pero abatible.

8.2.3. Evacuacion de ocupantes

No se modifica ni el nimero de ocupantes.

8.2.3.1. Numero de salidas y recorridos de evacuacion

No se modifican el nimero de salidas y ni los recorridos de evacuacion

8.2.3.2. Configuracion de las escaleras

No se modifican

8.2.3.3. Dimensionado de las puertas y pasos

No se modifican

8.2.3.4. Evacuacion de personas con discapacidad

No se modifican

8.2.3.5. Senalizacion de los medios de evacuacion

No se modifican

8.2.3.6. Alumbrado de los recorridos de evacuacion

No se modifican

8.2.4. Instalaciones de proteccion contra incendios

El Centro de Innovacion Digital cuenta con las instalaciones contra incendios que le son de aplicacion y que a
continuacion se senalan en negrita, en cumplimiento de las exigencias de la Tabla 1.1 del CTE-SI-4.

Instalacion Uso Administrativo
Columna seca Sih>24m
Extintores portétiles En todo caso
Bocas de Incendio Equipadas Si S > 2000 m2
Sistema de alarma Si > 1.000 m?
Extincion automatica Si h evacuacion > 80 m.
Hidrantes exteriores Si S > 5.000 m2
Alumbrado de emergencia En todo caso
Ascensor de emergencia Sih>28m

En este proyecto, se amplia la instalacion de Bocas de Incendio Equipadas para cubrir también el espacio de la
terraza del espacio lucernario.
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8.2.4.1. Alumbrado de emergencia

Se proyecta una nueva luminaria de emergencia junto a la nueva BIE, segun requiere este DB.

Las instalaciones destinadas a alumbrado de emergencia, deben asegurar, en caso de fallo del alumbrado normal,
la iluminacion en los locales para permitir la identificacion de los equipos y medios de proteccion existentes.

Las instalaciones de alumbrado de emergencia seran conformes a las especificaciones establecidas en el
Reglamento Electrotécnico de Baja Tension, aprobado por Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto, y en la
Instruccion Técnica Complementaria ITC-BT-28.

Se efectuara una instalacion de alumbrado de emergencia provista de fuente propia de energia, que entre en
funcionamiento al producirse un fallo en la tensién de alimentacién, que suponga un descenso por debajo del 70%
de su valor nominal.

La intensidad minima del alumbrado de emergencia sera de 5 lux en los puntos en que se encuentren los equipos
de proteccion contra incendios.

La uniformidad de la iluminacién (cociente entre la iluminacion maximay la minima) sera menor de 40, considerando
nulo, para dicho calculo los coeficientes de reflexion de paredes y techos y contemplando un factor de depreciacion
por ensuciamiento y envejecimiento de los equipos.

Proporcionaran a las sefiales de evacuacion la iluminacion suficiente para que puedan ser percibidas.

Los equipos dispondran de un dispositivo de puesta en reposo para evitar su entrada en funcionamiento si el fallo
de alimentacion se produce cuando el edificio o local se encuentran desocupados.

La distribucion de alumbrado de emergencia proyectada para el conjunto (Fases 1y 2) garantiza el correcto alcance
y funcionamiento de este en la Fase 1 sin necesidad de ser modificada para el correcto funcionamiento en esta fase.

8.2.4.2. Sefalizacion de las instalaciones de proteccion contra incendios

Se proyecta una nueva sefial de BIE junto a la nueva proyectada, segun requiere este DB.

Los medios de proteccién contra incendios de utilizacién manual se sefalizaran mediante sefiales definidas en la
norma UNE 23033-1 cuyo tamafo minimo sea:

- 210x 210 mm cuando la distancia de observacion de la sefial no exceda de 10m
- 420 x 420 mm cuando la distancia de observacion de la sefal esté comprendida entre 10y 20 m
- 594 x 594 mm cuando la distancia de observacion esté comprendida entre 20y 30 m

Las sefales deben ser visibles incluso en caso de fallo en el suministro de alumbrado normal. Seran
fotoluminiscentes, cumpliendo con lo establecido en las normas UNE 23035-1, UNE 23035-2 y UNE 23035-4 y su
mantenimiento se realizara conforme a lo establecido en la norma UNE 23035-3.

Dado que las instalaciones de proteccién contra incendios proyectadas para el conjunto (Fases 1y 2) garantizan el
correcto alcance y funcionamiento de estas en la Fase 1 sin necesidad de ser modificadas para el correcto
funcionamiento en esta fase, de igual manera su correcta sefializacion queda garantizada sin necesidad de ser
modificada

8.2.4.3. Abastecimiento de agua

Para la alimentacién de la nueva BIE, se dispone un depésito de reserva de agua, y un grupo de bombeo, ambos
existentes.

El proyecto no modifica la capacidad de la red de bocas de incendio equipadas
- Caudal minimo por BIE: 100 I/min (BIE-25)
- Simultaneidad: 2 BIEs
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- Tiempo autonomia: 60 minutos

- Capacidad depdésito: 12.000 litros

8.2.5. Intervencion de bomberos

El edificio dispone de un espacio de maniobra para los bomberos que cumple con las condiciones exigidas en el
DT-12 del TINSCl y la SP 121:2012.

La reforma a realizar no modifica las condiciones de intervencién de bomberos de la licencia de funcionamiento.

8.2.6. Resistencia al fuego de la estructura

Nos e interviene en la estructura del edificio

8.3. DB SUA: Seguridad de utilizacion y accesibilidad

No se realizan modificaciones que afecten a estas exigencias basicas:

EXIGENCIAS BASICAS PROCEDE NO PROCEDE
DB-SUA 1 Seguridad frente al riesgo de caidas X
DB-SUA 2 Seguridad frente al riesgo de impacto o X

de atrapamiento

DB-SUA 3 Seguridad frente al riesgo de X
aprisionamiento

DB-SUA 4 Seguridad frente al riesgo causado por X
iluminacién inadecuada

DB-SUA 5 Seguridad frente al riesgo causado por X
situaciones con alta ocupacion

DB-SUA 6 Seguridad frente al riesgo de X
ahogamiento

DB-SUA 7 Seguridad frente al riesgo causado por X
vehiculos en movimiento

DB-SUA 8 Seguridad frente al riesgo causado por la X
accion del rayo

DB-SUA 9 Accesibilidad X
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8.4. DB HS: Salubridad

No se realizan modificaciones que afecten a estas exigencias basicas:

EXIGENCIAS BASICAS PROCEDE NO PROCEDE
DB-HS 1 Proteccion frente a la humedad X
DB-HS 2 Recogida y evacuacion de residuos X
DB-HS 3 Calidad del aire interior X
DB-HS 4 Suministro de agua X
DB-HS 5 Evacuacion de aguas X
Especificaciones de otras normativas:
PROCEDE NO PROCEDE
NIA Normas basicas para las instalaciones X
interiores de suministro de agua
8.5. DB HR: Proteccion frente al ruido
No se realizan modificaciones que afecten a estas exigencias basicas:.
8.6. DB HE: Ahorro de energia
No se realizan modificaciones que afecten a estas exigencias basicas:
EXIGENCIAS BASICAS PROCEDE NO PROCEDE
DB- HE 1 Limitacién de demanda energética X
DB-HE 2 Rendimiento de las instalaciones X
térmicas
DB-HE 3 Eficiencia energética de las instalaciones X
de iluminacién
DB-HE 4 Contribucion solar minima de agua X
caliente sanitaria
DB- HE 5 Contribucion fotovoltaica minima de X
energia eléctrica

9. JUSTIFICACION CUMPLIMIENTO OTRAS NORMATIVAS Y REGLAMENTACIONES APLICABLES

9.1. CPRF Clasificacion de los productos de la construcciéon y de los elementos constructivos en funcién de sus

propiedades de reaccion y de resistencia al fuego

Para dar cumplimiento a los requisitos fijados por la Directiva, las caracteristicas técnicas de los productos,

entendiendo como estos a cualquier producto fabricado para su incorporacion con caracter permanente a las obras,

tendran que cumplir las siguientes condiciones:

a) Tendran unas caracteristicas que permitan que las obras a las que se incorporen puedan obtener los requisitos

esenciales, como el de seguridad en caso de incendio, fijados por la Directiva.
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b) Que lleven el marcaje CE, indicativo de que el producto es conforme a normas de transposicién de normas
armonizadas o conforme a un Documento de Idoneidad Técnica Europea (DITE) o a especificaciones técnicas
nacionales reconocidas (en la medida en que no existan las especificaciones técnicas armonizadas mencionadas
anteriormente).

9.2. PRL: Prevencion de riesgos laborales.

El promotor estara obligado a que en la fase de redaccion del proyecto se elabore un estudio de seguridad y salud
en los proyectos de obras en que se den alguno de los supuestos siguientes:

a) Que el presupuesto de ejecucion por contrata incluido en el proyecto sea igual o superior a 75 millones de pesetas
(450.759,08 €).

b) Que la duracién estimada sea superior a 30 dias laborables, empleandose en algin momento a méas de 20
trabajadores simultaneamente.

c) Que el volumen de mano de obra estimada, entendiendo por tal la suma de los dias de trabajo del total de los
trabajadores en la obra, sea superior a 500.

d) Las obras de tuneles, galerias, conducciones subterraneas y presas.

Al darse alguno de los supuestos previstos en el apartado 1 del Articulo 4 del R.D. 1627/1997 se redacta un Estudio
de Seguridad y Salud.

El empresario titular de un centro de trabajo informara y dara instrucciones adecuadas, en relacion con los riesgos
existentes en el centro de trabajo y las medidas de protecciéon y prevencion correspondientes.

Cada contratista elaborara un Plan de Seguridad y Salud en funcién de su propio sistema de ejecucion de la obray
en el que se tendran en cuenta las circunstancias particulares de los trabajos objeto del contrato.

Al no estar en ninguno de estos supuestos se redactara un Estudio Basico de Seguridad y Salud con el presente
proyecto, que se adjunta a esta memoria como anexo.

9.3. DRC: Derribos y otros residuos de la Construccion

La estimacion de residuos a generar figura en el Estudio de Gestién de Residuos que se adjunta a esta mamora
COMO anexo.

10. PLAN DE CONTROL DE CALIDAD

En el correspondiente anejo se desarrolla el plan de control de calidad de acuerdo con el D 375/88 (DOGC:
28/12/88), detallando la documentacién a exigir, las pruebas a realizar y su presupuesto desglosado.

11. RESUMEN PRESUPUESTO

El PEM (Presupuesto de ejecucion material), precio de la partida de obra y del conjunto de partidas, conocido
como precio de coste incluye ademas de la mano de obra, materiales, amortizacion y conservacion de la
magquinaria y gastos auxiliares.

El PEC (Presupuesto de ejecucion por contrato), sin IVA, se obtiene incrementando el presupuesto de ejecucion
material en los siguientes conceptos:
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PRESUPUESTO

O OBRAIGIVI Lz srsusmmsnssmssmmsssssssss s s e e s 0 e e e o Do o el T S e S s 5.214,62€
O2.INSTALACIONES.. ...ttt ettt ettt es ettt e et e st s et e e e e e a et es st eb et et e e e es et e e ereseeeenenee 6.679,90 €
03 PROTECCIONZONATLUCERNARIG ot e oo s s s ssnsas 52.509,84 €
04 CONTROL DE CALIDAD ......ctuittuietteieit ettt es ettt e ss et e saes e s ses e sessesees et es et esessesensesseseseneeneaseneeees 535,00 €
15 GESTION: DE RESIDU@S s smruesrssrimssvmsmvmssronss sy ooy o s s s a ms s o ssas St Sy FA e mamvasas 453,90 €
16 SEGURIDAD Y SALUD..........eiuttitteeeitietie sttt ettt ettt et ee e ese s ese et eseese s es et s eaeeae e seneeeentnsen neas 1.440,15 €
PRESUPUESTO DE EJECUCION MATERIAL 66.833,41 €
13,00 % GASIOS GENETAIES. ... .c.eeveereereeieie ettt ettt ettt ie sttt ae et e s et e e e s es e e ese et ase s et e ensensenesseneesanns 8.688,34 €
6:00:% Benehicio iNAUSHIA: wrammmerrmrrmr s s T e TS R TR RS 4.010,00 €
SUIMIB. .ttt ettt e h e e h et ee e s et e e a e e as bt e e £ a e eR e e et e e r e £ e e R n et et e e n e een 12.698,34 €

PRESUPUESTO BASE DE LICITACION SIN IVA ....couusicnisunssssmsssumssssmssssnssismsssosssssmsssamssasmssssnsssmssonssosnss s TSI T, 76 €

21% IVA <ttt d ettt et h ettt 16.701,67 €
PRESUPUESTO BASE DE LICITACION...cc...uusuimssimssssmssmmssssmssssmssmmssssmssssmssssmssssmssssmnsssmssssmssssmnsssnssssanesonrs 96:233,42€

Asciende el presupuesto base de licitacion a la expresada cantidad de NOVENTA Y SEIS MIL DOSCIENTOS
TREINTA Y TRES EUROS con CUARENTA Y DOS CENTIMOS

Madrid, FEBRERO de 2026.

Los técnicos:

Jaime Polo Villafaina

Ingeniero Industrial

Col. n® 10.408

Enrique Blasco Gémez
Ingeniero Industrial

Col. n® 10.389

IDP Ingenieria y arquitectura

Iberia, SL.

IDP Ingenieria y arquitectura

Iberia, SL.
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CUADRO DE PRECIOS UNITARIOS

AMPLIACION CAM REQUERIMIENTO BOMBEROS. OPCION VIDRIO FIJO+ABATIBLE
CODIGO CANTIDAD UD. RESUMEN PRECIO SUBTOTAL

IMPORTE

03 u

Desmontaje y Montaje de Instalaciones existentes en Almacen Eventos / Espacio Lucernario
Desmontaje de Instalaciones existentes de cualquier tipo en Almacén de
eventos y/o Espacio Lucernario ( iluminacion , deteccion , emergencias ,
termos etc..) se incluye almacenaje durante la ejecucion de falso techo( no
incluido en esta unidad). Incluso posterior montaje en la misma ubicacién,
sujeta al falso techo ejecutado.

Se incluyen medios auxiliares y de elevacion , corte de instalaciones si fue-
se necesario , ampliacion de lineas, pequefio material efc... para el correc-
to funcionamiento de todos los elementos.

Criterio de medicion de proyecto: Unidades medidas segin documentacion
grafica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se mediran las unidades realmente ejecuta-
das segun especificaciones de Proyecto.

Sin descomposicion
COSTE UNITARIO TOTAL ..cccumemssmessssssssssssssens

3.185,70

Asciende el precio total de la partida a la mencionada cantidad de TRES MIL CIENTO OCHENTA' Y CINCO

EUROS con SETENTA CENTIMOS

22 febrero 2026



CUADRO DE PRECIOS UNITARIOS
AMPLIACION CAM REQUERIMIENTO BOMBEROS. OPCION VIDRIO FIJO+ABATIBLE

CODIGO

CANTIDAD UD. RESUMEN PRECIO SUBTOTAL

IMPORTE

05

mt21vva021
mt41phi040a

04.01.02
mt21vcf010pfe

1,000 u
1,006 u

Ventana vidriada Cortafuegos de 2 hojas con perfileria abatible en Acero Lacado FIRE EI60.
doble acristalamiento

Ventana vidriada de 2 hojas El= 60 - C5 compuesta por cerco + hoja de per-
fil estrecho - total 132mm. enrasados a las 2 caras. Fabricados con nucleo
frio de acero protegido en ambas caras mediante fibrosilicato calcico
endotérmico y acabado con tapetas decorativas de acero lacado RAL o
acero Inox AlSI 304/316 Esmerilado. De medidas 1800x2050 mm de medi-
das aprox.Encuentro entre hoja y cerco mediante batiente de seccion
25x4mm., formando un doble solape que asegura su estanqueidad, protegi-
do el encuentro con doble junta intumescente de altas prestaciones y doble
burlete acustico ignifugo.Vidrio Dable acristalamiento DGU Planiterm 6

mm. / Argon 12 mm. / Contraflam 60-3 de 27 mm. (Total 45 mm.) de VE-
TROTECH SAINT -GOBAIN.La union del vidrio templado Bajo Emisivo de

6 mm. y la camara de Argdn de 12 mm., colocados en ambientes que supe-
ran los 40° de temperatura impide que el vidrio cortafuegos reaccione y
pierda sus caracteristicas estéticas.Todo ello forma un conjunto insepara-
ble perfileria + vidrio ensayado en laboratorio oficial conforme a la Norma
de Ensayo de Resistencia al Fuego de Puertas UNE EN 1634-1 y la Norma
de Ensayo de Durabilidad del Autocierre UNE EN 1191, alcanzando el con-
junto la clasificacion El= 60 - C5. Se incluye cerradura cortafuegos , juegos
de manillas acero inox, cilindro doble niquel , Pestillo smanuales alto y bajo
al canto en hoja pasiva y Cierrapuertas DORMA TS 92 GSR con selector
de cierre integrado en la guia deslizante para Puerta de 2 Hojas. Acabado
Plata.

Se incluye por parte del instalador Certificado de Suministro e Instalacion
de las unidades y medidas realmente ejecutadas, que se acompafia con In-
forme de Clasificacion de Resistencia al Fuego de elementos Vidriados
Cortafuegos, como Conjunto Inseparable Perfileria + Vidrio. Ademas, se
aportara marcado CE y Declaracion de Prestaciones del Vidrio Cortafue-
gos DdP, documentos emitidos por el Fabricante del vidrio cortafuegos, Ve-
trotech Saint-Gobain, que incluyen relacién de todas las piezas de vidrio fa-
bricadas, suministradas y montadas en la obra. Con parte proporcional de
medios auxiliares neccesariosy transporte manual o mecanico hasta punto
de montaje,( mediante gruas etc..)

Criterio de medicion de proyecto: Unidades medidas segin documentacion
grafica de Proyecto, con el mismo criterio que el soporte base.

Criterio de medicion de obra: Se medira las unidades realmente ejecuta-
das segun especificaciones de Proyecto, con el mismo criterio que el sopor-
te base.

Ayudante cristalero. 40,21
Oficial 12 cristalero. 42,37
Cierrapuertas moddelo Ts 92GSR selector cierra para 2 hojas .Acabado Plata 927,35
Pestillos manuales hoja pasiva 266,79
Juego Manillas inox 121,57
Cerradura cortafuegos VFG fire, con cilindro doble niquel 402,98
Material auxiliar para la colocacion de vidrios. 21,71
Cartucho de 310 ml de masilla intumescente, color gris antracita, para sellado 216,17
de juntas y aberturas.

Perfileria abatible EI60 lacado RAL 2.894,56
Vidrio cortafuegos EI60 doble acristalamiento 45 mm de espesor total; 3.728,99
clasificacion de prestaciones

201,05
211,85
927,35
266,79
121,57
402,98

21,71
648,51

2.894,56
3.751,36

COSTE UNITARIO TOTAL ..ouuceusssnae

Asciende el precio total de la partida a la mencionada cantidad de NUEVE MIL CUATROCIENTOS

CUARENTA'Y SIETE EUROS con SETENTA Y TRES CENTIMOS

9.447,73
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CUADRO DE PRECIOS UNITARIOS
AMPLIACION CAM REQUERIMIENTO BOMBEROS. OPCION VIDRIO FIJO+ABATIBLE

CODIGO

CANTIDAD UD. RESUMEN PRECIO SUBTOTAL

IMPORTE

LVG010

mt21vcf010pfe
mt41phi040a

mt21vva021
mo055
mo110
04.01.06

u

1,006 u
3,000 Ud

1,000 Ud
2,000 h
2,000 h
1,000

Fijo vidriado Cortafuegos de 2 médulos con perfileria en Acero Lacado EI60 doble
acristalamiento

Suministro e instalacién de Fijo vidriado EI 60, con perfil estrecho de 50/70
mm. fabricado con nlcleo frio de acero protegido en ambas caras median-
te fibrosilicato calcico endotérmico y acabado con tapetas decorativas de
acero Lacado RAL / INOX AISI 304 / 316 Esmerilado. de medidas
1800x2050 mm de medidads aprox.

Vidrio cortafuegos multilaminar CONTRAFLAM 60 N3 deVETROTECH
SAINT-GOBAIN con 27 mm de espesor compuesto de cuatro lunas
(5/4/4/5) de vidrio TEMPLADO vy tres capas de 3 mm de gel intumescente,
cuyas moléculas refractarias, en contacto con fuentes de calor, reaccionan
impidiendo el paso de las llamas ni el aumento de temperatura en la cara
opuesta al fuego. Totalmente transparente y sin distorsion dptica.Perfil + vi-
drio conforman un conjunto inseparable, ensayado en Laboratorio Oficial
bajo la Norma de Ensayo de Resistencia al Fuego de Divisiones Fijas No
Portantes UNE EN 1364-1 : 2015 alcanzando la clasificacién EI-60. Se in-
cluye por parte del instalador Certificado de Suministro e Instalacion de las
unidades y medidas realmente ejecutadas, que se acompaiia con Informe
de Clasificacion de Resistencia al Fuego de elementos Vidriados Cortafue-
gos, como Conjunto Inseparable Perfileria + Vidrio. Ademas, se aportara
marcado CE y Declaracion de Prestaciones del Vidrio Cortafuegos DdP,
documentos emitidos por el Fabricante del vidrio cortafuegos, Vetrotech
Saint-Gobain, que incluyen relacion de todas las piezas de vidrio fabrica-
das, suministradas y montadas en la obra. Con parte proporcional de me-
dios auxiliares neccesariosy transporte manual o mecanico hasta punto de
montaje,( mediante gruas etc..)

Criterio de medicion de proyecto: Unidades medidas segin documentacion
grafica de Proyecto, con el mismo criterio que el soporte base.

Criterio de medicion de obra: Se medira las unidades realmente ejecuta-
das segun especificaciones de Proyecto, con el mismo criterio que el sopor-
te base.

Vidrio cortafuegos EI60 doble acristalamiento 45 mm de espesor total; 3.728,99 3.751,36
clasificacion de prestaciones

Cartucho de 310 ml de masilla intumescente, color gris antracita, para sellado 216,17 648,51
de juntas y aberturas.

Material auxiliar para la colocacién de vidrios. 21,711 21,71
Oficial 12 cristalero. 42,37 84,74
Ayudante cristalero. 40,21 80,42
Perfileria fija EI60 lacado RAL 1.564,99 1.564,99

(o157 SR V1 VL[0T [0 1 /| e r——

6.151,73

Asciende el precio total de la partida a la mencionada cantidad de SEIS MIL CIENTO CINCUENTA'Y UN

EUROS con SETENTA Y TRES CENTIMOS

22 febrero 2026












CUADRO DE PRECIOS UNITARIOS
AMPLIACION CAM REQUERIMIENTO BOMBEROS. OPCION VIDRIO FIJO+ABATIBLE

CODIGO

CANTIDAD UD. RESUMEN PRECIO SUBTOTAL

IMPORTE

ZINERNKTN30S

A013HO000
A012H000
ZINERN30OEVC

u

1,000 h
1,000 h
1,000 u

Luminaria emergencia ZINER N30 (EVC,B) + KTBS ZINER

Suministro e instalacion de luz de emergencia Daisalux ZINER N20
(EVC,B) + KTBS ZINER

sistema electronico, las baterias y el conjunto 6ptico. El uso combinado de
lentes especificas y reflectores asegura un éptimo rendimiento en ilumina-
cion antipanico y rutas de evacuacion. Adecuada para montaje adosado en
techo.

Consta de una fuente de luz con tecnologia LED que se ilumina si falla el
suministro de red. Un microprocesador interno chequea el estado del apa-
rato y realiza periédicamente test funcionales y de autonomia informando
sobre su estado, mediante un dispositivo 6ptico en la parte central del re-
flector. Apta para conectar con central DALI (IEC 62386-202 Ed.1: Digital
addressable lighting interface - Part 202: Particular requirements for control
gear - Self-contained emergency lighting device type 1).

Caracteristicas:

Formato: Ziner CC

Funcionamiento: No permanente LED DALI

Autonomia (h): 1

Lampara en emergencia: MHBLED

Piloto testigo de carga: LED

Lampara en red: -

Grado de proteccion: IP43 IK04

Aislamiento eléctrico: Clase Il

Dispositivo verificacion: DALI

Conexion telemando: No

Altura de colocacion (m): 2,5a5

Tipo bateria: LiFePO4

Acabados:

Aplicacion ZINER: 1P43

Conjunto 6ptico ZINER: Antipanico

Color Ziner: Negro

Tension de alimentacion: 220-230V 50/60Hz

Accesorio: KTSN ZINER

Descripcion:

Accesorio que facilita la instalacién mediante tubo en superficie del Ziner
formato corto.

Para mas informacion ver la ficha técnica del accesorio

Fotometria del conjunto:

Flujo emerg. (Im):250

Se incluye parte proporcional de alimentacion para su correcto funciona-
miento desde Cuadro de control (existente) accesorios de colocacion en
sus diferentes configuraciones: banderal, empotrado, superficie, efc.

Ayudante electricista 34,19 34,19
Oficial 1a electricista 37,99 37,99
Luminaria emergencia ZINER N30 (EVC,B) + KTBS ZINER 197,41 197,41

COSTE UNITARIO TOTAL ..ouueerssssnsssssesssssnsnns

269,59

Asciende el precio total de la partida a la mencionada cantidad de DOSCIENTOS SESENTA Y NUEVE

EUROS con CINCUENTA Y NUEVE CENTIMOS

22 febrero 2026












PRESUPUESTO Y MEDICIONES

AMPLIACION CAM REQUERIMIENTO BOMBEROS. OPCION VIDRIO FIJO+ABATIBLE
CODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA  CANTIDAD PRECIO

IMPORTE

03.04 u  Desmontaje y Montaje de Instalaciones existentes en Almacen Eventos / Espacio
Lucernario

Desmontaje de Instalaciones existentes de cualquier tipo en Almacén de
eventos y/o Espacio Lucernario ( iluminacion , deteccion , emergencias ,
termos efc..) se incluye almacenaje durante la ejecucion de falso techo(
no incluido en esta unidad). Incluso posterior montaje en la misma ubica-
cion, sujeta al falso techo ejecutado.

Se incluyen medios auxiliares y de elevacion , corte de instalaciones si fue-
se necesario , ampliacion de lineas, pequefio material etc... para el correc-
to funcionamiento de todos los elementos.

Criterio de medicion de proyecto: Unidades medidas segln documenta-
cion grafica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se mediran las unidades realmente ejecuta-
das segun especificaciones de Proyecto.

1,00 3.185,70

3.185,70

22 febrero 2026



PRESUPUESTO Y MEDICIONES

AMPLIACION CAM REQUERIMIENTO BOMBEROS. OPCION VIDRIO FIJO+ABATIBLE
CODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA  CANTIDAD PRECIO

IMPORTE

03.05 u  Luminaria emergencia ZINER N30 (EVC,B) + KTBS ZINER

Suministro e instalacion de luz de emergencia Daisalux ZINER N20
(EVC,B) + KTBS ZINER

sistema electronico, las baterias y el conjunto 6ptico. El uso combinado de
lentes especificas y reflectores asegura un éptimo rendimiento en ilumina-
cion antipanico y rutas de evacuacion. Adecuada para montaje adosado
en techo.

Consta de una fuente de luz con tecnologia LED que se ilumina si falla el
suministro de red. Un microprocesador interno chequea el estado del apa-
rato y realiza periédicamente test funcionales y de autonomia informando
sobre su estado, mediante un dispositivo 6ptico en la parte central del re-
flector. Apta para conectar con central DALI (IEC 62386-202 Ed.1: Digital
addressable lighting interface - Part 202: Particular requirements for con-
trol gear - Self-contained emergency lighting device type 1).
Caracteristicas:

Formato: Ziner CC

Funcionamiento: No permanente LED DALI

Autonomia (h): 1

Lampara en emergencia: MHBLED

Piloto testigo de carga: LED

Lampara en red: -

Grado de proteccion: P43 IK04

Aislamiento eléctrico: Clase Il

Dispositivo verificacion: DALI

Conexion telemando: No

Altura de colocacion (m): 2,5a5

Tipo bateria: LiFePO4

Acabados:

Aplicacion ZINER: 1P43

Conjunto 6ptico ZINER: Antipanico

Color Ziner: Negro

Tension de alimentacion: 220-230V 50/60Hz

Accesorio: KTSN ZINER

Descripcion:

Accesorio que facilita la instalacion mediante tubo en superficie del Ziner
formato corto.

Para mas informacion ver la ficha técnica del accesorio

Fotometria del conjunto:

Flujo emerg. (Im):250

Se incluye parte proporcional de alimentacion para su correcto funciona-
miento desde Cuadro de control (existente) accesorios de colocacion en
sus diferentes configuraciones: banderal, empotrado, superficie, efc.

1 1,00

1,00 269,59
TOTAL 03...... r——— r———

269,59

. 6.679,90

22 febrero 2026


















RESUMEN DE PRESUPUESTO
AMPLIACION CAM REQUERIMIENTO BOMBEROS. OPCION VIDRIO FIJO+ABATIBLE

CAPITULO RESUMEN IMPORTE %
01 OBRA CIVIL . teveversaeeeeesssseeeeeeessseeeesesssse s ss 5585 4888 58 £ 58558 £ R 88 £ 48 0 465k 521462 7,80
09 INSTALACIONES ..o ceveeessaeeeeessssesesseessssaeessesssss e e esss s e e840 458800 558055588888 R85 6.679,90 9,99
02 PROTECCION ZONA LUCERNARIO ....coveerreerrieseeieesse s isse s st s sssas s s st s s s sttt s 52.509,84 78,57
04 CONTROL DE CALIDAD .....oveueeueeseetseeeseeessesseesssesssessessssesssssssssssssssssses s ss s s e s s s s sttt sttt ss s s s sssnses 535,00 0,80
15 GESTION DE RESIDUOS .. 45390 0,68
16 SEGURIDAD Y SALUD......oetuutereeseeseesseesseesesssesseesssesssesseesssess e sssesss s sess st 4545451844888 bbbttt 144015 2,15
PRESUPUESTO DE EJECUCION MATERIAL 66.833,41
13,00 % Gastos generales........ 8.688,34
6,00 % Beneficio industrial...... 4,010,00
{01117 RN 12.698,34
PRESUPUESTO BASE DE LICITACION SIN IVA 79.531,75
21% IVA oot seesees s eeeens 16.701,67
PRESUPUESTO BASE DE LICITACION 96.233,42
Asciende el presupuesto a la expresada cantidad de NOVENTA'Y SEIS MIL DOSCIENTOS TREINTA Y TRES EUROS con
CUARENTA Y DOS CENTIMOS
, FEBRERO 2026.
Promotor ENT0001 Proyectista ENT0005
22 febrero 2026 1
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1. OBJETO
El presente Pliego de condiciones técnicas tiene por objeto en primer lugar establecer las condiciones generales
de la obra y en segundo lugar, fijar las caracteristicas de los materiales a utilizar; igualmente, establecer las
condiciones que tienen que cumplir el proceso de ejecucion de la obra organizar.

2. VIGENCIA
El presente Pliego de condiciones técnicas tendra vigencia en todo lo que el desarrolla. Salvo en aquellos puntos
en el que pueda existir alguna divergencia con el Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad. Este
ultimo sera el que predomine en caso de divergencia.

3. PLIEGO DE CONDICIONES FACULTATIVAS

3.1. Técnico director de obra
Corresponde al Técnico Director:

Redactar los proyectos con todos los documentos técnicos (memoria, anexos, estudio de seguridad y salud,
pliego de condiciones, estado de mediciones y planos) que se precisen para su buen entendimiento.

Entregar copia del proyecto al constructor o instalador previamente al inicio de las obras.

Entregar copia del estudio de seguridad y salud a los contratistas que intervienen en la obra, previamente al inicio
de la misma, y revisar y aprobar el Plan de Seguridad y Salud que éstos presenten para la aplicacion del mismo.

Efectuar el replanteo de la obra y preparar el acta correspondiente, suscribiéndola en union del Constructor o
Instalador.

El director de la obra marcara el dia de visita para la direccion facultativa, debiendo el constructor o instalador
adaptarse a las fechas impuestas por el primero.

Asistir a las obras, una vez semanal, a fin de resolver las contingencias que se produzcan e impartir las érdenes
complementarias que sean precisas para conseguir la correcta solucion técnica.

Ordenar y dirigir la ejecucion material con arreglo al proyecto, a las normas técnicas y a las reglas de la buena
construccion.

Dirigir y ordenar las pruebas o ensayos de materiales, instalaciones y deméas unidades de obra segun las
frecuencias de muestreo programadas en el plan de control, asi como efectuar las demas comprobaciones que
resulten necesarias para asegurar la calidad constructiva de acuerdo con el proyecto y la normativa técnica
aplicable.

Comprobar las instalaciones provisionales, medios auxiliares y sistemas de seguridad y salud en el trabajo,
controlando su correcta ejecucion.

Aprobar las certificaciones parciales de obra, la liquidacion final y asesorar al promotor en el acto de la recepcion,
siempre y cuando éste lo solicite por escrito.

Realizar las mediciones de obra ejecutada y dar conformidad, segln las relaciones establecidas, a las
certificaciones valoradas y a la liquidacion de la obra.

Suscribir el certificado final de la obra.

3.2. Constructor o instalador
Corresponde al Constructor o Instalador:

Organizar los trabajos, redactando los planes de obras que se precisen y proyectando o autorizando las
instalaciones provisionales y medios auxiliares de la obra.
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Elaborar el Plan de Seguridad y Salud de la obra en aplicacion del estudio correspondiente y disponer en todo
caso la ejecucion de las medidas preventivas, velando por su cumplimiento y por la observancia de la normativa
vigente en materia de seguridad y salud en el trabajo.

Suscribir con el Técnico Director el acta del replanteo de la obra.

Ostentar la jefatura de todo el personal que intervenga en la obra y coordinar las intervenciones de los
subcontratistas.

Asegurar la idoneidad de todos y cada uno de los materiales y elementos constructivos que se utilicen,
comprobando los preparativos en obra y rechazando los suministros o prefabricados que no cuenten con las
garantias o documentos de idoneidad requeridos por las normas de aplicacion.

Custodiar el Libro de érdenes y seguimiento de la obra, y dar el enterado a las anotaciones que se practiquen en
el mismo.

Facilitar al Técnico Director con antelacion suficiente los materiales precisos para el cumplimiento de su cometido.
Preparar las certificaciones parciales de obray la propuesta de liquidacion final.
Suscribir con el Promotor las actas de recepcion provisional y definitiva.

Concertar los seguros de accidentes de trabajo y de danos a terceros durante la obra.

3.3. Verificaciéon de los documentos del proyecto

La direccion técnica entregara al contratista un ejemplar de los planos de las obras e instalaciones a ejecutar, asf
como un estado de mediciones resultante de dichas obras e instalaciones, sera obligacion del contratista verificar
dicho estado de mediciones con relacion a los planos para presentar el presupuesto de ejecucion material, ya que
una vez firmado este con la propiedad no podra argumentar errores por parte de la ingenieria en el estado de
mediciones para exigir un incremento en lo presupuestado.

Antes de dar comienzo a las obras, el Constructor o Instalador consignara por escrito que la documentacion
aportada le resulta suficiente para la comprension de la totalidad de la obra contratada o, en caso contrario,
solicitara las aclaraciones pertinentes.

El Contratista se sujetara a las Leyes, Reglamentos y Ordenanzas vigentes, asi como a las que se dicten durante
la ejecucion de la obra.

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

3.4. Plan de seguridad y salud en el trabajo

El Constructor o Instalador, a la vista del Proyecto, conteniendo, en su caso, el Estudio de Seguridad y Salud,
presentara el Plan de Seguridad y Salud de la obra a la aprobacion del Técnico de la Direcciéon Facultativa.

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

3.5. Presencia del constructor o instalador en la obra

El Constructor o Instalador viene obligado a comunicar a la propiedad la persona designada como delegado suyo
en la obra, que tendra caracter de Jefe de la misma. Ha de tratarse de un técnico con la titulaciéon adecuada y
experiencia acreditada. Con dedicacion plena y con facultades para representarle y adoptar en todo momento
cuantas disposiciones competan a la contrata, en la totalidad de la duraciéon de la obra.

El incumplimiento de esta obligacion o, en general, la falta de calificacion suficiente por parte del personal segun
la naturaleza de los trabajos, facultara al Técnico para ordenar la paralizacion de las obras, sin derecho a
reclamacion alguna, hasta que se subsane la deficiencia.

El Jefe de la obra, por si mismo o por medio de sus técnicos encargados, estara presente durante la jornada legal
de trabajo y acompanaré al Técnico Director, en las visitas que haga a las obras, poniéndose a su disposicion
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para la préactica de los reconocimientos que se consideren necesarios y suministrandole los datos precisos para la
comprobacién de mediciones y liquidaciones.

3.6. Trabajos no estipulados expresamente dentro del precio

Es obligacion de la contrata el ejecutar cuanto sea necesario para la buena construccion y aspecto de las obras,
aun cuando no se halle expresamente determinado en los documentos de Proyecto, siempre que, sin separarse
de su espliritu y recta interpretacion, lo disponga el Técnico Director.

Se encuentran incluidos a cargo de la contrata los trabajos de topografia para garantizar las correctas medidas del
proyecto. Asi como la gestion total de los residuos provocados en obra.

Asi mismo se encuentra incluido dentro del precio de la contrata cualquier desplazamiento tanto en el interior,
como en el exterior de la parcela, de la maquinaria necesaria para la correcta ejecucion de los trabajos.

El Contratista, de acuerdo con la Direccion Facultativa, entregara en el acto de la recepcion provisional, los planos
de todas las instalaciones ejecutadas en la obra, con las modificaciones o estado definitivo en que hayan
quedado.

El Contratista se compromete igualmente a entregar las autorizaciones que preceptivamente tienen que expedir
las Delegaciones Provinciales de Industria, Sanidad, etc., y autoridades locales, para la puesta en servicio de las
referidas instalaciones.

Son también por cuenta del Contratista, todos los arbitrios, licencias municipales, vallas, alumbrado, multas, etc.,
que ocasionen las obras desde su inicio hasta su total terminacion.

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

3.7. Interpretaciones, aclaraciones y modificaciones de los documentos del proyecto

Cuando se trate de aclarar, interpretar o modificar preceptos de los Pliegos de Condiciones o indicaciones de los
planos o croquis, las 6rdenes e instrucciones correspondientes se comunicaran precisamente por escrito al
Constructor o Instalador estando éste obligado a su vez a devolver los originales o las copias suscribiendo con su
firma el enterado, que figurara al pie de todas las érdenes, avisos o instrucciones que reciba del Técnico Director.

Las interpretaciones, aclaraciones y modificaciones no seran motivo de incremento de precio si no modifican las
condiciones de la obra a ejecutar.

Cualquier reclamacién que en contra de las disposiciones tomadas por éstos crea oportuno hacer el Constructor o
Instalador, habra de dirigirla, dentro precisamente del plazo de tres dias, a quien la hubiera dictado, el cual daré al
Constructor o Instalador, el correspondiente recibo, si este lo solicitase.

El Constructor o Instalador podra requerir por escrito del Técnico Director, segun sus respectivos cometidos, las
instrucciones o aclaraciones que se precisen para la correcta interpretacién y ejecucion de lo proyectado.

3.8. Reclamaciones contra las érdenes de la direccion facultativa

Las reclamaciones que el Contratista quiera hacer contra las érdenes o instrucciones dimanadas de la Direccion
Facultativa, sélo podra presentarlas ante la Propiedad, si son de orden econdémico y de acuerdo con las
condiciones estipuladas en los Pliegos de Condiciones correspondientes. Contra disposiciones de orden técnico,
no se admitird reclamacion alguna, pudiendo el Contratista salvar su responsabilidad, si lo estima oportuno,
mediante exposicion razonada dirigida al Técnico Director, el cual podra limitar su contestacién al acuse de recibo,
que en todo caso sera obligatoria para ese tipo de reclamaciones.
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3.9. Faltas de personal

El Técnico Director, en supuestos de desobediencia a sus instrucciones, manifiesta incompetencia o negligencia
grave que comprometan o perturben la marcha de los trabajos, podra requerir al Contratista para que aparte de la
obra a los dependientes u operarios causantes de la perturbacion.

El Contratista podra subcontratar capitulos o unidades de obra a otros contratistas e industriales, con sujecién en
su caso, a lo estipulado en el Pliego de Condiciones Particulares y sin perjuicio de sus obligaciones como
Contratista general de la obra.
Caminos y accesos

El Constructor dispondra por su cuenta los accesos a la obra y el cerramiento o vallado de ésta.
El Técnico Director podra exigir su modificacion o mejora.

Asimismo el Constructor o Instalador se obligara a la colocacion en lugar visible, a la entrada de la obra, de un
cartel exento de panel metalico sobre estructura auxiliar donde se reflejaran los datos de la obra en relacion con el
titulo de la misma, entidad promotora y nombres de los técnicos competentes, cuyo disefio debera ser aprobado
previamente a su colocacién por la Direccién Facultativa.

3.10. Replanteo

El Constructor o Instalador iniciara las obras con el replanteo de las mismas en el terreno, sefalando las
referencias principales que mantendra como base de ulteriores replanteos parciales. Dichos trabajos se
consideraran a cargo del Contratista e incluidos en su oferta.

El Constructor sometera el replanteo a la aprobacioén del Técnico Director y una vez este haya dado su
conformidad preparara un acta acompanada de un plano que deberéa ser aprobada por el Técnico, siendo
responsabilidad del Constructor la omision de este tramite.

3.11. Comienzo de la obra. Ritmo de ejecucién de los trabajos

El Constructor o Instalador dara comienzo a las obras en el plazo marcado en el contrato, desarrollandolas en la
forma necesaria para que dentro de los periodos parciales en aquél sehfalados queden ejecutados los trabajos
correspondientes y, en consecuencia, la ejecucion total se lleve a efecto dentro del plazo exigido en el Contrato.

Obligatoriamente y por escrito, debera el Contratista dar cuenta al Técnico Director del comienzo de los trabajos al
menos con tres dias de antelacion.

3.12. Orden de los trabajos

En general, la determinacion del orden de los trabajos es facultad de la contrata, salvo aquellos casos en los que,
por circunstancias de orden técnico, estime conveniente su variacion la Direcciéon Facultativa, debiéndose por ello
realizar el orden que suscriba ésta.

3.13. Facilidades para otros contratistas

De acuerdo con lo que requiera la Direccion Facultativa, el Contratista General debera dar todas las facilidades
razonables para la realizacion de los trabajos que le sean encomendados a todos los demas Contratistas que
intervengan en la obra. Asumiendo esta condicion todos y cada uno de los contratistas independientemente.

3.14. Ampliacion del proyecto por causas imprevistas o de fuerza mayor

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.
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3.15. Prérroga por causa de fuerza mayor

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

3.16. Responsabilidad de la direccion facultativa en el retraso de la obra

El Contratista no podra excusarse de no haber cumplido los plazos de obra estipulados, alegando como causa la
carencia de planos u 6rdenes de la Direccion Facultativa, a excepcion del caso en que habiéndolo solicitado por
escrito no se le hubiesen proporcionado.

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

3.17. Condiciones generales de ejecucion de los trabajos

Todos los trabajos se ejecutaran con estricta sujecion al Proyecto, a las modificaciones del mismo que
previamente hayan sido aprobadas y a las 6rdenes e instrucciones que bajo su responsabilidad y por escrito
entregue el Técnico al Constructor o Instalador, dentro de las limitaciones presupuestarias.

3.18. Obras ocultas

De todos los trabajos y unidades de obra que hayan de quedar ocultos a la terminacion de la obra, se levantaran
los planos precisos para que queden perfectamente definidos. Dichos planos, que deberan ir suficientemente
acotados, se consideraran documentos indispensables e irrecusables para efectuar las mediciones.

3.19. Trabajos defectuosos

El Constructor debe emplear los materiales que cumplan las condiciones exigidas en las "Condiciones Generales y
Particulares de indole Técnica del Pliego de Condiciones” y realizaréa todos y cada uno de los trabajos contratados
de acuerdo con lo especificado también en dicho documento.

Por ello, y hasta que tenga lugar la recepcion definitiva de la obra es responsable de la ejecucion de los trabajos
que ha contratado y de las faltas y defectos que en éstos puedan existir por su mala gestién o por la deficiente
calidad de los materiales empleados o aparatos colocados, sin que le exima de responsabilidad el control que
compete al Técnico, ni tampoco el hecho de que los trabajos hayan sido valorados en las certificaciones parciales
de obra, que siempre seran extendidas y abonadas a buena cuenta.

Como consecuencia de lo anteriormente expresado, cuando el Técnico Director advierta vicios o defectos en los
trabajos citados, o que los materiales empleados o los aparatos colocados no relnen las condiciones
preceptuadas, ya sea en el curso de la ejecuciéon de los trabajos, o finalizados éstos, y para verificarse la
recepcion definitiva de la obra, podra disponer que las partes defectuosas demolidas y reconstruidas de acuerdo
con lo contratado, y todo ello a expensas de la contrata. Si ésta no estimase justa la decision y se negase a la
demolicién y reconstruccion o ambas, se planteara la cuestion ante la Propiedad, quien resolvera.

3.20. Vicios ocultos

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

3.21. De los materiales y los aparatos. Su procedencia

El Constructor tiene libertad de proveerse de los materiales y aparatos de todas clases en los puntos que le
parezca conveniente, excepto en los casos en que el Pliego Particular de Condiciones Técnicas preceptde una
procedencia determinada.

Obligatoriamente, y para proceder a su empleo o acopio, el Constructor o Instalador deberé presentar al Técnico
una lista completa de los materiales y aparatos que vaya a utilizar en la que se indiquen todas las indicaciones
sobre marcas, calidades, procedencia e idoneidad de cada uno de ellos.

L DIP) 12



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

3.22. Materiales no utilizables

Los materiales no utilizables se retiraran de la obra de forma inmediata.

3.23. Gastos ocasionados por pruebas y ensayos

Todos los gastos originados por las pruebas y ensayos de materiales o elementos que intervengan en la ejecucion
de las obras, a fin de garantizar la calidad de dichos materiales asi como el control interno de la contrata, seran de
cuenta de la contrata.

Con independencia de ello el promotor realizard a cuenta de la contrata, mediante laboratorio homologado un
control de calidad aleatorio de la obra.

Todo ensayo que no haya resultado satisfactorio o que no ofrezca las suficientes garantias podréa comenzarse de
nuevo a cargo del mismo.

3.24. Limpieza de las obras

Es obligacion del Constructor o Instalador mantener limpias las obras y sus alrededores, tanto de escombros
como de materiales sobrantes, hacer desaparecer las instalaciones provisionales que no sean necesarias, asf
como adoptar las medidas y ejecutar todos los trabajos que sean necesarios para que la obra ofrezca un buen
aspecto.

3.25. Documentacion final de la obra

El Técnico Director facilitara a la Propiedad la documentacion final de las obras, con las especificaciones y
contenido dispuesto por la legislacion vigente.

3.26. Plazo de garantia

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

3.27. Conservacion de las obras recibidas provisionalmente

Los gastos de conservacion durante el plazo de garantia comprendido entre las recepciones provisionales y
definitiva, correran a cargo del Contratista.

Por lo tanto, el Contratista durante el plazo de garantia sera el conservador del edificio, donde tendra el personal
suficiente para atender a todas las averias y reparaciones que puedan presentarse, aunque el establecimiento
fuese ocupado o utilizado por la propiedad, antes de la Recepcién Definitiva.

3.28. La recepcion definitiva

La recepcion definitiva se verificara después de transcurrido el plazo de garantia en igual forma y con las mismas
formalidades que la provisional, a partir de cuya fecha cesara la obligacion del Constructor o Instalador de reparar
a su cargo aquellos desperfectos inherentes a la norma de conservacién de los edificios y quedaran soélo
subsistentes todas las responsabilidades que pudieran alcanzarle por vicios de la construccion.

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

3.29. Prérroga del plazo de garantia

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.
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3.30. Recepciones de trabajos cuya contrata haya sido rescindida

En el caso de resolucion del contrato, el Contratista vendra obligado a retirar, en el plazo que se fije en el Pliego de
Condiciones Particulares, la maquinaria, medios auxiliares, instalaciones, etc., a resolver los subcontratos que
tuviese concertados y a dejar la obra en condiciones de ser reanudadas por otra empresa.

4. OBJETIVOS

Documentar los trabajos relativos a la ejecucion de los derribos, de acuerdo con la memoria técnica y los planos
de proyecto.

4.1. Condiciones de partida

4.1.1. Conocimiento del proyecto

El contratista tendra que certificar que conoce en su totalidad los documentos de proyecto —planos, Memoria
Técnica y pliegos de condiciones-, remitiendo a la Direccion Facultativa todas aquellas dudas y objeciones a fin
de garantizar una puesta en obra del todo fidedigna.

4.1.2. Datos de las edificaciones vecinas
La Direccién Facultativa se reserva el derecho de pedir al Contratista que lleven a cabo un estudio del estado en
que se encuentran las edificaciones vecinas, posicionando sobre plano o bien documentando con fotografias las
posibles brechas y patologias que puedan tener. En estos casos sera necesario que el contratista pida aquellos
permisos a la Autoridad que corresponda, para realizar este trabajo de forma rigurosa.

4.1.3. Planning de obray proceso constructivo.
El contratista tendra que facilitar a la Direccion Facultativa un documento por escrito, donde se haga constar los
procedimientos constructivos que piensa utilizar durante todo el tiempo que sea necesario para realizar la obra,
ateniéndose a las siguientes consideraciones:

a) Posibilidad de adoptar la organizacién que juzgue mas conveniente, utilizando los procedimientos que crea
mas oportunos, aceptando, en estos casos, la responsabilidad total respecto a todo aquello que se pueda derivar
de la falta de precaucion en la realizacion de las obras.

b) Opcidon de expresar la voluntad que sea de los ingenieros directores los que decidan la forma de ejecucion,
cosa que llevard implicita la transmision de responsabilidades hacia la Direccién Facultativa, quedando el
Constructor reglado a realizar las obras ateniéndose a la totalidad de las recomendaciones que los Técnicos
Directores crean oportunas.

¢) En cualquier caso, si los procedimientos utilizados resultan peligrosos por causas imprevistas, o bien se crea
que el contratista se ha excedido en los limites fijados previamente, el ingeniero podréa ordenar una nueva orden
de ejecucion de los trabajos, restando el Contratista obligado a aceptarla.

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

4.2. Seguridad y control
A efectos de garantizar la seguridad de la obra sera necesario que se cumplan las siguientes medidas:

a) La Direccion Facultativa podra ordenar el apuntalamiento de cualquier elemento, con el fin de garantizar dicha
estabilidad, por la cual cosa serd necesario que el Contratista disponga, de forma inmediata, del material
conveniente para realizar aquello sin esperar.

b) La obra quedaréa perfectamente delimitada mediante vallas dificiimente franqueables.
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c) Cualquier situacion de precaria estabilidad que pueda ocurrir para la realizacion de trabajos de derribo no se
prolongaré mas de tres o cuatro horas. Queda terminantemente prohibido dejar una situacion de este tipo de un
dia para otro y ain menos dejarla durante un fin de semana.

d) Sera necesario que el Contratista destine obligatoriamente a una persona, preferentemente la misma siempre,
para que efectle cada dfa, y al inicio de la jornada, una revision de los sistemas de estabilizacion de los elementos
de la obra.

* Verificar definitivamente en Pliego de Condiciones Administrativas de la Propiedad.

5. MATERIALES

5.1. Materiales basicos

5.1.1. Ferreteria

5.1.1.1. Alambres
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Hilo de acero dulce, flexible y tenaz, obtenido por estirado en frio o por trefilado.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Alambre de acero

- Alambre de acero galvanizado

- Alambre de acero plastificado

- Alambre recocido

CARACTERISTICAS GENERALES:

Sera de seccién constante y uniforme.

Cumplira las especificaciones de la norma UNE 36-722.

ACABADO SUPERFICIAL GALVANIZADO:

Su recubrimiento de zinc sera homogéneo, liso, sin discontinuidades, escamas, granos, rugosidades o grietas, estara
exento de manchas y no presentara imperfecciones superficiales.

La masa minima del recubrimiento de zinc (UNE 37-504) cumplira las especificaciones de las tablas | y Il de la UNE 37-
506.

Resistencia a traccion (UNE 37-504):

- Calidad G1 0 G2: 1770 N/mm2

- Calidad G3: 1570 N/mm2

Adherencia del recubrimiento (UNE 37-504): Cumplira
Pureza del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%
Tolerancias:

- Diametro: = 2% diametro nominal
ALAMBRE DE ACERO PLASTIFICADO:

Alambre de acero de bajo contenido en carbono, galvanizado en caliente, con un recubrimiento organico de PVC,
aplicado por extrusion o sinterizacion.

El recubrimiento de PVC cumplira las especificaciones del apartado 6.3 de la UNE 36-732.
La concentricidad y la adherencia del recubrimiento de PVC cumpliré las especificaciones del articulo 6.5 UNE 36-732.
Caracteristicas del galvanizado: G-1B (UNE 37-506)

Resistencia a la traccion:
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- Calidad recocido: =< 600 N/mm2
- Calidad duro: > 600 N/mm?2
Tolerancias:

- Diametro: tabla 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En rollos. En el embalaje o albaran de entrega constaran los siguientes datos:
- Identificacién del fabricante o nombre comercial

- Identificacion del producto

- Didmetro y longitud de los rollos

Almacenamiento: En lugares secos y protegidos de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

ALAMBRE DE ACERO:
* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.
ALAMBRE DE ACERO GALVANIZADO:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacion de calidades.
Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro.
ALAMBRE PLASTIFICADO:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos organicos sobre el
alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).

5.1.1.2. Clavos

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Elementos metalicos para sujetar cosas introduciéndolos mediante golpes o impactos.
Se han considerado los siguientes elementos:

- Patillas

- Clavos de impacto

- Clavos de acero

- Clavos de cobre

- Clavos de acero galvanizado

- Tachuelas de acero
Clavos son vastagos metalicos, puntiagudos de un extremo y con una cabeza en el otro.

Tachuelas son clavos cortos con la cabeza grande y plana.
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Patillas son clavos grandes y planos con la cabeza formada al doblar el vastago, utilizados para unir los marcos a las
paredes.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Tendran la forma, medida y resistencia adecuadas a los elementos que uniran.
Seréan rectos, con la punta afilada y regular.

Los clavos de acero cumpliran las determinaciones de las normas UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034, UNE 17-035
y UNE 17-036.

ACABADO SUPERFICIAL GALVANIZADO:

Su recubrimiento de zinc sera liso, sin discontinuidades, exfoliaciones, estara exento de manchas y no presentara
imperfecciones superficiales.

Proteccion de galvanizado: >= 275 g/m?
Pureza del zinc, en peso: >= 98,5%
Tolerancias de los clavos y tachuelas:

- Longitud: = 1D

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Empaquetados.

Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento para las patillas.

CLAVOS Y TACHUELAS:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza conica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

5.1.1.3. Tirafondos

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Vastagos cilindricos o cénicos, con filete de seccién triangular que dibuja sobre su superficie una hélice continua.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Tornillos galvanizados

- Tornillos para madera o tacos de PVC

- Tornillos para conglomerados de madera, de laton

- Tornillos para placas de cartdén-yeso, cadmiados o galvanizados
CARACTERISTICAS GENERALES:

El perfil de la rosca del tornillo estaré en funcion de su diametro (UNE 17-008), vy la longitud de la rosca, en funcién de
su longitud (UNE 17-051).

Su superficie sera lisa, no presentara fisuras, rebabas ni otros defectos perjudiciales.
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Los hilos de la rosca no tendran defectos de material ni huellas de herramienta.

Cementacion del tornillo: > 0,1 mm

ACABADO CADMIADO:

Su recubrimiento sera liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendra manchas ni imperfecciones superficiales.
ACABADO GALVANIZADO:

Su recubrimiento sera liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendrd manchas ni imperfecciones superficiales.
Proteccion de galvanizado: >= 275 g/m?

Pureza del zinc, en peso: >= 98,5%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Empaguetados.

Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.1.1.4. Tornillos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Vastagos cilindricos o cénicos, con filete de seccidn triangular que dibuja sobre su superficie una hélice continua.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Tornillos autorroscantes con arandelas

- Tornillos taptite de acero inoxidable

CARACTERISTICAS GENERALES:

El perfil de la rosca del tornillo estara en funcién de su didmetro (UNE 17-008), y la longitud de la rosca, en funcién de
su longitud (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca permitira que el tornillo haga el efecto de una broca, haciendo al mismo tiempo el
agujero y la rosca.

Su superficie sera lisa, no presentara fisuras, rebabas ni otros defectos perjudiciales.

Los hilos de la rosca no tendran defectos de material ni huellas de herramienta.

ACABADO CADMIADO:

Su recubrimiento sera liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendréa manchas ni imperfecciones superficiales.
ACABADO GALVANIZADO:

Su recubrimiento sera liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendra manchas ni imperfecciones superficiales.
Proteccion de galvanizado: >= 275 g/m2

Pureza del zinc, en peso: >= 98,5%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
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Suministro: Empaquetados.

Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.1.1.5. Tacos y tornillos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de pieza para encastar (taco) y un tornillo. El sistema de sujecién del taco puede ser por adherencia quimica
0 por expansion producida por la deformacion de la pieza al ser comprimida por el tornillo.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Taco de expansion de nylon y tornillo de acero
- Taco de expansion de acero, con tornillo, arandela y tuerca del mismo material

- Fijacion mecéanica formada por una base metalica atornillada, tornillo de acero, vaina de PVC, arandelas de
estanqueidad y tapon de caucho

- Taco quimico formado por una ampolla con resina, tornillo, arandela y tuerca
CARACTERISTICAS GENERALES:
El disefio del taco seré el adecuado al soporte y a los esfuerzos que soportara.
Las roscas no tendran imperfecciones (rebabas, huellas, etc) que impidan el enroscado de los elementos.
El tornillo ir4 protegido contra la corrosion.
Los diametros del taco y tornillo seran compatibles.
El perfil de la tuerca ira en funcion de su diametro (UNE 17-008)
Cementacion del tornillo: > 0,1 mm
TACO QUIMICO:
La ampolla sera de vidrio y estanca.
Contendra un adhesivo de dos componentes: una resina de reaccién y un endurecedor de aplicacién en frio.

El tornillo sera de acero zincado. Tendra una marca con el fin de conocer la profundidad de uso. La cabeza del
extremo libre serd compatible con el adaptador de la perforadora.

Diametro de la botella: 14 mm
Tiempo de endurecimiento segun la temperatura ambiente:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C : 20 min
0°C-10°C:1h
-5°C-0°C:5h
ARANDELAS:

Diametro interior de la arandela:
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- Diametro del tornillo 10 mm: 11 mm

- Didmetro del tornillo 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Se suministraran conjuntamente con todas las piezas necesarias para su correcta colocaciéon en cajas,
donde figuraran:

- Identificacion del fabricante
- Didmetros

- Longitudes

- Unidades

- Instrucciones de uso

Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BOC - PLACAS, PLANCHAS Y TABLEROS
BOCC - PLACAS DE YESO LAMINADO

5.1.2. Placas, planchas y tableros

5.1.2.1. Placas de policarbonato con celdas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Placas de policarbonato celular, extrusionado a partir de resinas de policarbonato, con tratamiento para la absorcién
de la radiacién ultravioleta.
CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendra un tratamiento para la absorcién de la radiacién ultravioleta, realizado por coextrusion, que garantice la
homogeneidad de la placa.

Seran translucidas.
La coloracion estara hecha en masa y sera uniforme y estable.

Las caras seran lisas y no tendran defectos superficiales como fisuras, cavidades, fibras libres, abolladuras o
porosidades.

Seré impermeable.

Las aristas seran rectas y escuadradas.

Masa: >= 1700 g/m2.

Densidad (UNE 53020): >= 1200 kg/m?.
Conductividad térmica: <= 3,6 W/m?K
Dilatacién térmica: <= 0,065 mm/m °C
Coeficiente de transmision luminosa: >= 75%
Absorcion de agua 24 h (UNE 53028): <= 10mg
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Reaccion al fuego (UNE-EN 13501-1): CFL-s2
Mddulo elasticidad: >= 2100 N/mm?
Resistencia al estiramiento: >= 55 N/mm?
Radio minimo de curvatura: >= 1500 N/mm?
Tolerancias:

- Longitud: + 5 mm

- Anchura nominal: = 10 mm

- Espesor: = 0,4 mm

- Desplome: = 1°

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Empaquetadas en palets. El nimero maximo de placas por paquete dependera de la longitud. La placa
tendra marcada de forma leible y dificilmente alterable la marca del fabricante y la fecha de fabricacion.

Almacenamiento: En lugares protegidos de golpes y de la intemperie, sobre una superficie plana y nivelada. Se
permitira el apilado hasta seis alturas separadas del suelo y entre ellas por listones.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Si el material ha de ser un componente de los huecos del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara, como minimo, los valores para las siguientes propiedades:

- Transmitancia térmica U (W/m?K)

- Factor solar
OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
Inspeccion visual del material a su recepcion.

- Antes de empezar la obra, si varfa el suministro, y para cada tipo diferente que llegue a la obra, se pediran al
contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Masa

- Densidad (UNE 53-020)

- Coeficiente de transmision térmica

- Dilatacion térmica

- Coeficiente de transmisién luminosa

- Médulo de elasticidad

- Resistencia al estiramiento

- Radio minimo de curvatura

- Absorcion de agua en 24 h (UNE 53-028)
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- Reaccion al fuego (UNE 23-727)
- Caracteristicas geomeétricas.

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

En caso de que el material disponga de la Marca AENOR, marcado CE u otro legalmente reconocido en un pais de la
UE, se podra prescindir de la presentacion de los ensayos de control de recepcion.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas de procedimiento
correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizard una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumpliran las condiciones especificadas. En
caso de incumplimiento, se repetira el ensayo, a cargo del contratista, sobre el doble nimero de muestras del mismo
lote, aceptandose este, cuando los resultados obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

5.1.2.2. Placas de yeso laminado
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Placas de yeso con el acabado de la cara vista con cartdn. Eventualmente con otras placas o laminas adheridas a la
cara interior, o formando un tabique de dos caras vistas, con interior relleno con una reticula de cartén.

Se han contemplado los tipos de placas siguientes:
- Placas de yeso laminado tipo A
- Placas de yeso laminado tipo H (placas con capacitad de absorcion de agua reducida)
- Placas de yeso laminado tipo E (placas para exteriores)
- Placas de yeso laminado tipo F (placas con la cohesién del alma mejorada a altas temperaturas)
- Placas de yeso laminado tipo P (placas base de yeso)
- Placas de yeso laminado tipo D (placas con densidad controlada)
- Placas de yeso laminado tipo R (placas con resistencia mejorada)
- Placas de yeso laminado tipo | (placas con dureza superficial mejorada)
- Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico o acustico:
- Transformados clase 1
- Transformados clase 2
- Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios:
- Transformados laminares
- Transformados especiales (placa perforada)
CARACTERISTICAS GENERALES:

Estara homologado de acuerdo con el RD 1312/1986 o dispondra una certificacion de conformidad a normas segun la
orden 14/01/1991.

Los angulos y aristas vistas seran rectos.
La superficie sera plana, sin defectos como son golpes, bultos, manchas, etc.
PLACAS DE YESO LAMINADO:
Resistencia a flexion (expresada como la carga de rotura a flexion):
- Placas tipo A, D, E, F, H, I
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- Espesor nominal 9,5 mm:
- Carga de rotura a flexion en sentido transversal: 160 N
- Carga de rotura a flexion en sentido longitudinal: 400N
- Espesor nominal 12,5 mm:
- Carga de rotura a flexion en sentido transversal: 210 N
- Carga de rotura a flexién en sentido longitudinal: 550 N
- Espesor nominal 15,0 mm:
- Carga de rotura a flexion en sentido transversal: 250 N
- Carga de rotura a flexion en sentido longitudinal: 650 N
- Otros espesores (siendo t el espesor en mm)
- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 16,8 x t (N)
- Carga de rotura a flexion en sentido longitudinal: 43 x t (N)
- Placas tipo R o combinadas con una placa tipo R:
- Espesor nominal 12,5 mm:
- Carga de rotura a flexion en sentido transversal: 300 N
- Carga de rotura a flexién en sentido longitudinal: 725 N
- Espesor nominal 15,0 mm:
- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 360 N
- Carga de rotura a flexion en sentido longitudinal: 870 N
- Otros espesores (siendo t el espesor en mm)
- Carga de rotura a flexion en sentido transversal: 24 x t (N)
- Carga de rotura a flexion en sentido longitudinal: 58 x t (N)
- Placas tipo P:
- Espesor nominal 9,5 mm:
- Carga de rotura a flexion en sentido transversal: 125 N
- Carga de rotura a flexion en sentido longitudinal: 180 N
- Espesor nominal 15,0 mm:
- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 165N
- Carga de rotura a flexion en sentido longitudinal: 235 N

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

Caracteristicas esenciales para placas destinadas a rigidizar estructuras de madera para muros exteriores y estructuras
de madera para tejados apuntalados:

- Resistencia al esfuerzo cortante (UNE-EN 520)
Caracteristicas esenciales para placas en situaciones de exposicion al fuego:
- Clase A1 a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)
Caracteristicas esenciales para placas destinadas a control de la difusiéon de la humedad:
- Para todas las placas excepto las tipo E (UNE-EN 12524)
- Para las placas tipo E: =< 25 segun UNE-EN ISO 12572
Resistencia a flexiéon (UNE-EN 520)
Resistencia térmica (UNE-EN 520)
Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:

- Resistencia al impacto
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- aislamiento frente al ruido aéreo
- Absorcién acustica
Tolerancias:
- Anchura:
- Placas tipo P: + 0 mm; -8 mm
- Placas tipo A, H, D, E, F, |, R, o combinadas: + 0 mm; -6 mm
- Longitud:
- Placas tipo P: + 0 mm; -6 mm
- Placas tipo A, H, D, E, F, |, R, o combinadas: + 0 mm; -5 mm
- Espesor:
- Placas tipo P: = 0,6 mm
- Placas tipo A, H, D, E, F, |, R, o combinadas:
- Espesor nominal < 18 mm: + 0,6 mm
- Espesor nominal >= 18 mm: + 0,4 x t (t=espesor en mm; tolerancia en mm redondeada a 0,1 mm)
- Rectitud de aristas: < 2,5 mm/m de anchura (segun procedimiento de la norma UNE-EN 520)
- Bordes y perfiles finales (sélo para al borde afinado y el borde semiredondo afinado)
- Profundidad del afinado del borde: entre 0,6 y 2,5 mm
- Anchura del afinado del borde: entre 40 mm y 80 mm
- Capacidad de absorciéon de agua de las Placas tipo H1, H2 y H3:
- Capacidad de absorcién de agua superficial: =< 180 g/m2
- Capacidad de absorcion de agua total:
- Placas tipo H1: =< 5%
- Placas tipo H2: =< 10%
- Placas tipo H3: =< 25%
TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO CON AISLAMIENTO TERMICO ACUSTICO:
Tanto la placa como el aislamiento cumplirdn sus respectivas normas:
- Placa de yeso laminado: Cumplira la norma EN 520
- Aislamiento de espuma de poliestireno expandido (EPS): Cumplira la norma EN 13163
- Aislamiento de poliestireno extruido (XPS): Cumplira la norma EN 13164
- Aislamiento de poliuretano rigido (poliisocianato, poliisocianurato) (PUR y PIR): Cumpliré la norma EN 13165
- Aislamiento de espumas fendlicas (PF): Cumplira la norma EN 13166
- Aislamiento de lana mineral: Cumplira la norma EN 13162

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

Resistencia a la flexion:
- Carga minima de rotura en sentido transversal: 160 N
- Carga minima de rotura en sentido longitudinal: 400 N
Resistencia térmica del transformado:

- La resistencia térmica se obtendra sumando las resistencias térmicas de todos los componentes y se expresara
conm2-K/W

Reaccion al fuego: Ha de cumplir UNE-EN 13950
Resistencia al fuego: Ha de cumplir UNE-EN 13950

Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:
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- Resistencia al impacte

- Aislamiento ante el ruido aéreo

- Absorcion acustica
Descuadre:

- En sentido transversal: -5 mma + 5 mm

- En sentido longitudinal: -5 mma + 8 mm
Planeidad (del transformado): =< 5 mm
Adherencia/cohesion del material aislante:

- Transformados de clase 1: > 0,017 MPa

- Transformados de clase 2: > 0,003 MPa
Tolerancias:

- Ancho: + 0mm; -4 mm

- Largo: + 0Omm; -5 mm

- Espesor (del transformado): = 3 mm
TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO PROCEDENTES DE PROCESOS SECUNDARIOS:

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Resistencia a la flexion (UNE-EN 520)
- Estabilidad de los elementos para a techos (UNE-EN 14190): Cumplira
- Resistencia al esfuerzo cortante (UNE-EN 520)
- Reaccién al fuego (UNE-EN 14190)
Resistencia al fuego (UNE-EN 14190)
- Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 14190)
- Resistencia térmica (UNE-EN 14190)
- Proteccion frente los rayos X:
- Grado de proteccion (IEC 6133-1)

- Cuando el uso del transformado sea de proteccion frente rayos X mediante incorporacién de lamina de plomo
se declarara el espesor en mm de esta lamina.

Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:
- Resistencia al impacto (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)
- Aislamiento al ruido aéreo (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)
- Absorcion acuUstica (UNE-EN ISO 354)

Tolerancias:

- El fabricante declararé las tolerancias y cuando sea necesario el tipo de borde.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Apareadas, con los bordes precintados, embaladas en paquetes paletizados.

Almacenaje: En posicion horizontal, elevados del suelo sobre travesafos separados no mas de 40 cm vy en lugares
protegidos de golpes y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PLACAS DE YESO LAMINADO:

UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO CON AISLAMIENTO TERMICO ACUSTICO:

UNE-EN 13950:2006 Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico acuUstico. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO PROCEDENTES DE PROCESOS SECUNDARIOS:

UNE-EN 14190:2006 Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestaciéon o Caracteristica: Otros,

- Productos para cualquier uso excepto los usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego y el uso de
rigidizacion de estructuras de madera para muros con carga de viento o para estructuras de madera para tejados,

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Prestacion o Caracteristica: Reaccion
al fuego. Productos que cumplen la Decision de la Comisién 2003/43/CE modificada,

- Productos para rigidizacion de estructuras de madera para muros con carga de viento o para estructuras de
madera para tejados de Prestacion o Caracteristica: Otros,

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Prestaciéon o Caracteristica: Reaccién
al fuego. Productos que cumplen la Decision de la Comisién 2003/43/CE modificada,

- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego:
- Sistema 4: Declaracion de conformidad del fabricante

- Productos para rigidizacién de estructuras de madera para muros con carga de viento o para estructuras de
madera para tejados de Prestacion o Caracteristica: Resistencia al esfuerzo cortante,

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Prestaciéon o Caracteristica: Reaccion
al fuego,

- Productos para rigidizacion de estructuras de madera para muros con carga de viento o para estructuras de
madera para tejados de Prestacion o Caracteristica: Resistencia a cortante:

- Sistema 3: Declaracion de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo

Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- Nombre, logotipo o direccion declarada del fabricante
- Las dos ultimas cifras del afio de la impresién del marcado
- Referencia a la norma europea correspondiente:
- Para las placas de yeso laminado: la norma EN 520
- Para los transformados de placas de yeso lamina do: la norma EN 13950
- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto

- Informacioén sobre las caracteristicas esenciales pertinentes indicadas en la tabla ZA.1 de la norma UNE-EN 520 6
UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 para las placas de yeso laminado y para los transformados de placas de yeso
laminado.

Las placas de yeso laminado se designaran de la siguiente manera:
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- La expresion: “Placa de yeso laminado”

- la letra 0 combinacién de letras que designa el tipo de placa

- Referencia a la norma europea EN 520

- Las dimensiones de la placa en mm (anchura x longitud x grosor)

- El'tipo de canto longitudinal
Las placas iran marcadas de manera clara e indeleble, ya sea sobre la propia placa, en la etiqueta que le acompana
en el embalaje o bien en la documentacién comercial que acompana el envio, con la siguiente informacién como
minimo:

- Nombre, marca comercial o de otros medios de identificacion del fabricante de la placa.

- Fecha de fabricacion

- Identificacion de la placa segun el sistema de designacién definido en la norma.

- El simbolo normalizado del marcaje CE
Los transformados de placas de yeso laminado han de designarse de la siguiente manera:

- La expresion: “Transformado de placa de yeso laminado”

- Referencia a la norma europea EN 13950

- Las dimensiones de la placa en mm (ancho x largo x espesor) y tipo de descuadre si se utiliza

- El'tipo de placa de yeso laminado, tipos de borde y espesor nominal de la placa en mm de acuerdo con EN-520

Los transformados de placas de yeso laminado procedentes de procesos secundarios han de designarse de la
siguiente manera:

- Expresion que identifique el producto
- Referencia a la norma europea EN 14190
- Les dimensiones de la placa en mm (ancho x largo x espesor)
OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mas destacables son los siguientes:
Inspeccion visual del material en su recepcion, en referencia al aspecto y caracteristicas geométricas.

El control de recepcidon de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentaciéon correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportaré la documentacion correspondiente

Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podréa prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas po r la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree conveniente.

- Antes de empezar la obra, si varfa el suministro, y por cada 1000 m? de placas que lleguen a la obra se pediran al
contratista los certifica dos del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condicione s técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Densidad

- Peso por m2

- Conductividad térmica

- Resistencia térmica (placas sin fibra de vidrio ni lamina de aluminio)
- Resistencia al fuego (placas con fibra de vidrio)

- Resistencia al vapor de agua (placas con lamina de aluminio)

- Caracteristicas geométricas
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En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizardn estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

OPERACIONES DE CONTROL EN APLACADOS:
- Control de caracteristica s geométricas:

- Grueso
- Diferencia de longitud entre las aristas
- Angulos
- Rectitud de aristas
- Planeidad

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN CERRAMIENTOS Y
DIVISORIAS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirdn las condiciones especificadas. En
caso de incumplimiento, se repetira el ensayo, a cargo del contratista, sobre el doble nimero de muestras del mismo
lote, aceptandose este, cuando los resultados obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN APLACADOS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayo s sobre el material recibido a cargo del Contratista.

En general, los resulta dos de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras han de cumplir las condiciones
especificadas.

En caso de incumplimiento en un ensayo, se repetira, a cargo del contratista, sobre el doble nimero de muestras del
mismo lote, aceptandose este, cuando los resultados obtenidos sean conformes a las especificaciones exigidas.

5.1.3. Liquidos

5.1.3.1. Neutros
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Aguas utilizadas para alguno de los usos siguientes:
- Elaboracién de hormigén
- Elaboracién de mortero
- Elaboracién de pasta de yeso
- Conglomerados de grava-cemento, tierra-cemento, grava-emulsion, etc.
- Humectacion de bases o subbases
- Humectacion de piezas ceramicas, de cemento, etc.
CARACTERISTICAS GENERALES:
Pueden utilizarse las aguas potables y las sancionadas como aceptables por la practica.

Se pueden utilizar aguas de mar o salinas, analogas para la confeccién o curado de hormigones sin armadura. Para la
confeccién de hormigén armado o pretensado se prohibe el uso de estas aguas, salvo que se realicen estudios
especiales.

Se podra utilizar agua reciclada proveniente del lavado de los camiones hormigonera en la propia central de hormigon,
siempre que cumpla las especificaciones anteriores y su densidad sea <= 1,3 g/m®y la densidad total sea <=1,1
g/cm3,
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El agua a utilizar ya sea en el curado como en el amasado del hormigdn, no debe contener ninguna sustancia
perjudicial en cantidades que puedan afectar a las propiedades del hormigén o a la proteccién del armado.

Si tiene que tilizarse para la confeccidn o el curado de hormigén o de mortero y si no hay antecedentes de su
Utilizacidn o existe alguna duda sobre la misma se verificarda que cumple todas y cada una de las siguientes
caracteristicas:

-Potencial de hidrégeno pH (UNE 83952): >=5
-Total de sustancias disueltas (UNE 83957): <= 15 g/I (15.000 ppm)
-Sulfatos, expresados en SO4- (UNE 83956)
- Cemento SR: <= 5g/I (5.000 ppm)
- Otros tipos de cemento: <=1 g/l (1.000 ppm)
|6n cloro, expresado en Cl- (UNE 7178)
- Agua para hormigén armado: <= 3 g/l (3.000 ppm)
- Agua para hormigon pretensado: <=1 g/l (1.000 ppm)
- Agua para hormigén en masa con armadura de fisuracién: <= 3 g/l (3.000 ppm)
- Hidratos de carbono (UNE 7132): 0
- Sustancias orgéanicas solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/l (15.000 ppm)
I6n cloro total aportado por componentes del hormigdn no superara:
- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento
- Armado: <= 0,4% peso de cemento

- En masa con armadura de fisuracion: <= 0,4% peso de cemento.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:
Antes del inicio de la obra y si no se tienen antecedentes del agua que se va a utilizar, o se tienen dudas, se analizara
el agua para determinar:

- Potencial de hidrégeno pH (UNE 83952)

- Contenido de sustancias disueltas (UNE 83957)

- Contenido de sulfatos, expresados en SO4 (UNE 83956)

- Contenido de ién ClI- (UNE 7178)

- Contenido de hidratos de carbono (UNE 7132)

- Contenido de sustancias organicas solubles en éter (UNE 7235)

En caso de utilizar agua potable de la red de suministro, no sera obligatorio realizar los ensayos anteriores.
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En otros casos, la DF o el Responsable de la recepcién en el caso de centrales de hormigén preparado o de
prefabricados, dispondréa la realizacion de los ensayos en laboratorios contemplados en el apartado 78.2.2.1 de la
EHE, para comprobar el cumplimiento de las especificaciones del articulo 27 de la EHE.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y la norma EHE, realizandose la toma de muestras segun
la UNE 83951.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptara el agua que no cumpla las especificaciones, ni para el amasado ni para el curado.

5.1.4. Aridos

5.1.4.1. Arenas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Arena procedente de rocas calcéreas, rocas graniticas, marmoles blancos y duros, o arenas procedentes del reciclaje

de residuos de la construccion o demoliciones en una planta legalmente autorizada para el tratamiento de este tipo de
residuos.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Arena de marmol blanco
- Arena para confeccion de hormigones, de origen:
- De piedra calcérea
- De piedra granitica
- Arena para la confeccion de morteros
- Arena para relleno de zanjas con tuberias
- Arenas procedentes del reciclaje de residuos de la construccion y demoliciones
CARACTERISTICAS GENERALES:

El contratista sometera a la aprobacion de la DF las canteras o depositos origen de los éridos, aportando todos los
elementos justificativos que considere convenientes o que le sean requeridos por el Director de Obra, entre otros:

- Clasificacion geolodgica.
- Estudio de morfologia.
- Aplicaciones anteriores.
La DF podra rechazar todas las procedencias que, segun su criterio, obligarfan a un control demasiado frecuente de
los materiales extraidos.
Los granulos tendran forma redondeada o poliédrica.
La composicion granulométrica seré la adecuada a su uso, 0 si no consta, la que establezca explicitamente la DF.
No tendré margas u otros materiales extrafos.
Contenido de piritas u otros sulfuros oxidables: 0%
Contenido de materia organica (UNE-EN 1744-1): Color més claro que el patrén
Contenido de terrones de arcilla (UNE 7133): <= 1% en peso
Los éaridos no han de ser reactivos con el cemento. No se utilizaran aridos procedentes de rocas blandas, friables,

porosas, etc., ni las que contengan nddulos de yeso, compuestos ferrosos, sulfuros oxidables, etc., en cantidades
superiores contempladas a la EHE

Los aridos reciclados deberan cumplir con las especificaciones del articulo 28 de la EHE. Ademas, los que provengan
de hormigones estructurales sanos, o de resistencia elevada, seran adecuados para la fabricacion de hormigén
reciclado estructural, cumpliendo una serie de requisitos:

- Dimension minima permitida = 4 mm

- Terrones de arcilla para un hormigdn con menos del 20% de arido reciclado: <= 0,6%
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- Terrones de arcilla para un hormigdn con 100% de arido reciclado: <= 0,25%
- Absorcidn de agua para un hormigén con menos del 20% de érido reciclado: <= 7%
- Absorcién de agua para un hormigdn con mas del 20% de éarido reciclado: <= 5%
- Coeficiente de Los Angeles: <= 40
- Contenidos méaximos de impurezas:
- Material ceramico: <= 5% del peso
- Particulas ligeras: <= 1% del peso
- Asfalto: <= 1% del peso
- Otros: <= 1,0 % del peso
En los valores de las especificaciones no citadas, se mantienen los establecidos en el articulo 28 de la EHE.
ARENA DE MARMOL BLANCO:
Mezcla con aridos blancos diferentes del marmol: 0%
ARENA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:

Se denomina arena a la mezcla de las diferentes fracciones de éarido fino que se utilizan para la confeccion del
hormigén

Designacion: d/D - IL - N
d/D: Fraccion granulométrica, d tamano minimo y D tamafno maximo
IL: Presentacion, R rodado, T triturado (machaqueo) y M mezcla
N: Naturaleza del arido (C, calcareo; S, silicio; G, granitico; O, ofita; B, basalto; D, dolomitico; Q, traquita; |, fonolita;
V, varios; A, artificial y R, reciclado
Tamano de los granulos (Tamiz 4 UNE-EN 933-2): <=4 mm

Material retenido por el tamiz 0,063 (UNE_EN 933-2) y que flota en un liquido de peso especifico 20 kN/m3 (UNE EN
1744-1): <= 0,5% en peso

Compuestos de azufre expresado en SOs y referidos a arido seco (UNE_EN 1744-1): <=1 % en peso
Reactividad potencial con los alcalis del cemento (UNE 146507-2)
Sulfatos solubles en acido, expresados en SOs y referidos al arido seco (UNE_EN 1744-1): <= 0,8 en peso
Cloruros expresados en Cl- y referidos al arido seco (UNE-EN 1744-1):

- Hormigén armado o en masa con armaduras de fisuracion: <= 0,05% en peso

- Hormigdén pretensado: <= 0,03% en peso
|6n cloro total aportado por componentes del hormigdn no superara:

- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento

- Armado: <= 0,4% peso de cemento

- En masa con armadura de fisuracién: <= 0,4% peso de cemento
Estabilidad (UNE-EN 1367-2):

- Pérdida de peso con sulfato sédico: <= 10%

- Pérdida de peso con sulfato magnésico: <= 15%

Pérdida de peso con sulfato magnésico (UNE-EN 1367-2) cuando el hormigén esté sometido a una clase de
exposicion H o F, y el arido fino tenga una absorcion de agua >1%: <= 15%

Coeficiente de friabilidad (UNE 83115)
- Para hormigones de alta resistencia: < 40
- Hormigones en masa o armados con Fck< =30 N/mm2: < 50

Los é&ridos no presentaran reactividad potencial con los élcalis del hormigdn. Para comprobarlo, en primer lugar se
realizaréd un andlisis petrografico para obtener el tipo de reactividad que, en su caso, puedan presentar. Si de este
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estudio se deduce la posibilidad de reactividad &lcali - silice o &lcali - silicato, se realizara el ensayo descrito en la UNE
146.508 EX. Si el tipo de reactividad potencial es de alcali — carbonato, se realizara el ensayo segun la UNE 146.507 EX

parte 2.

La curva granulométrica del arido fino, estara comprendida dentro del huso siguiente:

Material retenido acumulado, en % en peso, en los tamices

Limites 4 mm 2 mm 1 mm 0,5 mm 0,25 mm 0,125 mm 0,063 mm
Superior 0 4 16 40 70 77 O]
Inferior 15 38 60 82 94 100 100

(1) Este valor varia en funcion del tipo y origen del arido.
ARENA DE PIEDRA GRANITICA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:
Contenido maximo de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE_EN 933-1):
- Arido grueso:
- Cualquier tipo: <= 1,5% en peso
- Arido fino:
- Arido redondeado: <= 6% en peso

- Arido de machagueo no calcareo para obras sometidas a exposicion llla, b, ¢, IV u otra clase especifica: <= 6%
en peso

- Arido de machaqueo no calizo para obras sometidas a exposicion |lla,b o ninguna clase especifica de
exposicion: <= 10% en peso

Equivalente de arena (EAV)(UNE_EN 933-8):
- Para obras en ambientes |, lla,b o ninguna clase especifica de exposicion: >= 70
- Otros casos: >= 75
Absorcion de agua (UNE-EN 1097-6): <= 5%
ARENA DE PIEDRA CALIZA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:
Contenido maximo de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE_EN 933-1):
- Arido grueso:
- Cualquier tipo: <= 1,5% en peso
- Arido fino:
- Arido redondeado: <= 6% en peso

- Arido de machaqueo calizo para obras sometidas a exposicion llla,b,c,IV o alguna clase especifica: <= 10%
en peso

- Arido de machaqueo calizo para obras sometidas a exposicion |,lla,b o ninguna clase especifica de exposicio n:
<= 16% en peso

Valor azul de metileno (UNE 83-130):
- Para obras sometidas a exposicion |,lla,b o ninguna clase especifica de exposicion: <= 0,6% en peso
- Resto de casos: <= 0,3% en peso

ARENA PARA LA CONFECCION DE MORTEROS:

La composiciéon granulométrica quedara dentro de los siguientes limites:

) Porcentaje en peso que pasa por el o
Tamiz UNE 7-050 mm i Condiciones
tamiz
5,00 A A =100
2,50 B 60 <=B <= 100
1,25 C 30 <=C<=100

32



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

0,63 D 15<=D<=70

0,32 E 5<=E<=50

0,16 F 0<=F<=30

0,08 G 0<=G<=15
C-D<=50
Otras condiciones D-E<=50
C-E<=70

Medida de los granulos: <= 1/3 del espesor de la junta

Contenido de materias perjudiciales: <= 2%

ARIDOS PROCEDENTES DEL RECICLAJE DE RESIDUOS DE LA CONSTRUCCION Y DEMOLICIONES:

El material ha de proceder de una planta legalmente autorizada para el tratamiento de residuos de la construccion.

El material no seré susceptible de ningun tipo de meteorizacién o de alteracion fisica o quimica bajo las condiciones
mas desfavorables que presumiblemente puedan darse en el lugar de empleo.

No han de dar lugar, con el agua, a disoluciones que puedan causar danos a estructuras, capas de firmes, o
contaminar el suelo o corrientes de agua.

Se ha considerado que su uso seréa para rellenos de zanjas con tuberfas.

Para cualquier otra utilizacion se requiera la aceptacion expresa de la direccion facultativa y la justificacion mediante los
ensayos pertinentes que se cumplen las condiciones requeridas para el uso al que se pretende destinar.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
CONDICIONES GENERALES:

Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones.

Cada remesa de arena se descargara en una zona, ya preparada, de suelo seco.

Las arenas de distinto tipo se almacenara n por separado.

Los aridos se han de almacenar de tal modo que queden protegidos frente a la contaminacioén, y evitando su posible
segregacion, sobretodo durante su transporte. Se recomienda almacenarlos bajo techado para evitar los cambios de
temperatura del arido y en un terreno seco y limpio destinado al acopio de los é&ridos. Las arenas de otro tipo se
almacenaran por separado

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
ARENA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigdn estructural (EHE-08).

ARENA PARA LA CONFECCION DE MORTEROS:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).
UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigon.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

ARIDOS PROCEDENTES DEL RECICLAJE DE RESIDUOS DE LA CONSTRUCCION Y DEMOLICIONES:
Ley 10/1998, de 21 de abiril, de Residuos.

NEE

33



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

ARENAS PARA OTROS USOS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

La entrega de arido en obra debera de ir acompafada de una hoja de suministro proporcionada por el suministrador,
en la que han de constar como minimo los siguientes datos:

- Identificacion del suministrador
- Numero del certificado de marcado CE o indicacién de autoconsumo

- NUmero de serie de la hoja de suministro

- Nombre de la cantera

- Fecha de la entrega

- Nombre del peticionario

- Designacion del arido segun el articulo 28.2 de la EHE
- Cantidad de é&rido suministrado

- Identificacion del lugar de suministro
El fabricante debera proporcionar la informacion relativa a la granulometri a y a las tolerancias del arido suministrado.

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para carreteras y otros trabajos de obras publicas y edificacion de Funcion: Aplicaciones que exigen
requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser definidos por leyes, reglamentos y normas
administrativas nacionales de cada estado miembro,

- Productos para edificios, fabricacion de productos de hormigén prefabricado, carreteras y otros trabajos de
obras publicas de Funcion: Aplicaciones que exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que
deben ser definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado miembro:

- Sistema 2+: Declaracion de conformidad del fabricante y Certificacion de Control de Produccion en Fabrica

- Productos para edificios, fabricacion de productos de hormigén prefabricado, carreteras y otros trabajos de
obras publicas de Funcion: Aplicaciones que no exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que
deben ser definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado miembro,

- Productos para carreteras y otros trabajos de obras publicas y edificacién de Funcion: Aplicaciones que no
exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser definidos por leyes, reglamentos y
normas administrativas nacionales de cada estado miembro:

- Sistema 4: Declaracion de conformidad del fabricante

El simbolo de marcado de conformidad CE debe estamparse conforme la Directiva 93/68CE y debe estar visible sobre
el producto o sobre etiqueta, embalaje o documentacién comercial y debe ir acompanado de la siguiente informacion:

- NUmero de identificacion del organismo de certificacion

- Nombre o marca de identificacién y direccion del fabricante

- Las dos Ultimas cifras del afio de impresion del marcado

- Referencia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripcion del producto (nombre genérico, material, uso previsto)
- Designacion del producto

- Informacién de las caracteristicas esenciales aplicables

En la documentacion del marcado debera constar:

- Nombre del laboratorio que realiza los ensayos
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- Fecha de emision del certificado
- Garantia de que el trato estadistico es el exigido en el marcado

- Estudio de finos que justifique experimentalmente su uso, en el caso de haber aridos que no cumplan con el
articulo 28.4.1.
El arido reciclado debera incluir en su documentacion:
- Naturaleza del material
- Planta productora del &rido y empresa transportista del escombro
- Presencia de impurezas
- Detalles de su procedencia

- Otra informacion que resulte relevante

OPERACIONES DE CONTROL:

Los aridos deberan disponer del marcado CE, de tal modo que la comprobacién de la idoneidad para su uso se hara
mediante un control documental del marcado para determinar el cumplimiento de las especificaciones del proyecto y
del articulo 28 de la EHE.

En el caso de los éaridos de autoconsumo, el Constructor o el Suministrador deberan aportar un certificado de ensayo,
de cémo méaximo tres meses de antigliedad, realizado en un laboratorio de control de los contemplados en el articulo
78.2.2.1 de la EHE, que verifique el cumplimiento de las especificaciones del arido suministrado con el articulo 28 de la
EHE.

La DF podra valorar el nivel de garanti a del distintivo, y en caso de no disponer de suficiente informacion, podra
determinar la ejecucion de comprobaciones mediante ensayos.

La DF, ademas, valorara si realizar una inspeccion a la planta de fabricacion, a poder ser, antes del suministro del
arido, para comprobar la idoneidad para su fabricacion. En caso necesario, la DF podra realizar los ensayos siguientes
para verificar la conformidad de las especificaciones:

- Materia organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrones de arcilla (UNE 7133).

- Material 2retenido por el tamiz 0.063 UNE (UNE EN 933-2) y que flota en un liquido de peso especifico 2 (UNE
- Compuestos de azufre (SOg)- respecto al arido seco (UNE-EN 1744-1).

- Sulfatos solubles en &cido (UNE-EN 1744-1).

- Contenido de 16n CL- (UNE-EN 1744-1).

- Ensayo petrografico

- Reactividad potencial con los &lcalis del cemento (UNE 146-507 y UNE 146-508).
- Equivalente de arena (UNE-EN 933-8).

- Absorcion de agua (UNE-EN 1097-6).

- Ensayo de identificacion por rayos X.

- Pérdida de peso con sulfato magnésico (UNE-EN 1367-2)

- Ensayo granulométrico (UNE-EN 933-2)

- Coeficiente de friabilidad (UNE 83115)

Una vez se haya realizado el acopio, se realizara una inspeccio n visual, y si es considera necesario, se tomaran
muestras para realizar los ensayos correspondientes.

Se podra aceptar la arena que no cumpla con los requisitos siempre y cuando mediante lavado, cribado o mezcla, se
alcancen las condiciones exigidas.

L DIP) 3



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y la norma EHE.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptara la arena que no cumpla todas las especificaciones indicadas en el pliego de condiciones. Si la
granulometria no se ajusta a la utilizada para el establecimiento de las dosificaciones aprobadas, se deberan proyectar
y aprobar nuevas fé rmulas de trabajo.

No se utilizarén &ridos finos que tengan un equivalente de arena inferior a:
- 70, en obras sometidas a las clases |, lla, 6 lib, y no sometidas a las clases especificas de exposicion
- 75, en los otros casos

En el caso de las arenas procedentes del machaqueo de rocas calizas o de rocas dolomi ticas que no cumplan con la
especificacion del equivalente de arena, se podran aceptar si el ensayo del azul de metileno (UNE-EN 933-9) cumple lo
siguiente:

- Para obras con clase general de exposicion |, lla o llb (y sin clase especifica): <= 0,6% en peso
- Resto de casos: <= 0,3% en peso

Si el valor del azul de metileno fuera superior a los valores anteriores, y se presenten dudas de la presencia de arcilla
en los finos, se podra realizar un ensayo de rayos X para su deteccion e identificacion: se podra emplear el & rido fino
si las arcillas son del tipo caolinita ¢ illita, y si las propiedades del hormigdn con este arido son las mismas que las de
uno que tenga los mismos componentes pero sin los finos.

Se podran utilizar arenas rodadas, o procedentes de rocas de machaqueo, o escorias siderdrgicas adecuadas, en la

fabricacion de hormigén de uso no estructural.

5.1.4.1. Aridos-cemento
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla homogénea de aridos, cemento, agua y eventualmente adiciones.
Se han considerado dos tipos de materiales tratados con cemento:

- Suelocemento (SC40y SC20)

- Gravacemento (GC25 y GC20)
CARACTERISTICAS GENERALES:

El cemento no sera de clase superior a 32,5 N. Se podra autorizar la utilizacién de cemento de clase resistente 42,5 N
en épocas frias.

No se emplearan cementos de aluminato de calcio, ni mezclas de cementos con adiciones que no hayan sido
realizadas en fabrica.

La mezcla no tendré segregaciones.

La dosificacion sera la especificada en el proyecto o la fijada por la DF con las limitaciones de contenido de cemento y
curva granulométrica de los aridos que se especifican a continuacion:

Contenido de cemento, en peso (C):99
- Suelocemento: >=3%
- Gravacemento: >=3,5%

La curva granulométrica del material granular del suelocemento quedara dentro de los limites siguientes:

% Acumulativo de aridos que pasan

Tamiz UNE-EN 933-2 (mm)
SC40 SC20
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50 100 -
40 80-100 -
25 67-100 100
20 62-100 92-100
12,5 53-100 76-100
8 45-89 63-100
4 30-65 48-100
2 17-52 36-94
0,5 5-37 18-65
0.063 2-20 2-35

La curva granulométrica del arido de la gravacemento quedara dentro de los limites siguientes:

% Acumulativo de aridos que pasan
Tamiz UNE-EN 933-2 (mm)

GC25 GC20
40 100 -
25 76-100 100
20 67-91 80-100
8 38-63 44-68
4 25-48 28-51
2 16-37 19-39
0,5 6-21 7-22
0.063 1-7 1-7

Resistencia a la compresion a los 7 dias en Mpa (NLT 305):
- Gravacemento:
-Calzada: 45 <=RC<=7,0
- Arcenes: 4,5 <=RC <=6,0
- Suelocemento: 2,5 <= RC <=4,5
CARACTERISTICAS QUE CUMPLIRAN LOS ARIDOS, PARA LA FABRICACION DE LA MEZCLA:
Estaran limpios y seran resistentes y de granulometria uniforme.
No tendrén polvo, suciedad, arcilla, margas u otras materias extraias.
El material granular utilizado en el suelocemento seré zahorra, natural u obtenida por trituracion, o un suelo granular.
En la gravacemento se utilizara un arido procedente de la trituracion de piedra de cantera o gravera.

No sera susceptible de ningun tipo de meteorizaciéon o alteracion fisica o quimica apreciable bajo las condiciones
posibles més desfavorables.

No dara lugar, con el agua, a disoluciones que puedan afectar a estructuras, a otras capas de firme , o contaminar el
suelo o corrientes de agua.

Contenido de materia organica (UNE 103204): <= 1%
Contenido de sulfatos (UNE-EN 1744-1): <= 0,8%
No presentaré reactividad potencial con los &lcalis del cemento.
Plasticidad:
- Material granular para suelocemento: LL <30 (UNE 103103), IP <15 (UNE 103104)
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- Arido para gravacemento (fraccion que pasa por el tamiz 4 mm de la UNE-EN 933-2):
- Bases con categoria de trafico pesado T00 a T2: Nula
- Bases con categoria de trafico pesado T3y T4: LL < 25 (UNE 103103), IP < 6 (UNE 103104)

Coeficiente de “Los Angeles" (UNE-EN 1097-2) del arido grueso de la gravacemento (fraccion retenida en el tamiz 4
mm de la UNE-EN 933-2):

- Calzada:
- Categoria de trafico pesado T00 a T2: <= 30
- Categoria de trafico pesado T3y T4: <= 35
- Arcenes: <= 40 para cualquier categoria de trafico pesado
Terrones de arcilla, en peso (UNE 7133):
- Arido grueso gravacemento: <= 0,25%
- Arido fino gravacemento: <= 1%
Equivalente de arena (UNE-EN 933-8):
- GC20:> 40
- GC25:> 35
Tolerancias respecto a la formula de trabajo:
- Material que pasa por tamices superiores al 2 mm (UNE 7050): = 6%
- Material que pasa por tamices entre el 2 mmy 0,4 mm (UNE 7050): + 3%
- Material que pasa por el tamiz 0,08 mm (UNE 7050): + 1,5%
- Contenido de cemento, en peso: + 0,3%
- Contenido de agua: -1,0%/ + 0,5%

Las cantidades iran expresadas en relacion al peso del arido seco

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En camiones, debidamente protegidos para evitar la pérdida de agua o las disgregaciones de la mezcla, al
lugar de utilizacion.

El suministrador entregara con cada carga una hoja donde constaran, como minimo, los siguientes datos:
- Nombre de la central que ha elaborado el &rido-cemento
- Fecha de entrega y nimero de serie de la hoja
- Direcciéon de suministro y nombre del usuario
- Cantidad que compone la carga
- Caracteristicas del arido-cemento
- Tipo de cemento utilizado
- Hora de carga del camion

Almacenaje: No se puede almacenar.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de

carreteras y puentes (PG 3/75)

* Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones

técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a firmes y pavimentos.

5.1.5. Yesos

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Productos en polvo preparados basicamente con piedra de yeso, y eventualmente adiciones para modificar las
caracteristicas de fraguado, resistencia, adherencia, retencion de agua, densidad u otros.
Se han contemplado los siguientes tipos de yesos:

- Conglomerantes a base de yeso

- Yeso para la construccion en general

- Yeso para aplicaciones especiales de construccion

- Yeso para su uso como pasta de agarre en placas de yeso laminado
CARACTERISTICAS GENERALES:

Estara homologado de acuerdo con el RD 1312/1986 o dispondra una certificacion de conformidad a normas segun la
orden 14/01/1991.

En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la Generalitat de Catalunya de 9 de junio de
1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o puedan acreditar un nivel equivalente, seguin las normas
aplicables a los estados miembros de la Unid n Europea o de la Asociacion Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurarg, que dichos materiales dispongan de la etiqueta ecolégica europea, regulada en
el Reglamento 880/1992/CEE o bien otros distintivos de la Comunidad Europea.

Podra utilizarse directamente, amasandolos con agua.
No tendréa grumos ni principios de aglomeracion.
YESOS DE CONSTRUCCION Y CONGLOMERANTES A BASE DE YESO PARA LA CONSTRUCCION:
Resistencia mecanica a flexion (UNE-EN 13279-1):
- Yeso de construccién de aplicacién manual de designacion B1: => 1 N/mm2
- Yeso de construccién de proyeccién mecanica de designacion B1: => 1 N/mm2
- Yeso especial para la construccion de designacion C6: >1 N/mm2
Resistencia mecanica a compresion (UNE-EN 13279):
- Yeso de construccién de aplicacidon manual de designacion B1: > 2 N/mm2
- Yeso de construccién de proyeccién mecanica de designacion B1: > 2 N/mma2
- Yeso especial para la construccion de designacion C6: > 2 N/mm2
Tiempo de inicio de fraguado:
- Yeso de designacion B1 de aplicacién manual: > 20 minutos
- Yeso de designacion B1 de aplicaciéon mecanica: > 50 minutos
- Yeso de designacion C6: > 20 minutos

Los yesos de construccion y los conglomerantes a base de yeso para la construccién se deben designar de la
siguiente forma:

- El tipo de yeso o de conglomerante de yeso segun la designacion de la norma UNE-EN 13279-1

- Referencia a la norma EN 13279-1
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- Identificacion segun la norma EN 13279-1
- Resistencia a compresion

ADHESIVOS A BASE DE YESO PARA PLACAS DE YESO LAMINADO Y TRANSFORMADOS DE PLACAS DE YESO
LAMINADO:

Los adhesivos a base de yeso para la fijacion de las placas de yeso laminado o los transformados de placas de yeso
laminado se han de designar de la siguiente manera:

- Mediante la expresion “adhesivo a base de yeso para transformados de placas de yeso laminado con aislamiento
térmico/acustico o placas de yeso laminado”

- Referencia a la norma EN 14496

Los adhesivos a base de yeso para la fijacion de las placas de yeso laminado o los transformados de placas de yeso
laminado se han de marcarse de manera clara e indeleble, ya sea sobre la propia placa, o bien sobre el embalaje, el
albaran o el certificado suministrado con el producto, con las siguientes indicaciones:

- Referencia a la norma europea EN 14496

- Nombre, marca comercial u otros medios de identificacion del fabricante

- Fecha de fabricacion y/o fecha de caducidad

- Identificacion del producto segun el sistema de designacién mencionado anteriormente

- Llevard, en lugar visible, el marcado CE de conformidad con lo disp uesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29
de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: en sacos, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

Almacenamiento: En lugar seco, protegido de la intemperie y sin contacto directo con el suelo, de manera que no se
alteren sus condiciones.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
YESOS DE CONSTRUCCION Y CONGLOMERANTES A BASE DE YESO PARA LA CONSTRUCCION:

UNE-EN 13279-1:2006 Yesos de construccién y conglomerantes a base de yeso para la construccion. Parte 1:
Definiciones y especificaciones.

UNE-EN 13279-2:2006 Yesos de construccién y conglomerantes a base de yeso para la construccion. Parte 2:
Métodos de ensayo.

ADHESIVOS A BASE DE YESO PARA PLACAS DE YESO LAMINADO Y TRANSFORMADOS DE PLACAS DE YESO
LAMINADO:

UNE-EN 14496:2006 Adhesivos a base de yeso para transformados de placa de yeso laminado con aislante
térmico/acustico y placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION DEL YESO DE CONSTRUCCION:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

Producto Uso previsto Caracteristicas Sistema

Yeso de construcciény | En paredes, tabiques, techos, revestimientos, segtin proceda, | Reaccion al fuego 3/4

NEE
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conglomerado a base p/proteccion frente al fuego de elementos de estructura y/o o
. L . tros 4
de yeso para la compartimentacion frente al fuego en edificios
construccion . ‘. ;
En paredes, tabiques, techos, revestimientos, segun proceda, Tod 4
. ) . ) odos
en situaciones y usos no mencionados anteriormente

El simbolo normalizado del marcado CE (segun la directiva 93/68/CE) se ha de estampar sobre el embalaje de manera
visible (o si no es posible, sobre la documentacién comercial que acompana al producto) y deberé ir acompafado de
la siguiente informaciéon como minimo:

- Nombre, logotipo o direccion declarada del fabricante
- Las dos ultimas cifras del afio de la impresién del marcado
- Referencia a la norma europea EN 13279
- Descripcion del producto: nombre genérico, tipo, cantidad y uso previsto
- Informacion sobre las caracteristicas esenciales que deberan declararse de la siguiente manera:
- Valores declarados, y cuando proceda, nivel o clase
- Reaccion al fuego
- Aislamiento directo al ruido aéreo
- Resistencia térmica
- Caracteristicas a las que se aplica la opcion “Prestacion No Determinada” (PND)
- Como alternativa, la designaciéon normalizada

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION DEL YESO DE AGARRE DE PLACAS DE YESO
LAMINADO:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

Producto Uso previsto Caracteristicas Sistema
En todos los usos sujetos a especificaciones de Reaccion al fuego 3/4
Adhesivos base de yeso p/placas reaccion al fuego oY .
yeso laminado y transformados.
placas yeso laminado Para situaciones y usos no mencionados
) Todos 4
anteriormente

El simbolo normalizado del marcado CE (segun la directiva 93/68/CE) se ha de estampar sobre el embalaje de manera
visible (o si no es posible, sobre la documentacion comercial que acompana al producto) y debera ir acompanado de
la siguiente informaciéon como minimo:

- Nombre, logotipo o direccion declarada del fabricante
- Las dos Ultimas cifras del afio de la impresién del marcado
- Referencia a la norma europea EN 14496
- Descripcion del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto
- Informacion sobre las caracteristicas esenciales que deberan declararse de la siguiente manera:
- Valores declarados, y cuando proceda, nivel o clase
- Resistencia al esfuerzo cortante
- Reaccion al fuego
- Permeabilidad al vapor de agua
- Resistencia a flexion

- Otros valores que dependen del sistema y que debera declarar el fabricante en su documentacion sobre el
uso previsto

- Prestacion No determinada (PND) para aquellas caracteristicas en las que sea aplicable
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- Como alternativa, la designacién normalizada
OPERACIONES DE CONTROL DEL YESO DE CONSTRUCCION:
Inspeccion visual de las condiciones de suministro.

Antes de empezar la obra o si varia el suministro se pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen
el cumplimento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por
un laboratorio acreditado:

- Agua combinada: (UNE 102-032)

- Azufre en % de iones SO3: (UNE 102-032)

- Contenido de sulfatos de calcio (UNE 102-037)
- Exponente de hidrogeno pH (UNE 102-032)

- Finura de molido: (UNE-EN 13279-2)

- Resistencia a flexotraccion: (UNE-EN 13279-2)
- Tiempos de fraguado: (UNE-EN 13279-2)

- indice de pureza: (UNE 102-032)

En el caso de no presentar estos resultados, o de que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido.

En caso de que el material disponga de la Marca AENOR, marcado CE u otro legalmente reconocido en un pais de la
UE, se podra prescindir de la presentacion de los ensayos de control de recepcion.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRA DEL YESO DE CONSTRUCCION:

La toma de muestra y los ensayos deben realizarse segun lo establecido en el capitulo 3 de la norma europea EN
13279-2.

INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO DEL YESO DE
CONSTRUCION:

No se podran utilizar en la obra yesos sin el correspondiente marcaje CE y el certificado de garantia del fabricante,
conforme a los ensayos de tipo inicial y al control de produccion realizado en la fabrica segun la norma UNE-EN
13279-1.

Cuando no se cumpla alguna de las prescripciones de calidad del yeso ensayado, se repetiran los ensayos por
duplicado, sobre dos muestras sacadas del acopio existente en la obra. Si cualquiera de los resultados no es
satisfactorio, se rechazara todo el acopio y se haran todos los ensayos mencionados en las siguientes cinco partidas
que lleguen a la obra.

5.1.6. Cales

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Conglomerante obtenido por calcinacion de materiales calizos, compuesto principalmente por éxido s o hidroxidos de
calcio con o sin éxidos o hidroxidos de magnesio y cantidades menores de 6xidos de silicio, hierro y aluminio.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Cal apagada en pasta CL 90

- Cal aérea CL 90

- Cal hidraulica natural NHL 2

- Cal hidraulica natural NHL 3,5

- Cal hidraulica natural NHL 5
CAL APAGADA EN PASTA:

Si es apagada en pasta, estara apagada y mezclada con agua, con la cantidad justa para obtener una pasta de
consistencia adecuada al uso que se destine.

No tendra grumos ni principios de aglomeracion.
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CAL AEREA CL 90:
Si contiene aditivos, éstos no afectaran a las propiedades de los morteros.
Contenido de CaO + MgO (UNE-EN 459-2): >= 90% en peso
Contenido de MgO (UNE-EN 459-2): <= 5% en peso
Contenido de SO3 (UNE-EN 459-2): <= 2% en peso
Contenido de CO2 (UNE-EN 459-2): <= 4% en peso
Finura de la molienda para cal en polvo (UNE-EN 459-2)

- Material retenido en el tamiz 0,09 mm: <= 7%

- Material retenido en el tamiz 0,2 mm: <= 2%
Estabilidad de volumen (UNE-EN 459-2)

- Pastas apagadas: Pasa

- Otras cales:

- Método de referencia: <= 20
- Método alternativo: <=2

Densidad aparente para cal en polvo (UNE-EN 459-2) Da: 0,3 <= Da <= 0,6 kg/dm3
Agua libre (humedad) (UNE-EN 459-2) (h):

- Pastas amaradas: 45% < h < 70%

- Otras cales: <=2%
Requisitos de reactividad y granulometria:

- Retenido por el tamiz de 3 mm: 0%

- Retenido por el tamiz de 2 mm: <=5%

- Reactividad con agua t'60°C: <= 15 min.
CAL HIDRAULICA NATURAL:
Contenido de SOs (UNE-EN 459-2): =< 3% en masa

(un contenido de SOs >3% y <7% es admisible, a condicién de que la estabilidad sea confirmada después de 18 dias
de conservaciéon en agua, segun el ensayo dado en la norma UNE-EN 196-2)

Contenido de cal libre (UNE-EN 459-2):
- Cal del tipo NHL 2: >= 15% en peso
- Cal deltipo NHL 3,5: >= 9% en peso
- Cal del tipo NHL 5: >= 3 % en peso

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Se transportara en cisternas presurizadas dotadas de medios neumaticos o mecanicos que permitan el
rapido trasiego a silos de almacenaje. Estos seran estancos.

En las obres de poco volumen el suministro podré ser en sacos, de manera que no experimenten alteracién de sus
caracteristicas.

Almacenamiento: Se tendra n en cuenta las normas indicadas en las fichas de seguridad para las clases de cales.
Estas fichas de seguridad deben de ser las recomendadas oficialmente o, en su defecto, las facilitadas por el
suministrador.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 459-1:2002 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.
UNE-EN 459-1/AC:2002 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.
UNE-EN 459-2:2002 Cales para la construccion. Parte 2: Métodos de ensayo.

UNE-EN 459-3:2002 Cales para la construccion. Parte 3: Evaluacion de la conformidad.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para preparacion de morteros de fabrica, revestimientos interiores y exteriores y otros productos de
construccion:

- Sistema 2: Declaracion de conformidad del fabricante y Certificacion de Control de Produccion en Fébrica
Para cada remesa se requerira un albaran con una documentacion aneja y una hoja de caracteristicas.

En el embalaje, o bien en el albaran de entrega, debera constar como minimo la siguiente informacion:
- Nombre o marca comercial y direccion del fabricante
- Referencia a la norma UNE-EN 459-1
- Designacion de la cal segun el apartado 4 de la citada norma
- Fecha de suministro y de fabricacion
- Designacion comercial y tipo de cal.
- Identificacién del vehiculo de transporte
- Referencia del pedido
- Cantidad suministrada
- Nombre y direccion del comprador y destino

- Si es el caso, certificado acreditativo del cumplimento de las especificaciones obligatorias y/o acreditativo de la
homologacion de la marca, sello o distintivo de calidad.

- Instrucciones de trabajo si fuera necesario
- Informacion de seguridad si fuera necesaria.

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre
y 1328/1995 de 28 de julio dénde deberéa constar, como minimo:

- Numero identificador del organismo notificado
- Nombre y direccion del fabricante
- Los dos ultimos digitos de la fecha de marcado
- Numero del certificado de conformidad
- Referencia a la UNE EN 459-1
- Descripcion del producto
- Informacion sobre los requisitos esenciales.
En la hoja de caracteristicas debera figurar al menos:
- Referencia del albaran

- Denominaciéon comercial y tipo de cal
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- Contenido de dxidos de calcio y magnesio
- Contenido de diéxidos de carbono

- Finura

- Reactividad

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Inspeccién de las condiciones de suministro de la cal, de acuerdo con la norma RCA-92, y recepcion del
certificado de calidad del fabricante conforme a las especificaciones exigidas.

- Antes de empezar la obra, y cada 500 t de material de las mismas caracteristicas, se realizaran los ensayos
identificativos correspondientes a la designacion concreta:

Se extraeran dos muestras, una para realizar los ensayos de recepcion y la otra para ensayos de contraste que se
conservara al menos cien dias.

LLos ensayos de recepcion seran los siguientes:
- Contenido de 6xido célcico y magnésico (UNE-EN 459-2)
- Contenido de anhidrido carbénico (UNE-EN 459-2)
- Reactividad al agua (UNE 80502):
- Finura de molido (UNE-EN 459-2):

Se realizaran controles adicionales, mensualmente y tres veces como minimo durante la ejecucion. Para cada tipo de
cal se realizardn obligatoriamente los ensayos de recepcién necesarios para comprobar sus caracteristicas
especificas.

Los métodos de ensayo se describen en la UNE-EN 459-2.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Las muestras se tomaran segun lo indicado el PG3 Articulo 200 y los criterios que determine la DF. De cada lote se
extraera n dos muestras, una para realizar los ensayos de recepcion y la otra para los ensayos de contraste, que se
conservara durante al menos 100 dias. Se tomara una tercera muestra si el suministrador de cal lo solicita.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
La DF indicara las medidas a adoptar en el caso que no se cumplan las especificaciones establecidas en el pliego.
La remesa no se aceptara si, en el momento de abrir el recipiente que la contiene aparece en estado grumoso o

aglomerado.

5.1.7. Aglomerantes y conglomerantes
5.1.7.1. Cementos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conglomerante hidraulico formado por diferentes materiales inorganicos finamente divididos que, amasado con agua,
forma una pasta que, por un proceso de hidratacion, endurece y una vez endurecido conserva su resistencia y
estabilidad incluso bajo el agua.

Se consideran los cementos regulados por la norma RC-08 con las siguientes caracteristicas:
- Cementos comunes (CEM)

- Cementos de aluminato de calcio (CAC)

- Cementos blancos (BL)

- Cementos resistentes al agua de mar (MR)

CARACTERISTICAS GENERALES:
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En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la Generalitat de Catalunya de 9 de junio de
1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o puedan acreditar un nivel equivalente, seguin las normas
aplicables a los estados miembros de la Unié n Europea o de la Asociacién Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurarg, que dichos materiales dispongan de la etiqueta ecoldgica europea, regulada en
el Reglamento 880/1992/CEE o bien otros distintivos de la Comunidad Europea.

Sera un material granular muy fino y estadisticamente homogéneo en su composicion.

El cemento sera capaz, cuando se dosifica y mezcla apropiadamente con agua y aridos, de producir un mortero o un
hormigdn que conserve su trabajabilidad durante un tiempo suficientemente largo y alcanzar, al cabo de periodos
definidos, los niveles especificados de resistencia y presentar estabilidad de volumen a largo plazo.

No tendra grumos ni principios de aglomeracion.

En actividades manuales en las que exista riesgo de contacto con la piel y de acuerdo con lo establecido en la Orden
Presidencial 1954/2004 de 22 de junio, no se utilizaran o comercializara n cementos con un contenido en cromo (VI)
superior a dos partes por millén del peso seco del cemento.

CEMENTOS COMUNES (CEM):

Estara n sujetos al marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre, 1328/1995 de 28 de julio y 956/2008 de 6 de junio.

Los componentes deberan cumplir los requisitos especificados en el capitulo 5 de la norma UNE-EN 197-1.
Tipos de cementos:

- Cemento Portland: CEM |

- Cemento Portland con adiciones: CEM |l

- Cemento Portland con escorias de horno alto: CEM I

- Cemento puzolanico: CEM IV

- Cemento compuesto: CEM V

Algunos de estos tipos se subdividen en subtipos, segun el contenido de la adicién o mezcla de adiciones presentes
en el cemento. Segun dicho contenido creciente los subtipos pueden ser A, B o C.

Adiciones del clinker portland (K):
- Escoria de horno alto: S

- Humo de silice: D

- Puzolana natural: P

- Puzolana natural calcinada: Q

- Ceniza volante silicea: V

- Ceniza volante calcérea: W

- Esquisto calcinado: T
-Calizal: L

- Caliza LL: LL

Relacion entre denominacion y designacién de los cementos comunes segun el tipo, subtipo y adiciones:

Denominacion Designacion
Cemento Portland CEM |
CEM I/ A-S

Cemento Pértland con escoria

CEM1I/B-S
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Cemento Pértland con escoria humo de silice CEM I/ A-D

CEM I/ A-P
CEM 1I/B-P
CEMII/A-Q

Cemento Pértland con puzolana

CEMII/B-Q

CEM Il / A-V
CEM I/ B-V
Cemento Pdrtland con ceniza volante
CEM Il / A-W

CEM I/ B-W

CEMII/A-T
Cemento Pértland con esquisto calcinado
CEMII/B-T

CEM I/ A-L
CEM I/ B-L
Cemento Portland con caliza
CEM I / A-LL

CEMII/B-LL

CEM I/ A-M
Cemento Pdrtland mixto
CEM I/ B-M

CEMIII/ A
Cemento Pdrtland con escoria de horno alto CEMIII/B

CEMIII/C

CEMIV/A
CEMIV/B
CEMV/A
CEMV/B

Cemento puzolanico

Cemento compuesto

En cementos Portland mixtos CEM II/A-My CEM 1I/B-M, en cementos puzolanicos CEM IV/A'y CEM IV/B y en cementos
compuestos CEM V/A y CEM V/B los componentes principales ademas del clinker deberan ser declarados en la
designacion del cemento.

La composicién de los diferentes cementos comunes seré la especificada en el capitulo 6 de la norma UNE-EN 197-1.

Los cementos comunes cumplirén las exigencias mecénicas, fisicas, quimicas y de durabilidad especificadas en el
capitulo 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CEMENTOS DE ALUMINATO DE CALCIO (CAC):

Cemento obtenido por una mezcla de materiales aluminosos y calcareos.

Estaran sujetos al marcado CE de conformidad con lo dispuesto en el Real Decreto 956/2008 de 6 de junio.
Cumpliran las exigencias mecénicas, fisicas y quimicas especificadas en la norma UNE-EN 14647.
CEMENTOS BLANCOS (BL):

Estaran sujetos al Real Decreto 1313/1988 y seran aquellos definidos en la norma UNE 80305 y homdlogos de las
normas UNE-EN 197-1 (cementos comunes) y UNE-EN 413-1 (cementos de albanilerfa) que cumplen con las
especificaciones de blancura.

indice de blancura (UNE 80117): >= 85

De acuerdo con el Real Decreto 1313/1988 de 28 de octubre y la Orden Ministerial de 17 de enero de 1989, llevara n el
Certificado de Conformidad con Requisitos Reglamentarios (CCRR).
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La composicion, asi como las prescripciones mecanicas, fisicas, quimicas y de durabilidad que cumplira n los
cementos comunes blancos son las mismas que las especificadas para los cementos comunes en la norma UNE-EN
197-1.

La composicion, asf como las prescripciones mecénicas, fisicas y quimicas que cumplird el cemento blanco de
albanilerfa (BL 22,5 X) son las mismas que las especificadas para el cemento homologo en la norma UNE-EN 413-1.

CEMENTOS RESISTENTES AL AGUA DE MAR (MR):

De acuerdo con el Real Decreto 1313/1988 de 28 de octubre y la Orden Ministerial de 17 de enero de 1989, llevara n el
Certificado de Conformidad con Requisitos Reglamentarios (CCRR).

Relacion entre denominacion y designacion de los cementos resistentes al agua de mar segun el tipo, subtipo y

adiciones:
Denominacion Designacion
Cemento Pértland CEM I
CEMII/A-S
Cemento Pértland con escoria

CEM I/ B-S

Cemento Pértland con escoria humo de silice CEM Il /A-D
CEM Il / A-P

Cemento Pértland con puzolana
CEM I/ B-P
CEMII/A-V
Cemento Pdrtland con ceniza volante

CEM I/ B-V

CEMIII/ A

Cemento Pdrtland con escoria de horno alto CEMIII/B
CEMI1II/C

CEMIV/A

Cemento puzolanico
CEMIV/B
CEMV/A
Cemento compuesto
CEMV/B

Las especificaciones generales en cuanto a composicion y a exigencias mecanicas, fisicas, quimicas y de durabilidad
que cumpliran son las correspondientes a los cementos comunes homaologos de la norma UNE-EN 197-1.

Cumpliran los requisitos adicionales especificados en el capitulo 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: de manera que no se alteren sus caracteristicas.
Si el cemento se suministra a granel se almacenara en silos.

Si el cemento se suministra en sacos, se almacenara n en un lugar seco, ventilado, protegido de la intemperie y sin
contacto directo con el suelo, de manera que no se alteren sus condiciones.

Tiempo maximo de almacenamiento de los cementos:
- Clases 22,5y 32,5: 3 meses
- Clases 42,5: 2 meses

- Clases 52,5: 1 mes

NEE
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los cementos para la
fabricacion de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacion de conformidad a normas como alternativa de la
homologacién de los cementos para la fabricacidon de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos
prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la libre circulacion de productos
de construccioén, en aplicacion de la Directiva 89/106/CEE.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacion de la Directiva 93/68/CEE, las
disposiciones para la libre circulacién de productos de construccién, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29
de diciembre.

Real Decreto 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la Instruccion para la Recepcion de Cementos (RC-08).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos
comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicion, especificaciones y criterios de conformidad.
UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al agua de mar.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CEMENTOS COMUNES (CEM) Y
CEMENTOS DE CAL (CAC):

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para preparacion de hormigén, mortero, lechadas y otras mezclas para construccion y para la fabricacion
de productos de construccion,

- Productos para elaboracion de hormigén, mortero, pasta y otras mezclas para construccion y para la fabricacion de
productos de construccion:

- Sistema 1+: Certificacion de Conformidad CE
El simbolo normalizado del marcado CE deberé ir acompanado de la siguiente informacion:
- nimero de identificacion del organismo certificador que ha intervenido en el control de produccion
- nombre o marca distintiva de identificacion y direccién registrada del fabricante
- numero del certificado CE de conformidad
- las dos ultimas cifras del afo en que el fabricante puso el marcado CE

- Indicaciones que permitan identificar el producto, asf como sus caracteristicas y prestaciones declaradas, atendiendo
a sus indicaciones técnicas

- referencia a la norma harmonizada pertinente
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- designacion normalizada del cemento indicando el tipo, subtipo, (segin los componentes principales) y clase
resistente

- en su caso, informacién adicional referente al contenido en cloruros, al limite superior de pérdida por calcinacion de
ceniza volante y/o aditivo empleado

Sobre el propio envase el marcado CE se puede simplificar, incluyendo como minimo los puntos siguientes:
- el simbolo o pictograma del marcado CE

- en su caso, el nimero del certificado CE de conformidad

- nombre o marca distintiva de identificacion y direccién registrada del fabricante o su representante legal

- los dos ultimos digitos del afio en que el fabricante puso el marcado CE

- la referencia al nimero de la norma armonizada correspondiente

En este caso, la informacion completa del marcado o etiquetado CE debera aparecer también en el albaran o la
documentacion que acompana al suministro

En el albaran figuraran los siguientes datos:

- numero de referencia del pedido

- nombre y direccion del comprador y punto de destino del cemento

- identificacion del fabricante y de la empresa de suministro

- designacion normalizada del cemento suministrado conforme a la instruccion RC-08
- cantidad que se suministra

- en su caso, referencia a los datos del etiquetado correspondiente al marcado CE

- fecha de suministro

- identificacion del vehiculo que lo transporta

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CEMENTOS BLANCOS (BL) Y CEMENTOS
RESISTENTES AL AGUA DE MAR (MR):

En el albarén figurarén los siguientes datos:

- nimero de referencia del pedido

- nombre y direccion del comprador y punto de destino del cemento

- identificacion del fabricante y de la empresa de suministro

- designacion normalizada del cemento suministrado conforme al Real Decreto 956/2008 de 6 de junio
- contrasena del Certificado de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios

- la fecha de suministro

- identificacion del vehiculo que lo transporta (matricula)

- en su caso, el etiquetado correspondiente al marcado CE

En el caso de cementos envasados, estos deben mostrar en sus envases la siguiente informacion:
- nombre o marca identificativa y direccién completa del fabricante y de la fabrica

- designacion normalizada del cemento suministrado conforme a la presente instruccion

- contrasena del Certificado de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios

- fechas de fabricacion y de envasado (indicando semana y ano)

- condiciones especificas aplicables a la manipulacion y utilizacién del producto

El fabricante facilitarg, si se le piden, los siguientes datos:
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- Inicio y final del fraguado

- Si se incorporan aditivos, informacion detallada de todos ellos y de sus efectos
OPERACIONES DE CONTROL:

La recepcion del cemento debera incluir al menos, dos fases obligatorias:

- Una primera fase de comprobacion de la documentacion

- Una segunda fase de inspeccion visual del suministro

Se puede dar una tercera fase, si el responsable de recepcion lo considera oportuno, de comprobacion del tipo y
clase de cemento y de las caracteristicas fisicas quimicas y mecanicas mediante la realizaciéon de ensayos de
identificacién y, si es el caso, de ensayos complementarios.

Para la primera fase, al iniciar el suministro el responsable de recepcion ha de comprobar que la documentacion es la
requerida. Esta documentacién estara comprendida por:

- Albaran o hoja de suministros

- Etiquetado

- Documentos de conformidad, como puede ser el marcaje CE o bien la Certificacion de Conformidad del Real Decreto
1313/1988

- Para el caso de los cementos no sujetos al marcaje CE, el certificado de garantia del fabricante firmado.

- Si los cementos disponen de distintivos de calidad, ser4 necesaria también la documentacién precisa de
reconocimiento del distintivo.

En la segunda fase, una vez superada la fase de control documental, se debera someter el cemento a una inspeccion
visual para comprobar que no ha sufrido alteraciones o mezclas indeseadas.

La tercera fase se activara cuando se pueda prever posibles defectos o en el caso que el responsable asi lo establezca
por haber dado resultados no conformes en las fases anteriores o por haber detectado defectos en el uso de
cementos de anteriores remesas.

En este caso se llevaran a cabo, antes de empezar la obra y cada 200 t de cemento de la misma designacion y
procedencia durante la ejecucion, ensayos de acuerdo con lo establecido en los Anejos 5y 6 de la RC-08.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Las muestras se tomaran segun lo indicado en la RC-08. Para cada lote de control se extraeran tres muestras, una
para realizar los ensayos de comprobacién de la composicioén, el otro para los ensayos fisicos, mecanicos y quimicos y
la otra para ser conservada preventivamente.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

A efectos de la fase primera, no se aprobara el uso de cementos los cuales el etiquetado y la documentacion no se
correspondan con el cemento solicitado, cuando la documentacion no esté completa y cuando no se retinan todos los
requisitos establecidos.

A efectos de la segunda fase, no se aprobara el uso de cementos que presenten sintomas de meteorizacion relevante,
que contengan cuerpos extrafios y que no resulte homogénea en su aspecto o color.

A efectos de la tercera fase, no se aprobara el uso de cementos que no cumplan los criterios establecidos en el
apartado A5.5 de la RC-08.

Cuando no se cumpla alguna de las prescripciones del cemento ensayado, se repetira n los ensayos por duplicado,
sobre dos muestras obtenidas del acopio existente en obra. Se aceptara el lote Unicamente si los resultados obtenidos
en las dos muestras son satisfactorios.

5.1.7.2. Cales
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
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Conglomerante obtenido por calcinacién de materiales calizos, compuesto principalmente por éxidos o hidréxidos de
calcio con o sin 6xidos o hidroxidos de magnesio y cantidades menores de éxidos de silicio, hierro y aluminio.

Se han considerado los siguientes tipos:

Cal aérea célcica (CL):

Hidratada en polvo: CL 90-S
Hidratada en pasta: CL 90-S PL
Cal hidraulica natural (NHL):

Cal hidraulica natural 2: NHL 2
Cal hidraulica natural 3,5: NHL 3,5
Cal hidraulica natural 5: NHL 5

CAL AEREA HIDRATADA CL 90:

Si contiene aditivos, éstos no afectaran a las propiedades de los morteros.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

Contenido de CaO + MgO, segin UNE-EN 459-2: >= 90
Contenido de MgO, seglin UNE-EN 459-2: <=5
Contenido de SO3, segin UNE-EN 459-2: <=2
Contenido de CO2, segin UNE-EN 459-2: <=4
Contenido de cal ttil, segiin UNE-EN 459-2: >= 80

Tamano de particula de la cal en polvo, segiin UNE-EN 459-2:

Material retenido en el tamiz 0,09 mm: <= 7%

Material retenido en el tamiz 0,2 mm: <= 2%

Estabilidad de volumen, segiin UNE-EN 459-2:

Cal en pasta: cumple el ensayo
Cal en polvo:
Método de referencia: <=2 mm

Método alternativo: <= 20 mm

Penetracion de la cal en polvo, segin UNE-EN 459-2: > 10y < 50 mm

Contenido en aire de la cal en polvo, segin UNE-EN 459-2: <= 12%
CAL AEREA HIDRATADA EN PASTA:

Estar4 apagada y mezclada con agua, en la cantidad justa para obtener una pasta de consistencia adecuada al uso al
que se destine.

No tendra grumos ni principios de aglomeracion.
CAL HIDRAULICA NATURAL:

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

Contenido de SO3, segun UNE-EN 459-2: =< 2
Contenido de cal til, segin UNE-EN 459-2;

Cal del tipo NHL 2: >= 35
Cal del tipo NHL 3,5: >= 25
Cal del tipo NHL 5: >= 15

Resistencia a compresién, segin UNE-EN 459-2:

Cal del tipo NHL 2: >= 2 a <= 10 Mpa, a los 28 dias
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- Cal del tipo NHL 3,5: >= 3,5 a <= 10 Mpa, a los 28 dias
- Cal del tipo NHL 5:

- Alos 7 dias: >= 2 MPa

- Alos 28 dias: >=5a <= 15MPa

Tiempo de fraguado, segiin UNE-EN 459-2:

- Inicial: > 1h

- Final:

- Cal del tipo NHL 2: <= 40 h

- Cal del tipo NHL 3,5: <=30h

- Cal deltipoNHL 5: <= 15h

Contenido en aire, segin UNE-EN 459-2; <= 5%

Estabilidad de volumen, segiin UNE-EN 459-2:

- Método de referencia: <=2 mm

- Método alternativo: <= 20 mm

Tamano de particula, segin UNE-EN 459-2:

- Material retenido en el tamiz 0,09 mm: <= 15%

- Material retenido en el tamiz 0,2 mm: <= 2%
Penetracion, segin UNE-EN 459-2: > 10y < 50 mm

CAL PARA ESTABILIZACION DE SUELOS EN CARRETERAS:

Se utilizaran cales aéreas vivas del tipo CL 90-Q y cales aéreas hidratadas del tipo CL 90-S.
Tendran un aspecto homogéneo y no un estado grumoso o aglomerado.

Cumpliran las especificaciones de la tabla 200.1 del articulo 200 del PG3, determinadas segun la norma UNE-EN 459-
2.

Contenido de agua libre de las cales hidratadas, segin UNE-EN 459-2: < 2% en peso.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Se transportara en cisternas presurizadas dotadas de medios neuméticos o mecanicos que permitan el
rapido trasiego a silos de almacenaje. Estos seran estancos.

En las obres de poco volumen el suministro podra ser en sacos, de manera que no experimenten alteracion de sus
caracteristicas.

Almacenamiento: Se tendran en cuenta las normas indicadas en las fichas de seguridad para las clases de cales.
Estas fichas de seguridad deben de ser las recomendadas oficialmente o, en su defecto, las facilitadas por el
suministrador.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 459-1:2011 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.
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* UNE-EN 459-2:2011 Cales para la construccion. Parte 2: Métodos de ensayo.
* UNE-EN 459-3:2012 Cales para la construccion. Parte 3: Evaluacion de la conformidad.
CAL PARA ESTABILIZACION DE SUELOS EN CARRETERAS:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes (PG 3/75)

Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a materiales basicos, a firmes y
pavimentos, y a sefalizacién, balizamiento y sistemas de contencion de vehiculos.

* UNE 80502:2014 Cales vivas o hidratadas utilizadas en la mejora y/o estabilizacién de suelos.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para preparaciéon de conglomerante para morteros de albafileria, revoco y enlucido, para la fabricacion de
otros productos de construcciéon y para aplicaciones en ingenieria civil:

- Sistema 2+ Declaracion de Prestaciones
Para cada remesa se requerira un albaran con una documentacién aneja y una hoja de caracteristicas.
En el embalaje, o bien en el albaran de entrega, debera constar como minimo la siguiente informacion:
- Nombre o marca comercial y direccion del fabricante
- Referencia a la norma UNE-EN 459-1
- Designacion de la cal segun el apartado 4 de la citada norma
- Fecha de suministro y de fabricacion
- Designacién comercial y tipo de cal.
- Identificacion del vehiculo de transporte
- Referencia del pedido
- Cantidad suministrada
- Nombre y direccién del comprador y destino

- Si es el caso, certificado acreditativo del cumplimento de las especificaciones obligatorias y/o acreditativo de
la homologacion de la marca, sello o distintivo de calidad.

- Instrucciones de trabajo si fuera necesario
- Informacién de seguridad si fuera necesaria.

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio donde debera constar, cémo minimo:

- Numero identificador del organismo notificado
- Nombre y direccion del fabricante

- Los dos ultimos digitos de la fecha de marcado
- Numero del certificado de conformidad

- Referencia a la UNE EN 459-1

- Descripcion del producto

- Informacioén sobre los requisitos esenciales.

En la hoja de caracteristicas debera figurar al menos:

- Referencia del albaran
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- Denominacién comercial y tipo de cal

- Contenido de 6xidos de calcio y magnesio
- Contenido de diéxidos de carbono

- Finura

- Reactividad

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Inspeccion de las condiciones de suministro de la cal, y verificacion documental de que los valores
declarados por el fabricante en los documentos que acompanan el marcado CE son conforme a las especificaciones
exigidas.

- Si se detectan anomalias durante el transporte, almacenamiento o manipulacion, la DF podra disponer que se
realicen los siguientes ensayos de control de recepcion, segun UNE-EN 459-2:

- Contenido de éxidos de calcio y magnesio
- Contenido de diéxido de carbono

- Contenido de cal ttil Ca (Oh)2

- Tamano de particula

- Control adicional cuando la cal ha estado almacenada en condiciones atmosféricas normales durante un
periodo superior a 2 meses, o inferior, cuando ha estado almacenada en ambientes himedos o condiciones
atmosféricas desfavorables. Sobre una muestra representativa de la cal almacenada se realizaran los siguientes
ensayos:

- Contenido de diéxido de carbono

- Tamano de particula

Los métodos de ensayo se describen en la UNE-EN 459-2.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Las muestras se tomaran segun lo indicado en el articulo 200 del PG3 y los criterios que determine la DF.
Se considera como lote, que se aceptara o rechazara en bloque:

- La cantidad de cal de la misma clase y procedencia recibida mensualmente.

- Si mensualmente se reciben mas de 200 t, el lote sera esta cantidad o fraccion.

De cada lote se tomaran dos muestras, segun el procedimiento indicado en la norma UNE-EN 459-2. Una para realizar
los ensayos de control de recepcion y la otra para los ensayos de contraste, que se conservara durante al menos 100
dias en recipiente adecuado y estanco. Se tomara una tercera muestra si el suministrador de cal lo solicita.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
La DF indicara las medidas a adoptar en el caso que no se cumplan las especificaciones establecidas en el pliego.

La remesa no se aceptara si, en el momento de abrir el recipiente que la contiene aparece en estado grumoso o
aglomerado.

5.1.7.3. Lechadas y materiales para rejuntado
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Material formado por la mezcla de un conglomerante, cargas minerales y aditivos, apto para el rellano de juntas entre
diferentes materiales, o protege contra la corrosion armaduras activas de elementos pretesados o postesados

Se han considerado los siguientes tipos:

- Mezcla de caréacter coloidal compuesta principalmente de cemento, agua y, eventualmente, arena fina y
aditivos, utilizadas en estructuras con armaduras pretesadas y postesadas
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- Material formado por la mezcla de un conglomerante, cargas minerales y aditivos, apto para rellenar las juntas
entre baldosas ceramicas que forman el revestimiento de paredes o pavimentos situados en interior o exterior.

Se han considerado los siguientes tipos de material para rejuntado de baldosas ceramicas:

- Material de rejuntado cementoso (CG): Mezcla de conglomerante hidraulico, cargas minerales y aditivos
orgénicos o inorganicos, que Unicamente necesita incorporar agua o adicion liquida en el momento antes de su uso.

- Material de rejuntado de resina reactiva (RG): Mezcla de resines sintéticas, cargas minerales y aditivos
organicos o inorganicos, que endurecen por una reaccion quimica.

LECHADA DE CEMENTO:

Los componentes de la lechada: agua, éaridos, cemento y aditivos, cumpliran las condiciones generales como
componentes del hormigdn, ademas de las indicadas en este apartado.

Se establecera la formula de trabajo de la lechada, que incluira como minimo, los siguientes datos:

- La granulometria de los aridos (si es el caso).

- La dosificacién de cemento, agua, éridos v, si es el caso, de cada aditivo, referidas a la mezcla total.
- La resistencia a compresion de la lechada a 28 dfas.

- La consistencia de la lechada.

- El tiempo de mezcla y amasado.

El cemento tiene que ser del tipo CEM |, preferiblemente, clase 32,5.

En la preparacion de la mezcla se dosificaran los materiales sélidos, en peso.

Se prohibe la elaboracion manual de la mezcla.

El tiempo de amasado depende del tipo de aparato mezclador, pero en cualquier caso no sera inferior a 2 minutos ni
superior a los 4 minutos.

La arena sera de granos silicicos o calcareos y no debe contener impurezas o sustancias perjudiciales como acidos o
particulas laminares como mica o pizarra.

Los aditivos que se usen no contendran sustancias que puedan perjudicar a las armaduras o a la lechada, como
pueden ser los sulfuros, cloruros o nitratos, y cumpliran:

- Contenido: < 0,1%

- Cl < 1 g/l de aditivo del liquido

- pH segun fabricante

- Extracto seco +5% del definido por el fabricante

Las lechadas de inyeccién cumpliran que:

- El contenido de ion cloruro (Cl-) sera <= 0.1% de la masa del cemento

- El contenido de ion sulfato (SO3) sera <= 3.5% de la masa del cemento
- El contenido de ion sulfuro (S2-) sera <= 0.01% de la masa del cemento
Las lechadas de inyeccién tendrén las siguientes propiedades segin UNE EN 445:
- Fluidez en el cono de Marsh: 17 < F < 25

- Relacion agua-cemento: <= 0,5 (6ptimo entre 0,36y 0,44)

- Exudacion en probeta cilindrica (D10 cm, altura 10 cm):

- Alas 3 h: <= 2% en volumen

- Maxima: <= 4% en volumen

- Ales 24 h: 0%
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pH delagua: >=7

Contraccién en probeta cilindrica: <= 2% en volumen

Expansion: <= 10%

Resistencia a la compresion a los 28 dias: >= 300 kg/cm2(30 N/mm2)
Reduccioén volumétrica: <= 1%

Expansion volumétrica: <= 5%

Resistencia a la compresion a 28 dias: >= 30 N/mm2
Endurecimiento:

Inicio: >= 3h

Final: <= 24h

Absorcion capilar a 28 dias: > 1 g/cm?2

En el caso de vainas o conductos verticales, la relacién a/c de la mezcla seréa superior que la indicada para vainas

horizontales.

LECHADA PARA CERAMICA:

No tendra grumos ni principios de aglomeracion.

LECHADA PARA CERAMICA DE MATERIAL CEMENTOSO (CG):

Se han considerado las siguientes clases en funcion de las caracteristicas adicionales:

CG 1: Material de rejuntado cementoso normal

CG 2: Material de rejuntado cementoso mejorado, con caracteristicas adicionales (alta resistencia a la abrasion

y absorcién de agua reducida)

Caracteristicas fundamentales:

Resistencia a la abrasion (EN 12808-2): <= 2000 mm3
Resistencia a la flexion (EN 12808-3): >= 2,5 N/mm2
Resistencia a la compresion (EN 12808-3): >= 15 N/mm?2
Retraccion (EN 12808-4): <= 3 mm/m

Absorcion de agua (EN 12808-5):

Después de 30 min: <=5g

Después de 240 min: <= 10g

Caracteristicas adicionales:

Alta resistencia a la abrasion (EN 12808-2): <= 1000 mm3
Absorcion de agua (EN 12808-5):

Después de 30 min: <=2g

Después de 240 min: <=5g

LECHADA PARA CERAMICA DE RESINAS REACTIVAS (RG):

Resistencia a la abrasion (EN 12808-2): <= 250 mm3
Resistencia a la flexion (EN 12808-3): >= 30 N/mm2
Resistencia a la compresion (EN 12808-3): >= 45 N/mm2
Retraccion (EN 12808-4): <= 1.5 mm/m

Absorcion de agua después de 240 min(EN 12808-5): <=0,1g
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

SUMINISTRO Y ALMACENAJE EN LA LECHADA DE CEMENTO:

Suministro: Con las precauciones necesarias para que no se alteren sus caracteristicas.
Almacenamiento: No se utilizara una vez pasados 30 min desde el momento de su amasado.
SUMINISTRO Y ALMACENAJE EN LA LECHADA PARA CERAMICA

Suministro: Envasada adecuadamente, de manera que no experimente alteracion de sus caracteristicas.

Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y protegido de la
intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

LECHADA DE CEMENTO:

I de volumen necesario procedente de la instalacion de la obra.
LECHADA PARA CERAMICA:

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
LECHADA DE CEMENTO:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes (PG 3/75)

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).
UNE-EN 445:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Métodos de ensayo.

UNE-EN 447:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Requisitos basicos.

LECHADA PARA CERAMICA:

* UNE-EN 13888:2009 Materiales de rejuntado para baldosas ceramicas. Requisitos, evaluacion de la conformidad,
clasificacion y designacion.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LA LECHADA DE CEMENTO:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la documentacion relacionada con los materiales que
componen la lechada de cemento, acreditando el marcado CE, segun el sistema de evaluacion aplicable de los
materiales de los capitulos 26,27,28 y 29 de la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08)

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LA LECHADA PARA CERAMICA:
En el embalaje o en el albaran de entrega constaran los siguientes datos:

- Nombre del producto

- Marca del fabricante y lugar de origen

- Fechay codigo de produccion, caducidad y condiciones de almacenamiento

- Referencia a la norma UNE-EN 13888

L DIP) o8



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

- Tipo de material de rejuntado
- Instrucciones de uso:
- Proporciones de mezcla

- Tiempo de maduracion: intervalo de tiempo desde el momento de realizar la mezcla y el momento en que esta
listo para ser aplicado

- Vida util: intervalo de tiempo maximo en que el material puede ser utilizado después de realizar la mezcla
- Modo de aplicacién

- Tiempo que ha de transcurrir hasta realizar la limpieza y permitir el uso

- Ambito de aplicacion

OPERACIONES DE CONTROL EN LAS LECHADAS DE CEMENTO:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Estudio y aprobacién de la dosificacion de la lechada.

- Control de fabricacién de la mezcla: determinacion diaria del tiempo de amasado, relacién agua/cemento y
cantidad de aditivo.

- Antes del inicio de las obras, y cada 10 dfas durante su ejecucion, se realizara:

- Confeccién y ensayo a compresion a 28 dias de 3 probetas (160x40x40 mm) de lechada de cemento, segun
UNE EN 1015-11.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN LAS LECHADAS DE CEMENTO:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y la norma EHE.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN LAS LECHADAS DE
CEMENTO:

No se aceptaré la lechada de cemento para inyeccion de vainas si no se cumplen las especificaciones indicadas.

5.1.8. Hormigones de compra
5.1.8.1. Hormigones estructurales en masa
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Hormigdn con o sin adiciones (cenizas volantes o humo de silice), elaborado en una central hormigonera legalmente
autorizada de acuerdo con el titulo 4° de la ley 21/1992 de Industria y el Real Decreto 697/1995 de 28 de abril.

CARACTERISTICAS DE LOS HORMIGONES DE USO ESTRUCTURAL:

Los componentes del hormigén, su dosificacion, el proceso de fabricacion y el transporte deben estar de acuerdo con
las prescripciones de la EHE-08.

La designacion del hormigon fabricado en central se puede hacer por propiedades o por dosificacion y se expresara,
como minimo, la siguiente informacion:

- Consistencia

- Tamafo méximo del &rido

- Tipo de ambiente al que se expondra el hormigon

- Resistencia caracteristica a compresion para los hormigones designados por propiedades

- Contenido de cemento expresado en kg/m3, para los hormigones designados por dosificacion
- La indicacioén del uso estructural que tendra el hormigdén: en masa, armado o pretensado

La designacion por propiedades se realizara de acuerdo con el formato: T-R/C/TM/A
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- T: Indicativo que sera HM para el hormigdn en masa, HA para el hormigéon armado, y HP para el hormigén
pretensado

- R: Resistencia caracteristica a compresion, en N/mmz2 (20-25-30-35-40-45-50-5 5-60-70-80-90-100)
- C: Letra indicativa del tipo de consistencia: F fluida, B blanda, P plasticay S seca

- TM: Tamano méaximo del arido en mm.

- A: Designacion del ambiente al que se expondra el hormigon

En los hormigones designados por propiedades, el suministrador debe establecer la composicion de la mezcla del
hormigén, garantizando al peticionario las caracteristicas especificadas de tamafo maximo del &rido, consistencia y
resistencia caracteristica, asi como las limitaciones derivadas del tipo de ambiente especificado (contenido de
cemento y relacién agua/cemento)

En los hormigones designados por dosificacion, el peticionario es responsable de la congruencia de las caracteristicas
especificadas de tamano maximo del arido, consistencia y contenido en cemento por metro clbico de hormigén, y el
suministrador las debera garantizar, indicando también, la relacion agua/cemento que ha utilizado.

En los hormigones con caracteristicas especiales u otras de las especificadas en la designacion, las garantias y los
datos que el suministrador deba aportar serén especificados antes del inicio del suministro.

El hormigdn debe cumplir con las exigencias de calidad que establece el articulo 37.3.2 de la norma EHE-08.

Si el hormigon esta destinado a una obra con armaduras pretensadas, podra contener cenizas volantes sin que estas
excedan del 20% del peso del cemento, y si se trata de humo de silice no podré exceder del 10%

Si el hormigoén esta destinado a obras de hormigén en masa o armado, la DF puede autorizar el uso de cenizas
volantes o humo de silice para su confeccion. En estructuras de edificacion, si se utilizan cenizas volantes no deben
superar el 35% del peso del cemento. Si se utiliza humo de silice no debe superar el 10% del peso del cemento. La
cantidad minima de cemento se especifica en el articulo 37.3.2 de la norma EHE-08

La central que suministre hormigon con cenizas volantes realizara un control sobre la produccion segun art. 30 de la
norma EHE-08 y debe poner los resultados del anélisis al alcance de la DF, o dispondra de un distintivo oficialmente
reconocido

Las cenizas volantes deben cumplir en cualquier caso las especificaciones de la norma UNE_EN 450.
Los aditivos deberan ser del tipo que establece el articulo 29.2 de la EHE-08 y cumplir la UNE EN 934-2
En ninglin caso la proporcion en peso del aditivo no debe superar el 5% del cemento utilizado.
Clasificacion de los hormigones por su resistencia a compresion:

- Si fck <= 50 N/mm?2, resistencia standard

- Sifck > 50 N/mm?2, alta resistencia
Tipo de cemento:

- Hormigdén en masa: Cementos comunes excepto los tipos CEM [I/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM I1I/B-W,
CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM IIl/C (UNE-EN 197-1), Cementos para usos especiales ESP VI-1 (UNE 80307)

- Hormigén armado: Cementos comunes excepto los tipos CEM II/A-Q, CEM 1I/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM
II/A-T, CEM II/B-T, CEM Ill/C i CEM V/B (UNE-EN 197-1)

- Hormigén pretensado: Cementos comunes tipo CEM |, CEM 1I/A-D, CEM lI/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P)
(UNE-EN 197-1)

- Se consideran incluidos dentro de los cementos comunes los cementos blancos (UNE 80305)

- Se consideran incluidos los cementos de caracteristicas adicionales como los resistentes a los sulfatos i/o al
agua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), y los de bajo calor de hidratacion (UNE-EN 14216)

Clase de cemento: 32,5N
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Densidades de los hormigones:
- Hormigones en masa (HM):
- 2.300 kg/m3 sifck <=50 N/mm2
- 2.400 kg/m3 sifck > 50 N/mm2
- Hormigones armados y pretensados (HA-HP): 2500 kg/m3

El contenido minimo de cemento debe estar de acuerdo con las prescripciones de la norma EHE-08, en funcién de la
clase de exposicion (tabla 37.3.2.a). La cantidad minima de cemento considerando el tipo de exposicion mas favorable
debe ser:

- Obras de hormigén en masa: >= 200 kg/m3

- Obras de hormigén armado: >= 250 kg/m3

- Obras de hormigén pretensado: >= 275 kg/m3
- Entodas las obras: <= 500 kg/m3

La relacion agua/cemento debe estar de acuerdo con las prescripciones de la norma EHE-08, en funciéon de la clase
de exposicién (tabla 37.3.2.a). La relacion agua/cemento considerando el tipo de exposicién mas favorable debe ser:

- Hormigén en masa: <= 0,65
- Hormigén armado: <= 0,65
- Hormigon pretensado: <= 0,60
Asiento en el cono de Abrams (UNE EN 12350-2):
- Consistencia seca: 0-2cm
- Consistencia plastica: 3 -5cm
- Consistencia blanda: 6 -9 cm
- Consistencia fluida: 10-15 cm
- Consistencia liquida: 16-20 cm
La consistencia (L) liquida solo se podra conseguir mediante aditivo superfluidificante
16n cloro total aportado por componentes del hormigén no superara:
- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento
- Armado: <= 0,4% peso de cemento
- En masa con armadura de fisuracion: <= 0,4% peso de cemento
Cantidad total de finos (tamiz 0,063) en el hormigén, correspondientes a los aridos y al cemento:
- Si el agua es standard: < 175 Kg/m3.
- Siel agua es reciclada: < 185 Kg/m3.
Tolerancias:
- Asiento en el cono de Abrams:
- Consistencia seca: Nulo
- Consistencia pléstica o blanda: = 1 cm
- Consistencia fluida: =2 cm
- Consistencia liquida: = 2 cm
HORMIGONES PARA PILOTES HORMIGONADOS “IN SITU"

Tamano maximo del arido. EI menor de los valores siguientes:
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- <=32mm
- <= 1/4 de la separacion entre barras de acero longitudinales
Dosificaciones de amasado:
- Contenido de cemento:
- hormigones vertidos en seco: >= 325 kg/m3
- hormigones sumergidos: >= 375 kg/m3
- Relacién agua-cemento (A/C): < 0,6
- Contenido de finos d<0,125 (cemento incluido):
- &rido grueso d>8 mm: >= 400 kg/m3
- &rido grueso d<=8 mm: >= 450 kg/m3

Consistencia del hormigon:

Asiento cono de Abrams (mm) Condiciones de uso
130 <=H <= 180 - Hormigon vertido en seco
H>= 160 - Hormigdn bombeado, sumergido o vertido bajo agua con tubo tremie
H>=180 - Hormigén sumergido, vertido bajo

El hormigon tendra la docilidad y fluidez adecuada, y estos valores se mantendran durante todo el proceso de
hormigonado, para evitar atascos en los tubos de hormigonar.

HORMIGONES PARA PANTALLAS HORMIGONADAS “IN SITU"

Contenido minimo de cemento en funcién del tamano maximo del arido:

Tamano maximo del arido Contenido minimo de cemento
(mm) (kg)
32 350
25 370
20 385
16 400

Tamano maximo del arido. El méas pequeno de los siguientes valores:
- <=32mm
- <= 1/4 separacion entre barras de acero longitudinales
Dosificacion de amasado:
- Contenido de cemento en pantallas continuas de hormigén armado:
- Hormigones vertidos en seco: >= 325 kg/m3
- Hormigones sumergidos: >= 375 kg/m3
- Relacion agua-cemento: 0,45 < A/C < 0,6
- Contenido de finos d <=0,125 mm (cemento incluido):
- Arido grueso D <= 16 mm: <= 450 kg/m3
- Arido grueso D > 16 mm: = 400 kg/m3
- Asiento en cono de Abrams: 160 < A < 220 mm

El hormigon tendré la docilidad y fluidez adecuada, y estos valores se mantendran durante todo el proceso de
hormigonado, para evitar atascos en los tubos de hormigonar.
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
SUMINISTRO Y ALMACENAJE:
Suministro: En camiones hormigonera.

El hormigon llegara a la obra sin alteraciones en sus caracteristicas, formando una mezcla homogénea y sin haber
iniciado el fraguado.

Queda expresamente prohibido la adicién al hormigon de cualquier cantidad de agua u otras sustancias de que
puedan alterar la composicion original.

Almacenaje: No se puede almacenar.
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
El suministrador debe entregar con cada carga una hoja donde figuren, como minimo, los siguientes datos:
- Identificacion del suministrador
- NUmero de serie de la hoja de suministro
- Fechay hora de entrega
- Nombre de la central de hormigén
- Identificacion del peticionario
- Cantidad de hormigén suministrado
- Hormigon es designados por propiedades de acuerdo al art. 39.2 de la EHE-08, indicando como minimo:
- Resistencia a la compresion
- Tipo de consistencia
- Tamano maximo del arido
- Tipo de ambiente segun la tabla 8.2.2 de la EHE-08
- Hormigones designados por dosificacion de acuerdo al art. 39.2 de la EHE-08, indicando como minimo:
- Contenido de cemento por m3
- Relacién agua/cemento (con 0,02 de tolerancia)
- Tipo, clase y marca del cemento
- Contenido en adiciones
- Contenido en aditivos
- Tipo de aditivos segin UNE_EN 934-2, si los hay
- Procedencia y cantidad de las adiciones o indicacion de que no hay
- Identificacion del cimento, aditivos i adiciones
- Designacion especifica del lugar de suministro
- Identificaciéon del camion y de la persona que realiza la descarga

- Hora limite de uso del hormigén

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigdn estructural (EHE-08).
PILOTES Y PANTALLAS HORMIGONADAS “IN SITU"

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural DB-SE.

5.1.9. Morteros de compra

5.1.9.1. Morteros con aditivos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Mezcla de uno o méas conglomerantes con aridos escogidos y aditivos especiales.
Se han considerado los siguientes tipos:
- Mortero adhesivo
- Mortero sintético de resinas epoxi
- Mortero refractario
- Mortero polimérico de cemento con resinas sintéticas y fibras
- Mortero de albanileria

El mortero de nivelacion es una mezcla de aridos finos, cemento y aditivos orgénicos, que al afiadirle agua forma una
pasta fluida para extender sobre suelos existentes y hacer una capa de 2 a 5 mm de espesor de superficie plana y
horizontal con acabado poroso.

El mortero refractario es un mortero de tierras refractarias y aglomerante especifico para resistir altas temperaturas,
utilizado para la colocacion de ladrillos refractarios en hornos, hogares, etc.

CARACTERISTICAS GENERALES:

No tendra grumos ni principios de aglomeracion.

ADHESIVO PARA BALDOSAS CERAMICAS:

Mezcla de conglomerantes cargas minerales y aditivos organicos que dan como resultado una pasta apta para fijar
revestimientos ceramicos en suelos y paredes situados en exterior o interior.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Adhesivo cementoso (C): Mezcla de conglomerantes hidréaulicos, cargas minerales y aditivos organicos, que
han de mezclarse con agua justo antes de su uso.

- Adhesivo en dispersiéon (D): Mezcla de conglomerante organico en forma de polimero en dispersién acuosa,
aditivos organicos y cargas minerales, que se presenta lista para su uso.

- Adhesivo de resinas reactivas (R): Mezcla de resinas sintéticas, aditivos orgénicos y cargas minerales cuyo
endurecimiento resulta de una reaccién quimica, puede presentarse en forma de uno o0 mas componentes.

Se han considerado las siguientes clases en funcién de las caracteristicas adicionales:
- 1: Normal

- 2. Mejorado (cumple los requisitos para las caracteristicas adicionales)

- F: Fraguado rapido

- T. Con deslizamiento reducido

- E: Con tiempo abierto prolongado (solo para adhesivos cementosos mejorados y adhesivos en dispersion
mejorados).

ADHESIVO CEMENTOSO (C):

Caracteristicas de los adhesivos de fraguado normal:
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- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia después de inmersion en agua (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia después de ciclos hielo-deshielo (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min)

Los adhesivos de fraguado répido, cumpliran, ademas:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2 (antes de las 24 h)

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 10 min)
Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5mm

Caracteristicas adicionales:

- Alta adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia después de inmersion en agua (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia inicial después de ciclos de hielo-deshielo (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2
- Tiempo abierto ampliado: adherencia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de 30 min)

ADHESIVOS EN DISPERSION (D):

Caracteristicas fundamentales:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm?2

- Adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de al menos 20 min)
Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5mm

Caracteristicas adicionales:

- Adherencia después de inmersion en agua (UNE-EN 1324): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Tiempo abierto ampliado: adherencia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de 30 min)

ADHESIVOS DE RESINAS REACTIVAS (R):

Caracteristicas fundamentales:

- Adherencia inicial (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Adherencia después de inmersion en agua (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min)
Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5mm

Caracteristicas adicionales:

- Adherencia después del choque térmico (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

MORTERO SINTETICO DE RESINAS EPOXI:

El mortero sintético de resinas epoxi es un mortero obtenido a partir de una mezcla de aridos inertes y de una
formulacion epoxi en forma de dos componentes basicos: una resina y un endurecedor.
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La formulacién de la epoxi serd determinada por el uso al que se destine el mortero y la temperatura ambiente y
superficial del lugar donde se coloque. Esta formulacion seré aprobada por la DF.

Tamano méaximo del arido: <= 1/3 del espesor medio de la capa de mortero
Tamano minimo del arido: >= 0,16 mm

Proporcion arido/resina (en peso) (Q): 3 <=Q <=7

MORTERO POLIMERICO:

El mortero polimérico es un producto a base de cemento, resinas sintéticas, humo de silice y fibras de poliamida, de
alta resistencia mecanica, que se utiliza para la reparacion y regularizacién de elementos de hormigén.

Granulometria: 0-2mm
Resistencia a compresion a 28 dias : 5 - 6 kN/m2

Resistencia a flexotraccion a 28 dias : 90 - 120 kg/m2

MORTERO DE ALBANILERIA:

Mezcla compuesta de uno o varios conglomerantes inorganicos, aridos, agua y adiciones o aditivos (en su caso), para
su uso en fabricas de albafileria (fachadas, muros pilares, tabiques) como material de rejuntado y trabazén.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Mortero para uso corriente (G), sin caracteristicas especiales

- Mortero para juntas y capas finas (T): Mortero disefiado con un tamafo maximo de arido menor e igual al
valor que figura especificado

- Mortero para albafileria ligero (L): Mortero disefiado cuya densidad (endurecido y seco), es inferior o igual al
valor que figura especificado.

La clase del mortero se define por la letra M seguida del valor de la Resistencia a compresiéon minima declarada por el
fabricante en N/mm2.

En el caso de morteros prescritos, el fabricante declarara la proporcion de todos los componentes de la mezcla, en
volumen o en peso.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayadas segun la norma
correspondiente:

- Caracteristicas de los morteros frescos:

- Tiempo de utilizacion (EN 1015-9)

- Contenido en iones cloruro (EN-EN 1015-17): <= 0,1%

- Contenido en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si se han utilizado &ridos porosos
- Caracteristicas de los morteros endurecidos:

- Resistencia a compresion (EN 1015-11)

- Resistencia de unién (adhesién) (EN 1052-3)

- Absorcion de agua (EN 1015-18)

- Permeabilidad al vapor de agua (EN 1745)

- Densidad (mortero endurecido en estado seco) (EN 1015-10)

- Conductividad térmica (EN 1745)

- Durabilidad (resistencia a los ciclos de hielo/deshielo) (se evaluara segin las disposiciones validas)
- Caracteristicas adicionales para los morteros ligeros:

- Densidad (UNE-EN 1015-10): <= 1300 kg/m3

- Caracteristicas adicionales para los morteros para juntas y capas finas:

- Tamano del &rido (EN 1015-1): <=2 mm

- Tiempo abierto o tiempo de correccion (EN 1015-9)
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- Reaccion frente al fuego:
- Material con contenido de materia organica <= 1,0%: Clase A1

- Material con contenido de materia organica > 1,0%: Clase segun UNE-EN 13501-1

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: en envases cerrados herméticamente.

Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y protegido de la
intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales.

Tiempo maximo de almacenamiento:
- Mortero adhesivo: 1 afo

- Mortero con resinas sintéticas o mortero polimérico: 6 meses

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
ADHESIVO PARA BALDOSAS CERAMICAS:
UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.

UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas cerdmicas. Definiciones y especificaciones.

MORTERO DE ALBANILERIA:

UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones de los morteros para albanileria. Parte 2: Morteros para albanileria.

MORTERO SECO, NIVELACION, REFRACTARIO, POLIMERICO O DE RESINAS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADHESIVOS PARA BALDOSAS
CERAMICAS:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para usos para la construccion:
- Sistema 3: Declaracion de Prestaciones
En el embalaje o en el albaran de entrega constaran los siguientes datos:
- Nombre del producto
- Marca del fabricante y lugar de origen
- Fecha y cddigo de produccion, caducidad y condiciones de almacenamiento
- Referencia a la norma UNE-EN 12004
- Tipo de adhesivo, designado segun el apartado 6 de la norma UNE-EN 12004

- Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio

- Instrucciones de uso:
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- Proporciones de mezcla

- Tiempo de maduracioén: intervalo de tiempo desde el momento de elaborar la mezcla hasta el momento en
que esta lista para su uso

- Vida util: intervalo de tiempo maximo en que el material puede ser utilizado después de elaborar la mezcla
- Modo de aplicacion

- Tiempo abierto

- Tiempo que ha de transcurrir hasta el rejuntado y permitir la circulacion

- Ambito de aplicacion

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MORTERO DE ALBANILERIA:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para muros, pilares y particiones (morteros disefiados*). * Mortero cuya composicién y sistema de
fabricacion se han elegido por el fabricante con el fin de obtener las propiedades especificadas (concepto de
prestacion):

- Sistema 2+: Declaracion de Prestaciones

- Productos para muros, pilares y particiones (morteros prescritos*). * Mortero que se fabrica en unas proporciones
predeterminadas y cuyas propiedades dependen de las proporciones de los componentes que se han declarado
(concepto de receta):

- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones
En el embalaje o en el albaran de entrega constaran los siguientes datos:
- Referencia a la norma UNE-EN 998-2
- Nombre del fabricante
- Cadigo o fecha de fabricacion
- Tipo de mortero
- Tiempo de utilizacion
- Contenido en cloruros
- Contenido en aire
- Proporcion de los componentes (morteros prescritos)
- Resistencia a compresion o clase de resistencia a compresion
- Resistencia de unién (adhesion)
- Absorcion de agua
- Permeabilidad al vapor de agua
- Densidad
- Conductividad térmica
- Durabilidad
- Tamano méximo del arido
- Tiempo abierto o tiempo de correccion
- Reaccion frente al fuego

- Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MORTERO SECO, NIVELACION,
REFRACTARIO, POLIMERICO O DE RESINAS:
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En el envase figuraran los datos siguientes:
- Nombre del fabricante o marca comercial
- Instrucciones de utilizacion

- Composicion y caracteristicas del mortero

OPERACIONES DE CONTROL EN MORTERO DE ALBANILERIA:

Inspeccion visual de las condiciones de suministro y recepcion del certificado de calidad del fabricante, segun las
exigencias del pliego de condiciones.

Antes del inicio de la obra, y con frecuencia semanal durante su ejecucion, se comprobaré la consistencia del mortero
mediante el método establecido en la UNE EN 1015-4, y se preparara una serie de 3 probetas prismaticas de 4x4x16
cm con el fin de obtener la resistencia a compresion (UNE-EN 1015-11).

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MORTEROS DE ALBANILERIA: Los controles se realizardn segln las
instrucciones de la DF y las indicaciones de la UNE-EN 1015-11.

INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MORTEROS DE
ALBANILERIA:

No se podran utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia del fabricante, de acuerdo a las
condiciones exigidas.

El valor de resistencia a compresion obtenido debe corresponder al de las especificaciones de proyecto:
- Si resulta superior al 90% de la de proyecto, se aceptara el lote.

- Si resulta inferior al 90% se encargara un célculo estructural que determine el coeficiente de seguridad del
elemento correspondiente. Se aceptara el lote si este coeficiente no es inferior al 90% del previsto en el proyecto.

5.1.10. Aditivos, adiciones y productos de tratamiento para hormigones, morteros y lechadas

5.1.10.1. Aditivos y adiciones para hormigones, morteros y lechadas

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Aditivos son aquellas sustancias o productos que al incorporarse a los morteros, hormigones o lechadas, en el
momento de amasarlos o previamente, en una proporcién no superior al 5% del peso del cemento, producen
modificaciones en el hormigdn, mortero o lechada, en estado fresco y/o endurecido, de alguna de sus caracteristicas,
propiedades habituales o de su comportamiento.

Adiciones son aquellos materiales inorganicos, puzolanicos, o con hidraulicidad latente que, finamente divididos,
pueden ser afadidos al hormigén con la finalidad de mejorar alguna de sus propiedades o darle caracteristicas
especiales.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Colorante

- Aditivos para hormigon:

- Inclusor de aire

- Reductor de agua/plastificante

- Reductor de agua de alta actividad/superplastificante
- Retenedor de agua

- Acelerador del fraguado

- Hidréfugo

- Inhibidor del fraguado

- Aditivos para morteros:
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- Inclusor de aire /plastificante

- Inhibidor del fraguado para mortero fuertemente retardado
- Adiciones:

- Cenizas volantes

- Humo de silice

- Escoria granulada

ADITIVOS:

El fabricante indicara las proporciones adecuadas en que debe utilizarse el producto, garantizando su efectividad y la
no alteracién de las caracteristicas mecéanicas y quimicas del hormigén o mortero.

Tendra un aspecto homogéneo.
El color sera uniforme y se ajustaréa al especificado por el fabricante.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

Caracteristicas esenciales:

- Efecto sobre la corrosién: No favorecera la corrosion del acero embebido en el material.

- Contenido en alcalinos (Na20, equivalente) (UNE-EN 480-12): <= valor especificado por el fabricante
Caracteristicas complementarias:

- Componente activo (UNE-EN 480-6): Sin variaciones respecto al espectro de referencia especificado por el
fabricante

- Densidad relativa, en aditivos liquidos (D) (ISO 758):

- D>=1,10: =0,03

- D <=1,10: = 0,02

- Contenido en extracto seco convencional (T) (EN 480-8):
- T>=20%: >=095T,<105T

- T<20%>=090T, <1,10T

- pH (ISO 4316): = 1, o dentro de los limites declarados por el fabricante

ADITIVOS Y COLORANTE PARA HORMIGON:

Los aditivos que modifiquen el comportamiento reoldgico del hormigén o el tiempo de fraguado, deberan cumplir las
condiciones de la UNE EN 934-2.

Limitaciones de uso de aditivos

- Cloruro célcico y productos con cloruros, sulfuros, sulfitos: prohibidos en hormigén armado y pretensado
- Aireantes: prohibidos en pretensados anclados por adherencia

- Plastificantes con efecto aireante: Se admitiran si el aire ocluido es <=6% en volumen (UNE EN 12350-7)
|6n cloro total aportado por componentes del hormigén no superara:

- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento

- Armado: <= 0,4% peso de cemento

- En masa con armadura de fisuracion: <= 0,4% peso de cemento

ADITIVOS PARA HORMIGONES:
Caracteristicas esenciales:
- Contenido total de cloruros (ISO 1158): <= 0,10%, <= valor especificado por el fabricante

Caracteristicas complementarias:
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- Contenido cloruros solubles en agua (UNE-EN 480-10): <= 0,10%, <= valor especificado por el fabricante

ADITIVO PARA HORMIGON INCLUSOR DE AIRE:

El aditivo aireante es un liquido para incorporar durante el amasado del hormigdn o el mortero y con el fin de producir
finas burbujas de aire separadas y repartidas uniformemente, que sirven para mejorar el comportamiento frente a las
heladas. Estas condiciones se mantendran durante el fraguado.

Caracteristicas esenciales:

- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12350-7); >= 2,5%

- Contenido de aire total, en volumen (UNE-EN 12350-7): 4 a 6%

- Factor de espaciado de los huecos en el hormigén endurecido (UNE-EN 480-11): <= 0,200 mm

- Resistencia a compresion a 28 dias del hormigon con aditivo, en relacion al hormigon testigo sin aditivo (UNE-
EN 12390-3): >= 75%

No se utilizaran agentes aireantes con hormigones excesivamente fluidos.

La proporcién de aire en el hormigdn se debe controlar de forma regular en la obra.
No se puede mezclar con otros tipos de aditivos sin la autorizacién previa de la DF.
Caracteristicas complementarias:

- Diametro de las burbujas (D): 10 <= D <= 1000 micras

ADITIVO PARA HORMIGON, REDUCTOR DE AGUA/PLASTIFICANTE:

El aditivo reductor de agua/plastificante es un producto para incorporar durante el amasado del hormigén, con el fin de
disminuir la cantidad de agua para una misma consistencia 0 aumentar el asentamiento en cono para una misma
cantidad de agua.

Caracteristicas esenciales:
- Reduccion de agua (UNE-EN 12350-2 o0 EN 12350-5): >= 5%

- Resistencia a compresion a 7 y 28 dias del hormigén con aditivo, en relacién con el hormigédn testigo sin
aditivo (UNE-EN 12390-3): >= 110%

- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%

Los valores se han tomado en relacion al mismo hormigén sin aditivos, a igual consistencia.

ADITIVO PARA HORMIGON, REDUCTOR DE AGUA DE ALTA ACTIVIDAD/SUPERPLASTIFICANTE:

El aditivo reductor de agua de alta actividad/superplastificante, es un producto para incorporar durante el amasado del
hormigodn, con el fin de disminuir fuertemente la cantidad de agua para una misma consistencia, o aumentar
considerablemente el asentamiento en cono para una misma cantidad de agua.

Caracteristicas esenciales:

- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
- Valores en relacion al mismo hormigon sin aditivo a igual consistencia:

- Reduccion de agua (UNE-EN 12350-2 0 EN 12350-5): >= 12%

- Resistencia a compresion (UNE-EN 12390-3):

- 1dia; >= 140%

- 28 dias: >= 115%

- Valores en relacion al mismo hormigdn sin aditivo a igual relacién agua/cemento:
- Consistencia:

- Asentamiento en cono (UNE-EN 12350-2): >= 120 mm

- Escurrimiento (EN 12350-5): >= 160 mm
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- Mantenimiento de la consistencia (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 30 min después de la adicién, no
serd inferior a la consistencia inicial

- Resistencia a compresion a 28 dias >= 90%

- Contenido en aire <= 2% en volumen

ADITIVO PARA HORMIGON, RETENEDOR DE AGUA:

Aditivo que reduce la pérdida de agua al disminuir la exudacion.

Caracteristicas esenciales:

- Exudacion (UNE-EN 480-4): <= 50%

- Contenido de aire en el hormigdn fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%

- Resistencia a compresion a 28 dias del hormigon con aditivo, en relacién al hormigén testigo sin aditivo (UNE-
EN 12390-3): >= 80%

Los valores se han tomado en relacién al mismo hormigdn sin aditivos, a igual consistencia.

ADITIVO PARA HORMIGON, HIDROFUGO:

El aditivo hidréfugo es un producto que se anade al hormigén o mortero en el momento de amasarlo y que tiene como
funcién principal incrementar la resistencia al paso del agua bajo presion en la pasta endurecida. Actda disminuyendo
la capilaridad.

Caracteristicas esenciales:
- Absorcién capilar en masa a 7 dias (UNE-EN 450-5): <= 50%
- Absorcion capilar en masa a 28 dias (UNE-EN 450-5): <= 60%

- Resistencia a compresion a 28 dias del hormigdn con aditivo, en relacién al hormigén testigo sin aditivo (UNE-
EN 12390-3): >= 85%

- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%

Los valores se han tomado en relacion al mismo hormigdn sin aditivos, a igual consistencia.

ADITIVO PAR HORMIGON, INHIBIDOR DEL FRAGUADO:

El aditivo inhibidor del fraguado es un liquido que se incorpora en el momento de amasar el hormigén o mortero y tiene
por objeto retardar el inicio del fraguado.

El retraso en el endurecimiento del hormigén sera de tal manera que a los 2 o 3 dias la resistencia sea la misma a la
del hormigon sin aditivo.

Caracteristicas esenciales:

- iempo de fraguado (UNE-EN 480-2):

- Inicio de fraguado: >= al del mortero de referencia + 90 min
- Final del fraguado: <= al del mortero de referencia + 360 min

- Resistencia a compresién del hormigén con aditivo, en relacion al hormigon testigo sin aditivo (UNE-EN
12390-3):

- 7 dias: >= 80%

- 28 dias: >= 90%

- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
- Reduccion de agua: >= 5%

Los valores se han tomado en relacién al mismo hormigdn sin aditivos, a igual consistencia.

ADITIVO PARA HORMIGON, ACELERADOR DEL FRAGUADO:
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El aditivo para gunitados es un producto para incorporar durante el amasado del hormigén con el fin de acelerar el
proceso de fraguado.

Se dosificara con un sistema mecanico que asegure la regularidad y la precision de la proporcién deseada de aditivo.

Sera compatible con el cemento, aridos, humo de silice y fibras, con el fin de garantizar en el hormigén proyectado las
condiciones requeridas de resistencia, tanto en la primera edad como durante su evolucion en el tiempo, y también
con relacién a la durabilidad de la obra.

No empezara a actuar hasta el momento de afiadir el agua.
Caracteristicas esenciales:

- iempo de fraguado (UNE-EN 480-2):

- Inicio del fraguado (a 20°C): >= 30 min

- Final del fraguado (a 5°C): <= 60%

- Resistencia a compresion del hormigén con aditivo, en relacion al hormigon testigo sin aditivo (UNE-EN
12390-3):

- 28 dias: >= 80%

- 90 dias: >= que la del hormigdn de ensayo a 28 dias

- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
Final del fraguado segun la dosificacion (ensayo Vicat):

- 2%: <= 90 min

- 3%: <= 30 min

- 4%: <=3 min

- 5%: <=2min

Los valores se han tomado en relacién al mismo hormigén sin aditivos, a igual consistencia.

ADITIVOS PARA MORTEROS:

Caracteristicas esenciales:

- Contenido total de cloruros (ISO 1158): <= valor especificado por el fabricante

- Resistencia a compresion a 28 dias (UNE-EN 1015-11): >= 70% que la del mortero testigo
Caracteristicas complementarias:

- Contenido de cloruros solubles en agua (UNE-EN 480-10): <= valor especificado por el fabricante

ADITIVO PARA MORTERO INCLUSOR DE AIRE/PLASTIFICANTE:

Aditivo que mejora la trabajabilidad o que permite una reduccion del contenido de agua por incorporacion en el
amasado, de una cantidad de pequefas burbujas de aire, uniformemente distribuidas que quedan retenidas después
del endurecimiento.

Caracteristicas esenciales:

- Contenido de aire (EN 1015-7 método A):

- Después de un amasado normalizado: A= 17 + 3% en volumen
- Después de 1 h enreposo: >=A-3%

- Después de un amasado largo: <=A+ 5, >=A-5%
Caracteristicas complementarias:

- Reduccién de agua en masa (UNE-EN-480-13): >= 8%

Los valores se han tomado en relacién al mismo mortero sin aditivo, a igual consistencia.

ADITIVO PARA MORTERO INHIBIDOR DEL FRAGUADO:
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El aditivo inhibidor del fraguado se incorpora en el momento del amasado y tiene como objetivo retardar el inicio del
fraguado.

Caracteristicas esenciales:

- Después de un amasado normalizado: A= 17 + 3% en volumen

- Después de 1 h enreposo: >= 0,70 A%

- Después de un amasado largo: <=A+ 5, >=A-5%

- Contenido de aire (EN 1015-7 método A):

Caracteristicas complementarias:

- Consistencia después de 28 h en reposo (EN 1015-4): + 15 mm del valor inicial

- Resistencia a la penetracion después de 52 h (EN 1015-9): >= 5 N/mm2 que la del mortero de ensayo con
aditivo

Los valores se han tomado en relacion al mismo mortero sin aditivo, a igual consistencia.

COLORANTE:

El colorante es un producto inorganico en polvo para incorporar a la masa del hormigén, mortero o lechada durante el
amasado, que tiene por objeto dar un color determinado al producto final.

Debera ser estable a los agentes atmosféricos, la cal y a los élcalis del cemento; ha de ser insoluble en agua, y no ha
de alterar el proceso de fraguado y endurecimiento, la estabilidad de volumen ni las resistencias mecanicas del
hormigon.

|6n cloro total aportado por componentes del hormigdén no superara:
- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento
- Armado: <= 0,4% peso de cemento

- En masa con armadura de fisuraciéon: <= 0,4% peso de cemento

ADICIONES:

En aplicaciones concretas de hormigén de alta resistencia fabricado con cemento tipo CEM | queda permitida la
adicion simultanea de cenizas volantes y humo de silice siempre que la cantidad de humo de silice no supere <=10%
del peso del cemento y la suma de las adiciones (cenizas volantes+humo de silice) no superen <=20% del peso total
del cemento

Si el hormigdn esta destinado a una obra con armaduras pretensadas, podran utilizarse cenizas volantes como adicion
en una cantidad <=20% del peso del cemento, o0 humo de silice en una cantidad <=10% del peso del cemento

Si el hormigén esta destinado a obras de hormigdén en masa o armado, la DF puede autorizar el uso de cenizas
volantes o humo de silicio para su confeccion. En estructuras de edificacion si se usan cenizas volantes no deben
superar el 35% del peso del cemento. Si se utiliza humo de silicio no superaréa el 10% del peso de cemento.

Si se adicionan al hormigén cenizas volantes o humo de silice, debera de utilizarse cemento del tipo CEM |
16n cloro total aportado por componentes del hormigén no superara:

- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento

- Armado: <= 0,4% peso de cemento

- En masa con armadura de fisuracién: <= 0,4% peso de cemento

CENIZAS VOLANTES:

Cenizas volantes para hormigones son exclusivamente los productos sélidos y en estado de fina divisién procedentes
de la combustion de carbén bituminoso pulverizado, en los hormnos de centrales termoeléctricas, y que son arrastradas
por los gases del proceso y recuperados por precipitacion electrostatica o por captaciéon mecanica.

Las cenizas volantes se podran utilizar siempre que es considere que no repercutiran a las caracteristicas ni a la
durabilidad del hormigén, y que no favoreceran la corrosion de les armaduras. Ademas, se habra de utilizar un

D[P 74



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

cemento tipo CEM | (se dan recomendaciones en la UNE 83414-EX), y el hormigon deberéa disponer de un certificado
de garantia segun el articulo 81° de la EHE.

Resultados segun la UNE-EN 450-1:

Caracteristicas quimicas, expresadas como proporcion en peso de la muestra seca:
- Contenido de silice reactiva (UNE-EN 197-1). >= 25%

- Contenido de cloruros Cl- (UNE 80-217): <= 0,10%

- Contenido de anhidrido sulfdrico SO3 (EN 196-2): <= 3,0%

- Oxido de calcio libre (UNE_EN 451-1): <=1%

(Se admite hasta un 2,5% si la estabilidad segin 4.3.3 UNE EN 450 < 10 mm)

- Pérdida por calcinacién (1h de combustion)(EN 196-2). <= 5,0%
Caracteristicas fisicas:

- Finura(% en peso retenido en tamiz 0,045 mm)(UNE_EN-451-2): <= 40%
- indice de actividad (EN 196-1):

- A28 dias: > 75%

- A 90 dias: > 85%

- Expansioén por el método de las agujas (UNE-EN 196-3): < 10 mm

La especificacion relativa a la expansion solo se tendra en cuenta si el contenido de 6xido libre supera el 1%, sin pasar
del 2,5%

Tolerancias:

- Densidad sobre valor medio que declara fabricante (UNE 80-122): + 150 kg/m3
- Pérdida al fuego: + 2,0%

- Finura: + 5,0%

- Variacion de la finura: = 5,0%

- Contenido de cloruros: + 0,01%

- Contenido de éxido de calcio libre: +0,1%

- Contenido SO3: + 0,5%

- Estabilidad: + 1,0 mm

. indice de actividad: - 5,0%

HUMO DE SILICIO:

El humo de silice o microsilice es una adicién en polvo para hormigones proyectados, que tiene por objeto mejorar su
trabajabilidad, resistencia a medio plazo y compacidad. Es un subproducto de la reduccién de cuarzo de gran pureza
con carbon en hornos eléctricos de arco, del que se obtiene silicio y ferrosilicio.

La DF podra aceptar la utilizaciéon de un humo de silice que no cumpla con los requisitos anteriores, siempre y cuando
queden garantizados los requisitos del hormigén, tanto fresco como endurecido.

Contenido de dxido de silicio (Si02): >= 85%
Contenido de cloruros Cl- (UNE 80-217): < 0,10%
Pérdida al fuego (UNE_EN 196-2): < 5%

Proporcién de particulas inferiores a 1 micra: 90 - 95%
indice de actividad (UNE_EN 196-1): > 100%

Tolerancia en peso: *+ 3 % del peso o volumen

ESCORIA GRANULADA:

La escoria granulada es escoria siderurgica, que puede utilizarse como arido fino en la confeccién de hormigones.
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Se considera arido fino al que pasa por el tamiz 4 (UNE-EN 933-2).

Seré estable, es decir, no contendra silicatos inestables ni compuestos ferrosos.
No contendra sulfuros oxidables.

Contenido méaximo de sustancias perjudiciales en % en peso:

- Terrones de arcilla: 1%

- Material retenido por tamiz 0,063 (UNE 7-050) que flota en liquido de peso especifico 20 kN/m3 (UNE 7-244):
0,50

- Compuestos de azufre expresados en SO3- y referidos al arido seco: 2%
Reactividad potencial con los alcalis del cemento: Nula

Pérdida de peso maximo experimentada por los aridos al ser sometidos a 5 ciclos de tratamiento con soluciones de
sulfato sédico o sulfato magnésico (UNE 7-136):

- Con sulfato sédico: <= 10%

- Con sulfato magnésico: <= 15%

ESCORIA GRANULADA PARA GRAVA-ESCORIA:

Reactividad (PG 3/75): alfa > 20

Contenido de agua en peso (h) en funcion del coeficiente alfa de reactividad:
- 20 < alfa <=40: h < 15%

- 40 < alfa <= 60: h < 20%

- alfa > 60: h < 25%

La curva granulométrica quedara dentro de los siguientes limites:

! Tamiz UNE ' % Acumulativo de '
' i 4ridos !
' ! que pasan |

| 5 ! 95 - 100 |
! 2,5 ! 75 - 100 !
| 1,25 ! 40 - 85 |
| 0,4 ! 13 - 35 !
| 0,16 | 3 - 14 !
| 0,08 ! 1 - 10 !
o +

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO EN ADITIVOS Y COLORANTES:
Suministro: En envases cerrados herméticamente, sin alteraciones y con etiquetado.
Almacenamiento: En lugares resguardados de la intemperie, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

El transporte y aimacenamiento se haré de forma que se evite la contaminacién y la variacion de las propiedades por
factores fisicos o quimicos, como heladas o altas temperaturas.

SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO DE ADICIONES

Suministro: A granel en camiones silo herméticos.

LLID|P 76




PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

Almacenamiento: En silos herméticos. Los silos tendran pintada una franja roja de 70 cm de anchura.

SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO DE ESCORIA GRANULADA:
Suministro: Protegido de manera que no se alteren sus caracteristicas.

Almacenamiento: Protegidas de contaminaciones, especialmente las del terreno, y separando las distintas fracciones
granulométricas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

ADITIVOS PARA HORMIGONES:

UNE-EN 934-2:2002 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones,
requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A1:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones.
Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A2:2006 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones.
Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

ADITIVOS PARA MORTEROS:

UNE-EN 934-3:2004 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para albafileria.
Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-3:2004/AC:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para
albanilerfa. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

ADICIONES PARA HORMIGONES:

UNE-EN 450-1:2006 Cenizas volantes para hormigén. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de
conformidad.

UNE-EN 13263-1:2006 Humo de silice para hormigén. Parte 1: Definiciones, requisitos y criterios de conformidad.

USO PARA HORMIGONES:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidn de Hormigén Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADITIVOS:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para mortero para albanileria,
- Productos para hormigon:

- Sistema 2+: Declaracion de Prestaciones
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El suministro del producto ha de venir acompafiado del certificado de calidad correspondiente y la ficha técnica del
fabricante. Ademas debe incluir la designacién del aditivo de acuerdo con la norma UNE EN 934-2.

El certificado debe indicar las proporciones adecuadas de dosificacién del producto, e indicar su funciéon principal;
también ha de garantizar su efectividad y que no produzca alteraciones en las caracteristicas mecéanicas o quimicas
del hormigén o mortero.

La documentacién debera incluir también:

- Nombre del laboratorio

- Si no es un laboratorio publico, expondra la declaracion de estar acreditado para realizar los ensayos
- Fecha de emisién del certificado

- Garantia de que el tratamiento estadistico es equivalente

La entrega de aditivos debera de ir acompafiada de una hoja de suministro proporcionada por el suministrador, donde
han de constar como minimo los siguientes datos:

- Identificacion del suministrador

- Numero del certificado de marcado CE

- NUmero de serie de la hoja de suministro

- Identificacion del peticionario

- Fecha de entrega

- Cantidad suministrada

- Designacion del aditivo segun art. 29.2 de la EHE-08

- Identificacion del lugar de suministro

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADITIVOS PARA HORMIGON:
En el embalaje o en el albaran de entrega, constara la siguiente informacién, como minimo:

- Designacion (segun el apartado 8 de la norma UNE-EN 934-2)

- Nombre del lote y fabrica de produccion

- Requisitos para el almacenamiento, incluido el limite de tiempo a partir del cual las propiedades ya no estan
garantizadas

- Instrucciones de homogeneizacién antes de su uso, en su caso
- Instrucciones de uso y precauciones relativas a la seguridad
- Intervalo de uso recomendado por el fabricante

- Llevara el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- NUmero de identificacién del organismo de certificacion

- Nombre o marca de identificacion del fabricante

- Las dos ultimas cifras del afio de impresion del marcado

- Referencia a la norma EN 934-2

- Descripcion del producto (nombre genérico, material, uso previsto, etc.)
- Designacioén del producto

- Informacioén de las caracteristicas esenciales aplicables, con los valores declarados, en su caso

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADITIVOS PARA MORTERO:
En el embalaje o en el albaran de entrega, constara la siguiente informacién, como minimo:
- Designacion (segun el apartado 8 de la norma UNE-EN 934-3)

- Nombre del lote y fabrica de produccion
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- Requisitos para el almacenamiento, incluido el limite de tiempo a partir del cual las propiedades ya no estan
garantizadas

- Instrucciones de uso y precauciones relativas a la seguridad
- Intervalo de uso recomendado por el fabricante

- Llevara el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- Numero de identificacion del organismo de certificacion

- Nombre, identificacion y direccién registrada del fabricante

- Las dos Ultimas cifras del afio de impresién del marcado

- Numero del certificado de conformidad CE del control de producciéon en fabrica, en su caso
- Referencia a la norma EN 934-3

- Descripcion del producto (nombre genérico, material, uso previsto, etc.)

- Designacioén del producto

- Informacioén de las caracteristicas esenciales aplicables, con los valores declarados, en su caso

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN COLORANTE PARA HORMIGONES:

El suministro del producto ha de venir acompafiado del certificado de calidad correspondiente y la ficha técnica del
fabricante. Ademas debe incluir la designacién del aditivo de acuerdo con la norma UNE EN 934-2.

El certificado debe indicar las proporciones adecuadas de dosificacién del producto, e indicar su funcién principal;
también ha de garantizar su efectividad y que no produzca alteraciones en las caracteristicas mecanicas o quimicas
del hormigén o mortero.

La documentacion debera incluir también:

- Nombre del laboratorio

- Si no es un laboratorio publico, expondra la declaracion de estar acreditado para realizar los ensayos
- Fecha de emisién del certificado

- Garantia de que el tratamiento estadistico es equivalente
En la hoja de suministro debera constar:

- Identificacién del suministrador

- NUmero de serie de la fulla hoja de suministro

- Identificacion del peticionario

- Fecha de entrega

- Designacion de la adicion

- Cantidad suministrada

- Identificacion del lugar de suministro

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADICIONES:

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para hormigones, morteros y pastas:
- Sistema 1+ Declaracién de Prestaciones

La entrega de adiciones debera de ir acompanada de una hoja de suministro proporcionada por el suministrador,
donde han de constar como minimo los siguientes datos:

- Identificacion del suministrador

- Numero del certificado de marcado CE, para las cenizas volantes y escorias granuladas
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- Identificacion de la instalacion de procedencia (central térmica o alto horno) para cenizas volantes
- NUmero de serie de la hoja de suministro

- Identificacion del peticionario

- Fecha de entrega

- Cantidad suministrada

- Designacioén de la adicién segun el art. 30 de la EHE-08

- Identificaciéon de lugar de suministro

La documentacion deberd incluir también:

- Nombre del laboratorio

- Si no es un laboratorio publico, expondra la declaracion de estar acreditado para realizar los ensayos
- Fecha de emision del certificado

- Garantia de que el tratamiento estadistico es equivalente

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CENIZAS VOLANTES:

Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- NUmero de identificacién del organismo de certificacion

- Nombre o marca de identificacion y direccion registrada del fabricante
- Las 2 Ultimas cifras del afio de impresién del marcado

- Numero del certificado de conformidad CE

- Referencia a la norma UNE EN 450-1

- Descripcion del producto: nombre genérico, material y uso previsto

- Informacién sobre caracteristicas esenciales (tabla ZA.1) UNE-EN 450-1

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN HUMO DE SILICE:

Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- Numero de identificacion del organismo de certificacion

- Nombre o marca de identificacion y direccion registrada del fabricante
- Las 2 Ultimas cifras del afio de impresién del marcado

- Numero del certificado de conformidad CE

- Referencia a la norma UNE EN 450-1:2006

- Descripcion del producto: nombre genérico, material y uso previsto

- Informacién sobre caracteristicas esenciales (tabla ZA.1) UNE-EN 13263-1

OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Control del suministro del material, con recepcion del correspondiente certificado de calidad de acuerdo con
las condiciones exigidas.

La DF podra valorar el nivel de garantia del distintivo, y en caso de no disponer de suficiente informacién, podra
determinar la ejecucion de comprobaciones mediante ensayos.

OPERACIONES DE CONTROL EN ADITIVOS PARA HORMIGON:
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Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasion a lo largo de la obra, se realizaran los ensayos
identificativos del producto (UNE-EN 934-2).

OPERACIONES DE CONTROL EN ADITIVO INCLUSOR DE AIRE PARA HORMIGON:

Cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasion a lo largo de la obra, se realizara el ensayo de
cantidad de aire ocluido (UNE-EN 12350-7).

OPERACIONES DE CONTROL EN COLORANTE:

Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasion a lo largo de la obra, se realizaran los ensayos
identificativos del producto (UNE-EN 934-2).

OPERACIONES DE CONTROL EN CENIZAS VOLANTES:

Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasién a lo largo de la obra, se realizaran los ensayos
identificativos del producto siguientes:

- Determinacion de la pérdida por calcinacién (UNE-EN 196-2)

- Determinacion de la finura de molido (UNE-EN 451-2)

- indice de actividad resistente con cemento Pértland (UNE-EN 450-1)
- Estabilidad de volumen (UNE-EN 196-3)

- Contenido de cloruros (UNE-EN 196-2)

- Porcentaje de 6xido de calcio libre (UNE-EN 451-1)

- Contenido de anhidrido sulfurico (UNE-EN 196-2)

OPERACIONES DE CONTROL EN HUMO DE SILICE:

Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasién a lo largo de la obra, se realizaran los ensayos
identificativos del producto siguientes:

- Determinacion de la pérdida por calcinacion (UNE-EN 196-2)

- indice de actividad resistente con cemento Pértland (UNE-EN 13263-1)
- Contenido de cloruros (UNE-EN 196-2)

- Contenido de 6xido de silicio (UNE-EN 196-2)

OPERACIONES DE CONTROL EN ESCORIA GRANULADA:

Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasion a lo largo de la obra, se realizaran los ensayos
identificativos del producto (UNE-EN 934-2).

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se seguiran las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas UNE correspondientes y a la EHE-08 en
adicién de humos de silice.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN ADITIVOS:

La conformidad de los aditivos que dispongan de marcado CE, se comprobara mediante la verificacién documental de
que los valores declarados en los documentos que acompanan al marcado, permiten deducir el cumplimiento de las
especificaciones contempladas en proyecto y en el articulo 29° de la EHE.

En el caso de los aditivos que no dispongan del marcado CE, el Constructor, o el Subministrador del hormigén o de los
elementos prefabricados, debera aportar un certificado de ensayo, con una antigliedad inferior a 6 meses, realizado
por un laboratorio de control autorizado, que demuestre la conformidad del aditivo respecto a las especificaciones del
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articulo 29° de la EHE-08, con un nivel de garantia estadistica equivalente al exigido por los aditivos con marcado CE
en la norma UNE EN 934-2.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN COLORANTE:

No se utilizaran aditivos que no lleguen correctamente referenciados y acompanados del correspondiente certificado
de garantia del fabricante.

El Director de obra decidira la aceptacién de un producto colorante, asi como su empleo, a la vista de los resultados
de los ensayos previos realizados.

En el caso de los aditivos que no dispongan del marcado CE, el Constructor, o el Subministrador del hormigén o de los
elementos prefabricados, debera aportar un certificado de ensayo, con una antigliedad inferior a 6 meses, realizado
por un laboratorio de control autorizado, que demuestre la conformidad del aditivo respecto a las especificaciones del
articulo 29° de la EHE-08, con un nivel de garantia estadistica equivalente al exigido por los aditivos con marcado CE
en la norma UNE EN 934-2.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN ADICIONES:
Los ensayos de comprobacién del producto deben resultar conformes a las especificaciones del pliego.

La conformidad de las adiciones que dispongan de marcado CE, se comprobard mediante la verificacion documental
de que los valores declarados en los documentos que acompanan al marcado, permiten deducir el cumplimiento de
las especificaciones contempladas en proyecto y en el articulo 30° de la EHE.

5.1.10.2. Productos de tratamiento para hormigones, morteros y lechadas

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Producto liquido que aplicado sobre superficies verticales u horizontales de hormigdn retrasa la pérdida de agua en el
primer periodo de endurecimiento.

CARACTERISTICAS GENERALES:

El fabricante indicara las proporciones adecuadas en que debe utilizarse el producto, garantizando su efectividad y la
no alteracion de las caracteristicas mecanicas o quimicas del hormigén.

Tendra un aspecto homogéneo.

No produciré dafios en el hormigén.

El color sera uniforme y se ajustara al especificado por el fabricante.

La porcioén volétil del producto seré un material no toxico ni peligrosamente inflamable.

La porcién no volatil del producto constara de un pigmento claro y un vehiculo que puede estar compuesto de ceras
naturales o sintéticas, o bien resinas.

Ha de secar al tacto en menos de 12 h y no permanecer viscoso.

indice de eficacia de curado (% agua que el producto aplicado evita que el hormigén la pierda) (UNE 83299): > = 60%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En envases cerrados herméticamente, sin alteraciones y con etiquetado.
Almacenamiento: En lugares resguardados de la intemperie, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

El transporte y el almacenamiento se haran de forma que se evite su contaminacién y la variacién de sus propiedades
por factores fisicos o quimicos, como heladas o altas temperaturas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a materiales basicos, a firmes y
pavimentos, y a sefializacién, balizamiento y sistemas de contencién de vehiculos.

5.1.11. Adhesivos

5.1.11.1. Adhesivos de aplicacién unilateral
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Adhesivos que solo requieren aplicacion en una de las caras de los elementos a unir.
Se han considerado los siguientes tipos:
- En dispersién acuosa
- Acuoso en dispersion vinilica
- En solucién alcohdlica
- De poliuretano bicomponente
- De poliuretano (un sélo componente)
- De PVC
- De resinas epoxi
- Bipolimero acrilico en dispersién acuosa para colocacion de placas de poliestireno
EN DISPERSION ACUOSA:
Adhesivo de resinas sintéticas para la colocacion de pavimentos de PVC y revestimientos textiles.
Sera de facil aplicacion, tendra una gran fuerza adhesiva inicial y no sera inflamable ni toxico.
Densidad a 20°C: <= 1,24 g/cm3
Contenido sélido: Aprox. 70%
Rendimiento: 250 - 350 g/m2
ACUOSO EN DISPERSION VINILICA:
Adhesivo para la colocacién de revestimientos murales y papeles vinilicos.
No seré inflamable ni tdxico.
Densidad: 1,01 g/cm3
Rendimiento: Aprox. 200 g/m2
Temperatura de trabajo: >= 5°C
EN SOLUCION ALCOHOLICA:
Adhesivo de resinas sintéticas en solucién alcohdlica, para la colocacion de pavimentos textiles ligeros.
Sera de facil aplicacion y tendra una gran fuerza adhesiva inicial.
Densidad a 20°C: 1,5 g/cm3
Contenido solido: 84 - 86%
Rendimiento: Aprox. 450 g/m2
DE POLIURETANO BICOMPONENTE:
Adhesivo de poliuretano bicomponente, para la colocacion de pavimentos de goma.
Sera de facil aplicacion, exento de disolventes y no inflamable.
DE POLIURETANO (UN SOLO COMPONENTE):

Adhesivo formado por un aglomerante a base de resinas hidroxiladas solas o modificadas, que catalizan al ser
mezcladas con un isocianado.
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Caracteristicas de la pelicula liquida:

- La mezcla preparada, después de 3 minutos de agitacion (INTA 163.203), no presentara coagulos, pellejos ni
depositos duros

- Temperatura de inflamacion (INTA 160.232 A): >= 30°C

- Rendimiento para una capa superior a 150 micras: > 1 m2/kg

- Temperatura de endurecimiento: >= 15°C

- Tiempo de aplicacién a 20°C: > 3 h

Resistencia quimica de la pelicula seca:

- Acido cftrico 10%: 15 dias

- Acido l4ctico 5%: 15 dias

- Acido acético 5%: 15 dias

- Aceite de quemar: Ninguna modificacion

- Xilol: Ninguna modificacion

- Cloruro sédico 10%: 15 dias

- Agua: 15 dias

PVC:

Adhesivo preparado para la unién de materiales de PVC.

Sera de facil aplicacion y tendra una gran fuerza adhesiva inicial.

Tendra buena estabilidad dimensional a los cambios de temperatura y no producira olores molestos.
Tiempo de presecado en condiciones normales: <= 1 min

Resistencia a la compresion: > 10 N/mm2

Resistencia a la traccién: > 18 N/mm2

DE RESINAS EPOXI:

Adhesivo de resinas epoxi bicomponente, para la colocacion de pavimentos de goma y revestimiento de PVC.
Sera resistente a la humedad, calor, aceites, disolventes, acidos y alcalis diluidos.
La mezcla de los dos componentes se hara con la misma proporcion.

Tiempo de aplicacién a 20°C: 3-4h

BIPOLIMERO ACRILICO EN DISPERSION ACUOSA:

Adhesivo de pasta acuosa, formado por cargas minerales y aditivos y como ligante principal, un copolimero acrilico en
dispersion.

Sera apto para mezclarse con el cemento.
Extracto seco a 105°C: 75- 78

Contenido de cenizas a 450°C: 65 - 68
Tolerancias:

- Densidad: + 0,1%

- Extracto seco: + 3%

- Contenido de cenizas: + 3%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En envases herméticamente cerrados.

En cada envase figurara los datos siguientes:

- |dentificacién del fabricante

- Nombre comercial del producto
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- Identificacion del producto

- Fecha de caducidad

- Peso neto o volumen del producto

- Instrucciones de uso

- Limitaciones de uso (temperatura, materiales, etc)

- Toxicidad e inflamabilidad

- Tiempo de secado

- Rendimiento

Para adhesivos de dos componentes:

- Proporcion de la mezcla

- Tiempo de induccién de la mezcla

- Vida de la mezcla

Para adhesivos de PVC, el fabricante facilitara los datos siguientes:
- Color

- Densidad

- Viscosidad

- Contenido sélido

Almacenamiento: En su envase, en locales ventilados, sin contacto con el terreno.
Temperatura de almacenamiento:

- Dispersion acuosa, dispersion vinflica: >= 10°C

- Solucién alcohdlica, poliuretano, PVC, resinas epoxi: 5°C - 30°C

Para adhesivo acuoso en dispersion vinilica el tiempo méximo de almacenamiento es 1 afo a partir de la fecha de
fabricacion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.1.12. Materiales basicos de aglomerado de cemento

5.1.12.1. Bloques de mortero de cemento
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Piezas de hormigén realizadas con aridos densos, ligeros o con la combinacién de ambos, utilizadas en albanileria
(fachadas vistas o revestidas, estructuras portantes y no portantes, muros y divisorias interiores, para su uso en
edificacion e ingenieria civil)
Se han considerado los siguientes tipos:

Segun el nivel de confianza de las piezas en relacién con la resistencia a la compresion:

- Piezas de categoria I: piezas con una resistencia a compresion declarada con probabilidad de no alcanzarse
inferior al 5%.

- Piezas de categoria Il: piezas que no cumplen el nivel de confianza especificado en la categoria .

En funcién del volumen y disposicion de huecos:
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- Piezas macizas
- Piezas perforadas
- Piezas aligeradas
- Piezas huecas
Se consideran los siguientes acabados superficiales de los bloques:
- Liso
- Rugoso
- Con relieve especial
- Esmaltados
CARACTERISTICAS GENERALES:

La pieza esta fabricada a base de cemento, aridos y agua y puede contener aditivos, adiciones, pigmentos, colorantes
u otros materiales incorporados durante o después del proceso de fabricacion.

Los extremos pueden ser lisos 0 machihembrados.

No tendra deformaciones, alabeos ni desconchados en las aristas.

No tendra fisuras y su textura superficial sera la adecuada para facilitar la adherencia del posible revestimiento.
Su color seré uniforme, estable y continuo en toda la masa.

La disposicion de los huecos sera tal que evite riesgos de aparicion de fisuras en tabiquillos y paredes de la pieza
durante el manejo o colocacion.

El fabricante declarara las dimensiones nominales de las piezas en milimetros y en el orden: largo, ancho y alto.
Volumen de huecos:
- Macizo: <= 25%
- Perforado: <= 50%
- Aligerado: <= 60%
- Hueco: <= 70%
Volumen de cada hueco:
- Macizo: <= 12,5%
- Perforado, aligerado y hueco: <= 25%
Espesor total de los tabiquillos (relacién con el espesor total):
- Macizo: >= 37,5%
- Perforado: >= 30%
- Aligerado: >= 20%

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segin la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.
Caracteristicas esenciales:
- Durabilidad (resistencia hielo/deshielo)
Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con requisitos estructurales:
- Tolerancia en las dimensiones (UNE-EN 772-16): <= valor declarado por el fabricante, con indicacién de la
categoria

- Espesor de la pared exterior (UNE-EN 772-16)
- Forma de la pieza (UNE-EN 772-16, UNE-EN 772-2)
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- Resistencia a la compresion (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, > = valor declarado por el fabricante, con indicacion
de categorial ol
- Estabilidad dimensional ante la humedad (UNE-EN 772-14): <= valor declarado por el fabricante
- Adherencia (UNE-EN 1052-3): > = valor declarado por el fabricante
Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias ante el fuego:

- Clase de reaccion al fuego: exigencia en funcién del contenido en masa o volumen, de materiales organicos
distribuidos de forma homogénea:

- Piezas con <= 1,0%: A1
- Piezas con > 1,0% (UNE-EN 13501-1)

Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos en presencia de humedad o en caras expuestas a
exteriores:

- Absorcion de agua (UNE-EN 772-11): <= valor declarado por el fabricante
Caracteristicas esenciales en piezas para los usos previstos en el apartado 4.1 del DB HE 1:

- Propiedades térmicas (UNE-EN 1745)
- Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 1745)
Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias acusticas:

- Densidad aparente en seco (UNE-EN 772-13)
- Tolerancia de la densidad (UNE-EN 772-13): =10%
- Porcentaje de huecos (UNE-EN 772-16, UNE-EN 772-2)

- Cajeado: <= 20% volumen total
- Bloques cara vista:

- Planeidad caras (UNE-EN 772-20): El valor declarado por el fabricante estara dentro de los limites
especificados en la UNE-EN 771-3

- Aspecto superficial (UNE-EN 771-3)

Caracteristicas complementarias:
- Resistencia a flexotraccién (UNE-EN 772-6): > = valor declarado por el fabricante

- Densidad seca absoluta (UNE-EN 772-13)

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaguetados sobre palets.

Almacenamiento: En lugares protegidos de la intemperie y sin contacto directo con el suelo ni con sustancias o
ambientes que perjudiquen fisica o quimicamente el material constitutivo de la pieza. Se evitara que se rompan o se
desportillen.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 771-3:2004 Especificaciones de piezas para fabrica de albanfilerfa. Parte 3: Bloques de hormigén (aridos
densos y ligeros).
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UNE-EN 771-3:2004/A1:2005 Especificaciones de piezas para fabrica de albafileria. Parte 3: Bloques de hormigén
(éridos densos y ligeros).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Si el material tiene que ser componente de la hoja principal del cerramiento exterior de un edificio, el fabricante debe
declarar, como minimo, los valores para las propiedades hidricas siguientes, segun lo especificado en el apartado 4.1
del DB HS 1:

- Absorcién de agua por capilaridad
- Succion o tasa de absorcion de agua inicial (kg/m2.min)
- Absorcion de agua a largo plazo o por inmersion total (% o g/m3)

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para muros, pilares y particiones (piezas Categoria 1*). * Piezas con una resistencia a compresion
declarada con una probabilidad de error inferior o igual al 5%. Se puede determinar con el valor medio o con el
valor caracteristico:

- Sistema 2+: Declaracion de conformidad del fabricante y Certificacién de Control de Produccion en Fabrica

- Productos para muros, pilares y particiones (piezas Categoria I1**). ** Piezas con una resistencia a compresion
declarada con una probabilidad de error superior al 5%. Se puede determinar con el valor medio o con el valor
caracteristico:

- Sistema 4: Declaracion de conformidad del fabricante
En el embalaje o en el albaran de entrega constaran los siguientes datos:
- Clasificacion seguin DB-SE-F (Tabla 4.1)

- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995
de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- NUmero de identificacion del organismo notificado (sélo para el sistema 2+)

- Marca del fabricante y lugar de origen

- Dos ultimos digitos del ano en que se ha impreso el marcado CE.

- NUmero del certificado de conformidad del control de produccién en fabrica, en su caso

- Referencia a la norma UNE-EN 771-3

- Descripcion de producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso al que va destinado.
- Informacién de las caracteristicas esenciales segiin anexo ZA de la UNE-EN 771-3

OPERACIONES DE CONTROL:
Se comprobara que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad entre los diferentes
productos, elementos y sistemas constructivos.

El control de recepcidon de material verificard que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con o
establecido en la DT. Este control cumpliré lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fi sica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacion correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

L DIP) o8



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacion correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podréa prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas por la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion silo cree conveniente.

Se pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones
técnicas.

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:

- Antes de empezar la obra de cada 5.000 unidades se determinaré la resistencia a compresion de una muestra
de 10 bloques, seguin la norma ##F.

OPERACIONES DE CONTROL EN ELEMENTOS PARA PAREDES ESTRUCTURALES:

Las piezas de categoria | tendran una resistencia declarada. El fabricante aportara la documentacion que acredite que
el valor declarado de la resistencia a compresion se obtenga segun establece la UNE- EN 771-3 y ensayos segun la
UNE-EN 772-1, y la existencia de un plan de control de produccién industrial que dé garantias.

Las piezas de categoria Il tendran una resistencia a compresion declarada igual al valor medio obtenido en ensayo
segun UNE-EN 772-1, aunque el nivel de confianza pueda resultar inferior al 95%.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se seguiran las instrucciones de la DF y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.

En piezas para elementos estructurales, el nimero de piezas necesarias para determinar la conformidad con las
especificaciones declaradas del fabricante seguira las designaciones de la tabla A1 de la norma UNE-EN 771-3.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al comenzar la obra no se hace la entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizard una serie completa de ensayos en las piezas aimacenadas a cargo del Contratista.

Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras deben cumplir las condiciones especificadas.
En caso de incumplimiento, se repetira el ensayo, a cargo del contratista, sobre el doble nimero de muestras del
mismo lote, aceptando éste, cuando los resultados obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

5.1.13. Acero y metal en perfiles o barras

5.1.13.1. Acero en barras corrugadas

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Acero para armaduras pasivas de elementos de hormigon.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Barras corrugadas

CARACTERISTICAS GENERALES:

Los productos de acero para armaduras pasivas no tendran defectos superficiales ni fisuras.

La armadura estara limpia, sin manchas de grasa, aceite, pintura, polvo o cualquier otra materia perjudicial.

Los alambres lisos solo pueden emplearse como elementos de conexion de armaduras basicas electrosoldadas en
celosfa.

Las barras corrugadas tendran al menos dos filas de corrugas transversales, uniformemente distribuidas a lo largo de
toda la longitud. Dentro de cada fila, las corrugas estaran uniformemente espaciadas

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segin la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Diametro nominal: se ajustaran a los valores especificados en la tabla 6 de la UNE-EN 10080.
- Diametros nominales <= 10,00 mm: Variacién en intervalos de medio mm

- Diametros nominales > 10,0 mm: Variacion en unidades enteras de mm
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- Dimensiones y geometria de les corrugues: Cumplird lo especificado en el apartado 7.4.2 de la UNE-EN
10080.

- Masa por metro: El valor nominal seré el especificado en la tabla 6 de la UNE-EN 10080, en relacion con el
didmetro nominal y el &rea nominal de la seccion transversal

- Seccion equivalente: >= 95,5% Seccion nominal
- Aptitud al doblado:

- Ensayo doblado con angulo >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No se apreciaran roturas o
fisuras

- Ensayo doblado-desdoblado con angulo >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No se apreciaran
roturas o fisuras

Tension de adherencia (ensayo de la viga UNE-EN 10080):

- Tension de adherencia:

- D <8mm: >= 6,88 N/mm2

- 8mm <=D <=32mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2
- D > 32mm: >= 4,00 N/mm2

- Tension Ultima de adherencia:

- D <8mm: >= 11,22 N/mm2

- 8mm <=D <=32mm: >= (12,74-0,19 D) N/mm2
- D > 32mm: >= 6,66 N/mm2

- Composicion quimica (% en masa):

e +
i i C i Ceq | S i P | Cu | N i
' I %max.| S$max I %max I %max I %max | $max !
iColada i 0,22 0,050 } 0,050 } 0,050 } 0,800 } 0,012 |

\ Producto | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 |

Ceq = Carbono equivalente

Se puede superar el valor méximo para el Carbono en un 0,03% en masa, si el valor del Carbono equivalente decrece
en un 0,02% en masa.

Las anteriores caracteristicas se determinaran segun la norma UNE-EN ISO 15630-1.
BARRAS Y ROLLOS DE ACERO CORRUGADO SOLDABLE:

El producto se designara segun lo especificado en el apartado 5.1 de la UNE-EN 10080:
- Descripcion de la forma

- Referencia a la norma EN

- Dimensiones nominales

- Clase técnica

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Caracteristicas geométricas del corrugado de las barras cumpliran las especificaciones del apartado 7.4.2 de
la norma UNE-EN 10080.

- Caracteristicas mecanicas de las barras:
- Acero soldable (S)

- Alargamiento total bajo carga maxima:
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- Acero suministrado en barras: >= 5,0%

- Acero suministrado en rollos: >= 7,5%

- Acero soldable con caracteristicas especiales de ductilidad (SD):

- Alargamiento total bajo carga maxima:

- Acero suministrado en barrss: >= 7,5%

- Acero suministrado en rolloss: >= 10,0%

- Resistencia a fatiga: Cumplira lo especificado en la taula 32.2.d de la EHE-08

- Deformacion alternativa: Cumpliré lo especificado en la taula 32.2.e de la EHE-08

e +
iDesignacién} Limite i Carga iAlargamiento|Relacidén |
! ' El4stico ! unitaria ! a la 1 fs/fy

| | fy | rotura | rotura i i
i i N/mm2 1£s(N/mm2) | i i
T ittt T i | T i
I B 400 s Lo>= 400 I>= 440 Lo>= 14% 1 >= 1,05 |
i B 500 S o >= 500 I >= 550 Lo>=12% 1 >= 1,05 |
i B 400 SD | >= 400 1 >= 480 o>= 20% o>= 1,20 |
! ! ! ! | <= 1,35 |
i B 500 sSD | >= 500 | >= 575 o>= 16% o>= 1,15 |
i i | i 1 <= 1,35}
o +

- Didametro nominal: Se ajustara a la serie siguiente (mm): 6 8 10 12 14 16 20 25 32y 40 mm

- Se evitara el uso de barras de diametro <= 6 mm, en armadura montada o elaborada con soldadura.
Tolerancias:

- Masa:

- Diametro nominal > 8,0 mm: =+ 4,5% masa nominal

- Diametro nominal <= 8,0 mm: = 6% masa nominal

Las anteriores caracteristicas se determinaran segun la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Almacenamiento: en lugares en los que estén protegidos de la lluvia, de la humedad del suelo y de la eventual
agresividad del ambiente.

Se clasificaran segun el tipo, calidad, diametro y procedencia.

Antes de su utilizaciéon y en especial después de periodos largos de almacenamiento en la obra, se debe inspeccionar
la superficie para comprobar que no haya alteraciones.

Pérdida de peso después de la eliminacion de dxido superficial con cepillo de alambres: < 1%

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento
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Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de hormigén armado.
Generalidades.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Tendra grabadas, una marca que identifique el pais de origen vy la fabrica y otra que identifica la clase técnica (segun lo
especificado en el apartado 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080), esta marca se repetira a intervalos <= 1,5m.

Cada partida de acero ira acompanada de una hoja de suministro que como minimo debe contener la siguiente
informacion:

- Identificacion del suministrador

- Numero de identificacion de la certificacion de homologacion de adherencia (apartado 32.2 EHE-08)
- NUmero de serie de la hoja de suministro

- Nombre de la fabrica

- Fecha de entrega y nombre del peticionario

- Cantidad de acero suministrado clasificado por didmetros y tipos de acero

- Diametros suministrados

- Designacion de los tipos de aceros suministrados segin EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de suministro: barra o rollo

- Identificacion del lugar de suministro

- Sistema de identificacion adoptado segin EHE-08, UNE-EN 10080

- Clase técnica segun lo especificado en el apartado 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080
- Indicacion, en su caso, de procedimientos especiales de soldadura

El fabricante facilitara un Certificado de ensayo que garantice el cumplimiento de las caracteristicas anteriores, donde
se incluira la siguiente informacion:

- Identificacién del laboratorio

- Fecha de emision del certificado

- Certificado del ensayo de doblado-desdoblado

- Certificado del ensayo de doblado simple

- Certificado del ensayo de fatiga en aceros tipo SD

- Certificado del ensayo de deformacion alternativa en aceros tipo SD

- ficado de homologacion de adherencia, en el caso de que se garantice las caracteristicas de adherencia
mediante el ensayo de la viga:

- Marca comercial del acero

OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Para cada partida de suministro que llegue a la obra:

- Recepcion del certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica, segun articulo 32° de la
norma EHE-08.
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- Inspeccion visual del material y observacion de las marcas de identificacion.

- Cuando el acero disponga de marcaje CE se comprobard su conformidad mediante la verificacién
documental de que los valores declarados en los documentos del marcaje permiten deducir el cumplimiento de las
especificaciones contempladas en el proyecto y en el articulo 32 de la EHE-08.

Mientras no esté vigente el marcaje CE para aceros corrugados destinados a la elaboracion de armaduras para
hormigén armado, seran conformes a la EHE-08 y a la UNE-EN 10080. La demostracion de esta conformidad se podra
efectuar mediante:

- La posesion de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, conforme al articulo 81 de la EHE-08

- La realizacion de ensayos de comprobacion durante la recepcion. Se hara en funcién de la cantidad de acero
suministrado

- Suministro < 300 t:

- Se dividira el suministro en lotes de como maximo 40 t que sean del mismo suministrador, fabricante,
designacion, serie, y se tomaran 2 probetas donde se realizaran los siguientes ensayos:

- Comprobacion de la seccién equivalente
- Comprobacion de las caracteristicas geométricas
- Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente, el de doblado simple

- Ademas, se comprobara como minimo en una probeta de cada diametro, el tipo de acero utilizado y su
fabricante, el limite elastico, la carga de ruptura, el alargamiento de ruptura y el alargamiento bajo carga maxima.

- Suministro>= 300 t:
- Se tomaran 4 probetas para la comprobacion de las caracteristicas mecéanicas del caso anterior.

- Alternativamente, el suministrador podra optar por facilitar un certificado de trazabilidad, firmado por persona
fisica, donde se declaren los fabricantes y las coladas de cada suministro. Ademas, facilitara una copia del certificado
del control de produccion del fabricante, donde se recojan los resultados de los ensayos mecéanicos y quimicos de
cada colada. En este caso se efectuaran ensayos de contraste, trazabilidad, colada, mediante la determinacion de las
caracteristicas quimicas sobre 1 de cada cuatro lotes, realizando como minimo 5 ensayos.

- La composicion quimica podra presentar las siguientes variaciones respeto al certificado de control de
produccion para ser aceptada:

- %Censayo = % =0,03

- %Ceq ensayo = %Ceq certificado: =0,03
- %Pensayo = %Pcertificado: +0,008

- %Sensayo = %Scertificado: +0,008

- %Nensayo = %Ncertificado: +0,002

- Una vez comprobada la trazabilidad de la colada, se hara la division en lotes de como minimo 15 barras. Para
cada lote, se ensayaran 2 probetas sobre las que se haran los siguientes ensayos:

- Comprobacion de la seccién equivalente

- Comprobacion de las caracteristicas geométricas

- Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente, el de doblado simple

- Comprobacion del limite elastico, la carga de ruptura, la relacion entre ellos y el alargamiento de rotura

- En el caso de estructuras sometidas a fatiga, el comportamiento del acero se podré demostrar mediante la
presentacion de un informe de ensayos, de como maximo un afio de antigliedad, que cumpla con el articulo 38.10, y
realizado en un laboratorio acreditado.

- En el caso de estructuras situadas en zona sismica, el comportamiento del acero se podra demostrar
mediante la presentacion de un informe de ensayos, de cémo méaximo un ano de antigiedad, que cumpla con el
articulo 32°, y realizado en un laboratorio acreditado.

- Comprobaciones experimentales de las armaduras elaboradas durante el suministro o su fabricacién en obra:

- El control experimental de las armaduras elaboradas comprendera la comprobacion de las caracteristicas
mecanicas, las de adherencia, sus dimensiones geométricas, asi como las caracteristicas en caso de realizar
soldadura resistente.
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- En caso de disponer de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, la DF podré eximir la realizacion de
las comprobaciones experimentales.

- - Se definira como lote de control experimental cuando se cumpla:
- Peso del lote <= 30t

- Las armaduras fabricadas en central ajena a la obra, seran suministradas en remesas consecutivas desde la
misma instalacion de ferralla.

- Si se fabrican en la obra, las que se hayan producido en un periodo de 1 mes
- Estar fabricadas con el mismo tipo de acero y forma de producto.

Los ensayos para realizar el control, se realizaréan en laboratorios autorizados.

- Comprobacion de la conformidad de las caracteristicas mecéanicas:

- Armaduras fabricadas sin procesos de soldadura: se realizara el ensayo a traccion sobre 2 probetas para
cada muestra correspondiente a un diametro de cada serie. Si el acero estuviera en posesion de un distintivo de
calidad oficialmente reconocido, la DF podra realizar los ensayos sobre una Unica probeta. En el caso que no se hayan
utilizado procesos de enderezado, se podra eximir la realizacion de estos ensayos.

- Armaduras fabricadas en procesos de soldadura: se tomaran 4 muestras por lote, correspondientes a las
combinaciones de didmetros més representativas del proceso de soldadura, realizandose: ensayos de traccion sobre
2 probetas de los didmetros més pequefos de cada muestra y ensayos de doblado simple, o el de doblado
desdoblado, sobre 2 probetas de los diametros mas grandes. Si el acero estuviese en posesion de un distintivo de
calidad oficialmente reconocido, la DF podra realizar los ensayos sobre una Unica probeta.

- Comprobacion de la conformidad de las caracteristicas de adherencia:

- Se tomara una muestra de 2 probetas para cada uno de los didmetros que formen parte del lote de acero
enderezado y se determinaran las caracteristicas geométricas. En caso de que el acero disponga de un certificado de
las caracteristicas de adherencia segun el anexo C de la UNE EN 10080, sélo se determinara la altura del corrugado.

- Comprobacion de la conformidad de las caracteristicas geométricas:

Se realizard, sobre cada unidad a comprobar una inspeccién para determinar la correspondencia de los didmetros de
las armaduras v el tipo de acero entre lo indicado en el proyecto y la hoja de suministro. Ademas se revisara que la
alineacion de sus elementos rectos, sus dimensiones y didmetros de doblado, no presenten desviaciones observables
a simple vista en los tramos rectos, y que los didmetros de doblado y las desviaciones geométricas respeto a las
formas de despiece del proyecto sean conformes a las tolerancias establecidas en el mismo, o conformes al anexo 11
de la EHE-08.

- Comprobaciones adicionales en caso de soldadura resistente:

- Si se utiliza una soldadura resistente para la elaboracion del armado en fabrica, la DF pedira las evidencias
documentales de que el proceso estd en posesion de un distintivo de calidad oficialmente reconocido. Si la
elaboracion del armado se hace en la obra, la DF permitira la realizacion de la soldadura resistente solo en el caso que
se haga un control de ejecucion intenso.

- Ademas, la DF dispondra la realizacion de una serie de comprobaciones experimentales de la conformidad
del proceso, en funcion del tipo de soldadura, de acuerdo con 7.2 de la UNE 36832.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

La toma de muestra se realizara siguiendo las indicaciones de la DF, conforme a la norma UNE 36-092 y a la EHE-08.
El control planteado se realizara antes de empezar el hormigonado de las estructuras, en el caso de material sin marca
de calidad, o antes de la puesta en servicio en el caso de que disponga de dicha marca de calidad del producto.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Se aceptara el lote siempre que, en el caso del enderezado, las caracteristicas mecanicas de la armadura presenten
resultados conformes a los margenes definidos en la EHE-08 (art. 32.2). En el caso de otros procesos, se aceptara el
lote cuando los ensayos de traccion y doblado cumplan con las especificaciones establecidas.

En caso de que no se cumpla alguna especificacion, se efectuara una nueva toma de muestras del mismo lote. Si se
volviera a producir un incumplimiento de alguna especificacion, se rechazara el lote.

En el caso del acero suministrado en barra y respecto a las caracteristicas de adherencia, se aceptara el lote si se
cumplen las especificaciones definidas en el art. 32.2 de la EHE-08. En caso contrario se volvera hacer una toma de
muestras del mismo lote, y si se volviera a dar un incumplimiento de alguna especificacion, se rechazara el lote entero.
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La DF rechazaré las armaduras que presenten un grado de oxidacion excesivo que pueda afectar a sus condiciones
de adherencia. Se considerara oxidacion excesiva cuando mediante un cepillado con puas metélicas, se determine
una perdida de peso de la barra probeta superior al 1%. Se comprobaré que un vez eliminado el oxido, la altura de la
corruga cumpla con los limites establecidos en el art. 32.2 de la EHE-08.

En caso de producirse un incumplimiento en las caracteristicas geométricas, se rechazara la armadura que presente
defectos, y se procedera al repaso de toda la remesa. Si las comprobaciones resultan satisfactorias se aceptara la
remesa, previa sustitucion de la armadura defectuosa. En caso contrario, se rechazara toda la remesa.

5.1.13.2. Entramado metalico
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Entramado de pletinas de acero galvanizado para formacié n de pavimentos, de 30x30 mm de paso de malla, incluidas
en un marco formado por pletinas portantes.

CARACTERISTICAS GENERALES:

El fabricante garantizara la capacidad portante y las cargas admisibles para cada tipo de entramado, en funcié n de las
condiciones de uso previstas.

La reja seré plana y los perfiles estaran a escuadra.

No tendra golpes, poros ni otras deformaciones o defectos superficiales.

El entramado estara fijado a las pletinas en todo su perimetro, sin alabeos.

LLa unién entre los perfiles y la del marco, sera por soldadura (por arco o por resistencia).

El recubrimiento de zinc ser4 homogéneo y continuo en toda la superficie. No se apreciara n grietas, exfoliaciones ni
desprendimientos del recubrimiento.

Todas las soldaduras se trataran con pintura de polvo de zinc con resinas (galvanizado en frio).
Proteccion de galvanizado: >= 385 g/m2

Proteccion de galvanizado en las soldaduras: > = 345 g/m2

Pureza del zinc: >= 98,5%

Tolerancias:

- Espesor: = 0,5 mm

- Seccion de los perfiles: + 2,5%

- Rectitud de aristas: += 2 mm/m

- Planeidad: = 1 mm/m

- Torsion de los perfiles: = 1°/m

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Con los elementos que se precisen para asegurar su escuadrado, rectitud y planeidad.

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir impactos. No estara en
contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

L DIP) o5



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

5.1.14. Materiales basicos de ceramica

5.1.14.1. Rasillas, baldosas, tobas y gres extruido

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Baldosas ceramicas para revestimientos, verticales o horizontales, obtenidas de una pasta de arcilla, silicio, fundentes
y colorantes, cocida.

Se han considerado las siguientes piezas:

- Azulejo (prensado y esmaltado del grupo Blll)

- Baldosa de gres extruido (pieza esmaltada o sin esmaltar de grupo Al o All-a)

- Baldosa de gres porcelanico (pieza prensada normalmente sin esmaltar del grupo Bl-a)
- Baldosa de gres prensado esmaltado (pieza de grupo Bl-b o Bll-a)
CARACTERISTICAS GENERALES:

Las baldosas ceramicas se clasifican segun el método de fabricacion:

- Método A, baldosas extruidas.

- Método B, baldosas prensadas en seco

- Método C, baldosas fabricadas por otros métodos

Las baldosas ceramicas se clasifican en diferentes grupos segun la absorcion de agua (E):
- Grupo | (E <=3%, baja absorcion de agua)

- Grupo Il (3% <E <=10%, media absorcion de agua)

- Grupo lll (E >10%, alta absorcion de agua alta)

e +
1 METODO DE | GRUPO I 1 GRUPO ITIa i GRUPO IIb 1 GRUPO III |
! FABRICACION ! E<=3% ! 3%<E<=6% ! 6%5<E<=10% ! E>10% !
| e e e e e e e b e e e e e e e | e e e e e e e | e e e e e e | e e e e e e e e I
I I I I I I
' A i Grupo AI | Grupo AIIa-1 i Grupo AITIb-1 | Grupo AIII '
!  EXTRUIDAS ! E<=3% ! 1 i |
i i | | i i
1 i | Grupo AlIa-2 i Grupo AIIb-2 |

I I ] ] ] I
I I I I I I
| e e e e e e e R, | e e e e e e e | e e e e e e e | e e e e e e ]
I I I I I I
' B | Grupo BI-a | Grupo BIIa ' Grupo BIIb | Grupo BIII '
1 PRENSADAS | E<=0,5% 1 | 1 1
| EN SECO | mm— | | | |

! ! Grupo BI-b ! | | i

: | 0,5%<E<=3% | ! | :

Como minimo el 95% de las baldosas han de estar libres de defectos visibles que puedan afectar el aspecto de una
superficie mas grande de baldosa.

Tendra un color y textura uniformes en toda la superficie. Los angulos y las aristas seran rectos y la cara vista plana.
Cumpliré las condiciones requeridas por la DF.
Tolerancias:

Todas estas tolerancias se verificaran segun la UNE_EN ISO 10545-2.
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Grupo Al-a, Al-b, All-at

Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacion: =+ 2%
Espesor: = 10%

Rectitud de los lados: = 0,6%

Planeidad: = 1,5%

Ortogonalidad: = 1%

Grupo All-a2, All-b1, All-b2 y Alll

Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacién: + 2%
Espesor: = 10%

Rectitud de los lados: = 0,6%

Planeidad: + 1,5%

Ortogonalidad: + 1%

Grupo Bl-a, Bl-b, Blla, Bllb

Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacion:
15 - 25 piezas/m2: + 0,6%

26 - 45 piezas/m2: = 0,75%

46 - 115 piezas/m2: = 1%

Espesor:

15 - 45 piezas/m2: = 5%

46 - 400 piezas/m2; = 10%

Rectitud de los lados:

15 - 115 piezas/m2: + 5%

116 - 400 piezas/m2. + 0,75%

Planeidad:

15 - 115 piezas/m2: + 0,5%

116 - 400 piezas/m2: = 1%

15 - 115 piezas/m2: = 0,6%

116 - 400 piezas/m2; = 1%

Ortogonalidad:

Grupo Blll

Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacion:
Lado <=12cm: =+ 0,75%

Lado > 12cm: = 0,5%

Espesor:

46 - 400 piezas/m2. = 0,5 mm

16 - 45 piezas/m2. = 0,6 mm

<= 15 piezas/m2: = 0,7 mm

Rectitud de los lados: = 0,6%

Planeidad: + 0,5%, - 0,3%

Ortogonalidad: =+ 0,5%

Todas estas tolerancias se verificaran segun la UNE_EN ISO 10545-2.
BALDOSAS CERAMICAS PARA SUELOS:

Caracteristicas esenciales:
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- Fuerza de rotura (ensayo UNE-EN ISO 10545-3):

- Grupo Al-a:: si espesor >=7,5mm minimo 1300N, y si espesor < 7,5mm minimo 600N

- Grupo Al-b:: si espesor >=7,5mm minimo 1100N, y si espesor < 7,5mm minimo 600N

- Grupo All-al: si espesor >=7,5mm minimo 950N, y si espesor < 7,5mm minimo 600N
- Grupo All-a2: si espesor >=7,5mm minimo 800N, y si espesor < 7,5mm minimo 600N

- Grupo All-b1: >=900N

- Grupo All-b2: >=750N

- Grupo Alll: >=600N

- Grupo Bl-a: si espesor >= 7,5mm minimo 1300 N ,y si espesor< 7,5 mm minimo 700N
- Grupo Bl-b: si espesor >= 7,5 mm minimo 1100 N, y si espesor< 7,5 mm minimo 700N
- Grupo Bll-a: si espesor >= 7,5mm minimo 1100 N, y si espesor< 7,5 mm minimo 600N
- Grupo Bll-b: si espesor >= 7,5 mm minimo 800 N, y si espesor< 7,5 mm minimo 500N
- Grupo BIII: si espesor >= 7,5mm minimo 600 N, y si espesor< 7,5 mm minimo 200N
BALDOSAS CERAMICAS PARA SUELOS INTERIORES:

Caracteristicas esenciales:

- Reaccion al fuego: A1

- Coeficiente de friccion: El fabricante declarara el método de ensayo utilizado.

BALDOSAS CERAMICAS PARA SUELOS EXTERIORES:

Caracteristicas esenciales:

- Coeficiente de friccion (para zonas peatonales): El fabricante declarara el método de ensayo utilizado.

- Resistencia al derrape (para zonas donde circulen vehiculos): El fabricante declarara el método de ensayo
utilizado

- Durabilidad, resistencia a las heladas: Exigida de acuerdo con UNE-EN ISO 10545-12
BALDOSAS CERAMICAS PARA PAREDES Y TECHOS:

Caracteristicas esenciales:

- Reaccion al fuego A1

- Resistencia a la flexién (No aplicable a baldosas con fuerza de rotura >=3000N. UNE-EN ISO 10545-4):
- Grupo Al-a: >=28 N/mm2

- Grupo Al-b: >=23 N/mm?2

- Grupo All-atl: >=20 N/mm2

- Grupo All-a2: >=13 N/mm2

- Grupo All-b1: >=17,5 N/mm2

- Grupo All-b2: >=9 N/mm2

- Grupo Alll: >=8 N/mm2

- Grupo Bl-a: >=35 N/mm2

- Grupo Bl-b: >=30 N/mm2

- Grupo Bll-a: >=22 N/mm2

- Grupo Bll-b: >=18 N/mm2

- Grupo Blll: Si espesor >=7,5mm minimo >=12N/mm2, y si grueso <7,5mm minimo 15N/mm2

- Adhesion: Aplicable para baldosas que puedan estar expuestas a la caida accidental de objetos sobre areas
de transito (UNE-EN-12004)

BALDOSAS CERAMICAS PARA PAREDES Y TECHOS EXTERIORES:

Caracteristicas esenciales:
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- Resistencia al choque térmico: Cuando corresponda (ISO 10545-9)

- Durabilidad, resistencia a las heladas: Cuando corresponda (ISO 10545-12)

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetadas, en cajas.

Almacenamiento: En su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 14411:2007 Baldosas ceramicas. Definiciones, clasificacion, caracteristicas y marcado.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, sujetos a reglamentacion de reaccion
al fuego de Nivel o Clase: A1*** F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccion al
fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase A1 con arreglo a la Decisidon 2006/605/CE),

- Productos para pavimentos interior incluyendo zonas cerradas de transporte publico de Nivel o Clase: A1*** F. ***
Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccién al fuego (por ejemplo productos o
materiales de la clase A1 con arreglo a la Decision 2006/605/CE),

- Productos para pavimentos exteriores y acabados de carretera para cubrir areas de circulacion peatonal y vehicular,

- Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, para usos no sujetos a reglamentacion
de reaccion al fuego ni de sustancias peligrosas:

- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones
- Productos para pavimentos sujetos a reglamentaciones sobre sustancias peligrosas,

- Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, sujetos a reglamentaciéon de sustancias
peligrosas, y en techos interiores suspendidos sujetos a requisitos de seguridad durante el uso:

- Sistema 3: Declaracion de Prestaciones
Las baldosas ceramicas y/o su embalaje han de ir marcadas con:
- La marca comercial y/o una marca de fabricaciéon apropiada, y el pais de origen
- La marca de primera calidad.

- La referencia del anexo correspondiente a la norma europea (UNE EN 14411) y su clasificacion, cuando sea
aplicable.

- Las medidas nominales y las medidas de fabricacion modular (M) o no modular

- La naturaleza de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltada)
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El embalaje y/o documentacién comercial han de llevar el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales
Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. EI simbolo normalizado CE debe ir acompafado
por la siguiente informacion:

- Referencia a la norma UNE-EN 14411

- Nombre o marca del fabricante

- Dos ultimas cifras del afo de impresion del marcado

- Clasificacion del producto y usos finales previstos.

- Indicaciones para identificar las caracteristicas del producto en base a las especificaciones técnicas.

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara, como minimo, los valores para las siguientes propiedades higrotérmicas. segun lo especificado en el
apartado 4.1 del DB HE 1:

- Conductividad térmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusiéon del vapor de agua
OPERACIONES DE CONTROL EN PIEZAS PARA REVESTIMIENTOS:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:

El control de recepcion de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentaciéon correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacion correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podréa prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas por la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree conveniente.

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y por cada 1000 m2 de plaguetas que lleguen a la obra se
pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- resistencia a las manchas (UNE-EN ISO 10545-14)

- resistencia a productos (UNE-EN ISO 10545-14)

- resistencia a la abrasion (UNE-EN ISO 10545-7)

- adherencia al mortero de cemento (ASTM C 482)

- Sobre 10 baldosas:

- absorcion de agua (UNE-EN ISO 10545-12)

- resistencia a la flexion (UNE-EN ISO 10545-4)

- comprobacion dimensional (UNE-EN ISO 10545-2)

- aspecto superficial (UNE-EN ISO 10545-2)

- Sobre 5 baldosas:

- resistencia a la helada (UNE-EN ISO 10545-12)

- resistencia al agrietado del vidriado (UNE-EN ISO 10545-11)
- resistencia al choque térmico (UNE-EN ISO 10545-9)

- resistencia al acido clorhidrico o al hidroxido de potasio (UNE-EN ISO 10545-14)
- Sobre 3 baldosas:

- dureza al rallado (escala de mohs)
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- Sobre 1 baldosa:
- coeficiente de dilatacién lineal (UNE-EN ISO 10545-8)

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN PIEZAS PARA REVESTIMIENTOS:
Se seguiran las instrucciones de la DF y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN PIEZAS PARA
REVESTIMIENTOS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Se repetira el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 10 baldosas del mismo lote.
Solo se aceptara el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 10 baldosas resulten satisfactorios.
OPERACIONES DE CONTROL EN PIEZAS PARA PAVIMENTOS:

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro y cada 1000 m2 de superficie (unas 10.000 piezas), se
pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Aspecto.

- Absorcion de agua.

- Resistencia a la flexion.

- Dureza superficial.

- Dilatacion térmica.

- Resistencia a las manchas.
- Resistencia a los productos domésticos de limpieza.
- Longitud.

- Anchura.

- Espesor.

- Rectitud de aristas.

- Planeidad.

- Ortogonalidad.

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

Si el material dispone de la Marca AENOR, u otra legalmente reconocida en un pais de la UE, se podra prescindir de la
presentacion de los ensayos de control de recepcion.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN PIEZAS PARA PAVIMENTOS:
Se seguiran las instrucciones de la DF. y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN PIEZAS PARA
PAVIMENTOS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayos a las piezas recibidas a cargo del Contratista.

Se repetira el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 10 baldosas del mismo lote.

Sélo se aceptara el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 10 baldosas resulten satisfactorios.

5.1.14.2. Baldosas cerdmicas esmaltadas y gres prensado

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
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Baldosas ceramicas para revestimientos, verticales o horizontales, obtenidas de una pasta de arcilla, silicio, fundentes
y colorantes, cocida.

Se han considerado las siguientes piezas:

- Azulejo (prensado y esmaltado del grupo Blll)

- Baldosa de gres extruido (pieza esmaltada o sin esmaltar de grupo Al o All-a)

- Baldosa de gres porcelanico (pieza prensada normalmente sin esmaltar del grupo Bl-a)
- Baldosa de gres prensado esmaltado (pieza de grupo Bl-b o Bll-a)
CARACTERISTICAS GENERALES:

Las baldosas ceramicas se clasifican segun el método de fabricacion:

- Método A, baldosas extruidas.

- Método B, baldosas prensadas en seco

- Método C, baldosas fabricadas por otros métodos

Las baldosas ceramicas se clasifican en diferentes grupos segun la absorcion de agua (E):
- Grupo | (E <=3%, baja absorcion de agua)

- Grupo Il (3% <E <=10%, media absorcion de agua)

- Grupo Il (E >10%, alta absorcién de agua alta)

e it et et T T e e +
! METODO DE ! GRUPO I ! GRUPO IIa ! GRUPO IIb ! GRUPO III !
!  FABRICACION ! E<=3% ' 3%<E<=6% ! 6%<E<=10% ! E>10% !
|mmm e T it it ittt i
1 A i Grupo AI | Grupo AIIa-1 i Grupo AITb-1 | Grupo AIII 1
!  EXTRUIDAS ! E<=3% ! 1 g i
i i ittt ittt i |
i | ! Grupo AIIa-2 | Grupo AIIb-2 | !
i i i | i |
ittt it it it it i
1 B | Grupo BI-a | Grupo BIIa | Grupo BIIb | Grupo BIII 1
!  PRENSADAS ! E<=0,5% ! 1 g i
! EN SECO R e e ! ! !

i ! Grupo BI-b | ! ! !

: | 0,5%<E<=3% | | | :

Como minimo el 95% de las baldosas han de estar libres de defectos visibles que puedan afectar el aspecto de una
superficie mas grande de baldosa.

Tendra un color y textura uniformes en toda la superficie. Los angulos y las aristas seran rectos y la cara vista plana.
Cumplira las condiciones requeridas por la DF.

Tolerancias:

Todas estas tolerancias se verificaran segun la UNE_EN ISO 10545-2.

- Grupo Al-a, Al-b, All-a1

- Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacion: + 2%

- Espesor: = 10%
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- Rectitud de los lados: = 0,6%

- Planeidad: =+ 1,5%

- Ortogonalidad: = 1%

- Grupo All-a2, All-b1, All-b2 y Alll

- Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacion: + 2%
- Espesor: = 10%

- Rectitud de los lados: = 0,6%

- Planeidad: = 1,5%

- Ortogonalidad: = 1%

- Grupo Bl-a, Bl-b, Blla, Bllb

- Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacion:
- 15 - 25 piezas/m2: + 0,6%

- 26 - 45 piezas/m2: = 0,75%

- 46 - 115 piezas/m2: = 1%

- Espesor:

- 15 - 45 piezas/m2: = 5%

- 46 - 400 piezas/m2. = 10%

- Rectitud de los lados:

- 15 - 115 piezas/m2: + 5%

- 116 - 400 piezas/m2: + 0,75%

- Planeidad:

- 15 - 115 piezas/m2: + 0,5%

- 116 - 400 piezas/m2; = 1%

- 15 - 115 piezas/m2: + 0,6%

- 116 - 400 piezas/m2. = 1%

- Ortogonalidad:

- Grupo Bl

- Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacion:
- Lado <=12cm: *= 0,75%

- Lado > 12cm: = 0,5%

- Espesor:

- 46 - 400 piezas/m2. = 0,5 mm

- 16 - 45 piezas/m2: = 0,6 mm

- <= 15 piezas/m2: = 0,7 mm

- Rectitud de los lados: =+ 0,6%

- Planeidad: + 0,5%, - 0,3%

- Ortogonalidad: = 0,5%

Todas estas tolerancias se verificaran segun la UNE_EN ISO 10545-2.
BALDOSAS CERAMICAS PARA SUELOS:

Caracteristicas esenciales:

- Fuerza de rotura (ensayo UNE-EN ISO 10545-3):

- Grupo Al-a:: si espesor >=7,5mm minimo 1300N, y si espesor < 7,5mm minimo 600N

- Grupo Al-b:: si espesor >=7,5mm minimo 1100N, y si espesor < 7,5mm minimo 600N
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- Grupo All-at: si espesor >=7,5mm minimo 950N, y si espesor < 7,5mm minimo 600N
- Grupo All-a2: si espesor >=7,5mm minimo 800N, y si espesor < 7,5mm minimo 600N

- Grupo All-b1: >=900N

- Grupo All-b2: >=750N

- Grupo Alll: >=600N

- Grupo Bl-a: si espesor >= 7,5 mm minimo 1300 N ,y si espesor< 7,5 mm minimo 700N
- Grupo Bl-b: si espesor >= 7,5 mm minimo 1100 N, y si espesor< 7,5 mm minimo 700N
- Grupo Bll-a: si espesor >= 7,5 mm minimo 1100 N, y si espesor< 7,5 mm minimo 600N
- Grupo Bll-b: si espesor >= 7,5 mm minimo 800 N, y si espesor< 7,5 mm minimo 500N
- Grupo BIII: si espesor >= 7,5mm minimo 600 N, y si espesor< 7,5 mm minimo 200N
BALDOSAS CERAMICAS PARA SUELOS INTERIORES:

Caracteristicas esenciales:

- Reaccion al fuego: A1

- Coeficiente de friccion: El fabricante declarara el método de ensayo utilizado.

BALDOSAS CERAMICAS PARA SUELOS EXTERIORES:

Caracteristicas esenciales:

- Coeficiente de friccion (para zonas peatonales): El fabricante declarara el método de ensayo utilizado.

- Resistencia al derrape (para zonas donde circulen vehiculos): El fabricante declarara el método de ensayo
utilizado

- Durabilidad, resistencia a las heladas: Exigida de acuerdo con UNE-EN ISO 10545-12
BALDOSAS CERAMICAS PARA PAREDES Y TECHOS:

Caracteristicas esenciales:

- Reaccion al fuego A1

- Resistencia a la flexién (No aplicable a baldosas con fuerza de rotura >=3000N. UNE-EN ISO 10545-4):
- Grupo Al-a: >=28 N/mm2

- Grupo Al-b: >=23 N/mm2

- Grupo All-al: >=20 N/mm2

- Grupo All-a2: >=13 N/mm2

- Grupo All-b1: >=17,5 N/mm2

- Grupo All-b2: >=9 N/mm2

- Grupo Alll: >=8 N/mm2

- Grupo Bl-a: >=35 N/mm2

- Grupo Bl-b: >=30 N/mm2

- Grupo Bll-a: >=22 N/mm2

- Grupo Bll-b: >=18 N/mm2

- Grupo Blll: Si espesor >=7,5mm minimo >=12N/mm2, y si grueso <7,5mm minimo 15N/mm2

- Adhesioén: Aplicable para baldosas que puedan estar expuestas a la caida accidental de objetos sobre areas
de transito (UNE-EN-12004)

BALDOSAS CERAMICAS PARA PAREDES Y TECHOS EXTERIORES:
Caracteristicas esenciales:
- Resistencia al choque térmico: Cuando corresponda (ISO 10545-9)

- Durabilidad, resistencia a las heladas: Cuando corresponda (ISO 10545-12)
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetadas, en cajas.

Almacenamiento: En su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 14411:2007 Baldosas ceramicas. Definiciones, clasificacion, caracteristicas y marcado.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposiciéon de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, sujetos a reglamentaciéon de reaccion
al fuego de Nivel o Clase: A1*** F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccién al
fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase A1 con arreglo a la Decisidon 2006/605/CE),

- Productos para pavimentos interior incluyendo zonas cerradas de transporte publico de Nivel o Clase: A1*** |, ***
Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccion al fuego (por ejemplo productos o
materiales de la clase A1 con arreglo a la Decisién 2006/605/CE),

- Productos para pavimentos exteriores y acabados de carretera para cubrir areas de circulacion peatonal y vehicular,

- Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, para usos no sujetos a reglamentacion
de reaccion al fuego ni de sustancias peligrosas:

- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones
- Productos para pavimentos sujetos a reglamentaciones sobre sustancias peligrosas,

- Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, sujetos a reglamentacion de sustancias
peligrosas, y en techos interiores suspendidos sujetos a requisitos de seguridad durante el uso:

- Sistema 3: Declaracion de Prestaciones
Las baldosas ceramicas y/o su embalaje han de ir marcadas con:
- La marca comercial y/o una marca de fabricaciéon apropiada, y el pais de origen
- La marca de primera calidad.

- La referencia del anexo correspondiente a la norma europea (UNE EN 14411) y su clasificacion, cuando sea
aplicable.

- Las medidas nominales y las medidas de fabricacion modular (M) o no modular
- La naturaleza de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltada)

El embalaje y/o documentacion comercial han de llevar el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales
Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado CE debe ir acompanado
por la siguiente informacion:

- Referencia a la norma UNE-EN 14411

- Nombre o marca del fabricante
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- Dos ultimas cifras del afio de impresién del marcado
- Clasificacion del producto y usos finales previstos.
- Indicaciones para identificar las caracteristicas del producto en base a las especificaciones técnicas.

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara, como minimo, los valores para las siguientes propiedades higrotérmicas. seguin lo especificado en el
apartado 4.1 del DB HE 1:

- Conductividad térmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusién del vapor de agua
OPERACIONES DE CONTROL EN PIEZAS PARA REVESTIMIENTOS:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:

El control de recepcion de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con o
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacién correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacién correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podréa prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas por la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion silo cree conveniente.

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y por cada 1000 m2 de plaguetas que lleguen a la obra se
pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- resistencia a las manchas (UNE-EN ISO 10545-14)

- resistencia a productos (UNE-EN ISO 10545-14)

- resistencia a la abrasién (UNE-EN ISO 10545-7)

- adherencia al mortero de cemento (ASTM C 482)

- Sobre 10 baldosas:

- absorcion de agua (UNE-EN ISO 10545-12)

- resistencia a la flexion (UNE-EN ISO 10545-4)

- comprobacion dimensional (UNE-EN ISO 10545-2)

- aspecto superficial (UNE-EN ISO 10545-2)

- Sobre 5 baldosas:

- resistencia a la helada (UNE-EN ISO 10545-12)

- resistencia al agrietado del vidriado (UNE-EN ISO 10545-11)
- resistencia al choque térmico (UNE-EN ISO 10545-9)

- resistencia al acido clorhidrico o al hidroxido de potasio (UNE-EN ISO 10545-14)
- Sobre 3 baldosas:

- dureza al rallado (escala de mohs)

- Sobre 1 baldosa:

- coeficiente de dilatacion lineal (UNE-EN ISO 10545-8)

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizardn estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN PIEZAS PARA REVESTIMIENTOS:
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Se seguiran las instrucciones de la DF y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN PIEZAS PARA
REVESTIMIENTOS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizard una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Se repetira el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 10 baldosas del mismo lote.
Solo se aceptara el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 10 baldosas resulten satisfactorios.
OPERACIONES DE CONTROL EN PIEZAS PARA PAVIMENTOS:

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro y cada 1000 m2 de superficie (unas 10.000 piezas), se
pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Aspecto.

- Absorcion de agua.

- Resistencia a la flexion.

- Dureza superficial.

- Dilatacién térmica.

- Resistencia a las manchas.
- Resistencia a los productos domésticos de limpieza.
- Longitud.

- Anchura.

- Espesor.

- Rectitud de aristas.

- Planeidad.

- Ortogonalidad.

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizardn estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

Si el material dispone de la Marca AENOR, u otra legalmente reconocida en un pais de la UE, se podra prescindir de la
presentacion de los ensayos de control de recepcion.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN PIEZAS PARA PAVIMENTOS:
Se seguiran las instrucciones de la DF. y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN PIEZAS PARA
PAVIMENTOS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayos a las piezas recibidas a cargo del Contratista.

Se repetira el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 10 baldosas del mismo lote.

Sélo se aceptara el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 10 baldosas resulten satisfactorios.

5.2. Materiales para estructuras

5.2.1. Materiales de acero para estructuras

5.2.1.1. Planchas y perfiles de acero
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Perfiles de acero para usos estructurales, formados por pieza simple o compuesta y cortados a medida o trabajados
en taller.
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Se han considerado los siguientes tipos:

- Perfiles de acero laminado en caliente, de las series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, de acero S275JR, S275J0,
S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segun UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente de las series L, LD, redondo, cuadrado, rectangular o plancha, de acero
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segin UNE-EN 10025-2

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente de las series redondo, cuadrado o rectangular, de acero S275J0H o
S355J2H, segun UNE-EN 10210-1

- Perfiles huecos conformados en frio de las series redondo, cuadrado o rectangular de acero S275J0H o S355J2H,
segln UNE-EN 10219-1

- Perfiles conformados en frio de las series L, LD, U, C, Z, u Omega, de acero S235JRC, segin UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente, en plancha, de acero con resistencia mejorada a la corrosién atmosfé rica
S355J0WP o0 S355J2WP, segun UNE-EN 10025-5

Se han considerado los siguientes tipos de unién:
- Con soldadura
- Con tornillos

Se han considerado los acabados de proteccion siguientes (no aplicable a los perfiles de acero con resistencia
mejorada a la corrosion atmosférica):

- Una capa de imprimacién antioxidante

- Galvanizado

CARACTERISTICAS GENERALES:

No presentara defectos internos o externos que perjudiquen su correcta utilizacion.
PERFILES DE ACERO LAMINADO EN CALIENTE:

El fabricante garantizara que la composicion quimica y las caracteristicas mecanicas y tecnolégicas del acero utilizado
en la fabricacion de perfiles, secciones y planchas, cumple las determinaciones de las normas de condiciones
técnicas de suministro siguientes:

- Perfiles de acero laminado en caliente:  UNE-EN 10025-1 y UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente con resistencia mejorada a la corrosién atmosférica: UNE-EN 10025-1y PNE-
EN 10025-5

Las dimensiones y las tolerancias dimensionales y de forma seran las indicadas en las sigui entes normas:
- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB y HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil Ly LD: UNE-EN 10056-1 y UNE-EN 10056-2
- Perfil T: UNE-EN 10055

- Redondo: UNE-EN 10060

- Cuadrado: UNE-EN10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Plancha: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILES PERFORADOS:

El fabricante garantizara que la composicion quimica y las caracteristicas mecénicas y tecnolégicas del acero utilizado
en la fabricacion de perfiles cumple las determinaciones de las normas de condiciones técnicas de suministro
siguientes:

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-1
- Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-1
Las tolerancias dimensionales cumpliran las especificaciones de las siguientes normas:

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-2
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- Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-2
PERFILES CONFORMADOS EN FRIO:

El fabricante garantizara que la composicién quimica y las caracteristicas mecanicas y tecnolédgicas del acero utilizado
en la fabricacién de perfiles y secciones, cumple las determinaciones de las normas de condicione s técnicas de
suministro del producto de partida.

Las tolerancias dimensionales y de la seccién transversal cumpliran las especificaciones de la norma UNE-EN 10162.
PERFILES TRABAJADOS EN TALLER CON SOLDADURA:

El material de aportacion utilizado seré apropiado a los materiales a soldar y al procedimiento de soldadura.

Las caracteristicas mecéanicas del material de aportacién seran superiores a las del material base.

En aceros de resistencia mejorada a la corrosion atmosférica, la resistencia a la corrosiéon del material de aportacion
seré equivalente a la del material base.

Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:
- Por arco eléctrico manual electrodo revestido

- Por arco con hilo tubular, sin protecciéon gaseosa

- Por arco sumergido con hilo/alambre

- Por arco sumergido con electrodo desnudo

- Por arco con gas inerte

- Por arco con gas activo

- Por arco con hilo tubular, con protecciéon de gas activo
- Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas inerte
- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte

- Por arco de conectores

Las soldaduras se hara n por soldadores certificados por un organismo acreditado y cualificados segun la UNE-EN
287-1.

Antes de empezar a soldar se verificara que las superficies y bordes a soldar son apropiados al proceso de soldadura
y que estan libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiaran de cualquier material que pueda afectar negativamente la calidad de la
soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendran secas y libres de condensaciones.

Se evitara la proyeccion de chispas erréticas del arco. Si se produce debe sanearse la superficie de acero.
Se evitara la proyeccion de soldadura. Si se produce debe ser eliminada.

Lo s componentes a soldar estaran correctamente colocados y fijos en su posicion mediante dispositivos apropiados o
soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean accesibles y visibles para el soldador. No se
introduciran soldaduras a dicionales.

El armado de los componentes estructurales se hara de forma que las dimensione s finales estén dentro de las
tolerancias establecidas.

Las soldaduras provisionales se ejecutaran siguiendo las especificaciones generales. Se eliminaran todas las
soldaduras de punteo que no se incorporen a las soldaduras finales.

Cuando el tipo de material del acero y/o la velocidad de enfriamiento puedan producir un endurecimiento de la zona
térmicamente afectada se considerara la utilizacidon del precalentamiento. Este se extendera 75 mm en cada
componente del metal base.

No se ac eleraré el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales.
Los cordones de soldadura sucesivos no producirdn muescas.

Los defectos de soldadura no se taparan con soldaduras posteriore s. Se eliminaran de cada pasada antes de hacer la
siguiente.

Después de hacer un cordéon de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la escoria mediante una
piqueta y un cepillo.
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La ejecucion de los diferentes tipos de soldaduras se hara de acuerdo con los requisitos establecidos en el apartado
10.3.4 del DB-SE Ay el articulo 77 de la EAE para obras de edificacién o de acuerdo con el articulo 640.5.2 del PG3 y
el articulo 77 de la EAE para obras de ingenieria civil.

Se reduciran al minimo el nimero de soldaduras a efectuar en la obra.

Las operaciones de corte se haran con sierra, cizalla y oxicorte automéatico. Se admite el oxicorte manual Unicamente
cuando el procedimiento automatico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicado s con oxicorte si no presentan irregularidade s significativas y si se eliminan los restos
de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en fr io siempre que las caracteristicas del material no
queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguiran las recomendaciones del productor siderurgico. El doblado o conformado
no se r ealizara en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se hara respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto. No se admiten los
martillazos.

Los angulos entrantes y entallas tendran un acabado redondeado con un radio minimo de 5 mm.
Tolerancias de fabricacion:

- En obras de edificacion: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en el articulo 640.12 del PG3

PERFILES TRABAJADOS EN TALLER CON TORNILLOS:

Se utilizaran tornillos normalizados de acuerdo a las normas recogidas en la tabla 29.2.b de la EAE.

Los tornillo s avellanados, tornillos calibrados, pernos articulados y los tornillos hexagonales de inyeccion se utilizaran
siguiendo las instrucciones de su fabricante y cumpliran los requisitos adicionales establecidos en el articulo 29.2 de la
EAE.

La situacion de los tornillos en la unién serd tal que reduzca la posibilidad de corrosiéon y pandeo local de las chapas,
y facilite el montaje y las inspecciones.

El diametro nominal minimo de los tornillos sera de 12 mm.
La rosca puede estar incluida en el plano de corte, excepto en el caso que los tornillos se utilicen como calibrados.

Después del apriete la espiga del tornillo debe sobresalir de la rosca de la tuerca. Entre la superficie de apoyo de la
tuercay la parte no roscada de la espiga habra, como minimo:

- En tornillos pretensados: 4 filetes completos mas la salida de la rosca

- En tornillos sin pretensar: 1 filete completo mas la salida de la rosca

Las superficies de las cabezas de tornillos y tuercas estaran perfectamente planas y limpias.

En los tornillos colocados en posicion vertical, la tuerca estaré situada por debajo de la cabeza del tornillo.

En los agujeros redondos normales y con tornillos sin pretensar no es necesario utilizar arandelas. Si se utilizan iran
bajo la cabeza de los tornillos, seran achaflanadas y el chaflan estara situado hacia la cabeza del tornillo.

En los tornillos pretensados, las arandelas seran planas endurecidas e irdn colocadas de la siguiente forma:
- Tornillos 10.9: debajo de la cabeza del tomillo y de la tuerca
- Tornillos 8.8: debajo del elemento que gira

Los agujeros para los tornillos s e haran con taladradora mecéanica. Se admite otro procedimiento siempre que
proporcione un acabado equivalente.

Se permite la ejecucié n de agujeros mediante punzonado siempre que se cumplan los requisitos establecidos en el
apartado 10.2.3 del DB-SE A en obras de edificacion o los establecidos en el apartado 640.5.1.1 del PG3 en obras de
ingenierfa civil.

Se recomienda que, siempre que sea posible, se taladren de una sola vez los huecos que atraviesen dos o mas
piezas.

Los agujeros alargados se realizaran mediante una sola operacién de punzonado, o con la perforacié n o punzonado
de dos agujeros y posterior oxicorte.
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Despué s de perforar las piezas y antes de unirlas se eliminaran las rebabas.
Los tornillos y las tuercas no se deben soldar, a menos que lo explicite el pliego de condiciones técnicas particulares.

Se colocaran el nimero suficiente de tornillos de montaje para asegurar la inmovilidad de las piezas armadas vy el
contacto intimo de las piezas de union.

Las tuercas se montaran de manera que su marca de designacion sea visible después del montaje.

En los tornillos sin pretensar, cada conjunto de tornillo, tuerca y arandela(as) se apretara hasta llegar al “apretado a
tope” sin sobretensar los tornillos. En grupos de tornillos este proceso se hara progresivamente empezando por los
tornillos situados en el centro. Si es necesario se haran ciclos adicionales de apriete.

An tes de empezar el pretensado, los tornillos pretensados de un grupo se apretaran de acuerdo con lo indicado para
los tornillos sin pretensar. Para que el pretensado sea uniforme se haran ciclos adicionales de apriete.

Se reti raran los conjuntos de tornillo pretensado, tuerca y arandela(as) que después de apretados hasta el pretensado
minimo se aflojen.

El apriete de los tornillos pretensados se hard mediante uno de los procedimientos siguientes:
- Método de la llave dinamometrica.

- Método de la tuerca indicadora.

- Método combinado.

Las operaciones de corte se haran con sierra, cizalla y oxicorte automético. Se admite el oxicorte manual Unicamente
cuando el procedimiento automatico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicado s con oxicorte si no presentan irregularidade s significativas y si se eliminan los restos
de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en fr io siempre que las caracteristicas del material no
queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguiran las recomendaciones del productor siderdrgico. El doblado o conformado
no se r ealizara en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se hara respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto. No se admiten los
martillazos.

Los angulos entrantes y entallas tendran un acabado redondeado con un radio minimo de 5 mm.
Tolerancias de fabricacién:

- En obras de edificacion: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en los apartados 640.5 y 640.12 del PG3
PERFILES PROTEGIDOS CON IMPRIMACION ANTIOXIDANTE:

La capa de imprimacién antioxidante cubrird uniformemente todas las superficies de la pieza.

No presentara fisuras, bolsas ni otros desperfectos.

Antes de aplicar la capa de imprimacion las superficies a pintar deben estar preparadas adecuadamente de acuerdo
con las normas UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 y UNE-EN ISO 8504-3.

Previamente al pintado se comprobara que las superficies cumplen los requisitos dados por el fabricante para el
producto a aplicar.

La pintura de imprimacién se utilizaré siguiendo las instrucciones de su fabricante. No se utilizara si ha superado el
tiempo de vida Util o el tiempo de endurecimiento después de la apertura del recipiente.

Si se aplica méas de una capa se utilizara para cada una un color diferente.

Después de la aplicacion de la pintura las superficies se protegeran de la acumulacion de agua durante un cierto
tiempo.

No se utilizaran materiales de proteccion que perjudiquen la calidad de la soldadura a menos de 150 mm de la zona a
soldar.

Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintaran sin haber eliminado previamente la escoria.

La zona sin revestir situada alrededor del perimetro de la unién con tornillos no se tratara hasta que no se haya
inspeccionado la union.
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PERFILES GALVANIZADOS:

El recubrimiento de zinc serd homogéneo y continuo en toda la superficie.

No se apreciaran grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento.

La galvanizacién se hara de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 1460 o UN E-EN ISO 1461, segun corresponda.
Se sellaran todas las soldaduras antes de efectuar un decapado previo a la galvanizacion.

Si el componente prefabricado tiene espacios cerrados se dispondran agujeros de venteo o purga.

Antes de pintarlas, las superficies galvanizadas se limpiaran y trataran con pintura anticorrosiva con diluyente acido o
con chorreado barredor.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: de manera que no sufran deformaciones ni esfuerzos no previstos.

Almacenamiento: Siguiendo las instrucciones del fabricante. En lugares secos, sin contacto directo con el suelo y
protegidos de la intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones.

No se deben utilizar si se ha superado la vida Util en almacén especificada por el fabricante.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

kg de peso necesario suministrado en la obra, calculado segun las especificaciones de la DT, de acuerdo con los
siguientes criterios:

- El peso unitario para su célculo tiene que ser el tedrico
- Para poder usar otro valor diferente al tedrico, hace falta la aceptacion expresa de la DF

Estos criterios incluyen las pérdidas de material correspondientes a recortes.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1. Condiciones técnicas
generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de
suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino.
Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado y de grano fino.
Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias
dimensionales y de la seccion transversal.

OBRAS DE EDIFICACION:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Acero DB-SE-A

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.
OBRAS DE INGENIERIA CIVIL:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones
Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

IES m 112



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES DE ACERO LAMINADO Y
PERFILES DE ACERO HUECOS:

Cada producto debera estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente informacién:
- Eltipo, la calidad y, si es aplicable, la condicion de suministro mediante su designacion abreviada

- Un nimero que identifique la colada (aplicable Unicamente en el caso de inspeccion por coladas) v, si es aplicable, la
muestra

- El nombre del fabricante o su marca comercial
- La marca del organismo de control externo (cuando sea aplicable)

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio

La marca estara situada en una posicién préoxima a uno de los extremos de cada producto o en la seccién transversal
de corte.

Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se haré con una etiqueta adherida al paquete o sobre el
primer producto del mismo.

PERFILES DE ACERO LAMINADO EN CALIENTE:

El suministrador pondré a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluaciéon de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para uso en estructuras metdlicas o en estructuras mixtas metal y hormigoén:
- Sistema 2+: Declaracion de conformidad del fabricante y Certificacion de Control de Produccion en Fabrica
El simbolo normalizado CE (de acuerdo con la directiva 93/68/CEE) se colocara sobre el producto acompafado por:
- El nlmero de identificacion del organismo de certificacion
- El nombre o0 marca comercial y direccion declarada del fabricante
- Los dos ultimos digitos del afio de impresion del marcado
- El nimero del certificado de conformidad CE o del certificado de produccién en fabrica (si procede)
- Referencia a la norma EN 10025-1
- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto
- Informacion de las caracteristicas esenciales indicadas de la siguiente forma:

- Designacion del producto de acuerdo con la norma correspondiente de tolerancias dimensionales, segun el
capitulo 2 de la norma EN 10025-1

- Designacion del producto de acuerdo con el apartado 4.2 de las normas EN 10025-2 a EN 10025-6
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES DE ACERO CONFORMADOS:

Deberan estar marcados individualmente o sobre el paquete con una marca clara e indeleble que contenga la
siguiente informacion:

- Dimensiones del perfil o niumero del plano de disefno
- Tipo y calidad del acero

- Referencia que indique que los perfiles se han fabricado y ensayado segun UNE-EN 10162; si se requiere, el
marcado CE

- Nombre o logotipo del fabricante

- Codigo de produccion

- Identificacion del laboratorio de ensayos externo (cuando sea aplicable)

- Codigo de barras, segun ENV 606, cuando la informacién minima anterior se facilite en un texto claro
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES PERFORADOS:
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Cada perfil debera estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente informacion:
- La designacion abreviada
- El nombre o las siglas (marca de fabrica) del fabricante

- En el caso de inspeccion y ensayos especificos, un nimero de identificacion, por ejemplo el nimero de pedido, que
permita relacionar el producto o la unidad de suministro y el documento correspondiente (U nicamente aplicable a los
perfiles huecos conformados en frio)

Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hara con una etiqueta adherida al paquete.
OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcién de material verificara que las caracteristicas de los material es son coincidentes con | o
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacié n: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fi sica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacién correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacion correspondiente

Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podré prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas po r la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcio n si lo cree conveniente.

Inspeccion visual del material en s u recepcion. Se controlaran las caracteristicas geométricas como minimo sobre un
10% de las piezas recibidas. El suministro del material se realizaré con la inspeccion requerida (UNE-EN 10204).

A efectos de control de apilamiento, la unidad de inspeccion cumpliré las siguientes condiciones:
- Correspondencia con el mismo tipo y grado de acero.
- Procedencia de fabricante
- Pertenece a la misma serie en funcion del espesor maximo de la seccion:
- Serie ligera: e <= 16mm
- Serie media: 16 mm <= e <= 40 mm
- Serie pesada: e > 40 mm
En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:
- Las unidades de inspeccién seran fracciones de cada grupo afin, con un peso méaximo de 20 t por lote.
- Para cada lote, se realizaran los siguientes ensayos:
- Determinacion cuantitativa de azufre (UNE 7-019)
- Determinacion cuantitativa fésforo (UNE 7-029)
- Determinacion del contenido de nitrégeno (UNE 36-317-1)
- Determinacién cuantitativa del contenido de carbono (UNE 7014)
- En una muestra de acero laminado, para cada lote, se realizardn ademés, los siguientes ensayos:
- Determinacion cuantitativa de manganeso (UNE 7027)
- Determinacion gravimétrica de silicio (UNE 7028)
- Ensayo a flexién por el choque de una probeta de plancha de acero (UNE 7475-1)
- Determinacion de la dureza brinell de una probeta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- En una muestra de perfiles de acero vacios, para cada lote, se realizaran ademas, los siguientes ensayos:
- Ensayo de aplastamiento (UNE-EN ISO 8492)

- En el caso de perfiles galvanizados, se comprobara la masa y grosor del recubrimiento (UNE-EN ISO 1461, UNE-EN
ISO 2178).

OPERACIONES DE CONTROL EN UNIONES SOLDADAS:

Recepcion del certificado de calidad de las caracteristicas de los electrodos.
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Antes de empezar a obra, y siempre que se cambie el tipo de material de aportacion:

- Preparacién de una probeta mecanizada, soldadas con el material de aportacion previsto, y ensayo a traccién (UNE-
EN ISO 15792-2). Antes de este ensayo, se realizara una radiografi a de la soldadura realizada (UNE-EN 1435), por tal
de constatar que el corddn esta totalmente lleno de material de aportacién.

- Ensayo de traccion del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta
- Ensayo de resiliencia del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

- Las muestras para los ensayos quimicos se tomaran de la unidad de inspeccién segun los criterios establecidos en
la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfiles laminados y conformados las muestras para los ensayos mecanicos se tomaran segun los criterios
establecidos en las UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Las localizaciones de las muestras seguira n los criterios
establecidos en el anexo A de la UNE EN 10025-1.

Para la preparacién de las probetas se aplicara n los requisitos establecidos en la UNE-EN ISO 377.
Para la preparacion de probetas para ensayo de traccié n se aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfiles laminados, para la preparacién de probetas para ensayo a flexion por choque (resiliencia) se aplicara la
UNE 10045-1. También son de aplicacion los siguientes requerimientos:

- Espesor nominal >12 mm: mecanizar probetas de 10x10 mm
- Espesor nominal <= 12 mm: el ancho minimo de la probeta sera de 5 mm

Las muestras y probetas estara n marcadas de manera que se reconozcan los productos originales, asi como su
localizacion y orientacion del producto.

Las muestras y los criterios de conformidad para perfiles huecos, quedan establecidos en la norma UNE-EN 10219-1
siguiendo los parametros de la tabla D.1.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
No se aceptaran perfiles que no estén con las garantias correspondientes y no vayan marcados adecuadamente.
Si los resultados de todos los ensayos de recepciéon de un lote cumplen lo prescrito, este es aceptable.

Si algun resultado no cumple con lo prescrito, pero se ha observado en el correspondiente ensayo alguna anomali a
no imputable al material (como defecto en la mecanizacion de la probeta, irregular funcionamiento de la maquinaria de
ensayo...) el ensayo se considerara nulo y se repetira correctamente con una nueva probeta.

Si algun resultado no cumple lo prescrito habiéndolo realizado correctamente, se realizaran 2 contra ensayos segun
UNE-EN 10021, sobre probetas tomadas de dos piezas diferentes del lote que se estd ensayando. Si ambos
resultados (de los contra ensayos) cumplen lo prescrito, la unidad de inspeccion sera aceptable, en caso contrario se
rechazara.

Cuando se sobrepase alguna de las tolerancias especificadas en algun control geomé trico, se rechazara la pieza
incorrecta. Ademas se aumentara el control, en el apartado incompleto, hasta un 20% de unidades. Si aun se
encuentran irregularidades, se haran las oportunas correcciones y/o rechazos y se hara el control sobre el 100 % de
las unidades con las oportunas actuaciones segun el resultado.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN UNIONES SOLDADAS:
El material de aportacién cumplira las condiciones mecanicas indicadas.

En las probetas preparadas con soldaduras, la |i nea de rotura tiene que quedar fuera de la zona de influencia de la
soldadura.

5.3. Materiales para cubiertas

5.3.1. Materiales para lucernarios y exutorios

5.3.1.1. Materiales auxiliares para lucernarios
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
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Perfiles de policarbonato para cerramiento de alveolos de placas y parte proporcional de elementos auxiliares de
fijacion.

PERFILES:

La seccién y el espesor de las paredes de los perfiles se ajustaran a lo previsto en la DT.

Tendra un tratamiento para la absorcién de la radiacion ultravioleta, realizado por coextrusion, que garantice la
homogeneidad de la placa.

Seran translucidas.
La coloracion estara hecha en masa y sera uniforme y estable.

Las caras seran lisas y no tendran defectos superficiales como fisuras, cavidades, fibras libres, abolladuras o
porosidades.

Las aristas seran rectas y escuadradas.
Masa: >= 1700 g/m?
Conductividad térmica: <= 3,6 W/m2 K
Dilatacion térmica: <= 0,065 mm/m °C
Coeficiente de transmision luminosa: >= 75%
Absorcién de agua 24 h (UNE 53028): <= 10 mg
Reaccién al fuego (UNE-EN 13501-1): CFL-s2
Mddulo elasticidad: >= 2100 N/mm?
Resistencia al estiramiento: >= 55 N/mm?
Radio minimo de curvatura: >= 1500 N/mm?
Tolerancias:

- Longitud: = 5mm

- Anchura nominal: = 10 mm

- Espesor: = 0,4 mm

- Desplome: = 1°
PARTE PROPORCIONAL DE ELEMENTOS DE FIJACION:

El material y las caracteristicas del elemento (calidad, dimensiones, forma, etc.), seran las adecuadas para su funcién y
no disminuiran las caracteristicas del lucernario colocado.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
PERFILES:

Suministro: En paquetes, separados por su longitud, en funcién de las medidas del lucernario.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la intemperie.
PARTE PROPORCIONAL DE ELEMENTOS DE FIJACION:

Suministro: Empaquetados en cajas. En el exterior figuraran las caracteristicas del elemento de fijacion y el nimero de
unidades que contiene.

Almacenamiento: En el en el propio embalaje, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
PERFILES:

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra
PARTE PROPORCIONAL DE ELEMENTOS DE FIJACION:
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Unidad compuesta por el conjunto de elementos de fijacion necesarios para colocar un m2 de lucernario con placa de
policarbonato.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.3.2. Materiales especiales para cubiertas

5.3.2.1. Materiales para acroterios y gargolas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Pieza formada por plancha o PVC para acroterios y gargolas.
Se han considerado los siguientes elementos:
- Pieza para acroterio de plancha
- Pieza para gargola de plancha
- Pieza para gargola de diametro 100 mm, de plancha metalica con lamina de PVC adherida
- Pieza para gérgola de diametro 100 mm de PVC
Se han considerado los siguientes tipos de plancha:
- Plancha de zinc
- Plancha de cobre
ELEMENTOS DE PLANCHA:
La superficie seré lisa y plana.
Las aristas seran rectas y escuadradas.
La plancha de zinc o cobre tendra una fractura brillante.
El espesor de la plancha ser& constante.
Estara exenta de golpes, sefiales de corrosion, pliegues y otras deformaciones o defectos superficiales.
Tolerancias:
- Desarrollo: = 3 mm
PIEZA DE PLANCHA DE ZINC:
Contenido de zinc (UNE 37-301): 99,95%
Longitud: 200 - 300 cm
Tolerancias:
- Impurezas (UNE 37-301): Cumplira
- Espesor: = 0,03 mm
- Longitud: + 5 mm
PIEZA DE PLANCHA METALICA CON LAMINA ADHERIDA DE PVC:
La plancha metalica tendra un tratamiento de galvanizado y un posterior lacado al horno.

No se pondra en contacto con materiales bituminosos, aceites, grasas, productos que contengan disolventes u otros
materiales que provoquen la migracion de los plastificantes del PVC.

La lamina de PVC sera soldable siguiendo los procedimientos habituales: aire caliente, alta frecuencia, disolvente y
otros.

Espesor:
- Plancha metélica: >= 0,50 mm
- Ldmina de PVC: >= 0,85 mm
PIEZA DE PVC:

El color sera uniforme en toda la superficie.
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Estara exento de rebabas, fisuras, granos y otros defectos superficiales.
Espesor: >=1,7mm
Densidad (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm3
Resistencia a la traccion (UNE 53-114): >= 50 N/mm2
Alargamiento hasta la rotura (UNE 53-114): >= 80%
Temperatura de reblandecimiento Vicat (UNE 53-118): >= 79°C
Combustibilidad: Incombustible
Resistencia al impacto a 20°C (UNE 53-114). <= 10%
Resistencia al choque térmico (UNE 53-114): 1500 ciclos
Estanqueidad al aire y al agua (UNE 53-114): Cumplira
Resistencia a productos quimicos (DIN 16929): Cumplira
PIEZA PARA GARGOLA:
Tolerancias:

- Diametro: = 0,4 mm

- Longitud:

- Pieza de 25 a 35 cm de longitud: = 1 mm

- Pieza de 45 cm de longitud: = 1,5 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
ELEMENTOS DE PLANCHA:

Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones.
PIEZA PARA GARGOLA DE PVC:
Suministro: Empaquetadas, se indicaréa el producto que contiene.

Almacenamiento: En posicion horizontal, en lugares protegidos de impactos y de las radiaciones solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.3.2.2. Materiales auxiliares para cubiertas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales para colaborar y complementar la ejecucion de cubiertas de todo tipo.

Se han considerado los siguientes elementos:
- Tubo de acero galvanizado en caliente de diametro 50 mm, con pletina de acero galvanizado para anclaje
- Papel Kraft de primera, para independizar los tabiques conejeros de la solera de cubierta

- Anclaje de acero galvanizado para uniones de tabiques conejeros con la solera o para fijacién de tabloncillo de
soporte de cumbrera

- Pieza de soporte para sumidero de pared, formada con plancha de acero galvanizado obtenida por laminado en
frio y sometida a un proceso continuo de galvanizado en caliente, con un agujero de 105x105 mm
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- Pieza para paso de conductos de plancha de acero galvanizado de 0,8 mm de espesor, compuesta por un tubo
soldado a un base de 40x40 cm

- Tubo de acero galvanizado en caliente para paso de conductos, formado con plancha de acero de 0,8 mm de
espesor, soldado a una pletina de acero galvanizado para anclaje

- Clavo o tornillo de acero galvanizado con junta de plomo, plastico, plomo y hierro o metal y goma
- Soporte y ventilacion de cumbrera con perfil de zinc y faldén de plancha de plomo plisado
- Gancho de acero inoxidable para fijacion de teja

- Reja circular de ventilacién de plancha desplegada de acero galvanizado de 0,6 mm de espesor soldada a una
arandela formada por un redondo de acero galvanizado

PIEZA DE PLANCHA:

El orificio de la pieza de soporte para sumidero de pared, estara centrado en el tramo de la plancha que ira apoyado
sobre la pared.

No tendra variaciones de espesor ni otros defectos visibles en su superficie.
Las aristas seran rectas y escuadradas.

El espesor de la plancha seré constante.

La plancha de zinc o cobre tendra una fractura brillante.

PIEZAS DE ACERO GALVANIZADO:

El recubrimiento de zinc sera liso, sin discontinuidades, exfoliaciones, exento de manchas y sin imperfecciones
superficiales.

No estara en contacto con productos quimicos de pH < 6y pH > 12,5,
Pureza del zinc (% en peso): >= 98,5
PIEZAS DE PLANCHA DE ACERO GALVANIZADO:
Tolerancias:
- Desarrollo: = 3 mm
- Longitud nominal: + 3%, - 0%
- Espesor: = 0,1 mm
TUBO DE ACERO GALVANIZADO:
Tendra una anilla para realizar el encuentro interior de impermeabilizacion.
Espesor del tubo: >= 0,6 mm
Espesor de lapletina: >= 1 mm
Proteccion de la galvanizacion (Sendzimir): > = 400 g/m?
ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO:
El anclaje de acero galvanizado tendra una forma que garantice la unién entre los elementos.
Proteccion de la galvanizacion (Sendzimir): >= 275 g/m?
PAPEL KRAFT:
Tendra la dimension suficiente para cubrir toda la superficie de unién entre el tabique y la solera.
Gramaje (UNE 57-014): 75 g/m2
Contenido de humedad (UNE 57-005): 7,5%
indice de porosidad (UNE 57-029): >= 3
Absorcién de agua (UNE 57-027). <= 35 g/m?
Resistencia al desgarro (UNE 57-033): >= 110
Tolerancias:
- Gramaje: * 4%

- Contenido de humedad: =+ 1%
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- Resistencia al desgarramiento: - 15%
CLAVO O TORNILLO DE ACERO GALVANIZADO:
Serda recto, con la cabeza plana y la punta afinada y regular.
La expresion de las medidas siempre sera: Diametro x longitud.
Proteccion de la galvanizacion (Sendzimir): >= 275 g/m2

Caracteristicas de la junta:

Material de la junta Diametro de la pieza (mm) Diametro de la junta (mm) Espesor de la junta (mm)
54 24
Tornillo: Plomo y hierro 55 24 >=10mm
6,5 27
53 metal >= 7 metal
Tornillo: Metal y goma
50 goma >= 10 goma
Clavo: Plomo >= 20 exterior >=2
Clavo: Plastico >= 15 exterior >=5
SOPORTE Y VENTILACION DE CUMBRERA CON PERFIL PERFORADO DE ZINC:
El perfil de zinc llevara, en su parte superior, orificios de ventilacion uniformemente distribuidos.
Llevara unido un faldén de plomo plisado para garantizar su adaptacion al perfil de cubierta.
El perfil no tendra deformaciones ni alabeos que impidan el correcto apoyo sobre el elemento de soporte.
Ancho de faldén de plomo: 120 mm
Seccion de la ventilacion: >= 100 cm?/m
GANCHO DE ACERO INOXIDABLE PARA TEJA:
La forma del gancho permitira que por un extremo pueda sujetar la teja y por el otro fijarse al soporte.
Llevara dos orificios en uno de los extremos para su fijacién al soporte.
Presentara una superficie lisa, uniforme y sin defectos superficiales.
REJA CIRCULAR PARA VENTILACION:
La plancha tendra los orificios de ventilacion uniformemente distribuidos.
El redondo que hace de marco, tendré orificios para su fijacion al soporte.
Tolerancias:
- Diametro: = 1%
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
PIEZAS DE ACERO:
Suministro: Empaquetadas.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, la intemperie y sin contacto con el suelo.
PAPEL KRAFT:
Suministro: En rollos.
Almacenamiento: de manera que no se alteren sus condiciones.
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
PIEZAS DE ACERO GALVANIZADO:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados, aplicados a
materiales manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacion en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.
PAPEL KRAFT, PIEZA PARA SOPORTE Y VENTILACION O GANCHO DE ACERO INOXIDABLE:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.4. Materiales para cerramientos y divisorias

5.4.1. Materiales para cerramientos y divisorias de yeso laminado
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Perfil de plancha de acero galvanizado en caliente para un proceso de inmersién continua para soporte de cerramiento
de cartén-yeso.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Los perfiles deberan satisfacer las caracteristicas geométricas y dimensionales que les sean propias.
Tendra la superficie lisa y uniforme.

No tendré golpes, poros ni otras deformaciones o defectos superficiales.

El recubrimiento protector sera homogéneo y continuo en toda la superficie y no tendra grietas, exfoliaciones ni
desprendimientos. El recubrimiento protector sera conforme a alguna de las clases siguientes (segun las normas EN
10326 0 EN 10327):

- Recubrimiento protector de zinc: Z275, Z140, Z100
- Recubrimiento protector de zinc-aluminio: ZA130, ZA095
- Recubrimiento protector de aluminio-zinc: AZ150, AZ100
El fabricante establecera el espesor nominal, la longitud nominal y la anchura nominal

Los perfiles que constituyen la estructura de soporte de las placas de yeso laminado han de designarse de la siguiente
manera:

- La expresion “perfileria metélica”

- Referencia a la norma EN 14195

- La descripcion especifica del fabricante

- La clase de recubrimiento de proteccion

- La letra prefijo del perfil seguida de les dimensiones nominales, en mm, en el orden siguiente:
- Dimensiones de la seccion transversal
- Espesor
- Longitud

Tolerancias:

- Longitud del perfil (L):
-L=<3000mm: =3 mm
-3000 <L=<5000mm: =4 mm
-L>=5000mm: =5mm

- Anchura del perfil: = 0,5 mm

- Anchura del ala:
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- Ala comprendida entre dos pliegues: = 0,5 mm

- Ala comprendida entre pliegue y borde cortado: = 1,0 mm
- Angulo formado por el alay el alma: =+ 2°
- Rectitud del perfil: < L/400 (L=longitud nominal)

- Torsion: relacion h/W < 0,1 (W=anchura nominal; h=distancia que se separa de una superficie plana e extremo no
trabado del perfil)

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Con los elementos que se precisen con el fin de asegurar su rectitud.

Almacenamiento: En posicién horizontal, sobre superficies planas, sin contacto con el suelo y protegidos de la
suciedad y de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento.

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metélica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Los perfiles iran marcados de manera clara e indeleble, con la siguiente informacién como minimo:
- Referencia a la norma europea EN 14195
- Nombre, marca comercial u otros medios de identificacion del fabricante
- Identificacién de la perfileria seguin el sistema de designacién mencionado anteriormente

- Deberan llevar el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Prestacion o Caracteristica: Reaccion
al fuego. Productos que satisfacen la Decision de la Comisién 96/603/CE modificada,

- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego:
- Sistema 4: Declaracién de conformidad del fabricante

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Prestacion o Caracteristica: Reaccion
al fuego:

- Sistema 3: Declaracion de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo
OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcidon de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacion correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
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Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportaré la documentacién correspondiente

Control de recepcidon mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podré prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas po r la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree conveniente.

Inspeccion visual del material en su recepcion, en referencia al aspecto y caracteristicas geométricas.
En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada tipo diferente que llegue a la obra, se pediran al
contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Grueso del recubrimiento

- Adherencia del galvanizado
- Rectitud de los perfiles.

- Grueso de la plancha.

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizardn estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumpliran las condiciones especificadas. En
caso de incumplimiento, se repetira el ensayo, a cargo del contratista, sobre el doble nimero de muestras del mismo
lote, aceptandose este, cuando los resultados obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

5.5. Materiales para impermeabilizaciones y aislamientos

5.5.1. Laminas bituminosas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Laminas formadas por material bituminoso con o sin armadura, para impermeabilizacion.
Se han considerado los siguientes tipos de laminas:

- LO: Lamina de oxiasfalto formada por una o varias armaduras, recubrimiento bituminoso y acabado antiadherente,
sin proteccion, con autoproteccion mineral o autoproteccion metélica.

- LAM: Lamina de alquitran modificado con polimeros sin armadura, fabricada por extrusion y calandraje.

- LBM (SBS): laminas de betin modificado con elastémeros (caucho termopléstico estireno-butadieno-estireno)
formadas por una o varias armaduras recubiertas con masticos bituminosos modificados, material antiadherente, sin
protecciéon o con autoproteccion (mineral o metalica).

- LBM (APP): laminas de betin modificado con plastdmeros (polimero polipropileno atéctico), formadas por una o
varias armaduras recubiertas con masticos bituminosos modificados, material antiadherente, sin proteccién o con
autoproteccion (mineral o metélica).

- LBA: Laminas autoadhesivas de betin modificado, formadas por una o varias armaduras, recubrimiento
bituminoso y material antiadherente en una de sus caras, como minimo, sera extraible, sin proteccion o con
autoproteccion mineral o metélica.

Se han considerado los siguientes tipos de armaduras:
- FM: Conjunto fieltro-malla de fibra de vidrio y poliéster
- FV: Fieltro de fibra de vidrio
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- FP: Fieltro de poliéster
- PE: Film de poliolefina
- TV: Tejido de fibra de vidrio
- PR: Film de poliéster
- MV: Malla con fieltro de fibra de vidrio
- TPP: Tejido de polipropileno
- AL: Aluminio
- NA: Sin armadura
CARACTERISTICAS GENERALES:
La armadura dara resistencia mecanica y/o estabilidad dimensional y servira de apoyo al material impermeabilizante.

La lamina presentara un aspecto uniforme y sin defectos (bordes desgarrados o no rectilineos, roturas, grietas,
protuberancias, resquebrajamientos, agujeros).

Las laminas metélicas de autoproteccion se habran sometido a un proceso de gofrado, con la finalidad de aumentar la
resistencia al deslizamiento del recubrimiento bituminoso y de compensar las dilataciones que experimenten.

Las laminas con autoproteccién metélica presentaran la superficie exterior totalmente cubierta con una lamina
protectora de este material, adherido al recubrimiento bituminoso.

La lamina con autoproteccion mineral presentara la superficie exterior cubierta con grano mineral uniformemente
repartido, incrustado en la lamina y unido al recubrimiento bituminoso.

En la lamina con autoproteccién mineral, se dejara limpia de granos minerales una banda perimetral de 8 cm, como
minimo, para posibilitar el solapo.

En la lamina con tratamiento antiraices, la cara exterior estara tratada con un producto herbicida o repelente de las
raices.

En las laminas de base oxiasfalto (LO), el material presentado en rollos no estara adherido, al desenrollarlo a la
temperatura de 35°C; ni se resquebrajara, al desenrollarlo a 10°C.

Incompatibilidades:
- Laminas no protegidas LBA, LBM, LO: No se pondra n en contacto con productos de base asfaltica o derivados.

- Laminas autoprotegidas LBA, LBM, LO, y laminas LAM: no se pondran en contacto con productos de base
alquitrén o derivados.

LAMINAS LBA, LO O LBM:

Tendra un acabado antiadherente en la cara no protegida para evitar la adherencia al enrollarse.
LAMINAS PARA IMPERMEABILIZACION DE CUBIERTAS, BARRERAS ANTICAPILARIDAD O D E ESTANQUIDAD EN
ESTRUCTURAS ENTERRADAS:

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Defectos visibles (UNE-EN 1850-1)

- Resistencia al impacto (UNE-EN 12691): > = valor declarado por el fabricante

- Plegabilidad a bajas temperaturas (UNE-EN 1109): <= valor declarado por el fabricante

- Resistencia al desgarro (UNE-EN 12310-1): >= valor declarado por el fabricante

- Resistencia a una carga estatica (EN 12730): > = valor declarado por el fabricante

- Resistencia a traccion (UNE-EN 12311-1): Tolerancia declarada por el fabricante en las direcciones transversal y
longitudinal de la lamina

La clasificacion respecto a la reaccion al fuego (Euroclases) se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 13501-
1.

Tolerancias:
- Longitud (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada por el fabricante
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- Anchura (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada por el fabricante
- Rectitud (UNE-EN 1848-1): =20 mm/10 m

- Masa por unidad de superficie (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada por el fabricante
- Espesor (UNE-EN 1849-1). Tolerancia declarada por el fabricante
LAMINAS PARA IMPERMEABILIZACION DE CUBERTAS:

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Estanqueidad al agua (##F método A o B): Cumplira

- Resistencia a la penetracion de las raices (UNE-EN 13948): Cumplira

- Estabilidad dimensional, en laminas con fibras organicas o sintéticas (UNE-EN 1107-1): <= valor declarado por el
fabricante

- Estabilidad de forma bajo cambios ciclicos de temperatura, en laminas con autoproteccion metélica (UNE-EN
1108): <= valor declarado por el fabricante
- Envejecimiento artificial, para laminas que forman la capa superior de la membrana (UNE-EN 1296):

- Laminas con proteccion ligera superficial permanente:

- Flexibilidad a baja temperatura (UNE-EN 1109): Tolerancia declarada por el fabricante
- Resistencia a la fluencia a temperatura elevada (UNE-EN 1110): Tolerancia declarada por el fabricante

- Laminas sin proteccién superficial (UNE-EN 1296 método por exposicién prolongada): Cumplira
- Adhesion de los granulos (UNE-EN 12039): = 30% en masa de granulos
La clasificacién del comportamiento frente un fuego externo se determinara segun la norma UNE-EN 13501-5.
LAMINAS ANTICAPILARIDAD O PARA ESTANQUIDAD DE ESTRUCTURAS ENTERRADAS:

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Estanquidad al agua (UNE-EN 1928 método A o B): Cumplira
- Ensayo a 2 kPa para laminas anticapilaridad
- Ensayo a 60 kPa para laminas para estanquidad de estructuras enterradas
- Durabilidad de la estanquidad frente al envejecimiento artificial (UNE-EN 1296, UNE-EN 1928): Cumplira
- Durabilidad de la estanquidad frente a agentes quimicos (UNE-EN 1847, UNE-EN 1928): Cumplira
- Factor de transmision del vapor de agua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada para el valor declarado por el
fabricante
LAMINA AUTOADHESIVA DE BETUN MODIFICADO LBA:

El material antiadherente puedes ser un film de plastico o papel siliconado, el cual ha de cumplir las especificaciones
de la UNE 104206.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Empaquetada en rollos. Cada uno contendré una sola pieza, o como méaximo dos. Sélo se aceptaran dos
piezas en el 3% de los rollos de cada partida y ninguno que contenga mas de dos piezas. Los rollos iran protegidos.

Almacenamiento: Los rollos se mantendran en su envase, apilados en posicién horizontal con un méaximo de cuatro
hiladas puestas en el mismo sentido, a temperatura baja y uniforme, protegidos del sol, la lluvia y la humedad en
lugares cubiertos y ventilados.

Tiempo maximo de almacenamiento:
- Laminas autoadhesivas: 6 meses

- Resto de laminas: 12 meses
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
LAMINAS PARA IMPERMEABILIZACION DE CUBERTAS:

UNE-EN 13707:2005 Laminas flexibles para la impermeabilizacion. Ladminas bituminosas con armadura para
impermeabilizacion de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.

LAMINAS ANTICAPILARIDAD O PARA ESTANQUIDAD DE ESTRUCTURAS ENTERRADAS:

UNE-EN 13969:2005 Laminas flexibles para impermeabilizaciéon. Laminas anticapilaridad bituminosas incluyendo
laminas bituminosas para la estanquidad de estructuras enterradas. Definiciones y caracteristicas.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LAMINAS PARA IMPERMEABILIZACION DE
CUBIERTAS, BARRERAS ANTICAPILARIDAD O DE ESTANQUIDAD EN ESTRUCTURAS ENTERRADAS:

Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el fabricante debe declarar, como

minimo, los valores para las propiedades hidricas siguientes, segun lo especificado en el apartado 4.1 del CTE/DB-HS
1:

- Estanquidad

- Resistencia a la penetracion de raices
- Envejecimiento artificial por exposicion prolongada a la combinacion de radiacion ultraviolada, altas temperaturas
y agua

- Resistencia a la fluencia

- Estabilidad dimensional

- Envejecimiento térmico

- Flexibilidad a bajas temperaturas

- Resistencia a la carga estatica

- Resistencia a la carga dinamica

- Alargamiento a la rotura

- Resistencia a la traccion

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LAMINAS PARA IMPERMEABILIZACION DE
CUBIERTAS:

En cada rollo o en la documentacién que acompana al producto, han de figurar de forma clara y bien visible la
informacion siguiente:

- Fecha de fabricacion

- Nombre del fabricante o marca comercial
- Longitud y anchura nominales

- Espesor o masa

- Etiquetado de acuerdo con REAL DECRETO 255/2003 que regula el envasado y etiquetado de preparados
peligrosos.

- Condiciones de almacenamiento

- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995
de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompanara de la siguiente informacion:
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- El nimero de identificacion del organismo notificado de certificacion

- El nombre o marca de identificacion

- Direccion registrada del fabricante

- Las dos ultimas cifras del afio de impresion del marcado

- El nimero del certificado de conformidad CE o del certificado de control de produccion en fabrica

- Referencia a la norma europea EN

- Descripcion del producto segun el capitulo 8 de la UNE-EN 13707, tipo de armadura, tipo de recubrimiento

- Tipo de acabado superficial y sistema de instalacion previsto

- Informacién de las caracteristicas esenciales segin anexo ZA de la UNE-EN

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para impermeabilizacion de cubiertas:
- Sistema 2+ Declaracion de conformidad del fabricante y Certificacion de Control de Produccién en Fabrica

- Productos para comportamiento de la impermeabilizacién de cubiertas sujetas a un fuego externo de Nivel o
Clase: productos clase F roof.,

- Productos para impermeabilizacién de cubiertas sujetas a reaccion al fuego de Nivel o Clase: F:
- Sistema 4: Declaracion de conformidad del fabricante

- Productos para comportamiento de la impermeabilizacion de cubiertas sujetas a un fuego externo de Nivel o
Clase: productos que requieren ensayo,

- Productos para impermeabilizacién de cubiertas sujetas a reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1, A2, B, C)**,
D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de produccién no
supone una mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo la adicion de retardadores de ignicion o la
limitacion de material organico):

- Sistema 3: Declaracion de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo

- Productos para impermeabilizacion de cubiertas sujetas a reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1, A2, B, C)*. *
Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de produccién supone una
mejora en la clasificacién de reaccion al fuego (por ejemplo la adicién de retardadores de igniciéon o la limitacion
de material organico):

- Sistema 1: Certificacion de Conformidad CE
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LA MINAS ANTICAPILARIDAD O DE
ESTANQUIDAD DE ESTRUCTURAS ENTERRADAS:

En cada rollo o en la documentacion que acompana al producto, han de figurar de forma clara y bien visible la
informacién siguiente:

- Fecha de fabricacion

- Nombre del fabricante o0 marca comercial

- Longitud y anchura nominales

- Espesor 0 masa

- Etiquetado de acuerdo con REAL DECRETO 255/2003 que regula el envasado y etiquetado de preparados
peligrosos.

- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995
de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- El nmero de identificacion del organismo notificado de certificacion

- El nombre o marca de identificacion

- Direccion registrada del fabricante

- Las dos Ultimas cifras del afio de impresion del marcado
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- El nimero del certificado de conformidad CE o del certificado de control de produccion en fabrica
- Referencia a las normas europeas EN
- Descripcion del producto segun el capi tulo 8 de la UNE-EN 13969, tipo de armadura, tipo de recubrimiento

- Tipo de acabado superficial y sistema de instalacion previsto

- Informacion de las caracteristicas esenciales seguiin anexo ZA de la UNE-EN

El suministrador pondra a disposiciéon de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para anticapilaridad para edificios, incluyendo estanquidad en estructuras enterradas:
- Sistema 2+: Declaracion de conformidad del fabricante y Certificacién de Control de Produccion en Fabrica

- Productos para anticapilaridad para edificios, incluyendo estanquidad en estructuras enterradas sometidas a
reaccion al fuego de Nivel o Clase: F:

- Sistema 4: Declaraciéon de conformidad del fabricante

- Productos para anticapilaridad para edificios, incluyendo estanquidad en estructuras enterradas sometidas a
reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa
claramente identificable en el proceso de produccidon no supone una mejora en la clasificacion de reaccion al
fuego (por ejemplo la adiciéon de retardadores de ignicién o la limitacion de material organico):

- Sistema 3: Declaracion de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo

- Productos para anticapilaridad para edificios, incluyendo estanquidad en estructuras enterradas sometidas a
reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente
identificable en el proceso de produccion supone una mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo
la adicion de retardadores de ignicion o la limitacion de material organico):

- Sistema 1: Certificacion de Conformidad CE
OPERACIONES DE CONTROL EN LAMINAS BITUMINOSAS NO PROTEGIDAS O CON AUTOPROTECCION MINERAL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:
Inspeccion visual del material en cada suministro.

El control de recepcion de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacion correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacion correspondiente

- Control de recepcién mediante ensayos: El fabricante de los perfiles ha de tener concedida la Marca AENOR, de
acuerdo con la UNE 36 530, o en su defecto ha de presentar el resultado positivo de los ensayos establecidos por
esta norma, realizados por un laboratorio autorizado, independiente del fabricante.

- En la recepcion de los productos se comprobara:
- Correspondencia a lo especificado en el pliego de condiciones y el proyecto
- Que disponen de la documentacion — certificaciones exigidas
- Que se corresponden con las propiedades demandadas
- Que han estado ensayados con la frecuencia establecida

- Cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasiéon a lo largo de la obra para cada tipo de
membrana, se pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de
condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio
acreditado:
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- Capacidad de ser plegada: UNE 104281-6-4

- Absorcion de agua en masa: UNE 104281-6-11

- Resistencia al calor: UNE 104281-6-3

- Estabilidad dimensional después de 2h a 80°C: UNE 104281-6-7
- Apreciacion de la durabilidad: UNE 104281-6-16

- Resistencia a la traccion y alargamiento de rotura UNE-EN 12311-1

(en laminas bituminosas no protegidas:)
- Masa: UNE -EN 1849-1

(en laminas bituminosas con autoproteccion mineral:)
- Fluencia: UNE 104281-6-3

- Punto de reblandecimiento: UNE 104281-1-3

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

- Determinacion sobre un 10% de los rollos recibidos en cada suministro de las caracteristicas geométricas de
ancho y grueso (UNE-EN 1849-1 en laminas bituminosas con autoproteccion mineral)

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN LAMINAS BITUMINOSAS NO PROTEGIDAS O CON AUTOPROTECCION
MINERAL:

Los controles se harén segun las indicaciones de la DF.

La toma de muestras del material se realizara de acuerdo con la UNE-EN 13416.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN LAMINAS BITUMINOSAS
NO PROTEGIDAS O CON AUTOPROTECCION MINERAL:

No se admitiran las membranas que no se presenten en buen estado, debidamente etiquetadas y acompanadas con
el correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se garanticen las condiciones exigidas.

Los resultados de los ensayos de identificacion cumpliran las condiciones del pliego. En caso de incumplimiento en
una comprobacion, se repetird el ensayo sobre dos muestras mas del mismo lote, aceptando el conjunto, cuando
estas resulten satisfactorios.

En caso de disconformidad de un control geométrico o de peso, se rechazaréa la pieza ensayada y se incrementara el
control, en primer lugar, hasta el 20% de las piezas, y en caso de seguir observando deficiencias, hasta el 100% del
suministro.

5.5.2. Materiales para aislamientos térmicos, aislamientos acusticos y materiales fonoabsorbentes

5.5.2.1. Planchas de poliestireno
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Plancha rigida de espuma de poliestireno con estructura de célula cerrada con cantos rectos o con forma especial

para conectarse entre si (machihembrado, media madera, etc.) y de superficie lisa o con tratamiento (acanalada,
relieve, ranurada, etc.).

Se han considerado los siguientes tipos:
- Poliestireno expandido con la cara lisa o ranurada
- Poliestireno expandido ondulado o nervado
- Poliestireno extruido: expandido por extrusion en un proceso continuo

- Poliestireno expandido elastificado

NEE
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- Poliestireno expandido moldeado para suelo radiante
CARACTERISTICAS GENERALES:

No presentaré defectos superficiales (de paralelismo de sus caras, abarquillamientos, etc.), defectos dentro de la masa
detectables a la vista (de homogeneidad, de humedad, etc.) o alto contenido de impurezas determinado por
infrarrojos.

Tendra un espesor y una estructura homogénea en toda la superficie.
Las caras seran planas y paralelas, los angulos rectos y las aristas vivas.

Las placas preparadas para la unién entre ellas tendran los cantos con la forma adecuada para machihembrarlos o
preparados a media madera, segun el caso.

- Resistencia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductividad térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
POLIESTIRENO EXPANDIDO:

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Estabilidad dimensional en condiciones normales de temperatura y humedad (UNE-EN 1603): La variacién relativa
en longitud y anchura estaré dentro de los siguientes limites, en funcién de la clase declarada por el fabricante:

-DS(N) 5: + 0,5%
-DS(N) 2: + 0,2

- Estabilidad dimensional en condiciones especificas de temperatura y humedad (UNE-EN 1604): Variacion relativa
en longitud y anchura: + 1%

- Resistencia a la flexion (UNE-EN 12089): >= 50 kPa

- Durabilidad: Los productos mantendran las caracteristicas de conductividad térmica, comportamiento frente al
fuego y resistencia a la compresion, invariables en el tiempo segun lo especificado en la UNE-EN 13163.

- Deformacion bajo condiciones especificas de carga a compresion y temperatura (UNE-EN 1605): Los valores de
deformacion relativa estaran dentro de los limites especificados en la tabla 4 de la UNE-EN 13163, en funcién del
nivel declarado

- Tension de compresion al 10% de deformacion (UNE-EN 826): Los valores no pueden ser inferiores a los
especificados en la tabla 5 de la U NE-EN 13163, en funcién del nivel declarado.

- Resistencia a traccién perpendicular a les caras (UNE-EN 1607): Los valores no pueden ser inferiores a los
especificados en la 6 de la UNE-EN 13163, en funcién del nivel declarado

- Fluencia a compresion (UNE-EN 1606): Los valores no pueden ser inferiores a los declarados por el fabricante, en
las condiciones establecidas en el apartado 4.3.8 de la UNE-EN 13163, en funcion del nivel declarado

- Absorcién de agua (UNE-EN 12087): Los valores no pueden ser inferiores a los especificados en las tablas 8 y 9
de la UNE-EN 13163, en funcion del nivel declarado

- Resistencia congelacion-descongelacion (300 ciclos) (UNE-EN 12091):
- Reduccién de la tensién de compresion al 10% de deformacion: <= 10%
- Transmisién de vapor de agua (UNE-EN 12086): <= valor declarado por el fabricante

- Rigidez dinamica (UNE-EN 29052-1): Los valores no pueden ser inferiores a los especificados en la tabla 10 de la
UNE-EN 13163, en funcién del nivel declarado

- Compresibilidad (UNE-EN 12431): Cumpliré lo especificado en el apartado 4.3.13 de la UNE-EN 13163

La clasificacion respecto a la reaccion al fuego (Euroclases) se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 13501-
1.

Tolerancias:

- Longitud (UNE-EN 822): El valor declarado por el fabricante estara dentro de los siguientes limites, en funcion de la
clase declarada:

-L1: =£0,6% o =3 mm en planchas y -1% en rollos

- L2: = 2mm en planchas y -1% en rollos
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- Anchura (UNE-EN 822): El valor declarado por el fabricante estara dentro de los siguientes limites, en funcion de la
clase declarada:

-W1: £0,6%0*+3mm
-W2: = 2mmen planchasy = 0,6% o0 = 3 mm en rollos

- Espesor (UNE-EN 823): El valor declarado por el fabricante estara dentro de los siguientes limites, en funcion de la
clase declarada:

-T1: =2mm
-T2: =1 mm

- Rectangularidad (UNE-EN 824): El valor declarado por el fabricante estar4 dentro de los siguientes limites, en
funcion de la clase declarada:

- S1: = 5 mm/1000 mm
- 82 = 2 mm/1000 mm

- Planeidad (UNE-EN 825): El valor declarado por el fabricante estara dentro de los siguientes limites, en funcién de
la clase declarada:

-P1:30 mm
-P2: 15 mm
-P3: 10mm
-P4: 5mm

Las anteriores caracteristicas se determinaran segun la norma UNE-EN 13163.
POLIESTIRENO EXTRUIDO:

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Estabilidad dimensional en condiciones especfficas de temperatura y humedad (UNE-EN 1604):
- Variacion relativa en longitud y anchura: = 2%

- Tensién de compresion al 10% de deformacion (UNE-EN 826): Los valores declarados no pueden ser inferiores a
los especificados en la tabla 3 de la UNE-EN 13164, en funcién del nivel declarado

- Durabilidad: Los productos mantendran las caracteristicas de conductividad térmica, comportamiento frente al
fuego y resistencia a la compresion, invariables en el tiempo segun lo especificado en la UNE-EN 13164.

- Traccion perpendicular a las caras (UNE-EN 1607): Los valores no pueden ser inferiores a los especificados en la
tabla 5 de la UNE-EN 13164, en funcién del nivel declarado

- Fluencia a compresion (UNE-EN 1606): Los valores no pueden ser inferiores a los declarados por el fabricante, en
las condiciones establecidas en el apartado 4.3.4 de la UNE-EN 13164, en funcion del nivel declarado

- Absorcién de agua (UNE-EN 12087): Los valores no pueden ser inferiores a los especificados en las tablas 6 y 7
de la UNE-EN 13164, en funcion del nivel declarado

- Resistencia congelacion-descongelaciéon (UNE-EN 12091):
- Reduccién de la tensién de compresion al 10% de deformacion: <= 10%
- Transmision de vapor de agua (UNE-EN 12086): < = valor declarado por el fabricante

La clasificacion respecto a la reacciéon al fuego (Euroclases) se determinard de acuerdo con la norma UNE-EN
13501-1.

Tolerancias:

- Longitud o anchura (UNE-EN 822):

- Longitud o anchura nominal < 1000 mm: +8 mm

- Longitud o anchura nominal >= 1000 mm: =10 mm
- Rectangularidad (UNE-EN 824): = 5mm
- Planeidad (UNE-EN 825):

- Longitud o anchura nominal < 1000 mm: +=7 mm
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- Longitud o anchura nominal 1000 a 2000 mm: =14 mm
- Longitud o anchura nominal 2000 a 4000 mm: = 28 mm
- Longitud o anchura nominal > 4000 mm: = 35 mm

- Espesor ( UNE-EN 823): El valor declarado por el fabricante estara dentro de los limites siguientes, en funcion de la
clase declarada:

-T1: -2mm
- Espesor < 50 mm: + 2 mm
- Espesor >= 50 mmy <= 120 mm: + 3 mm
- Espesor >= 120 mm: + 8 mm
-T2: £1,5mm
-T38: =1 mm
Las anteriores caracteristicas se determinaran segun la norma UNE-EN 13164,
PLACA DE POLIESTIRENO EXPANDIDO ELASTIFICADO:
Aplastamiento, sometido a 0,04 N/mm2: <=3 mm

Rigidez dinamica: <= 20 N/cm3

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetadas en funda de pléastico.

Almacenamiento: Apiladas horizontalmente sobre superficie plana y limpia. Se protegeran de la insolacion directa y de
la accién del viento.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

POLIESTIRENO EXPANDIDO:

UNE-EN 13163:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos manufacturados de
poliestireno expandido (EPS). Especificacion.

POLIESTIRENO EXTRUIDO:

UNE-EN 13164:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos manufacturados de
poliestireno extruido (XPS). Especificacion.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Sobre la misma plancha, sobre la etiqueta o bien sobre el embalaje, figuraran de forma clara y bien visible los datos
siguientes:

- Identificacion del producto

- Identificacion del fabricante

- Fecha de fabricacion

- Identificacion del turno y lugar de fabricacion
- Clasificacion segun la reaccion al fuego

- Resistencia térmica
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- Conductividad térmica
- Espesor nominal

- Cédigo de designacion segun el capitulo 6 de la UNE-EN 13164 para el poliestireno extruido y la UNE-EN 13163
para el poliestireno expandido

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre
y 1328/1995 de 28 de julio
- Longitud y anchura nominales
- Tipo de revestimiento, en su caso
Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara el valor del factor de resistencia a la difusién del vapor de agua (ensayado segin UNE-EN 12086).
Para el poliestireno expandido, el valor declarado puede ser el correspondiente de la tabla D.2. de la UNE-EN 13163
segun el tipo.
Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el fabricante debe declarar, como
minimo, los valores para las propiedades hidricas siguientes, segun lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1:

- Absorcién de agua por capilaridad
- Succidn o tasa de absorcion de agua inicial (kg/m2.min)
- Absorcion de agua a largo plazo o por inmersion total (% o g/m3)

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1 a E)***, F. ***
Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccion al fuego (por ejemplo productos o
materiales de la clase A1 con arreglo a la Decision 96/603/CE, y sus modificaciones):

- Sistema 4: Declaracion de conformidad del fabricante

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1, A2, B, C)**, D,
E. ** Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de produccién no
supone una mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo la adicion de retardadores de ignicion o la
limitacién de material organico),

- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego:
- Sistema 3: Declaracion de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1, A2, B, C)*. *
Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de produccion supone una
mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo la adicion de retardadores de ignicion o la limitacion
de material organico):
- Sistema 1: Certificacion de Conformidad CE
El fabricante facilitara, si se le requiere, el certificado de conformidad de los valores declarados evaluados segun la
UNE-EN 13172.

OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccion visual del material en cada suministro.

El control de recepcion de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con o
establecido en la DT. Este control cumpliré lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fi sica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacion correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podra prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
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material garantizadas por la marca, y la DF solicitaré en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion silo cree conveniente.

En la recepcion de los productos se comprobara:
- Correspondencia con los especificados en el pliego de condiciones y el proyecto
- Que dispongan de la documentacion — certificaciones exigidas
- Que se correspondan con las propiedades demandadas
- Que han sido ensayados con la frecuencia establecida

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:
- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasién a lo largo de la
obra para cada tipo de placa, se realizara n los ensayos de identificacion siguientes:

- Densidad
- Conductividad térmica
- Permeabilidad al vapor de agua
- Resistencia a la compresion
- Coeficiente de dilatacion
- Reaccion al fuego
- Determinacion sobre un 10% de las placas recibidas en cada suministro de las caracteristicas geométricas
siguientes (UNE-EN 13163)
- Anchura
- Longitud
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas de procedimiento
correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
No se admitiran las placas que no se presenten en buen estado, debidamente etiquetadas y acompanadas con el
correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se garanticen las condiciones exigidas.

Los resultados de los ensayos de identificacion cumplirén las condiciones del pliego. En caso de incumplimiento en
una comprobacién, se repetird el ensayo sobre dos muestras mas del mismo lote, aceptando el conjunto, cuando
estas resulten satisfactorios.

En caso de incumplimiento de una comprobacién geomeétrica, se rechazara el rollo correspondiente, incrementando el
control, en primer lugar hasta el 20%, y si continéian las irregularidades, hasta el 100% del suministro.

5.5.2.2. Placas de espuma de poliuretano y poliisocianurato

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Placa rigida de espuma de poliuretano, con estructura de célula sustancialmente cerrada, con o sin caras rigidas o
flexibles o revestimientos y con o sin refuerzo integral.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Placas de espuma rigida de poliuretano (PUR)

- Placas de espuma rigida de poliisocianurato (PIR)
CARACTERISTICAS GENERALES:

No presentara defectos superficiales (de paralelismo en sus caras, abarquillamientos, etc.) o defectos en la masa
detectables a la vista (de homogeneidad, de humedad, etc.).
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Tendréa un espesor y una estructura homogénea en toda la superficie.

Las caras seran planas y paralelas, los angulos rectos y las aristas vivas.

Las placas preparadas para la union entre ellas con encaje, tendran los cantos en forma de media madera.
Resistencia térmica a 10°C (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0,05 m2K/W

Conductividad térmica a 10°C (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0,10 W/(mK)

La longitud y la anchura se determinaran de acuerdo con la norma UNE-EN 822.

El espesor se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 823.

La rectangularidad se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 824.

La planeidad se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 825.

La resistencia a compresion se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 826.

La clasificacion respecto a la reaccion al fuego (Euroclases) se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 13501-
T,

La absorcion de agua a largo plazo por inmersion total, se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 12087.
Las caracteristicas del elemento cumpliran las especificaciones de la norma UNE-EN 13165.

Sobre la misma plancha, sobre la etiqueta o bien sobre el embalaje, debera estar marcada, de manera clara, la
siguiente informacioén como minimo:

- Nombre del producto u otras caracteristicas de identificacion

- Nombre o marca de identificacion y direccion del fabricante o de su representante autorizado
- Aro de fabricacion (los Ultimos dos digitos)

- Turno u hora de fabricacion y planta de fabricacion o codigo de trazabilidad

- Clase de reaccion al fuego

- Resistencia térmica declarada

- Conductividad térmica declarada

- Espesor nominal

- Cdédigo de designacion, de acuerdo con el capitulo 6 de la norma UNE-EN 13165

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio.

- Tipo de revestimiento, si procede
- Longitud nominal, anchura nominal
Tolerancias:

- Longitud y anchura (tolerancias respecto a las dimensiones nominales):

Dimensiones (mm) Tolerancias (mm)
< 1.000 +5
1000 a 2.000 +7,5
2.001 a 4.000 =10
> 4.000 =15

- Espesor:

Espesor nominal (mm)

Clase < 50 50a75 » 75

Tolerancias (mm)

T +3 +4 +6,-3
T2 +2 +3 +5, -2
T3 +15 +15 +15
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- Rectangularidad: La desviacion respecto a la rectangularidad en la longitud y en la anchura no excedera de 6

mm/m.
- Planeidad:
Producto de tamario real Desviacién de planeidad
Longitud (m) Area(m?) (mm)
=< 075 =<5
=<250
=075 =< 10

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetadas en funda de pléastico.

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara el valor del factor de resistencia a la difusion del vapor de agua (ensayado segin UNE-EN 12086).

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

Productos destinados a usos no sujetos a reglamentacion sobre reaccion al fuego:

- Sistema 3: Declaracion CE de conformidad del fabricante e informe o protocolo de los ensayos iniciales de tipo,
realizado por el laboratorio notificado

Productos para usos sujetos a reglamentacion sobre reaccion al fuego, que en su proceso de produccion se ha
aplicado una mejora en la clasificacion de reaccion al fuego, clasificados en clases: A1, A2, By C:

- Sistema 1: Certificado de conformidad CE del producto

Productos para usos sujetos a reglamentacion sobre reaccion al fuego, que en su proceso de produccion no se ha
aplicado ninguna mejora en la clasificacion de reaccion al fuego, clasificados en clases A1, A2, By C y productos
clasificados en clases Dy E:

- Sistema 3: Declaracion CE de conformidad del fabricante e informe o protocolo de los ensayos iniciales de tipo,
realizado por el laboratorio notificado

Productos para usos sujetos a reglamentacion sobre reaccion al fuego, que no necesitan someterse al ensayo sobre
reaccion al fuego, clasificados en clases de A1 a E y productos clasificados en clase F:

- Sistema 4: Declaracion CE de conformidad del fabricante

Almacenamiento: Apiladas horizontalmente sobre superficies planas y limpias, protegidas de lluvias y humedades.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 13165:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos manufacturados de
espuma rigida de poliuretano (PUR). Especificacion.

UNE-EN 13165/A1:2004 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos manufacturados
de espuma rigida de poliuretano (PUR). Especificacion.

5.5.2.3. Fieltros y placas de lana de roca

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
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Elementos mas o menos rigidos elaborados con lana mineral obtenida por fusién de roca, escoria o vidrio, con o sin
revestimiento, en forma de fieltros, mantas, paneles o planchas.

CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la Generalitat de Catalunya de 9 de junio de
1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o puedan acreditar un nivel equivalente, segun las normas
aplicables a los estados miembros de la Unié n Europea o de la Asociacién Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurara, que dichos materiales dispongan de la etiqueta ecolégica europea, regulada en
el Reglamento 880/1992/CEE o bien otros distintivos de la Comunidad Europea.

Tendra un aspecto uniforme y sin defectos. En las placas, las caras seran planas y paralelas y los angulos rectos.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Resistencia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductividad térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilidad dimensional (UNE-EN 1604):

- Reduccién relativa del espesor: <= 1,0%

- Variacion relativa en longitud y anchura: <= 1,0%

- Variacion relativa planeidad: <=1 mm/m

- Resistencia a la traccion paralela a las caras (UNE-EN 1608): Suficiente para soportar el doble del peso del
elemento considerando su dimension total.

- Estabilidad dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccién relativa del espesor: <= 1,0%
- Variacion relativa en longitud y anchura: <= 1,0%
- Estabilidad dimensional a una temperatura y humedad especificas (UNE-EN 1604):
- Reduccion relativa del espesor: <= 1,0%
- Variacion relativa en longitud y anchura: <= 1,0%
- Tensidn a compresion (EN 826): >= Nivel declarado por el fabricante
- Resistencia a la traccion perpendicular a les caras (EN 1607): >= Nivel declarado por el fabricante
- Carga puntual (EN 12430): >= Nivel declarado por el fabricante
- Fluencia a compresién (EN 1606): <= Nivel declarado por el fabricante
- Absorcién de agua por inmersion parcial (UNE-EN 1609):
- A corto plazo <= 1,0 kg/m?
- A largo plazo <= 3,0 kg/m?
- Factor de resistencia a la difusion del vapor de agua (EN 12806): <= valor declarado por el fabricante
- Resistencia al vapor de agua (EN 12806): > = valor declarado por el fabricante
- Rigidez dinamica (EN 29052-1): <= Nivel declarado po r el fabricante

- Compresibilidad (EN 12431): Valor declarado por el fabricante dentro de los limites de las tolerancias de espesor
en funcion de la clase declarada

-T6: -5% 0-1mm; +15% 0 + 3 mMm
-T7: 0+10% 0 + 2 mm

La clasificacion respecto a la reaccién al fuego (Euroclases) se determinara de acuerdo con la norma UNE-EN 13501-
1.

Tolerancias:
- Longitud nominal (UNE-EN 822): = 2%
- Ancho nominal (UNE-EN 822): + 1,5%
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- Espesor (UNE-EN 823): El valor declarado por el fabricante estara dentro de los siguientes limites en funcion de la
categoria:

-T1: -5%05mm
- T2: -5%05mm; + 15% 0 15 mm
- T3: -3%03mm; + 10% 0 10 mm
- T4: -3%03mm; + 5% 05mm
-T5: -1% 01 mm; + 3mm
- Rectangularidad (UNE-EN 824): += 5 mm/m
- Planeidad (UNE-EN 825): += 6 mm
Las caracteristicas del elemento cumpliran las especificaciones de la UNE-EN 13162.
FIELTRO O PLACA CON REVESTIMIENTO DE ALUMINIO:
Permeabilidad al vapor de agua:
- Fieltro con papel kraft de aluminio: <= 0,4 g cm/cm? dia mm hg

- Placa: Nula

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embalado en rollos en el caso de fieltros, mantas o planchas delgadas y embalado en paguetes, en el
caso de materiales mas rigidos como paneles y planchas.

Almacenamiento: Apilados horizontalmente sobre superficies planas y limpias, protegidos de lluvias y humedades.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos manufacturados de
lana mineral (MW). Especificacion.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Sobre la misma plancha, sobre la etiqueta o bien sobre el embalaje, figurard n de forma clara y bien visible los datos
siguientes:

- Identificacion del producto

- Identificacion del fabricante

- Fecha de fabricacion

- Identificacién del turno y lugar de fabricacion

- Clasificacion segun la reaccion al fuego

- Resistencia térmica

- Conductividad térmica

- Espesor nominal

- Cédigo de designacion segun el capitulo 6 de la UNE-EN 13162

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio

- Longitud y anchura nominales
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- Tipo de revestimiento, en su caso

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarard, como minimo, los valores para las siguientes propiedades higrotérmicas. segln lo especificado en el
apartado 4.1 del DB HE 1:

- Conductividad térmica (W/mK)
- Factor de resistencia a la difusién del vapor de agua

Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el fabricante debe declarar, como
minimo, los valores para las propiedades hidricas siguientes, segun lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1:

- Absorcién de agua por capilaridad
- Succion o tasa de absorcion de agua inicial (kg/m2-min)

- Absorcién de agua a largo plazo o por inmersién total (% o g/m?3)

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase: (A1 a E)***, F. ***
Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccion al fuego (por ejemplo productos o
materiales de la clase A1 con arreglo a la Decision 96/603/CE, y sus modificaciones):

- Sistema 4: Declaraciéon de conformidad del fabricante

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1, A2, B, C)**, D, E.
** Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de produccién no supone
una mejora en la clasificacién de reaccién al fuego (por ejemplo la adicion de retardadores de ignicion o la limitacion
de material orgénico),

- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego:
- Sistema 3: Declaracion de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase: (A1, A2, B, C)*. *
Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de produccién supone una
mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo la adicién de retardadores de ignicién o la limitacion de
material organico):

- Sistema 1: Certificacion de Conformidad CE

El fabricante facilitara, si se le requiere, el certificado de conformidad de los valores declarados evaluados segun la
UNE-EN 13172

OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcidon de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacion correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacion correspondiente

Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podré prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas por la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podré solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree conveniente.

Inspeccion visual del material en cada suministro.
En la recepcion de los productos se comprobaré:
- Correspondencia con los especificados en el pliego de condiciones y el proyecto

- Que dispongan de la documentacion — certificaciones exigidas
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- Que se correspondan con las propiedades demandadas
- Que han sido ensayados con la frecuencia establecida
En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasioén a lo largo de la obra
para cada tipo de placa, se realizara n los ensayos de identificacion siguientes:

- Porcentaje de vidrio y aglomerante (UNE 92208)

- Densidad (UNE-EN 1602)

- Conductividad térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)
- Reaccién al fuego

- Determinacién sobre un 10% de las placas recibidas en cada suministro de las caracteristicas geométricas
siguientes (UNE 92209)

- Anchura
- Longitud
- Espesor
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF vy los criterios indicados en las normas de procedimiento
correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se admitiran las placas que no se presenten en buen estado, debidamente etiquetadas y acompanadas con el
correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se garanticen las condiciones exigidas.

Los resultados de los ensayos de identificacion cumpliran las condiciones del pliego. En caso de incumplimiento en
una comprobacion, se repetira el ensayo sobre dos muestras mas del mismo lote, aceptando el conjunto, cuando
estas resulten satisfactorios.

En caso de incumplimiento de una comprobacion geométrica, se rechazara el rollo correspondiente, incrementando el
control, en primer lugar hasta el 20%, y si contindan las irregularidades, hasta el 100% del suministro.

5.5.2.4. Materiales auxiliares par aislamientos térmicos y acusticos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Taco y soporte aislante de nylon para fijacién mecanica de placas aislantes.

CARACTERISTICAS GENERALES:

La pieza presentara las superficies limpias, sin grietas, rebabas u otras imperfecciones.

La forma del taco y su textura permitira la fijacion sobre materiales agujereados y macizos.

Las caracteristicas mecénicas del taco serén las adecuadas para el tipo de soporte y la placa que hay que fijar.

El fabricante entregara, si se le pide, el certificado de garantia de los valores de resistencia al arranque, al corte y a la
estabilidad dimensional.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaguetados.

Almacenamiento: en su envase, en lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
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Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.5.3. Materiales para juntas, sellados y reconstruccién de volimenes

5.5.3.1. Selladores
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales plasticos de diferente composicion, sin forma especifica que sirven para cerrar las juntas entre materiales de
obra con el fin de garantizar su estanqueidad.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Masilla de silicona: Masilla monocomponente de caucho de silicona, de elasticidad permanente, con sistema
reactivo acético (acido), aminico (basico) o neutro

- Masilla de polisulfuros bicomponente: Méstique elastomero bicomponente de resinas epoxi y caucho de
polisulfuros con aditivos y cargas

- Masilla de poliuretano monocomponente o bicomponente: Méstique de poliuretano con aditivos y cargas de
elasticidad permanente

- Masilla acrilica: Mastiqgue monocomponente de consistencia plastica de polimeros acrilicos en dispersion acuosa,
con aditivos y cargas

- Masilla de butilos: Méastique monocomponente tixotrépico de caucho butilo de elasticidad permanente

- Masilla de odleo-resinas: Mastique monocomponente de 6éleo-resinas con aditivos y cargas de plasticidad
permanente

- Masilla de caucho-asfalto: Masilla de aplicacién en frio, a base de betunes asfélticos, resinas, fibras minerales y
elastdmeros

- Masilla asfaltica de aplicacion en caliente, a base de betunes modificados con elastémeros y cargas minerales
- Espuma de poliuretano en aerosol: Espuma monocomponente autoexpandible
- Masilla para junta de placas de yeso laminado

CARACTERISTICAS GENERALES:

No tendré grumos ni principios de aglomeracion.

Excepto la masilla de caucho-asfalto, la asfaltica y la utilizada para placas de cartén-yeso, el resto de masillas tendran
la consistencia adecuada para su aplicacién con pistola.

Caracteristicas fisicas:

Tipo masilla Densidad a 20°C Temlperalt,ura Deformacion max. Resistencia a
(g/cm®) aplicacion a5°C temperatura
Silicona neutra 1,07 -1,15 -10 - +35°C 20-30% -45 — +200°C
Silicona &cida o béasica 1,01 -1,07 -10 - 4+35°C 20-30% -
Polisulfuro bicomponente >=1,35 -10 - +35°C 30% -30 - +70°C
Poliuretano monocomponente 1,2 5-35°C 15-25% -30 — +70°C
Poliuretano bicomponente 156-17 5-35°C 25% -50 — +80°C
Acrilica 15-17 5—40°C 10-15% -15 - +80°C
De butilos 1,25-1,65 15-30°C 10% -20 - +70°C
De dleo-resinas 1,45-1,55 -10- +35°C 10% -15 - +80°C
Caracteristicas mecénicas:
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Tio masilla Resistencia a la traccion Madulo elasFicidad al 100% de Dureza shore A
(N/mm?) alargamiento (N/mm?)
Silicona neutra >=0,7 0,2 12° -20°
Silicona &cida o béasica >=16 0,5 25° - 30° -
Polisulfuro bicomponente >=25 - 60°
03
Poliuretano monocomponente >=15 0,3 - 0,37 N/mm? 300 -35°
(polimerizacion rapida)
Poliuretano bicomponente - 1,5 -
Acrilica - 0,1 -
De butilos - - 159 —20°
MASILLA DE SILICONA:

Vulcaniza a temperatura ambiente por accién de la humedad del aire y se convierte en una masa consistente y elastica.
Base: Caucho-silicona
Alargamiento hasta la rotura:
- Neutra: >= 500%
- Acida o basica: >= 400%
MASILLA DE POLISULFUROS BICOMPONENTE:

Mezclados los dos componentes a temperatura >= 10°C, se transforma en un material elastomérico que vulcaniza sin
retracciones y no le afecta la humedad.

La mezcla tendra un color uniforme en toda su superficie.
Base: Polisulfuros + reactivo
Temperatura éptima de la mezcla: 10°C - 20°C
MASILLA DE POLIURETANO MONOCOMPONENTE O BICOMPONENTE:
Vulcaniza a temperatura ambiente por accion de la humedad del aire y se convierte en una masa consistente y elastica.
La mezcla tendra un color uniforme en toda su superficie.
Base
- Monocomponente: Poliuretano
- Bicomponente: Poliuretano + reactivo
Temperatura éptima de la mezcla: 15°C - 20°C
MASILLA ACRILICA:

El proceso de reticulacién empieza a evaporar el agua de la masa y se convierte en una pasta tixotropica consistente y
con una cierta elasticidad.

Base: Polimeros acrilicos

MASILLA DE BUTILOS:

Vulcaniza al evaporarse el disolvente y entrar en contacto con el aire, se convierte en una masa tixotrépica eléstica.
Base: Caucho-butilo

MASILLA DE OLEO-RESINAS:

En contacto con el aire forma una pelicula superficial protectora y resistente y mantiene el interior plastico.

Base: Oleo-resinas

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO:
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Al mezclar los componentes, sin calentar los materiales a una temperatura >= 38°C, se obtendrd un producto
homogéneo con la consistencia adecuada para su aplicacién por vertido, presién o extrusiéon, como minimo 1 hora
después de su preparacion.

Base: Caucho-asfalto
Resistencia a la temperatura: 18°C - 100°C
MASILLA ASFALTICA:
Resiliencia a 25°C: 78%
ESPUMA DE POLIURETANO EN AEROSOL:
Tiempo de secado (23°Cy 50% HR): 20-25 min
Densidad (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3
Temperatura de aplicacion: 5°C - 20°C
Resistencia a la traccion (DIN 53571)
-a20°C: 15 N/cm2
-a-20°C: 20 N/cm2
Comportamiento al fuego (DIN 4102): Clase B2
Resistencia a la temperatura: -40°C - +90°C
MASILLA PARA JUNTAS DE PLACAS DE YESO LAMINADO:
Tendra la consistencia adecuada para su correcta aplicacion.
El fabricante suministrara las instrucciones necesarias para su aplicacion.

Clasificacion de los materiales:

Principal mecanismo de fraguado
Descripcion Pasta de secado Pasta de fraguado
(en polvo o lista para su uso) (solo en polvo)
Pasta de relleno 1A 1B
Pasta de acabado 2A 2B
Compuesto mixto 3A 3B
Pasta sin cinta 4A 4B

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO O ASFALTICA:

Caracteristicas fisicas:

Penetracion a 25°C, 150 Fluencia a 60°C | Adherencia 5 ciclos a
Tipo masilla Densidad (g/cm?®) gyss UNE 104-281 (6- | -18°C UNE 104-281
UNE 104-281 (1-4) (mm) 3) (mm) (4-4) (mm)
Caucho asfalto 1,35 -1,5 (a 25°C) <=235 <=5 Cumplira
Asfaltica 1,35 <=9 <=5 Cumplira

Las caracteristicas anteriores se determinaran segin la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
CONDICIONES GENERALES:
Suministro: En envase hermético.

MASILLA DE SILICONA, DE POLISULFURQOS, DE POLIURETANO, ACRILICA, DE BUTILOS, DE OLEO-RESINAS O
ASFALTICA:

143



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

Almacenamiento: El producto se almacenara en su envase cerrado herméticamente, en posicién vertical, en lugar seco
y a una temperatura entre 5°C y 35°C.

Tiempo recomendado de almacenamiento de seis a doce meses.
MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO:

Almacenamiento: En su envase cerrado herméticamente y protegido de la intemperie. Tiempo maximo de almacenaje
seis meses.

ESPUMA DE POLIURETANO:

Almacenamiento: el producto se almacenard en su envase cerrado herméticamente y a temperatura ambiente
alrededor de los 20°C.

Tiempo maximo de almacenamiento nueve meses.
MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO:

La suministrara el mismo fabricante de las placas que se utilicen, con el fin de asegurar la compatibilidad de los
materiales.

Almacenamiento: En envase hermético, protegido de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO:

UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
Tendra impresos los siguientes datos:
- Nombre del fabricante o marca comercial
- Identificacién del producto
- Color (excepto la masilla para placas de cartén-yeso o espuma de poliuretano)
- Instrucciones de uso
- Peso neto o volumen del producto
- Fecha de caducidad (excepto la masilla para placas de cartdn-yeso)

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MASILLA PARA PLACAS DE YESO
LAMINADO:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o Caracteristica: Otros,

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Prestacion o Caracteristica: Reaccion
al fuego. Productos que satisfacen la Decision de la Comisién 96/603/CE modificada,

- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego:

- Sistema 4: Declaracion de conformidad del fabricante
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- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Prestacion o Caracteristica: Reaccion
al fuego:

- Sistema 3: Declaracion de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo

El simbolo de marcado de conformidad CE debe ir estampado sobre el producto o bien en la etiqueta, embalaje o
documentaciéon comercial.

El simbolo de marcado CE debe ir acompanado de la siguiente informacion:
- NUmero o marca comercial y direccion registrada del fabricante
- Los dos ultimos digitos del afio en que se fij6 el marcado
- Referencia a la norma UNE-EN 13963
- Descripcion del producto: nombre genérico, material y uso previsto
- Informacion sobre las caracteristicas esenciales
OPERACIONES DE CONTROL EN MASILLA ASFALTICA:

- Control de las condiciones del suministro y recepcion del certificado de calidad correspondiente donde se
garantice el cumplimiento de las condiciones establecidas en el pliego.

- Para cada material sellador diferente o cuando se modifiquen las condiciones de suministro, se realizaran los
ensayos de identificacion siguientes: (UNE 104281-0-1)

- Ensayo de penetracion
- Ensayo de fluencia
- Ensayo de adherencia
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MASILLA ASFALTICA:

La toma de muestras del material para determinar sus caracteristicas se realizara de acuerdo a la norma UNE 104281-
0-1.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MASILLA ASFALTICA:

No se aceptara el material que no llegue acompanado del correspondiente certificado de control de fabricacion
garantizando el cumplimiento de las condiciones establecidas en el pliego.

En el caso que cualquiera de los ensayos realizados no resultasen satisfactorios, se repetira el mismo sobre dos
muestras mas del mismo lote, aceptando Unicamente cuando los dos nuevos resultados cumplan las especificaciones.

5.5.3.2. Materiales auxiliares para juntas y sellados

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Materiales con finalidades diversas para auxiliar y complementar la elaboracién de juntas y sellados.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Cinta de caucho crudo

- Cinta de papel resistente para juntas de placas de cartén-yeso

- Cinta reforzada con dos laminas metélicas para cantonera de placas de cartdn-yeso

- Imprimacioén previa para sellados
IMPRIMACION PREVIA PARA SELLADOS:
No producira defectos o alteraciones fisicas o quimicas en el material sellador.

Tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha. Fluird y nivelara correctamente, dejando una capa
uniforme después del secado.

CINTA DE CAUCHO CRUDO:

Cinta autoadhesiva a base de caucho no vulcanizado sin disolventes, para juntas en sistemas de impermeabilizacion
con membranas.

CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:

Anchura: >=5cm
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Estabilidad dimensional de la cinta de papel :
- Anchura< 0,4%
- Longitud <2,5%

Resistencia a la rotura >=4,0N por mm. de ancho

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
CINTA:
Suministro: En rollos de diferentes medidas.
Almacenamiento: En lugares resguardados de la intemperie, de manera que no se alteren sus caracteristicas.
IMPRIMACION PREVIA PARA SELLADOS:
Suministro: Cada envase tendra impresos los siguientes datos:
- Identificacion del fabricante
- Nombre comercial del producto
- Identificacion del producto
- Peso neto o volumen del producto
- Fecha de caducidad
- Instrucciones de uso
- Limitaciones de temperatura
- Toxicidad e inflamabilidad

Almacenamiento: El producto se almacenara en un envase herméticamente cerrado, en lugar seco. Se protegera de
las heladas.

CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

Producto Uso previsto Caracteristicas Sistema
. . Para todos los Usos que estén sometidos a Reaccion al fuego 3/4a
Materiales para juntas reglamentacién de fuego Otros 4
para placas de yeso
laminado Para situaciones y usos no contempladas
Todas 4

anteriormente

-Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaracion CE de conformidad del fabricante e informe o
protocolo de los ensayos iniciales de tipo, realizados por laboratorios notificados.

- Sistema 4: Declaracion CE de conformidad del fabricante

El simbolo de marcado de conformidad CE debe ir estampado sobre el producto o bien en la etiqueta, embalaje o
documentacion comercial.

El simbolo de marcado CE debe ir acompafiado de la siguiente informacién:
- NUmero o marca comercial y direccién registrada del fabricante
- Los dos ultimos digitos del afo en que se fijé el marcado
- Referencia a la norma UNE-EN 13963
- Descripcion del producto: nombre genérico, material y uso previsto

- Informacién sobre las caracteristicas esenciales

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento
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Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:

UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

5.5.4. Materiales para aislamientos contra el fuego

5.5.4.1. Morteros ignifugos

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Mortero de cemento y perlita con vermiculita.

Se han considerado las formas de suministro siguientes:
- En sacos
- Pastado para proyectar

CARACTERISTICAS GENERALES:
Mezcla preparada de cemento con perlita y vermiculita expandidas. Si el suministro es en sacos se ha de anadir agua
en las proporciones adecuadas, para formar el mortero. Puede llevar aditivos incorporados.

Si se suministra pastado para proyectar, la mezcla lleva el agua y los posibles aditivos.
El mortero pastado, no tendré grumos ni principios de aglomeracion.

En la mezcla suministrada en sacos, del proceso de pastado resultara una mezcla homogénea y sin segregaciones,
con una cantidad aproximada de agua de 1 | per kg.

Conductividad térmica:

Conductividad térmica
Suministro Densidad aparente (kg/m?)
(2 20°C) (W/m K)

Perlita 80-120
Perlita <= 0,052
En sacos Vermiculita 80-100
Vermiculita <= 0,070
Mezcla en seco 350-40

Pastado para proyectar 500 - 600 <= 0,209

MORTERO SUMINISTRADO EN SACOS:
Granulometria:
- Perlita: 0-3 mm
- Vermiculita: 2 - 6 mm
MORTERO PASTADO PARA PROYECTAR:
Resistencia a la compresion: >= 0,8 N/mm?

Reaccion al fuego segiin UNE-EN 13501-1:2002: A1 0 A2-s1,d0

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
MORTERO SUMINISTRADO EN SACOS:
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Suministro: En sacos, de manera que no se alteren las caracteristicas.

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara, como minimo, los valores para las propiedades higrotérmicas siguientes:

- Conductividad térmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusion del vapor de agua
En el saco han de figurar los datoes siguientes:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Peso neto o volumen

Almacenamiento: En lugar seco, protegido de la intemperie, sin contacto directo con el terreno y de manera que no se
alteren sus caracteristicas.

MORTERO PASTADO PARA PROYECTAR:

No hay condiciones especificas de suministro ni de aimacenamiento.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion del elemento: necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de cumplimiento obligatorio.

5.5.5. Materiales especiales para impermeabilizaciones y aislamientos

5.5.5.1. Emulsiones bituminosas

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Producto obtenido por la dispersién de pequefas particulas de un betlin asfaltico en agua o en una solucién acuosa,
con un agente emulsionante.
Se han considerado los siguientes tipos:

- EA: Emulsién preparada con agentes emulsionantes quimicos de caracter aniénico sin carga

- EB: Emulsion preparada con agentes emulsionantes quimicos de caracter anionico con carga

- EC: Emulsién preparada con agentes emulsionantes quimicos de caracter cationico

- ED: Emulsion preparada con emulsiones minerales coloidales (no idnicas)
CARACTERISTICAS GENERALES:
Tendra un aspecto homogéneo, sin separacion del agua ni coagulacion del betln asféltico emulsionado.
Sera adherente sobre superficies himedas o secas.

No se sedimentaré durante el almacenamiento de forma que no pueda restituirse su condicién primitiva por agitacién
moderada.

No sera inflamable.
Caracteristicas del residuo seco:
- Resistencia al agua (UNE 104281-3-13): No se formaran ampollas ni se producira reemulsificacion
EMULSION BITUMINOSA TIPO EA:
Viscosidad Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200 - 20 s
Densidad relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm?®
Contenido de agua, en masa (UNE 104281-3-2): 35-70%
Sedimentacion a los 5 dias (en masa) (UNE 104281-3-6): <= 5%
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Residuo de destilacion en peso (UNE 104281-3-4): 30 - 65%
Ensayo sobre el residuo de destilacion:
- Penetracion, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm
Contenido de cenizas (UNE 104281-3-8). <= 1%
EMULSION BITUMINOSA TIPO EB:
Densidad relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,2 g/cm3
Contenido de agua, en masa (UNE 104281-3-2): 40 - 60%
Residuo de destilacion en peso (UNE 104281-3-4): 40 - 60%
Contenido de cenizas (UNE 104281-3-8): 5 - 50%
Caracteristicas del residuo seco:
- Calentamiento a 100°C (UNE 104281-3-10): No debe apreciarse curvatura, degoteo ni formacién de ampollas.
- Flexibilidad a 0°C (UNE 104281-3-11): No debe apreciarse agrietamiento, escamas ni pérdida de adhesividad.
- Ensayo a la llama directa (UNE 104281-3-12): Se carbonizara sin fluir.
EMULSION BITUMINOSA TIPO EC:
Viscosidad Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200- 20 s
Densidad relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm?®
Contenido de agua, en masa (UNE 104281-3-2): 40-70%
Sedimentacion a los 5 dias (en masa) (UNE 104281-3-6): <= 5%
Residuo de destilacion en peso (UNE 104281-3-4): 30 - 60%
Ensayo sobre el residuo de destilacion:
- Penetracién, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm
Contenido de cenizas (UNE 104281-3-8). <= 1%
EMULSION BITUMINOSA TIPO ED:
Densidad relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,10 g/cm?
Contenido de agua (UNE 104281-3-2): 40 - 55%
Residuo de destilacion en peso (UNE 104281-3-4): 45 - 60%
Contenido de cenizas (UNE 104281-3-8): 5- 30%
Endurecimiento: 24h
Solubilidad en agua de la emulsion fresca: Total

Solubilidad en agua de la emulsién seca: Insoluble

Caracteristicas del residuo seco:
- Calentamiento a 100°C (UNE 104281-3-10): No debe apreciarse curvatura, degoteo ni formacién de ampollas.
- Flexibilidad a 0°C (UNE 104281-3-11): No debe apreciarse agrietamiento, escamas ni pérdida de adhesividad.

- Ensayo a la llama directa (UNE 104281-3-12): Se carbonizara sin fluir.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En envase hermético.

Almacenamiento: En envases cerrados herméticamente, protegidos de la humedad, de las heladas y de la radiacion
solar directa.

El sistema de transporte y las instalaciones de almacenaje deberan tener la aprobacién de la DF que comprobaré para
que no se pueda alterar la calidad del material; de no obtener la aprobacién correspondiente, se suspendera la
utilizacion del contenido del tanque hasta la comprobacion de las caracteristicas que se crean oportunas de entre las
indicadas en la normativa vigente o en el pliego.
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Tiempo maximo de almacenamiento: 6 meses

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE 104231:1999 Impermeabilizacién. Materiales bituminosos y bituminosos modificados. Emulsiones asfalticas.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

A la recepcion de cada partida se exigira el albaran, una hoja de caracteristicas y un certificado de garantia de calidad
del material, suscrito por el fabricante, donde se especifique el tipo y denominacion del betln, y se garantice el
cumplimiento de las condiciones exigidas en el pliego de condiciones.
OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Inspeccion del sistema de transporte y las instalaciones de almacenaje por parte de la DF.

- Recepcidn del albaran, el full de caracteristicas y del certificado de calidad del material.

Con independencia de la presentacion del certificado indicado, por cada suministro recibido, se pedira n al contratista
los resultados de los siguientes ensayos:

- Residuo por destilacion (NLT 139).

En caso de no recibir el certificado de calidad o de presentar dudas de interpretacion, la DF podra determinar la
realizacion de los ensayos que considere oportunos con el fin de garantizar las condiciones exigidas en el pliego.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
LLa toma de muestras se hara segun las indicaciones de la norma UNE 104281-3-1.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Los resultados de los ensayos y los valores del certificado de identificacion han de cumplir las limitaciones
establecidas en el pliego.

5.6. Materiales para cerramientos y divisorias practicables

5.6.1. Marcos para puertas y armarios
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Conjunto de perfiles de madera que forman el marco de la puerta o del armario.
CARACTERISTICAS GENERALES:
La madera no tendra otros defectos que los que se citen como admisibles.
Los perfiles no tendran nudos saltadizos.
La madera estara preparada con dos manos de tratamiento protector contra hongos e insectos.
La union de los perfiles serd ensamblada y encolada.

El momento de inercia de los perfiles no solidarios con la obra seré tal que, sometidos a las condiciones previsibles
mas desfavorables, su flecha sea < 1/300 de su longitud.
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Cumplira las condiciones requeridas por la DF.
Didmetro de los nudos sanos (UNE_EN 1310): <= 2/3 de su cara
Superficie de hongos azules: <= 20% de la pieza
Longitud de las grietas superficiales producidas por el secado (UNE_EN 1310): <= 5% de la pieza
Humedad de los perfiles (H)
- Puertas interiores: 7% <=H <= 11%
- Puertas exteriores: 10% <=H <= 15%
Diferencia de humedad entre las maderas ensambladas (UNE 56529): < 6%
Resistencia al arranque de tornillos (UNE 56851):
- Puertas interiores:
- Resistencia media: 550 N
- Resistencia minima: 500 N
- Puertas de entrada a viviendas y puertas exteriores:
- Resistencia media: 1000 N
- Resistencia minima: 900 N
Dureza media (UNE 56-534). >= 1,3 N
Peso especifico de la madera al 12% de humedad (UNE 56-531):
- Coniferas: > 4,5 kN/m3
- Frondosas: > 5,3 kN/m3
Tolerancias:
- Ancho: =1 mm
- Altura: =3 mm
- Seccion del perfil:
- Anchura: =2 mm
- Espesor: =2 mm
- Rectitud de aristas: = 2 mm/m
- Planeidad: = 1 mm/m

- Angulos: = 1°

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las trabas que sean precisas para asegurar el escuadrado de sus angulos.
Almacenamiento: protegido de lluvias, focos de humedad e impactos. No estara en contacto con el suelo.
MARCO PARA PUERTAS DE CERRAMIENTO:

Si el material ha de ser un componente de los huecos del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara, como minimo, los valores para las siguientes propiedades:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)
- Absortividad

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
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UNE 56802:1989 Puertas de madera. Medidas y tolerancias.

UNE 56803:1990 Puertas de madera. Especificaciones técnicas.

5.6.2. Hojas de madera para puertas y armarios

5.6.2.1. Hojas batientes de madera para puertas interiores

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Conjunto de perfiles de madera, paneles, molduras y material de relleno que forman la hoja de la puerta.
Se han considerado los siguientes tipos de hoja:

- De caras lisas

- Con moldura

- Rebajada con plafones

- Con galces para vidrio

- Con galces para vidrio y barritas
Se han considerado los siguientes tipos de acabado:

- De roble para barnizar

- De sapeli para barnizar

- De madera para pintar
Se han considerado los siguientes tipos de estructuras interiores:

- De cartén

- De madera

- Maciza
CARACTERISTICAS GENERALES:
Las hojas no tendran defectos superficiales, como golpes, arista desportilladas, etc.
La madera no presentard mas defectos que los citados como admisibles.
Los perfiles no tendran nudos saltadizos.
La madera estara preparada con dos manos de tratamiento protector contra hongos e insectos.
La unién de los perfiles sera ensamblada y encolada.

Cuando el paramento de acabado esté realizado con panel de particulas o con panel de fibras de alta densidad, la
hoja estara chapada.

El liston lateral tendré un refuerzo que permita la fijacion de la cerradura y de sus accesorios.
Cumplira las condiciones requeridas por la DF.
Humedad de los perfiles (H) (UNE 56-529): 7% <=H <= 11%
Diferencia de humedad entre las maderas ensambladas (UNE 56529): < 6%
Peso especifico de la madera al 12% de humedad (UNE 56-531):
- Coniferas: > 4,5 kN/m3
- Frondosas: > 5,3 kN/m3
Espesor del plafén de acabado:
- Con panel de particulas: >= 4 mm
- Con panel contraplacado: >= 3 mm
- Con panel de fibras de alta densidad: >= 2,5 mm
Ensanchamiento del listén para la fijacion de la cerradura (UNE 56-801):
- Largo: >=30cm

-Ancho: >=7cm
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Dureza media (UNE 56-534): >= 13 N
Anchura de los perfiles del bastidor: >= 30 mm
Abarquillamiento de la hoja (UNE 56-824): <=6 mm
Curvatura de la hoja (UNE 56-824):
- Largueros: <= 6 mm
- Testeros: <=2mm
También cumpliré las caracteristicas fisicas indicadas en la norma UNE 56-803, apartados 4.2.6. a 4.2.14.
Tolerancias:
-Ancho: =1 mm
- Altura: =2mm
- Espesor: = 1 mm
- Rectitud de las aristas: + 2 mm/m
- Planeidad: = 1 mm/m
- Escuadrado (UNE 56-821): <=2 mm
- Espesor de las hojas: = 1 mm
- Distancia de la moldura respecto al canto de la hoja: = 1 mm
ESTRUCTURA INTERIOR DE CARTON:
El material de relleno del alma de la hoja sera papel, cartdn liso o cartéon ondulado.
Gramaje del material de relleno:
- Con papel: >= 250 g/m2
- Con carton: >= 550 g/m2
Superficie del alveolo del material de relleno:
- Con papel o cartén liso: <= 6 cm2
- Con cart6n ondulado: <= 30 cm2
Espesor del material de relleno:
- Con papel o cartén liso y un alvéolo de 6 cm2: >= 0,39 mm
- Con cartéon ondulado: >=2 mm
ACABADO PARA PINTAR:

El paramento de acabado estara realizado con panel de particulas, panel contrachapado o panel de fibras de alta
densidad.

ESTRUCTURA INTERIOR DE MADERA:

El alma de la hoja estara formada por una reticula de perfiles de madera.

Diametro de los nudos sanos (UNE_EN 1310): <= 2/3 de su cara

Superficie de hongos azules: <= 20% de la pieza

Longitud de las grietas superficiales producidas por el secado (UNE_EN 1310): <= 5% de la pieza
CON GALCE PARA VIDRIO:

Anchura de los montantes laterales y de los travesanos superiores: >= 7 cm

Anchura del travesarno de base: >= 24 cm

ACABADO PARA BARNIZAR O CHAPADO:

Todas las caras de la hoja estaran chapadas con chapa de la madera correspondiente.
La chapa de madera no tendré puntos desencolados o hinchados.

No tendra ataques de hongos ni restos de ataques de insectos.

Diametro de los nudos sanos: <= 10 mm
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Suma del diametro de los nudos vivos: <= 20 mm/m

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones exigidas y con el escuadrado
previsto.

Almacenamiento: De manera que no se deformen, en lugares protegidos de la intemperie y sin contacto directo con el
suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
OPERACIONES DE CONTROL:

El contratista debera garantizar por escrito que el elemento de cerramiento cumple las condiciones exigidas en el
pliego, y en particular las siguientes:

- Aspecto (UNE 56520 y UNE 56521)
- Contenido de humedad (UNE 38337)
- Dureza media en la seccion transversal (UNE 56534)
- Peso especifico (UNE 56531)
- Defectos (UNE-EN 1310)
- Caracteristicas geométricas:
- Anchura
- Longitud
- Seccion del perfil
- Rectitud de aristas
- Torsion del perfil
- Planeidad
- Escuadrado: (UNE 56821)
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
En este ambito no se prevé la realizacié n de ensayos.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptaran elementos de cerramiento que no lleguen garantizados por escrito por el contratista, con las
condiciones antes mencionadas.

5.6.3. Materiales para puertas y registros cortafuegos y cortinas cortahumos
5.6.3.1. Puertas cortafuegos de hojas batientes

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Puerta cortafuegos formada por un conjunto de perfiles y mecanismos que forman el marco y la puerta.
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Se han considerado los siguientes materiales:
- Madera

- Metélica

CARACTERISTICAS GENERALES:

No presentara golpes superficiales, desperfectos en las aristas ni en las caras de contacto, ni falta de escuadria. En la
puerta de madera no habra sefales de ataque de hongos o insectos y en la puerta metalica no se apreciaran senales
de oxidacion.

En las puertas con mirilla, ésta incluiréa un elemento vidriado transparente, colocado a la altura de la vista, que cumplira
las condiciones exigidas al resto de la hoja.

La calidad de la cerrajeria colocada no sera inferior a la calidad inicial de la puerta. Permitira un giro de 180° y cerrara
automaticamente.

Debe garantizarse la estanqueidad de las juntas y de las caras de contacto.

El conjunto de puerta y mecanismos cumplira las condiciones subjetivas requeridas por la DF.

Componentes:
e e et e e LT +
| Material iCaracteristicas de los componentes i
| puerta !
ittt T T T T i
i Madera iHojas formadas por un tablero de aglomerado de particulas |

' 'Bastidor perimetral de madera de pino machihembrado i
i EI2-C 30 |Paramentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor 1
| iTodo el perimetro del bastidor protegido con una léamina |
' lintumescente '
| iCantos de listén de madera i
| Marco y tapajuntas de tablero aglomerado ignifugo, |
| irevestido de chapa |
| Madera 'Hojas formadas por dos tableros ignifugos de aglomerado |
! ide particulas !
i EI2-C 60 |Bastidor perimetral de madera de pino machihembrado |
| |Paramentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor |
| iTodo el perimetro del bastidor y entre los tableros aglo- |
! imerados, protegido con lamina intumescente !
! 'Cantos de listén de madera !
| iMarco y tapajuntas de tablero aglomerado ignifugo, i
| irevestido de chapa |
' Madera iHojas formadas por un tablero macizo y dos tableros !
| iignifugos de aglomerado de particulas, protegidos con una |

! EI2-C 90 'ladmina no tumescente a cada lado !

155



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

' 'Bastidor perimetral de madera de pino machihembrado !
| iParamentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor |
| iTodo el perimetro del bastidor protegido con una lémina |
i ino tumescente i
| iCantos de listdén de madera !
| iPremarco de madera maciza protegido con chapa i
i iintumescente i
| iMarco de tablero de fibrocemento o similar !
| 'y tablero de particulas ignifugo y chapado |
'Metalica 1Hojas de doble chapa de acero de espesor >= 1 mm cada 1
! 'una, con aislamiento térmico en el interior, unido a '

| ilas chapas mediante adhesivo ignifugo i

Dimensiones de la mirilla: >= 0,1 m2
Dimensiones:

Puerta de una hoja. Ancho de la hoja: <= 120 cm
Puertas de dos hojas. Ancho de la hoja: >= 60 cm
Tolerancias:

- Dimensiones: + 1 mm

- Espesor de la hoja: = 0,5mm

- Rectitud de aristas: += 1 mm/m

- Planeidad: = 1 mm/m

- Torsion del perfil: = 1°/m

PUERTA DE MADERA:

El marco, la hoja y los tapajuntas estaran formados por perfiles de madera, paneles y material de relleno.

Los perfiles de madera no tendran nudos muertos. El diametro de los nudos vivos no sera superior a la mitad de la
caray tendran dos manos de tratamiento protector contra hongos e insectos.

La humedad méxima de los perfiles sera del 12%. La diferencia de humedad entre las maderas ensambladas no
superara el 6%.

El espesor del marco sera igual al de la pared mas el revestimiento.

Las hojas seran planas lisas y macizas.

PUERTA METALICA:

El marco y la puerta estaran formados por perfiles y mecanismos metalicos.

El marco seré de acero perfilado de espesor >= 2 mm, con los elementos necesarios de anclaje. Incluira los goznes
soldados para colgar las hojas. Los montantes tendran un minimo de 30 mm mas para el anclaje en el pavimento.

Numero de elementos de anclaje del marco:
- Puerta de una hoja: >=7

- Puerta de dos hojas: >= 8
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Numero de goznes:

- Puerta de una hoja: >= 2

- Puerta de dos hojas: >= 4

PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO:

Tendra un cierre antipanico que permita la facil e instantanea apertura de la puerta y que cierre correctamente.

El dispositivo de apertura estara formado por una o dos barras tubulares (segun el nimero de hojas), aplicadas
horizontalmente sobre la anchura de la hoja, con un punto de cierre interior, para puertas de una hoja, o tres puntos
para puertas de dos hojas. Exteriormente se accionara con una manilla. El mecanismo estaré disefado y construido de
acuerdo con las especificaciones de la norma UNE-EN 1125.

Los dispositivos antipanico deben estar clasificados de acuerdo al sistema de clasificacion de nueve digitos
establecido por la norma UNE-EN 1125:

- Categorfa de utilizacion (primer digito).

- Grado 3: elevada frecuencia de utilizacion por el publico o por otras personas poco incentivadas para prestar
atencion, es decir, donde exista riesgo de accidente o mala utilizacion

- Durabilidad (segundo digito):

- Grado 6: 100 000 ciclos

- Grado 7: 200 000 ciclos

- Masa de la puerta (tercer digito):

- Grado 5: hasta 100 kg

- Grado 6: hasta 200 kg

- Resistencia al fuego (cuarto digito):

- Grado 0: no apta en puertas cortafuegos y/o estancas a los humos
- Grado 1: apta para equipar puertas cortafuegos y/o estancas a los humos
- Seguridad de las personas (quinto digito):

- Grado 1: muy importante funcion de seguridad de las personas

- Resistencia a la corrosion (sexto digito):

- Grado 3: resistencia elevada

- Grado 4: resistencia muy elevada

- Seguridad de bienes (séptimo digito):

- Grado 2: estos requisitos son secundarios respecto a aquellos de seguridad de las personas
- Proyeccion de la barra (octavo digito):

- Categorfa 1: proyeccion hasta 150 mm (proyeccioén normal)

- Categoria 2: proyeccion hasta 100 mm (baja proyeccion)

- Tipo de operacion de la barra (noveno digito):

- Tipo A: Dispositivos antipanico con barra de empuje

- Tipo B: Dispositivo antipanico con barra de deslizamiento

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
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Suministro: El marco se suministrara debidamente arriostrado para asegurar el escuadrado de los angulos. En la
puerta metélica, todo el conjunto se trataréa con una imprimacion antioxidante.

PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO:

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir impactos. No estara en
contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO:

UNE-EN 1125:1997 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de emergencia activados por una
barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1:2001 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de emergencia activados por
una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1/AC:2003 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de emergencia activados
por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PUERTAS CON CIERRE ANTIPANICO:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Sistema 1: Declaracion de prestaciones

El simbolo normalizado del marcado CE debe ir acompanado de la siguiente informacion, ya sea sobre el propio
producto, su embalaje, o en la informacion comercial que lo acompana:

- El numero de identificaciéon del organismo de certificacion

- El nombre o marca de identificacion del fabricante/suministrador

- Direccion registrada del fabricante

- Las dos ultimas cifras del ano de impresion del marcado

- El nimero correspondiente del certificado CE de conformidad

- Referencia a las normas europeas EN 1125y EN 1125/A1

- La designacion e informacién de prestaciones de acuerdo con las normas EN 1125y EN 1125/A1
Los dispositivos antipanico deben ir marcados de forma clara e indeleble de la siguiente manera:

- Nombre del fabricante o marca comercial
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- Clasificacion de acuerdo con el sistema de clasificacion expuesto anteriormente (apartado 7 de la norma UNE-
EN 1125)

- Referencia a la norma europea EN 1125
- Mes y ano del ensamblaje final por el fabricante

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio

OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccion visual del material a su recepcion.

Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y por cada tipo de material que llegue a la obra, se
pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Comportamiento al fuego UNE 23802.
- Caracteristicas geométricas:

- Espesor

- Dimensiones nominales

- Rectitud de aristas.

- Planeidad

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizardn estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

Si el material dispone de la Marca AENOR o Marcado CE, se podréa prescindir de la presentacion de los ensayos de
control de recepcion.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se seguiran las instrucciones de la DF y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirén las condiciones especificadas. En
caso de incumplimiento, se repetira el ensayo, a cargo del contratista, sobre el doble nimero de muestras del mismo
lote, aceptandose este, cuando los resultados obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

5.6.4. Automatismos para cerramientos practicables

5.6.4.1. Automatismos para puertas cortafuegos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Dispositivos de retencién electromagnética para puertas batientes.
Se han considerado los siguientes tipos de elementos:
- Retenedores con o sin pulsador de liberacion manual
- Retenedores para colocacion mural o colocacion sobre el pavimento
CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendra un aspecto uniforme y sin defectos.
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Estara disefiado y construido segun las especificaciones de la norma EN 1155.

Los dispositivos de retencién electromagnética deberan estar clasificados de acuerdo con el sistema de
clasificacion de 6 digitos establecido por la norma EN 1155:

- Categorfa de utilizacion (primer digito).

- Grado 3: elevada frecuencia de utilizacion por el publico o por otras personas poco incentivadas para prestar
atencion, es decir, donde exista riesgo de accidente o mala utilizacion

- Durabilidad (segundo digito):
- Grado 5: 50 000 ciclos
- Grado 7: 500 000 ciclos
- Fuerza de retencion del retenedor (tercer digito):
- Se identifica conforme a los valores de la tabla 1 de la norma EN 1155
- Aptitud para una utilizacion sobre puertas resistentes al fuego y/o estancas al humo (cuarto digito):
- Grado 1: Apto
- Seguridad (quinto digito):
- Grado 1: muy importante funcién de seguridad de las personas
- Resistencia a la corrosién, segin EN 1670 (sexto digito):
- Grado 0: sin especificar la resistencia
- Grado 1: débil resistencia
- Grado 2: resistencia media
- Grado 3: resistencia elevada
- Grado 4 resistencia muy elevada

Cada dispositivo de retencion electromagnética debera ir marcado de forma clara e indeleble con la siguiente
informacién como minimo:

- Nombre del fabricante o marca u otro medio de identificacion

- Identificacién del modelo de producto

- Clasificacion segun el sistema de clasificacion de la norma EN 1155
- Potencia consumida y tensién nominal de alimentacion

- Referencia a la norma EN 1155

- Ano y semana de fabricacion

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Empaguetados en cajas.

El suministrador aportara la siguiente documentacién, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacion
de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Sistema 1: Declaracion CE de conformidad del fabricante y Certificado de conformidad CE del producto

El simbolo normalizado CE (de acuerdo con la directiva 93/68/CEE) debera ir acompafado de la siguiente
informacion:

- El nimero de identificacion del organismo de certificacion

- El nombre o marca de identificacion del fabricante

- Direccion registrada del fabricante

- Los dos ultimos digitos del afio en que se aplicé el marcado CE

- El nimero del Certificado de conformidad CE
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- Referencia a la norma europea EN 1155+A1
- La designacion y prestaciones de acuerdo con el sistema de designacion de la norma EN 1155

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion del elemento necesaria suministrada en la obra.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
UNE-EN 1155:2003 Herrajes para la edificacién. Dispositivos de retencién electromagnética para puertas batientes.
Requisitos y métodos de ensayo.
5.6.5. Materiales para cerramientos practicables de aluminio
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de perfiles que forman el marco y la hoja u hojas del elemento de cerramiento, y el marco de la caja de
persiana, si corresponde, junquillos, perfiles elastoméricos para la sujeciéon del vidrio, cufas, y todos los elementos
necesarios para la fijaciéon y sellado del vidrio, asi como todos los herrajes de apertura y cierre.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Conjunto de perfiles que forman el marco y la hoja u hojas del elemento de cerramiento, y el marco de la caja de
persiana, si corresponde, junquillos, perfiles elastoméricos para la sujecion del vidrio, cufias, y todos los elementos
necesarios para la fijacion y sellado del vidrio, asi como todos los herrajes de apertura y cierre.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Todos los perfiles que conforman el marco y la hoja u hojas del elemento seran del material indicado en la descripcién
del mismo.

El elemento cumplira las condiciones subjetivas requeridas por la DF.

El momento de inercia de los perfiles no solidarios con la obra sera tal que, sometidos a las condiciones previsibles
mas desfavorables, su flecha sea < 1/300 de su longitud.

La calidad de los herrajes no rebajara la calidad del cerramiento practicable sin estos herrajes.
Fijaciones entre la hoja y el marco:

- Una hoja batiente y altura de la hoja <= 120 cm: 2 puntos

- Una hoja batiente y altura de la hoja > 120 cm: 3 puntos

Los sistemas de fijacion del vidrio, los dispositivos de drenaje, de sellado, de calzado y las medidas y holguras del
galce, cumpliran las indicaciones de la UNE 85222.

Los perfiles provendran de la extrusién del tocho de aluminio.

Tendran un aspecto uniforme, no presentaran grietas ni defectos superficiales y cumpliran las especificaciones de la
norma UNE-EN 12020-1.

La unién entre perfiles se haré por soldadura, roblones de aleacién de aluminio, tornillos autorroscantes o tornillos con
rosca métrica.

Espesor de la pared de los perfiles: >= 1,5mm
Tipo de aluminio:
- Aleacién EN AW-6060 (UNE 38350)
- Aleacion EN AW-6063 (UNE 38337)
Carga de rotura (para un espesor <= 25 mm, UNE 38337): >= 130 N/mm2
Tolerancias:
- Lastolerancias de los perfiles cumpliran las especificaciones de la UNE-EN 12020-2.
VENTANAS O BALCONERAS:
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Permeabilidad al aire (UNE-EN 1026): fuga por superficie total y por juntas de apertura a una sobrepresion de 100 Pa.
El elemento clasificado segiin UNE-EN 12207, cumplir4 alguno de los dos valores siguientes:

- Clase 0: Sin clasificar

- Clase 1: (ensayo a 150 Pa): <= 50 m3/hm2y <= 12,50 m3/hm

- Clase 2: (ensayo a 300 Pa): <= 27 m3/hm2y <= 6,75 m3/hm

- Clase 3: (ensayo a 600 Pa): <= 9 m3/hm2y <= 2,25 m3/hm

- Clase 4: (ensayo a 600 Pa): <= 3 m3/hm2y <= 0,75 m3/hm

Estanqueidad al agua (UNE-EN 1027): Cumplira los valores correspondientes a su clasificacion segin UNE-EN 12208
Resistencia al viento (UNE-EN 12211): Cumplira los valores correspondientes a su clasificacion segin UNE-EN 12210

Incorporara todos los mecanismos (pernios, bisagras, etc.) para su correcto funcionamiento, apertura y cierre, y los
tapajuntas.

Las ventanas o balconeras seran consideradas aptas al realizar todos y cada uno de los ensayos de maltrato (UNE
85203) y (UNE 85215) y los ensayos del dispositivo de situacion y apertura restringida de las mismas normas.

Sistemas de cierre:

- Una hoja batiente y altura de la hoja <= 120 cm: 2 puntos
- Una hoja batiente y altura de la hoja > 120 cm: 3 puntos

- Dos hojas batientes: 3 puntos

- Corredera: 1 punto

La parte inferior del marco y del travesano inferior de las hojas, tendran perforaciones que permitan la salida del agua
infiltrada o condensada.

PUERTAS:

Si el elemento puede formar parte de un cerramiento exterior, estara clasificado en funcién de la permeabilidad al aire
segln UNE-EN 12207 en alguna de las clases siguientes, ensayado segin UNE-EN 1026: Clase 0, 1,2,3 0 4

ELEMENTOS DE ALUMINIO ANODIZADO:

Estaran protegidos superficialmente con una capa de 6xido de aluminio, posteriormente sellada.
Anodizacion de los perfiles (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrometros

Calidad media total del sellado (método de las gotas colorantes UNE-EN 12373-4): <=2

Los perfiles anodizados estaran libres de defectos en les superficies significativas cuando se observen a una distancia
minima de 5 m en aplicaciones exteriores, de 3 m en aplicaciones interiores o de 0,5 m en aplicaciones decorativas.

ELEMENTOS DE ALUMINIO LACADO:

Estaran protegidos superficialmente con una capa de lacado, obtenida por alguno de los siguientes procedimientos:
- Barniz humedo: Con barniz de poliuretano o de resinas acrilicas

- Recubrimiento con polvo: De poliuretano, de poliéster o acrilicos

Lacado del perfil: >= 60 micras

ELEMENTOS CON INTERRUPCION DE PUENTE TERMICO:

Cumpliran las indicaciones de la norma UNE-EN 14024.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones exigidas y con el escuadrado
previsto.

Si el material ha de ser un componente de los huecos del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara, como minimo, los valores para las siguientes propiedades:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)
- Absortividad
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Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir impactos. No estara en
contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI. Aleacion en AW-6063/EN, AW-
ALMGO,7SI.

* UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al-Mg-Si. Aleacién L-3442 Al-0,5MgSi.

* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en aleaciones en AW-6060 y
en AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de inspeccion y suministro.

* UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en aleaciones en AW-6060 y
en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacion. Parte 1: Método de especificacion de las
caracteristicas de los recubrimientos decorativos y protectores obtenidos por oxidacion anddica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metélicos con barreras térmicas. Comportamiento mecanico. Requisitos, pruebas y
métodos para la evaluacion.

* UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacion.
* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacion.
* UNE-EN 12210:2000 Ventanas y puertas. Resistencia al viento. Clasificacion.
VENTANAS O BALCONERAS:

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Los perfiles de aluminio deberan cumplir las exigencias incluidas en el reglamento:
- Perfil lacado: reglamento de la Marca Qualicoat

- Perfil anodizado: reglamento de la Marca EWWA-EURAS

En el caso de disponer de marcado CE, éste deberé incluir:

- NUmero de identificacion del organismo de certificacion

- Nombre, marca comercial y direccion registrada del fabricante

- Los dos ultimos digitos del afio en que se fija el marcado

- Descripcion del producto

- NUmero del certificado de conformidad CE

- Referencia a la UNE-EN 14351-1

- Informacion sobre las caracteristicas esenciales de la tabla ZA.1 de la UNE-EN UNE-EN 14351-1

En el caso de productos con el sistema 1: cuando se consiga la complementacién de las condiciones del anejo ZA de
la UNE-EN 14351-1, el organismo de certificacion ha de emitir un certificado de conformidad (certificado CE de
conformidad), que autoriza al fabricante la fijacion del Marcado CE. Este certificado debera incluir:

- Nombre, direccion y nimero de identificacién del organismo de certificacion

- Nombre y direccién del fabricante
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- Descripcion del producto

- Disposiciones con las que el producto esta conforme

- Condiciones especificas aplicables a la utilizaciéon del producto

- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado

- NUmero del certificado

- Condiciones y duracion del certificado

Ademas, el fabricante elaboraré una declaraciéon de conformidad (declaracién CE de conformidad) que incluiré:
- Nombre y direccién del fabricante

- Nombre y direcciéon del organismo de certificacion

- Descripcion del producto y copia de la informacion que acompana al marcado CE
- Disposiciones con las que el producto esta conforme

- Condiciones especificas aplicables a la utilizacion del producto

- NUmero del certificado de conformidad CE asociado

- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado

En el caso de productos con el sistema 3: cuando se consiga la complementacion de las condiciones del anejo ZA de
la UNE-EN 14351-1, el fabricante ha de preparar y mantener una declaracion de conformidad (declaracion CE de
conformidad) que autoriza al fabricante la fijaciéon del Marcado CE. Debera incluir:

- Nombre y direccién del fabricante

- Descripcién del producto y copia de la informacion que acompana al marcado CE
- Disposiciones con las que el producto esta conforme

- Nombre y direccién del organismo de certificacion

- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado

- Condiciones especificas aplicables a la utilizacion del producto

OPERACIONES DE CONTROL:

Se pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones
técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado,
correspondientes al perfil metalico:

- Aspecto (UNE-EN 12020-1)

- Tipo de aluminio (UNE-EN 573-3)

- Dureza Brinell (UNE-EN ISO 6506-1)

- Carga de ruptura (UNE-EN 10002-1)

- Perfil anodizado: Anodizacion del perfil (UNE-EN 12373-1)

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

El contratista deberé garantizar por escrito que el elemento de cerramiento, cumple las condiciones exigidas en el
pliego, y en particular las siguientes:

- Permeabilidad al aire (UNE EN 12207)

- Estanqueidad al agua (UNE EN 12208)

- Resistencia al viento (UNE EN 12210)

- Perfil anodizado: Calidad del sellado (UNE EN 12373-4)
- Caracteristicas geométricas (UNE-EN 12020-2):

- Anchura

- Longitud

- Escuadrado del corte de los extremos
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- Rectitud de aristas
- Torsion del perfil

- Seccion curvada

- Planeidad

- Angulos

- Grueso

Si el material dispone de Marca AENOR o Marcado CE, se podra prescindir de la presentacion de los ensayos de
control descritos en la UNE-EN 14351-1.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas de procedimiento
correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

El sistema de avaluacién de la conformidad que se ha de aplicar, segiin UNE-EN 14351-1, es el sistema 3, que
supone:

- Realizacion de ensayos de tipo inicial (ETI) en laboratorios notificados, sobre las caracteristicas indicadas en la tabla
ZA.3b del anejo ZA de la UNE-EN 14351-1.

- Tener implantado un sistema de Control de Produccion en Fabrica (CPF), en particular para las caracteristicas
pertinentes que declare el fabricante en su Marcado CE.

- Elaboracion de la Declaracion CE de Conformidad, que debera firmar el fabricante, y por la cual se responsabiliza de
la veracidad del marcado

No se aceptara ninguin elemento de cerramiento que no llegue acompafado de los certificados de garantia indicados.

Se rechazaréa el material que no sea adecuado a las especificaciones del proyecto, que no tenga la geometria
especificada segun la DT, o que no tenga las prestaciones especificadas en el proyecto.

No se aceptara el material que tenga unas tolerancias incompatibles con la estructura portante.

Tampoco se aceptara si hay un incumplimiento de las especificaciones técnicas detalladas en el pliego de condiciones
técnicas particulares, o cuando haya un incumplimiento de los criterios y recomendaciones técnicas de los fabricantes
del sistema en el empleo y puesta en obra de los elementos.

5.6.6. Materiales para cerramientos practicables de acero en perfiles laminados
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de perfiles de acero galvanizado que forman el marco y el bastidor de la puerta, asi como el herraje de
abertura y cierre.

Para el paramento de la puerta se han considerado las siguientes soluciones:

- Dos planchas de acero esmaltado con o sin mirilla

- Barrotes de tubo de acero

- Lamelas horizontales fijas de acero

CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendra un aspecto uniforme y sin defectos superficiales. No tendra grietas ni desprendimientos en el recubrimiento.

Todos los perfiles que conforman el marco y el bastidor de la puerta seran del material indicado en la descripciéon del
mismo.

El elemento cumplira las condiciones subjetivas requeridas por la DF.
La calidad de la cerrajeria colocada no sera inferior a la calidad inicial de la puerta.

Las bisagras estaran formadas por dos piezas de acero protegido contra la corrosién y conectadas por medio de
arandela. Las palas tendran la superficie plana y paralela al eje de giro, sin rebabas ni defectos y con taladros
avellanados para la fijacién al marco y a la hoja.

Fijaciones entre la hojay el marco: 3 puntos

Los perfiles se deberan obtener mediante operaciones de perfilado, plegado o conformado en frio.
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Su aspecto sera uniforme y no tendra grietas, marcas, ondulaciones apreciables a simple vista, ni otros defectos
superficiales.

Presentaran en toda su longitud una seccién recta uniforme.

La unién entre los perfiles se hara por soldadura (por arco o por resistencia), y se admitira también la unién con
tornillos autorroscantes en el caso que el perfil disponga de pliegues realizados especialmente para alojar la rosca del
tornillo.

Si el elemento puede formar parte de un cerramiento exterior, estara clasificado en funcion de la permeabilidad al aire
segun UNE-EN 12207 en alguna de las clases siguientes, ensayado segin UNE-EN 1026: Clase 0, 1,2,30 4

Yeso de la pared de los perfiles:

- Perfiles basicos: >= 0,8 mm

- Perfiles complementarios: >= 0,4 mm

Recubrimiento de galvanizado (UNE-EN 10142):

- Z 275: perfiles basicos conformados a partir de banda galvanizada

- Z 200: perfiles complementarios conformados a partir de banda galvanizada
- Z 200: perfiles conformados a partir de banda prepintada

La unién entre los perfiles del bastidor y las planchas, barrotes o lamelas del paramento de la puerta se hard mediante
soldadura.

Todas las soldaduras se trataran con pintura de polvo de zinc con resinas (galvanizado en frio).
Separacion entre perfiles del bastidor: <= 600 mm

Flecha de los perfiles del bastidor (L = luz): <= L/100
Espesor de las patas de anclaje del marco: >=1mm
Distancia entre patas de anclaje del marco: <= 600 mm
Distancia patas de anclaje-extremos del marco: <= 200 mm
Montante fijo de ventilacion:

- Altura del montante de ventilacién: <= 300 mm

- Distancia montante ventilacién-cantos: >= 150 mm
Mirilla superior:

- Distancia mirilla-cantos: >= 150 mm

Los sistemas de fijacion del vidrio, los dispositivos de drenaje, de sellado, de calzado y las medidas y holguras del
galce, cumpliran las indicaciones de la UNE 85222.

Dimensiones:

- Puerta de una hoja

- Ancho de la hoja: <= 120 cm

- Puertas de dos hojas

- Ancho de la hoja: >= 60cm
Tolerancias:

- Dimensiones: + 1 mm

- Espesor de la hoja: = 0,5mm

- Rectitud de aristas: = 1 mm/m

- Planeidad: = 1 mm/m

- Torsion del perfil: = 1°/m

- Las tolerancias de los perfiles cumpliran las especificaciones de la UNE 36-579.
PARAMENTO CON PLANCHAS DE ACERO:

Las planchas de acero tendran el espesor indicado en la DT y podran resistir sin superar las deformaciones maximas
admisibles, los esfuerzos a los que se veran sometidos.
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No tendra defectos superficiales, como golpes, bultos, rayas o defectos del acabado superficial.

El color ser& uniforme, y si el acabado es plastificado o prelacado, coincidird con el indicado en la DT o el escogido
por la DF.

En las puertas con mirilla, ésta incluirda un elemento vidriado transparente, colocado a la altura de la vista, que debera
cumplir las condiciones exigidas en el resto de la hoja.

Tolerancias:

- Las tolerancias de la plancha deberan cumplir las especificaciones de la UNE-EN 10143.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones exigidas y con el escuadrado
previsto.

Si el material ha de ser componente del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante ha de declarar los
valores de las propiedades higrotérmicas segun lo especificado en el apartado 4.1 del CTE DB HE 1.

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir impactos. No estara en
contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* Orden de 8 de mayo de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnologica NTE-PPA/1976, "Particiones: Puertas de
Acero".

UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacion.

* UNE 36579:1986 Perfiles de acero al carbono conformados en frio para ventanas y balconeras. Caracteristicas y
condiciones generales de inspeccién y suministro.

5.6.7. Puertas para uso comercial, industrial y de servicios comunes

5.6.7.1. Puertas rapidas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto completo de puerta répida vertical, formada por una hoja plegable en médulos, marcos de perfiles de acero y
accesorios para la maniobra automatica de abertura y cierre.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Tendra un aspecto uniforme y no debera tener irregularidades ni defectos superficiales.

Todas las partes de la puerta, asi como las fijaciones, seran en todos los aspectos de buena fabricacién, material
apropiado, resistencia adecuada y libres de defectos patentes durante su vida Util prevista.

El color sera uniforme, y coincidira con el indicado en la DT o el escogido por la DF.
El conjunto de puerta y mecanismos cumplira las condiciones subijetivas requeridas por la DF.
Componentes:

- Estructura autoportante de perfiles de acero galvanizado
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- Hoja plegable de tejido revestido de PVC dividida en mddulos horizontales proporcionales a la altura de la
puerta y armada con perfiles tubulares galvanizados

- Accesorios de maniobra: armario eléctrico, interruptor-pulsador y fotocélula de seguridad

La estructura de la hoja sera suficientemente soélida para soportar su propio peso y tendrd un grado de rigidez
suficiente para garantizar el buen funcionamiento de los elementos de suspension y de guia.

En las puertas con mirilla, ésta debe incluir un elemento de PVC transparente, colocado a la altura de la vista, que debe
cumplir las condiciones exigidas al resto de la hoja.

Las guias seran de acero galvanizado, o protegido contra la corrosion, de seccion y forma aceptadas por la DF.
Irén fijadas a los paramentos o al marco con patas de anclaje o huecos achaflanados.

La resistencia de las guias y la de sus fijaciones serd suficiente para soportar los esfuerzos resultantes del
funcionamiento de la puerta y para evitar descuelgues, descarrilamientos, asi como no exceder el final del recorrido de
los elementos de guiado.

Todos los accesorios, asi como los elementos de fijacion, seran compatibles con el soporte sobre el que se instalara.
Todas las piezas expuestas a la intemperie estaran protegidas contra la corrosion.

La puerta estara disefiada y llevara las protecciones apropiadas para evitar la produccion de lesiones y dafios a los
usuarios, cumpliendo lo establecido en la norma UNE-EN 12604.

El armario eléctrico efectuara el control de las paradas superior e inferior, la seleccidn de velocidad y la temporizacion
de espera.

La fotocélula de seguridad impedira el cierre de la puerta mientras detecte la existencia de un obstéculo, o invertira el
sentido de la marcha.

Se podré efectuar abertura manual de emergencia en caso de falta de corriente.

La puerta ir4 provista de una etiqueta fijada de forma permanente, en lugar visible y facilmente legible,

que muestre al menos la siguiente informacion:

- Nombre del fabricante o importador en la UE (nombre/detalles de contacto, por ejemplo cédigo o direccion)
- Tipo de puerta

- Numero de serie/nimero Unico de referencia de la puerta

- Ano de fabricacion

- Llevara el marcado CE de conformidad con lo dispuesto los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio.

Caracteristicas:

- Velocidad de abertura y cierre: de 0,7 a1 m/s
Tolerancias:

- Dimensiones: + 1 mm

- Rectitud de aristas: = 1 mm/m

- Torsion del perfil: = 1°/m

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: con los elementos necesarios para asegurar su escuadrado y planeidad.

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para compartimentacion del fuego/humo,
- Productos para usos sujetos a especificos, en particular ruido, energia, estanqueidad y seguridad de uso:

- Sistema 3: Declaraciéon de Prestaciones
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El simbolo normalizado CE se acompanara de la siguiente informacién como minimo (preferentemente sobre el propio
producto, o en su caso sobre la etiqueta o bien sobre la documentacién comercial que lo acompana):

- Nombre o marca identificativa del fabricante

- Direccion registrada del fabricante

- Los dos Ultimos digitos del afo de impresion del marcado
- Referencia al la norma EN 13241-1

- Valores declarados por el fabricante

Almacenamiento: protegido de las lluvias, los focos de humedad y las zonas donde pueda recibir impactos. No estara
en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 12604:2000 Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones. Aspectos mecéanicos. Requisitos.

UNE-EN 13241-1:2004 Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones. Norma de producto. Parte 1: Productos
sin caracteristicas de resistencia al fuego o control de humos.

5.6.8. Premarcos para ventanas, balconeras, puertas y armarios

5.6.8.1. Premarcos de acero

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de perfiles de acero galvanizado que forman el premarco de la ventana, balconera o puerta.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Los perfiles se obtendran por conformado progresivo de una banda de acero.

Todas las soldaduras estaran recubiertas con pintura de polvo de zinc con resinas (galvanizado en frio).

Tendran un aspecto uniforme y no presentaran grietas, defectos superficiales, ni desprendimientos en el recubrimiento.
La unién entre perfiles se haré por alguno de los siguientes procedimientos:

- Soldadura: Por arco o por resistencia

- Tornillos autorroscantes: Sélo cuando el perfil disponga de dobleces realizados especialmente para alojar la rosca
Tendra incorporados elementos de anclaje de acero galvanizado.

La seccién y la forma de los perfiles serén las indicadas en la DT.

Proteccion de galvanizado (UNE 36130):

- Tubo de acero: >= 385 g/m2

- Soldaduras: >= 346 g/m2

Separacion entre anclajes: <= 60 cm

Resistencia a la traccién (para un espesor < 5 mm): >= 330 N/mm2

Dureza Brinell (UNE-EN ISO 6506-1): > 65

Tolerancias:
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- Longitud de los perfiles: La correspondiente a la tabla 4 de la UNE-EN 10219-2

- Espesor: El correspondiente al espesor segun la tabla 2 de la UNE-EN 10219-2

- Dimensiones seccién: Las correspondientes a la dimensién del lado segun tabla 2 de la UNE-EN 10219-2
- Torsion (UNE-EN 10219-2): 2 mm+0,5 mm/m

- Planeidad (UNE-EN 10219-2): 0,15 % de la longitud total

- Angulos (UNE-EN 10219-2): 1°

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones exigidas y con el escuadrado
previsto.

Almacenamiento: protegido de lluvias, focos de humedad e impactos. No estara en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.6.9. Materiales especiales para cerramientos y divisorias practicables

5.6.9.1. Herraje para ventanas y puertas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de elementos que permiten el giro o desplazamiento, el bloqueo en una posicion fija y que facilita
manipular las hojas de puertas, ventanas o balconeras.

Ventanas o balconeras con hojas batientes:

- Bisagras, cierre, manubrio y accesorios.
- El sistema de cierre sera tres puntos.
Puertas batientes:

- Bisagras, cierre, manubrios y accesorios. Si la puerta es de entrada tendra mirilla 6ptica y pomo en la cara
exterior

- El sistema de cierre seré de resbalén o de vuelta y resbaldn si la puerta es de entrada, o de llave si la puerta
es de armario

Ventanas o balconeras con hojas correderas, y puertas con hojas correderas:

- Guias superiores con rodamientos y mecanismos de fijacion de la hoja, elemento de guifa inferior, topes,
tiradores, cierre con mecanismo de bloqueo de la hoja y accesorios

- El sistema de cierre sera de un punto.

Ventanas o balconeras con hojas oscilobatientes:

- Bisagras, herramienta oscilobatiente con cremona y compas oscilobatiente, cierre, manubrio y accesorios.
- El sistema de cierre sera de dos, cuatro o seis puntos, en funcion de las dimensiones de la hoja.
CARACTERISTICAS GENERALES:

Los disefios, materiales y acabados de los herrajes seran los indicados en la DT o en su defecto los que determine
la DF.
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La superficie de los herrajes no presentara defectos.
El funcionamiento de todos los mecanismos sera suave y continuo.

La superficie de la pala de la bisagra sera plana. Tendra agujeros avellanados que permitan alojar la cabeza del
tornillo de fijacion.

Tolerancias:

- Dimensiones nominales: = 1 mm

BISAGRAS DE UN SOLO EJE

Las bisagras de un solo eje se designan o clasifican conforme a 8 digitos (UNE-EN 1935):

- Categoria de servicio (primer digito)

- Grado 1: Servicio ligero (bisagras de puertas y o ventanas de uso doméstico cuidado, baja frecuencia).
- Grado 2: Servicio medio (bisagras de puertas con frecuencia media de uso).

- Grado 3: Servicio pesado ( bisagras con elevada frecuencia de uso para publico o para otras personas poco
incentivadas para parar atencion, es decir, alli donde exista un riesgo de accidente o mal uso).

Grado 4: Servicio severo (bisagras de puertas que pueden tener un uso violento).

- Durabilidad segun la frecuencia de uso y la masa maxima del elemento abisagrado (segundo digito)
- Bisagras destinadas a ser usadas sélo en ventanas que se ensayan hasta:

- Grado 3: 10.000 ciclos

- Grado 4: 25.000 ciclos

- Bisagras destinadas a ser usadas en puertas que se ensayan hasta:

- Grado 4: 25 000 ciclos

- Grado 7: 200.000 ciclos

- Masa de la puerta de ensayo (tercer digito)

- Grado 0 : 10 kg

- Grado 1: 20 kg

- Grado 2: 40 kg

- Grado 3: 60 kg

- Grado 4: 80 kg

- Grado 5: 100 kg

- Grado 6: 120 kg

- Grado 7: 160 kg

- Aptitud para uso en puertas de compartimentacion al fuego /humo (cuarto digito)

- Grado 0: no apto para utilizarse en conjuntos de puertas resistentes al fuego/humo.

- Grado 1: apto para a utilizarse en conjuntos de puertas resistentes al fuego/humo (para estas puertas ver
UNE-EN 1634-1)

- Seguridad de personas (quinto digito):

- odas las bisagras han de ser de grado 1 cumpliendo los requisitos de seguridad para el uso.
- Resistencia a la corrosion (sexto digito) de acuerdo con UNE-EN 1670:

- Grado 0: Sin resistencia definida a la corrosién

- Grado 1: resistencia media

- Grado 2: resistencia moderada

- Grado 3: resistencia alta

- Grado 4: resistencia muy alta

- Seguridad de bienes / resistencia a la efraccion (séptimo digito):

Grado 0: no apto pera utilizarse en conjuntos de puertas resistentes a la efraccion.
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- Grado 1: apta para utilizarse en conjuntos de portas resistentes a la efraccion
- Grado de la bisagra (octavo digito):
- Hay catorce grados dependiendo de la combinatoria de las anteriores clasificaciones.

Las bisagras de un solo eje fabricadas de acuerdo con la UNE-EN 1935 instaladas en puertas cortafuego y/o de
control de humos o puertas de cerramiento de vias de evacuacion deben ir marcadas con los siguientes elementos:

- identificacién, nombre fabricante o marca comercial
- grado de la bisagra
- nUmero de esta norma europea

El embalaje de las bisagras de un solo eje ha de mostrar claramente con etiqueta exterior la clasificacién de grado
de la bisagra, dimensiones, acabado y nimero de referencia del fabricante.

En el caso que las bisagras tengan sentido de giro se indicara:
- L: Bisagras para a puertas y ventanas que abren en sentido horario.
- R: Bisagras para a puertas y ventanas que abren en sentido antihorario.

La documentacion técnica o el embalaje puede llevar recomendaciones para lubricar las bisagras en la instalacion o
€en servicio.

CERRADURAS Y PESTILLOS:

Los cerraduras y pestillos se designan o clasifican de acuerdo con unos codigos de 11 digitos (UNE-EN 12209):
- Categoria de uso ( primer digito):

- Grado 1: Uso para a personas con gran incentivo para ser cuidadosas.

- Grado 2: Uso para personas con algun incentivo para ser cuidadosas.

- Grado 3: Uso para personas con poco incentivo para ser cuidadosas, alta probabilidad de mal uso.
- Durabilidad: (segundo digito)

- Grado A: 50.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte.

- Grado B: 100.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte.

- Grado C: 200.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte.

- Grado F: 50.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte.

- Grado G: 100.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte.

- Grado H: 200.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte.

- Grado L: 100.000 ciclos de ensayo y carga de 25 N sobre picaporte.

- Grado M: 200.000 ciclos de ensayo y carga de 25 N sobre picaporte.

- Grado R: 100.000 ciclos de ensayo y carga de 50 N sobre picaporte.

- Grado S: 200.000 ciclos de ensayo y carga de 50 N sobre picaporte.

- Grado W: 100.000 ciclos de ensayo y carga de 120 N sobre picaporte.

- Grado X: 200.000 ciclos de ensayo y carga de 120 N sobre picaporte.

- Masa de la puerta y fuerza de cierre (tercer digito)

- Grado 1: < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=50 N

- Grado 2: < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=50 N

- Grado 3: > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de cierre <=50 N
- Grado 4: < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=25N

- Grado 5: < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=25N

- Grado 6: > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de cierre <=25N
- Grado 7: < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=15N

- Grado 8: < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=15N

- Grado 9: > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de cierre <=15N
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- Aptitud para el usos de puertas cortafuego y/o estancas al humo (cuarto digito):

- Grado 0: no apropiada para ser utilizada en puertas cortafuego y/o estancas al humo.
- Grado 1: apta para ser utilizada en puertas cortafuego y/o estancas al humo.

- Seguridad de personas (quinto digito):

- Grado 0: Sin requisitos de seguridad

- Resistencia a la corrosion y a la temperatura (sexto digito):

- Grado 0: Sin requisitos de resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.
- Grado A: Baja resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.

- Grado B: Moderada resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.

- Grado C: Alta resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.

- Grado D: Muy alta resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.

- Grado E: Moderada resistencia a la corrosion y requisito de temperatura de -20C a +80C
- Grado F: Alta resistencia a la corrosion y requisito de temperatura de -20C a +80C
- Grado G: Muy alta resistencia a la corrosién y requisito de temperatura de -20C a +80C.
- Seguridad de bienes y resistencia a la perforacion (séptimo digito):

- Grado 1: Minima seguridad y sin resistencia a la perforacién

- Grado 2: Baja seguridad y sin resistencia a la perforacion

- Grado 3: Media seguridad y sin resistencia a la perforacion

- Grado 4: Alta seguridad y sin resistencia a la perforacion

- Grado 5: Alta seguridad y con resistencia a la perforacion

- Grado 6: Muy alta seguridad y sin resistencia a la perforacion

- Grado 7: Muy alta seguridad y con resistencia a la perforacion

- Campo de aplicacién de la puerta (octavo digito):

- Grado A: Puerta embutida, sin limitaciones de aplicacion.

- Grado B: Puerta embutida y batiente

- Grado C: Puerta embutida y deslizante

- Grado D: Puerta de sobreponer y sin limitaciones de aplicacion

- Grado E: Puerta de sobreponer y batiente

- Grado F: Puerta de sobreponer y corredera

- Grado G: Puerta tubular y sin limitaciones de aplicacion

- Grado H: Puerta embutida, batiente y apoyada

- Grado J: Puerta de sobreponer, batiente hacia el interior.

- Grado K: Puerta embutida, batiente y bloqueada desde el interior

- Grado L: Puerta embutida, deslizante y bloqueada desde el interior

- Grado M: Puerta de sobreponer, batiente y bloqueada desde el interior

- Grado N: Puerta de sobreponer, deslizante y bloqueada desde el interior

- Grado P: Puerta embutida, batiente, apoyada y bloqueada desde el interior

- Grado R: Puerta de sobreponer, batiente hacia el interior y bloqueada desde el interior
- Tipo de maniobra de llave y bloqueo (noveno digito)

- Grado 0: No aplicable.

- Grado A: Cerradura de cilindro y bloqueo manual.

- Grado B: Cerradura de cilindro y bloqueo automético.

- Grado C: Cerradura de cilindro y bloqueo manual con bloqueo intermedio..
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Grado D: Cerradura de borjas y bloqueo manual.

Grado E: Cerradura de borjas y bloqueo automatico.

Grado F: Cerradura de borjas y bloqueo manual con blogueo intermedio.

Grado G: Cerradura sin llave y bloqueo manual.

Grado H: Cerradura sin llave y bloqueo automatico.

Tipo de maniobra de la nueca (décimo digito):

Grado 0: Cerradura sin nueca

Grado 1: Cerradura para pomo o manilla con muelle de retorno

Grado 2: Cerraduras para manilla sin muelle de retorno.

Grado 3: Cerradura para manilla sin muelle de retorno para uso severo.

Grado 4: Cerradura para manilla sin muelle de retorno para uso severo especificado por fabricante.
Requisitos de identificacion de la llave ( undécimo digito):

Grado 0: Sin requisitos

Grado A: Minimo tres elementos retenedores

Grado B: Minimo cinco elementos retenedores

Grado C: Minimo cinco elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones efectivas.
Grado D: Minimo seis elementos retenedores

Grado E: Minimo seis elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones efectivas
Grado F: Minimo siete elementos retenedores

Grado G: Minimo siete elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones efectivas

Grado H: Minimo ocho elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones efectivas

En la etiqueta o embalaje debe indicarse el nombre del fabricante o marca registrada, la identificacién clara del
producto, la clasificacion y el niUmero de la norma europea (UNE-EN 12209).

MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO

Grado 0: Sin prescripciones de resistencia

Grado 1. Débil resistencia

Grado 2: Resistencia media

Grado 3: Resistencia elevada

Grado 4: .Resistencia muy elevada

Seguridad (quinto digito):

Grado 0: No apto para a el uso de puertas cortafuego/estancas al humo.
Grado 1: Apto para la utilizacién en puertas cortafuego/estancas al humo.

Aptitud para a la utilizacidon sobre puertas resistentes al fuego y/o estancas al humo (cuarto digito)

Dispositivos de cerramiento controlado de portas batientes, son aquellos dispositivos que pueden ir colocados
sobre o en el marco, sobre o en la puerta o en el suelo. Se clasifican siguiendo una codificacion de seis digitos:

Categoria de uso (primer digito)

Grado 3: permite el cierre de la puerta con un angulo minimo de apertura de 105 grados.
Grado 4: permite el cierre de la puerta de un angulo de apertura de 180 grados.
Durabilidad (segundo digito)

Hay siete niveles de fuerza que contemplan el ancho de la hoja, masa, momento de apertura, momento de

cerramiento y rendimiento del cierrapuertas. Ver tabla 1 UNE-EN 1154.

Fuerza del cierrapuertas (tercer digito)
Grado 8: 500.000 ciclos de ensayo

Grado 1: Todos los cierrapuertas han de satisfacer el requisito esencial de seguridad en la utilizacion.
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- Resistencia a la corrosion, segun EN 1670 (sexto digito):

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

BISAGRAS DE UN SOLO EJE

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el
marcado CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado
7.2.1 del CTE:

- Productos para puertas cortafuego/estancas al humo:
- Sistema 1: Declaracion de Prestaciones

En el embalaje y/o documentacion que acompana el producto ha de llevar en un lugar visible el marcado CE de
conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio que a mas tendra
que ir acompanado de la siguiente informacion:

- Numero de identificacion del organismo de certificacion

- Nombre o marca identificativa del fabricante.

- Direccion registrada del fabricante

- Dos ultimos digitos del afio en que se aplicd el marcado CE
- El nimero del certificado de conformidad CE.

- Referencia a esta norma UNE-EN 1935

- La designacion e informacion de les prestaciones (8 digitos)
CERRADURAS Y PESTILLOS:

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el
marcado CE, segln el sistema de evaluaciéon de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado
7.2.1 del CTE:

- Productos para puertas cortafuego/estancas al humo:
- Sistema 1: Declaracién de Prestaciones

En el embalaje y/o documentacién que acompana el producto ha de llevar en un lugar visible el marcado CE de
conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio que a més tendra
que ir acompanado de la siguiente informacion:

- NUmero de identificacién del organismo de certificacion

- Nombre o marca identificativa del fabricante.

- Direccion registrada del fabricante

- Dos ultimos digitos del afio en que se aplicé el marcado CE
- El nimero del certificado de conformidad CE.

- Referencia a la norma UNE-EN 12209

- La designacion e informacioén de las prestaciones (11 digitos)
MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el
marcado CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado
7.2.1 del CTE:

- Productos para puertas cortafuego/estancas al humo:
- Sistema 1: Declaracion de Prestaciones

En el embalaje y/o documentacion que acompana el producto ha de llevar en un lugar visible el marcado CE de
conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio que a mas tendra
que ir acompanado de la siguiente informacion:

- NUmero de identificacién del organismo de certificacion
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- Nombre o marca identificativa del fabricante.

- Direccion registrada del fabricante

- Dos Ultimos digitos del afio en que se aplicod el marcado CE

- El nimero del certificado de conformidad CE.

- Referencia a esta norma UNE-EN 1154

- La designacion e informacion de las prestaciones (6 digitos)

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones exigidas.

Almacenamiento: protegidas de lluvias, focos de humedad e impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

BISAGRAS DE UN SOLO EJE
UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacion. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos de ensayo.
CERRADURAS Y PESTILLOS:

UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificacion. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y cerraderos mecanicos.
Requisitos y métodos de ensayo.

MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO

UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificacion. Dispositivos de cierre controlado de puertas. Requisitos y métodos
de ensayo.

5.6.9.2. Tapajuntas para ventanas y puertas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Perfiles de madera maciza o de tableros aglomerados chapados para formar los tapajuntas de los marcos.
Se han considerado los siguientes perfiles:
- De roble, de iroko, de melis o de sapeli para barnizar
- De madera para pintar
CARACTERISTICAS GENERALES:
El perfil no presentard mas defectos que los citados como admisibles.
Los perfiles no tendran defectos superficiales.
Tolerancias:
- Espesor: = 0,5 mm
- Ancho: =3 mm
- Longitud nominal: = 3 mm
- Rectitud de aristas: = 2 mm/m
- Torsion del perfil: = 1°/m
- Planeidad: = 1 mm/m
PERFILES DE ROBLE, DE IROKO, DE MELIS O DE SAPELI PARA BARNIZAR:

Perfiles de tablero de particulas de madera o tablero aglomerado, chapado con chapa de madera.
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La chapa de madera no tendré puntos desencolados o hinchados.

PERFILES DE MADERA PARA PINTAR:

La madera estara preparada con dos manos de tratamiento protector contra hongos e insectos.
Se admiten los nudos sanos siempre que no afecten la solidez de los perfiles.

Los perfiles no tendran nudos muertos o resinosos. Los nudos negros o sueltos se podran sustituir por piezas de
madera.

Las fendas cumpliran los siguientes limites:

- Anchura: <=1mm

- Profundidad: <= 1/4 grosor del perfil

- Longitud individual: <= 150 mm

- Longitud acumulada: <=25 % longitud del perfil

La madera no presentaré acebolladura.

Superficie de hongos azules: <= 20% de la pieza

H umedad del perfil: <= 12%

Resistencia a compresion de la madera (UNE 56535): >= 30 N/m m2
Resistencia a flexion de la madera (UNE 56537): > = 42 N/mm2

Resistencia a cortante de la madera: >= 4,5 kg/mm2

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones exigidas.

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir impactos. No estara en
contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BAZG - HERRAJE PARA VENTANAS Y PUERTAS

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de elementos que permiten el giro o desplazamiento, el bloqueo en una posicién fija y que facilita
manipular las hojas de puertas, ventanas o balconeras.

Ventanas o balconeras con hojas batientes:

- Bisagras, cierre, manubrio y accesorios.

- El sistema de cierre sera tres puntos.

Puertas batientes:

- Bisagras, cierre, manubrios y accesorios. Si la puerta es de entrada tendra mirilla ptica y pomo en la cara exterior

- El sistema de cierre sera de resbaldn o de vuelta y resbaldn si la puerta es de entrada, o de llave si la puerta es de
armario

Ventanas o balconeras con hojas correderas, y puertas con hojas correderas:

IEL:I m 177



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

- Gulas superiores con rodamientos y mecanismos de fijacion de la hoja, elemento de guia inferior, topes, tiradores,
cierre con mecanismo de bloqueo de la hoja 'y accesorios

- El sistema de cierre sera de un punto.

Ventanas o balconeras con hojas oscilobatientes:

- Bisagras, herramienta os cilobatiente con cremona y compas oscilobatiente, cierre, manubrio y accesorios.
- El sistema de cierre sera de dos, cuatro o seis puntos, en funcién de las dimensiones de la hoja.
CARACTERISTICAS GENERALES:

Los disefios, materiales y acabados de los herrajes seran los indicados en la DT o en su defecto los que determine
la DF.

La superficie de los herrajes no presentara defectos.
El funcionamiento de todos los mecanismos sera suave y continuo.

La superficie de la pala de la bisagra seréa plana. Tendra agujeros avellanados que permitan alojar la cabeza del
tornillo de fijacion.

Tolerancias:

- Dimensiones nominales: = 1 mm

BISAGRAS DE UN SOLO EJE

Las bisagras de un solo eje se designan o clasifican conforme a 8 digitos (UNE-EN 1935):

-.Categoria de servicio (primer digito)
- Grado 1: Servicio ligero (bisagras de puertas y o ventanas de uso doméstico cuidado, baja frecuencia).
- Grado 2: Servicio medio (bisagras de puertas con frecuencia media de uso).

- Grado 3: Servicio pesado ( bisagras con elevada frecuencia de uso para publico o para otras personas poco
incentivadas para parar atencion, es decir, alli donde exista un riesgo de accidente o mal uso).

- Grado 4: Servicio severo (bisagras de puertas que pueden tener un uso violento).
- Durabilidad segun la frecuencia de uso y la masa maxima del elemento abisagrado (segundo digito)
- Bisagras destinadas a ser usadas solo en ventanas que se ensayan hasta:
- Grado 3: 10.000 ciclos
- Grado 4: 25.000 ciclos
- Bisagras destinadas a ser usadas en puertas que se ensayan hasta:
- Grado 4: 25 000 ciclos
- Grado 7: 200.000 ciclos
- Masa de la puerta de ensayo (tercer digito)
-Grado 0: 10 kg
- Grado 1: 20 kg
- Grado 2: 40 kg
- Grado 3: 60 kg
- Grado 4: 80 kg
- Grado 5: 100 kg
- Grado 6: 120 kg
- Grado 7: 160 kg
- Aptitud para uso en puertas de compartimentacion al fuego /humo (cuarto digito)
- Grado 0: no apto para utilizarse en conjuntos de puertas resistentes al fuego/humo.

- Grado 1: apto para a utilizarse en conjuntos de puertas resistentes al fuego/humo (para estas puertas ver UNE-
EN 1634-1)

- Seguridad de personas (quinto digito):
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-Todas las bisagras han de ser de grado 1 cumpliendo los requisitos de seguridad para el uso.
- Resistencia a la corrosién (sexto digito) de acuerdo con UNE-EN 1670:

- Grado 0: Sin resistencia definida a la corrosion

- Grado 1: resistencia media

- Grado 2: resistencia moderada

- Grado 3: resistencia alta

- Grado 4 resistencia muy alta
- Seguridad de bienes / resistencia a la efraccién (séptimo digito):

- Grado 0: no apto pera utilizarse en conjuntos de puertas resistentes a la efraccion.

- Grado 1: apta para utilizarse en conjuntos de portas resistentes a la efraccion
- Grado de la bisagra (octavo digito):

- Hay catorce grados dependiendo de la combinatoria de las anteriores clasificaciones.

Las bisagras de un solo eje fabricadas de acuerdo con la UNE-EN-1935 instaladas en puertas cortafuego y/o de
control de humos o puertas de cerramiento de vias de evacuacion deben ir marcadas con los siguientes elementos:

- identificacién, nombre fabricante o marca comercial
- grado de la bisagra
- nimero de esta norma europea

El embalaje de las bisagras de un solo eje ha de mostrar claramente con etiqueta exterior la clasificacién de grado
de la bisagra, dimensiones, acabado y nimero de referencia del fabricante.

En el caso que las bisagras tengan sentido de giro se indicara:
- L: Bisagras para a puertas y ventanas que abren en sentido horario.
- R: Bisagras para a puertas y ventanas que abren en sentido antihorario.

La documentacion técnica o el embalaje puede llevar recomendaciones para lubricar las bisagras en la instalacion o
en servicio.

CERRADURAS Y PESTILLOS:
Los cerraduras y pestillos se designan o clasifican de acuerdo con unos cédigos de 11 digitos (UNE-EN 12209):
- Categorfa de uso ( primer digito):

- Grado 1 : Uso para a personas con gran incentivo para ser cuidadosas.

- Grado 2: Uso para personas con algun incentivo para ser cuidadosas.

- Grado 3: Uso para personas con poco incentivo para ser cuidadosas, alta probabilidad de mal uso.
- Durabilidad: (segundo digito)

- Grado A: 50.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte.

- Grado B: 100.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte.

- Grado C: 200.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte.

- Grado F: 50.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte.

- Grado G: 100.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte.

- Grado H: 200.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte.

- Grado L: 100.000 ciclos de ensayo y carga de 25 N sobre picaporte.

- Grado M: 200.000 ciclos de ensayo y carga de 25 N sobre picaporte.

- Grado R: 100.000 ciclos de ensayo y carga de 50 N sobre picaporte.

- Grado S: 200.000 ciclos de ensayo y carga de 50 N sobre picaporte.

- Grado W: 100.000 ciclos de ensayo y carga de 120 N sobre picaporte.

- Grado X: 200.000 ciclos de ensayo y carga de 120 N sobre picaporte.

- Masa de la puerta y fuerza de cierre (tercer digito)
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- Grado 1: < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=50 N

- Grado 2: < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=50 N

- Grado 3: > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de cierre <=50 N

- Grado 4: < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=25N

- Grado 5: < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=25N

- Grado 6: > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de cierre <=25N

- Grado 7: < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=15N

- Grado 8: < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=15N

- Grado 9: > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de cierre <=15N
- Aptitud para el usos de puertas cortafuego y/o estancas al humo ( cuarto digito):

- Grado 0: no apropiada para ser utilizada en puertas cortafuego y/o estancas al humo.

- Grado 1: apta para ser utilizada en puertas cortafuego y/o estancas al humo.
- Seguridad de personas (quinto digito):

- Grado 0: Sin requisitos de seguridad
- Resistencia a la corrosion y a la temperatura (sexto digito):

- Grado 0: Sin requisitos de resistencia a la corrosién y sin requisito de temperatura.

- Grado A: Baja resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.

- Grado B: Moderada resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.

- Grado C: Alta resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.

- Grado D: Muy alta resistencia a la corrosion y sin requisito de temperatura.

- Grado E: Moderada resistencia a la corrosion y requisito de temperatura de -20C a +80C

- Grado F: Alta resistencia a la corrosion y requisito de temperatura de -20C a +80C

- Grado G: Muy alta resistencia a la corrosién y requisito de temperatura de -20C a +80C.
- Seguridad de bienes y resistencia a la perforacion (séptimo digito):

- Grado 1: Minima seguridad y sin resistencia a la perforacion

- Grado 2: Baja seguridad y sin resistencia a la perforacion

- Grado 3: Media seguridad y sin resistencia a la perforaciéon

- Grado 4: Alta seguridad y sin resistencia a la perforacion

- Grado 5: Alta seguridad y con resistencia a la perforacion

- Grado 6: Muy alta seguridad y sin resistencia a la perforacion

- Grado 7: Muy alta seguridad y con resistencia a la perforacién
- Campo de aplicacié n de la puerta (octavo digito):

- Grado A: Puerta embutida, sin limitaciones de aplicacion.

- Grado B: Puerta embutida y batiente

- Grado C: Puerta embutida y deslizante

- Grado D: Puerta de sobreponer y sin limitaciones de aplicacion

- Grado E: Puerta de sobreponer y batiente

- Grado F: Puerta de sobreponer y corredera

- Grado G: Puerta tubulary sin limitaciones de aplicacion

- Grado H: Puerta embutida, batiente y apoyada

- Grado J: Puerta de sobreponer, batiente hacia el interior.

- Grado K: Puerta embutida, batiente y bloqueada desde el interior

- Grado L: Puerta embutida, deslizante y bloqueada desde el interior
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- Grado M: Puerta de sobreponer, batiente y bloqueada desde el interior
- Grado N: Puerta de sobreponer, deslizante y bloqueada desde el interior
- Grado P: Puerta embutida, batiente, apoyada y bloqueada desde el interior
- Grado R: Puerta de sobreponer, batiente hacia el interior y bloqueada desde el interior
- Tipo de maniobra de llave y bloqueo (noveno digito)
- Grado 0: No aplicable.
- Grado A: Cerradura de cilindro y bloqueo manual.
- Grado B: Cerradura de cilindro y bloqueo automético.
- Grado C: Cerradura de cilindro y bloqueo manual con blogueo intermedio..
- Grado D: Cerradura de borjas y bloqueo manual.
- Grado E: Cerradura de borjas y bloqueo automatico.
- Grado F: Cerradura de borjas y bloqueo manual con blogueo intermedio.
- Grado G: Cerradura sin llave y bloqueo manual.
- Grado H: Cerradura sin llave y bloqueo automatico.
- Tipo de maniobra de la nueca (décimo digito):
- Grado 0: Cerradura sin nueca
- Grado 1: Cerradura para pomo o manilla con muelle de retorno
- Grado 2: Cerraduras para manilla sin muelle de retorno.
- Grado 3: Cerradura para manilla sin muelle de retorno para uso severo.
- Grado 4. Cerradura para manilla sin muelle de retorno para uso severo especificado por fabricante.
- Requisitos de identificacién de la llave ( undécimo digito):
- Grado 0: Sin requisitos
- Grado A: Minimo tres elementos retenedores
- Grado B: Minimo cinco elementos retenedores
- Grado C: Minimo cinco elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones efectivas.
- Grado D: Minimo seis elementos retenedores
- Grado E: Minimo seis elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones efectivas
- Grado F: Minimo siete elementos retenedores
- Grado G: Minimo siete elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones efectivas
- Grado H: Minimo ocho elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones efectivas

En la etiqueta o embalaje debe indicarse el nombre del fabricante o marca registrada, la identificacion clara del
producto, la clasificacion y el nimero de la norma europea (UNE-EN 12209).

MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO

Dispositivos de cerramiento controlado de portas batientes, son aquellos dispositivos que pueden ir colocados
sobre o en el marco, sobre o en la puerta o en el suelo. Se clasifican siguiendo una codificacion de seis digitos:

- Categoria de uso (primer digito)
- Grado 3: permite el cierre de la puerta con un angulo minimo de apertura de 105 grados.
- Grado 4: permite el cierre de la puerta de un angulo de apertura de 180 grados.

- Durabilidad (segundo digito)
- Grado 8: 500.000 ciclos de ensayo

- Fuerza del cierrapuertas (tercer digito)

- Hay siete niveles de fuerza que contemplan el ancho de la hoja, masa, momento de apertura, momento de
cerramiento y rendimiento del cierrapuertas. Ver tabla 1 UNE-EN 1154.

- Aptitud para a la utilizacidn sobre puertas resistentes al fuego y/o estancas al humo (cuarto digito)
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- Grado 0: No apto para a el uso de puertas cortafuego/estancas al humo.

- Grado 1: Apto para la utilizacién en puertas cortafuego/estancas al humo.
- Seguridad (quinto digito):

- Grado 1: Todos los cierrapuertas han de satisfacer el requisit o esencial de seguridad en la utilizacién.
- Resistencia a la corrosion (sexto digito):

- Grado 0: Sin prescripciones de resistencia

- Grado 1: Debil resistencia

- Grado 2: Resistencia media

- Grado 3: Resistencia elevada

- Grado 4: Resistencia muy elevada

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

BISAGRAS DE UN SOLO EJE

El suministrador pondré a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el
marcado CE, segln el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado
7.2.1 del CTE:

- Sistema 1: Certificado de conformidad CE del producto

En el embalaje y/o documentacién que acompana el producto ha de llevar en un lugar visible el marcado CE de
conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio que a mas tendra
que ir acompanado de la siguiente informacion:

- Numero de identificacion de | organismo de certificacion

- Nombre o marca identificativa del fabricante.

- Direccion registrada del fabricante

- Dos ultimos digitos del afo en que se aplicd el marcado CE
- El nimero del certificado de conformidad CE.

- Referencia a esta norma UNE-EN 1935

- La designacién e informacion de les prestaciones (8 digitos)
CERRADURAS Y PESTILLOS:

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el
marcado CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado
7.2.1 del CTE:

- Sistema 1: Certificado de conformidad CE del producto

En el embalaje y/o documentacién que acompan a el producto debe llevar en un lugar visible el marcado CE de
conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio que ademas tendra
que ir acompanado de la siguiente informacion:

- NUmero de identificacién del organismo de certificacion

- Nombre o marca identificativa del fabricante.

- Direccion registrada del fabricante

- Dos ultimos digitos del afo en que se aplicé el marcado CE

- El nimero del certificado de conformidad CE.

- Referencia a la norma UNE-EN 12209

- La designacién e informacion de las prestaciones (11 digitos)
MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO
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El suministrador pondra a disposiciéon de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el
marcado CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado
7.2.1 del CTE:

- Sistema 1: Certificado de conformidad CE del producto

En el embalaje o/y documentacion que acompana el producto debe llevar en un lugar visible el marcado CE de
conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio que ademas ira
acompan ado de la siguiente informacién:

- NUmero de identificacion del organismo de certificacion

- Nombre o marca identificativa del fabricante.

- Direccion registrada del fabricante

- Dos ultimos digitos del afo en que se aplicd el marcado CE

- El ndmero del certificado de conformidad CE.

- Referencia a esta norma UNE-EN 1154

- La designacién e informacion de las prestaciones (6 digitos)

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones exigidas.

Almacenamiento: protegidas de lluvias, focos de humedad e impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

BISAGRAS DE UN SOLO EJE

UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacion. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos de ensayo.
CERRADURAS Y PESTILLOS:

UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificacion. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y cerraderos mecanicos.
Requisitos y métodos de ensayo.

MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO

UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificacion. Dispositivos de cierre controlado de puertas. Requisitos y métodos
de ensayo.

BJ - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO Y APARATOS SANITARIOS
BJ1 - APARATOS SANITARIOS
BJ14 - INODOROS

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Inodoro para fijacion mural o para colocar sobre pavimento.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Porcelana sanitaria con un acabado superficial de esmalte ceramico, unido intimamente al soporte
En funcién de la colocacié n los inodoros pueden ser:

- Inodoros murales, instalados en voladizo separados del suelo.

- Inodoros de pie, con pie instalado sobre el suelo.
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En funcién de donde caen los excrementos los inodoros pueden ser:

- Inodoros de fondo plano, donde los excrementos caen en el agua profunda que contiene la taza

- Inodoros de descarga directa, donde los excrementos caen directamente al sifon.

En funcién de la composicién los inodoros pueden ser:

- Inodoro de tanque bajo, es la combinacién de un inodoro y una cisterna para formar un conjunto funcional

- Inodoro monobloque es el inodoro que se ha fabricado de una sola pieza la taza y la cisterna.

- Inodoro independiente, es el inodoro que puede conectarse a una cisterna o a un fluxor.

Los inodoros es clasifican:

- Clase 1: Inodoros y conjuntos que pueden utilizar un volumen de descarga de 4, 5, 6, 7 o0 9 litros indistintamente.

- Clase 2: Conjuntos de inodoros que para a ser utilizados con fluxor o otro dispositivo de descarga y que utilicen un
volumen de descarga de 6 litros como méaximo, o una descarga de doble mando que combina una descarga de 6
litres como a méaximo y una descarga reducida no superior a 2/3 del volumen de descarga méaxima.

Hay dos dispositivos de descarga:
- Tipo A: Cisterna de tipo valvula

- Tipo C: Fluxor.
CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra pu blica, el acuerdo de la Generalitat de Catalunya de 9 de junio de
1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o puedan acreditar un nivel equivalente, segun las
normas aplicables a los estados miembros de la Unié n Europea o de la Asociacion Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurara, que dichos materiales dispongan de la etiqueta ecoldgica europea, regulada
en el Reglamento 880/1992/CEE o bien otros distintivos de la Comunidad Europea.

Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio.

Sera impermeable.

No presentara manchas, desportillamientos, falta de esmalte, ni otros defectos en las superficies lisas.
Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los angulos y las aristas seran redondeados.

Dispondréa de un orificio de conexién para el tubo de alimentaciéon y de dos agujeros practicados para la fijacion del
asiento y la tapa.

Cumplira las condiciones requeridas por la DF.
Caracteristicas fisico-quimicas de aparatos sanitarios de cerdmica de acuerdo con la UNE 67001:
- Resistencia a los &cidos: Sin reduccion del brillo
- Resistencia a los alcalis: Sin reduccion del brillo
- Resistencia al choque térmico: Sin signos visibles de desconchados, resquebrajamiento o grietas
- Resistencia a las manchas: Sin reduccién de brillo o0 manchas permanentes
- Absorcién de agua por la masa de porcelana: =< 0,75 peso muestra
Caracteri sticas mecanicas de aparatos sanitarios de ceramica de acuerdo con la UNE 67001:
- Resistencia a la s cargas estaticas:
- Inodoros murales: 4000 N

Suministro: Con las superficies protegidas.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Almacenamiento: Apilados en lugares protegidos de impactos y de la intemperie, en mddulos de dos unidades, con
un numero méaximo de tres mddulos separados por tablones de madera.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.

UNE-EN 997:2004 Inodoros y conjuntos de inodoros con sifén incorporado.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante 0 marca comercial

- Instrucciones para su instalacion

Se suministrara con los elementos de fijacion correspondientes, asiento y tapa.

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el
marcado CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado
7.2.1 del CTE:

-Sistema 4: Declaracion CE de conformidad del fabricante.
El simbolo de marcado de conformidad CE ha de ir acompafiado de la siguiente informacion:
- Sobre el mismo producto:
- Nombre o marca de identidad del fabricante
- Referencia a esta norma europea (UNE-EN 997)
- Clase, volumen nominal de descarga y dispositivo de descarga
- En la documentacién comercial que acompana el producto:
- Nombre o marca de identidad del fabricante
- Dos ultimos digitos del afo en el que el marcado se fijé
- Direccion declarada del fabricante
- Dos ultimas cifras del afo de impresiéon del marcado
- Referencia a la norma europea (UNE-EN 997)
- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones,...
- Tipo de "inodoro (tanque ba jo, monobloque, independiente o conjunto de inodoro)
- Material de que esta fabricado.
- Clase, tipo de dispositivos de descarga y categoria del mecanismo de descarga.
- Informacion sobre las caracteristicas reglamentadas:
- Capacidad de agua de descarga.
- Prevencion del reflujo
- Aptitud para la limpieza
- Resistencia a les cargas
- Durabilidad
- Sustancias peligrosas
- Fiabilidad de la valvula

- Estanqueidad al agua
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OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Solicitar al fabricante la documentacién de los materiales escogidos.

- Control de recepcion de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se corresponden con lo
especificado en el proyecto.

- Realizaciéon y emision de informes con resultado s de controles y pruebas realizadas.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se controlara aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptara o rechazara el material segun criterio de la
DF.

BJ1Z - ACCESORIOS DE APARATOS SANITARIOS

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Accesorios de aparatos sanitarios.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Cubrejuntas superior o inferior central de urinario de pie de porcelana sanitaria o gres, con acabado superficial de
esmalte cera mico brillante de color blanco, unido intimamente al soporte

- Marchapié de urinario de pie con acabado superficial de esmalte ceramico, unido intimamente al soporte

- Tapatubos de alimentacién de urinario de porcelana sanitaria o gres, con acabado superficial de esmalte cerdmico,
unido intimamente al soporte

- Soporte regulable formado por un cuerpo con dos orificios, uno para facilitar la unién con la baferay el otro para la
colocacio n del tornillo regulador

- Perfil de acero galvanizado en caliente, en forma de escuadra para soporte de aparatos sanitarios murales
- Sifén no registrable de PVC inyectado no plastificado

- Manguito de PVC inyectado no plastificado

- Rejilla inoxidable abatible y almohadilla de goma para vertedero

- Pasta compuesta por hidrocarburos y materias antioxidantes

- Accesorios para inodoros suspendidos

CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra pu blica, el acuerdo de la Generalitat de Catalunya de 9 de junio de
1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o puedan acreditar un nivel equivalente, segin las
normas aplicables a los estados miembros de la Unié n Europea o de la Asociacion Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurara, que dichos materiales dispongan de la etiqueta ecoldgica europea, regulada
en el Reglamento 880/1992/CEE o bien otros distintivos de la Comunidad Europea.

CUBREJUNTAS, MARCHAPIES Y TAPATUBOS:

Sera impermeable.

No presentara manchas, desportillamientos, falta de esmalte, ni otros defectos en las superficies lisas.
Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los angulos y las aristas seran redondeados.

Cumpliré las condiciones requeridas por la DF.

Resistencia a las variaciones de temperatura (4 inmersiones a 80°C y 15°C de 5 a 15 minutos): No aparecera n
grietas ni fisuras

Dureza del esmaltado (frotando 2 minutos con papel esmerilado bajo presién de 60 g/cm?2): No perdera su brillo
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Continuidad de la capa de esmalte (impregnando un colorante y eliminandolo después): No dejara senal de
coloracion

Resistencia al choque (con bola de acero de diametro 19 mm y a una altura de 75 mm): No dejara sefal
Resistencia a los agentes quimicos (acido nitrico): No apareceran diferencias de tonalidad

SOPORTES REGULABLES:

Estara exento de rebabas, aristas vivas, arena de fundicion y virutas.

Altura méxima del soporte: 130 mm

Altura minima del soporte: 75 mm

SOPORTES MURALES:

Un lado del soporte tendré orificios para la colocacion de tornillos contra el paramento; el otro facilitara la sujecion
del aparato sanitario, mediante tornillo de anclaje y tendra ademas topes de goma para el apoyo del aparato.

El recubrimiento de zinc sera liso, sin discontinuidades, exfoliaciones u otros defectos.
Proteccion de galvanizado: >= 275 g/m2
Pureza del zinc: 98,5%

Las condiciones de galvanizado se verificaran de acuerdo con las normas UNE 7-183 y UNE 37-501. Cumpliran las
especificaciones de estas normas.

SIFON O MANGUITO:

Presentara un interior regular y liso, con los extremos cortados perpendicularmente al eje. Estara exento de rebabas,
grietas, granos u otros defectos. Tendran un color uniforme.

El cierre hidraulico del sifén tendra una altura minima de 50 mm.
Diametro: 110 mm

Densidad (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm3

Temperatura de reblandecimiento Vicat (UNE 53-114): > 79°C
Resistencia a la traccion (UNE 53-114): >= 45 N/mm2
Alargamiento de rotura (UNE 53-114): >= 80%

Espesor en cualquier punto (UNE 53-114): >= 22 mm
Tolerancias para sifén:

- Ovalacion en la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Didmetro exterior medio: + 0,3 mm

Tolerancias para manguito:

- Ovalacion en la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Didmetro exterior medio: + 0,4 mm

REJILLA:

La rejilla no tendré picadas ni mordiscos y el revestimiento sera continuo a lo largo de toda la superficie. La goma no
estara reseca y no tendré grietas ni otros defectos superficiales.

PASTA:

Seré pléstica, impermeable, resistente a las sales, bacterias y microorganismos.
Peso especifico: 9,2 kN/m3

Humedad: < 0,1%

Punto de inflamacion: > 225°C

Punto de goteo: + 60°C

Temperatura de servicio: -20°C - +50°C

Temperatura de aplicacion: -10°C - +40°C
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
CUBREJUNTAS Y MARCHAPIE:

Suministro: Con las superficies protegidas.

Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante 0 marca comercial

- Instrucciones para su instalacion

Almacenamiento: Apilados, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie, en médulos de dos unidades, con
un ndmero méaximo de tres médulos separados por tablones de madera.

TAPATUBOS Y REJA:

Suministro: Con las superficies protegidas.

Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Instrucciones para su instalacion

Almacenamiento: En su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.
SOPORTES:

Suministro: Empaquetados de manera que no se produzcan dafnos.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.

SIFON Y MANGUITO:

Suministro: En el albaran de entrega constaran los datos siguientes:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Caracteristicas del elemento contenido

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.

PASTA:

Suministro: En recipientes cerrados, donde figuraran los siguientes datos:
- Nombre del fabricante o marca comercial

- Caracteristicas del elemento contenido

Almacenamiento: En su envase de manera que no se alteren sus caracteristicas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
SIFON' Y MANGUITO:

UNE 53114-2:1987 Plasticos. Tubos y accesorios inyectados de poli (cloruro de vinilo) no plastificado para unién con
adhesivo y/o junta eléstica, utilizados para evacuacion de aguas pluviales y residuales. Métodos de ensayo

TAPATUBOS, MARCHAPIE, CUBREJUNTAS, REJA, SOPORTES, PASTA Y ACCESORIO PARA INODOROS
SUSPENDIDOS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.7. Materiales para revestimientos

5.7.1. Materiales para enfoscados y enyesados
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5.7.1.1. Morteros para enfoscados
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Mezcla formada por uno o varios conglomerantes inorgéanicos, de &ridos, agua y, a veces, de adiciones o aditivos para
realizar revestimientos continuos exteriores o interiores.
Se han considerado los siguientes tipos:
- Mortero para revestimientos de uso corriente (GP): Sin caracteristica s especiales.

- Mortero para revestimientos ligeros (LW): Mortero disefiado con una densidad, en estado endurecido y seco, que
es <= 1300kg/m3

- Mortero para revestimientos coloreado (CR): Mortero disefiado especialmente coloreado.

- Mortero para a revoco monocapa (OC): Mortero disefiado que se aplica en una capa que cumple las mismas
funciones que un sistema multicapa utilizado en exteriores y usualmente es de color. Estos morteros se pueden
fabricar con aridos normales y/o ligeros.

- Mortero para revoco/enlucido para la renovacién (R): Mortero disefiado que se utiliza para muros de fabrica
himedos que contienen sales solubles en agua. Estos morteros tienen una porosidad y una permeabilidad al vapor
de agua elevadas, asi como una reducida absorcion del agua por capilaridad.

- Mortero para revoco/enlucido para aislamiento térmico (T): Mortero disefiado con unas propiedades especificas de
aislamiento térmico.

CONDICIONES GENERALES:
Caracteristicas del mortero fresco:
- Tiempo de utilizacién. Valor que declara el fabricante de acuerdo con ensayo EN 1015-9
- Contenido en aire: EN 1015-7 0 EN 1015-6 si se utilizan aridos porosos.
Caracteristicas del mortero endurecido:
- Densidad aparente en seco: EN 1015-10
- Resistencia a compresion: EN 1015-11
- Resistencia de uniéon (adhesién): EN 1015-12
- Adhesion después de ciclos climaticos de acondicionamiento: EN 1015-21
- Absorcién de agua por capilaridad: EN 1015-18
- Penetracién de agua después de ensayo de AAC: EN 1015-18
- Permeabilidad al vapor de agua después de ciclos climaticos de acondicionamiento: EN1015-21
- Coeficiente de permeabilidad al vapor de agua: EN 1015-19
- Coeficiente de conductividad térmica: EN 1745
- Reaccién frente al fuego:
- Material con contenido de materia organica <= 1,0%: Clase A1
- Material con contenido de materia organica > 1,0%: Clase segin UNE-EN 13501-1
- Durabilidad para el mortero monocapa (OC) de acuerdo con ensayo EN-1015-21 (resistencia a los ciclos de
hielo/deshielo) y para el resto de morteros, de acuerdo con las disposiciones validas en el lugar previsto de
utilizacion.
Propiedades del mortero endurecidos:
- Intervalo de resistencia a compresién a 28 dias (CS):
-CS I 0,4a25Nmm?
-CSl: .11,5a5,0 N/mm?
-CSIll: 3,5a7,5N/mm2
-CSIV: >=6N/mm?
- Absorcion de agua por capilaridad (W):

- W 0: No especificado
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- W1: ¢<=0,40 kg/m2 min0,5

-W2: ¢<=0,20 kg/m? min0,5
- Conductividad térmica (T):

-T1: <=0, W/mK

-T2: <=02W/ mK

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: en envases cerrados herméticamente.

Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y protegido de la
intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 998-1:2003 Especificaciones de los morteros para albafilerfa. Parte 1: Morteros para revoco y enlucido.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarard, como minimo, los valores para las siguientes propiedades higrotérmicas. segun lo especificado en el
apartado 4.1 del DB HE 1:

- Conductividad térmica (W/mK)
- Factor de resistencia a la difusiéon del vapor de agua
En el embalaje o albaran de entrega han de constar los siguientes datos:
- Nombre o marca de identificacion y direccién registrada del fabricante
- Dos ultimos digitos del afo en el que se estampé el marcado CE
- Referencia a la norma UNE-EN 998-1
- Reaccion al fuego
- Absorcion de agua (para morteros destinados a ser utilizados en construcciones exteriores

- Permeabilidad al vapor de agua para a morteros de revestimiento exterior y permeabilidad a | agua después de
ciclos climaticos de acondicionamiento para morteros OC

- Adhesion o adhesion después de ciclos climaticos para morteros OC.
- Conductividad térmica/densidad y conductividad térmica para morteros T
- Durabilidad para morteros exteriores y durabilidad (resistencia al hielo/deshielo) para morteros OC

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para terminacién de muros, pilares, tabiques y techos:
- Sistema 4: Declaracion de conformidad del fabricante
OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:
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- Inspeccion visual de las condiciones de suministro y recepcion del certificado de calidad del fabricante,
conforme a las exigencias del pliego de condiciones, incluyendo los resultados correspondientes de resistencia a
compresion (UNE EN 1015-11).

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaréan segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se podran utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia del fabricante, de acuerdo a las
condiciones exigidas.

Los valores de consistencia y resistencia a compresion se corresponderan a las especificaciones del proyecto.

5.7.2. Materiales para pinturas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Pinturas, pastas y esmaltes.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Pintura a la cola: Pintura al temple formada por un aglomerante a base de colas celuldsicas o amilaceas y
pigmentos resistentes a los &lcalis

- Pintura a la cal: Disolucion en agua, cuyo aglutinante y pigmento es el hidréxido de calcio o cal apagada
- Pintura al cemento: Disolucion en agua de cemento blanco tratado y pigmentos resistentes a la alcalinidad
- Pintura al latex: Pintura a base de polimeros vinilicos en dispersion

- Pintura plastica: Pintura formada por un aglomerante a base de un polimero sintético, en dispersidn acuosa y
pigmentos carga-extendedores resistentes a los élcalis y a la intemperie

- Pintura acrilica: Pintura formada por copolimeros acrilicos con pigmentos y cargas inorganicas, en una dispersion
acuosa. Seca en el aire por evaporacion del disolvente

- Esmalte graso: Pintura formada por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales o sintéticas y
disolventes

- Esmalte sintético: Pintura formada por un aglomerante de resinas alquidicas, solas o modificadas, pigmentos
resistentes a los alcalis y a la intemperie y aditivos modificadores del brillo. Seca al aire por evaporacién del
disolvente

- Esmalte de poliuretano de un componente: Pintura formada por un aglomerante de resinas de poliuretano, solas o
modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica y pigmentos resistentes a los &lcalis y a la intemperie,
disuelta en disolventes adecuados

- Esmalte de poliuretano de dos componentes: Pintura formada por copolimeros de resinas de poliuretano
fluidificadas y pigmentadas. Seca por polimerizacién mediante un catalizador

- Esmalte de poliuretano uretanado: Pintura formada por resinas uretanadas

- Esmalte epoxi: Revestimiento de resinas epoxi, formado por dos componentes: un endurecedor y una resina, que
hay que mezclar antes de la aplicacién. Seca por reaccidon quimica de los dos componentes

- Esmalte en dispersion acrilica: Copolimeros acrilicos en una emulsion acuosa
- Esmallte de clorocaucho: Seca al aire por evaporacion del disolvente

- Pasta pléstica de picar: Pintura formada por un vehiculo a base de un polimero sintético, en dispersién acuosa y
pigmentos carga-extendedores resistentes a los élcalis y a la intemperie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:
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- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no presentara coagulos, pellejos,
depositos duros ni pigmentos en flotacion.

- Tendra una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha o rodillo. No tirara de brocha, fluird y nivelara
bien, dejando una c apa uniforme después del secado

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras
- Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A): Ininflamable
- Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: 2h
- Totalmente seco: 4 h
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura sera de color estable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
PINTURA A LA CAL:

Una vez preparada tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha, rodillo o procedimientos
neumaticos, hasta la impregnacién de los poros de la superficie a tratar.

Tras el secado, se aplicaran dos manos de acabado.

Una vez seca, sera resistente a la intemperie, endurecera con la humedad y el tiempo y tendra propiedades
microbicidas.

PINTURA AL CEMENTO:

Una vez preparada tendra una consistencia adecuada para su aplicacidon con brocha, rodillo o pistola hasta la
impregnacion de la superficie a tratar.

Una vez seca sera resistente a la intemperie.
PINTURA AL LATEX:
Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentard coagulos, pellejos, ni
depositos duros

- Una vez preparada no tirara de brocha, fluiré y nivelara bien, dejando una capa uniforme después del secado
- Tiempo de secado a 23°C = 2°C y 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al'tacto: < 30
- Totalmente seco: < 2h
Caracteristicas de la pelicula seca:
- Adherencia (UNE 48032): <=2
PINTURA PLASTICA:
Caracteristicas de la pelicula liquida:

- La pintura contenida en su envase original recientemente abierto, no presentara sefales de putrefaccion, pieles ni
materias extranas.

- Con el envase lleno sometida a agitacion (UNE_EN 21513 y UNE 48-083) no presentara coagulos, pellejos,
depositos duros ni pigmentos en flotacion

- Tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha o rodillo. No tirara de brocha, fluira y nivelara
bien, dejando una c apa uniforme después del secado

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras

- Tiempo de secado a 23°C = 2°Cy 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: < 1h
- Totalmente seco: < 2h

- Peso especifico:

E"jlﬂ 192



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

- Pintura para interiores: < 16 kN/m3
- Pintura para exteriores: < 15 kN/m?
- Rendimiento: > 6 m#kg
- Relacion volumen pigmentos + cargas/volumen pigmentos, peso cargas, aglomerado solido (PVC): < 80%
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura seré de color estable, y para exteriores, insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Capacidad de recubrimiento (UNE 48-249): Relacion constante >= 0,98
- Resistencia al lavado (DIN 53778):
- Pintura pléastica interior o pasta plastica: >= 1000 ciclos
- Pintura plastica para exteriores: >= 5000 ciclos
- Solidez a la luz (NF-T-30.057): Cumplira
- Transmisién del vapor de agua (NF-T-30.018): Cumplira
PINTURA PLASTICA PARA EXTERIORES:
Resistencia a inmersion (UNE 48-144): No se observaran cambios o defectos
Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Cumplira
Resistencia a la abrasion (NF-T-30.015): Cumplira
Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumplira
PINTURA ACRILICA:
Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Una vez preparada tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha, rodillo o procedimientos
neumaticos

- Tiempo de secado a 23°C = 2°C y 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <4h
- Totalmente seco: < 14 h
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura seré de color estable e insaponificable.
- Seré resistente a la intemperie.
ESMALTE GRASO:

Una vez preparada tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha, rodillo o pistola hasta la
impregnacion de la superficie a tratar.

Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A): > 30°C
Tiempo de secado a 23°C + 2°Cy 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacto: < 1h
- Totalmente seco: < 6 h
Una vez seco, tendra una buena resistencia al rozamiento y al lavado.
ESMALTE SINTETICO:
No tendré resinas fendlicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no presentara coagulos, pellejos,
depdsitos duros ni pigmentos en flotacion.

- Tendra la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirara de brocha, fluira bien y dejara una capa
uniforme después del secado.

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 25 micras
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- Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A). > 30°C

- Tiempo de secado a 23°C = 2°C y 50% =+ 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: <3h
- Totalmente seco: < 8h
- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 = 5%

- Rendimiento para una capa de 30 micras: >= 5 m2/kg

- indice de nivelacién a 23 = 2°C y 50 = 5% HR (INTA16 02 89): >=5
- indice de descuelgue a23 = 2°Cy 50 = 5% HR (INTA16 02 88): >=4

Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura sera de color estable e insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Sera resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 08)

- Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Dafios moderados

- Amarilleamiento acelerado por colores con reflectancia aparente superior a 80% (INTA 160.603): < 0,12

ESMALTE DE POLIURETANO DE UN COMPONENTE:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no presentard coagulos, pellejos,

depositos duros ni pigmentos en flotacion.

- Tendra la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirara de brocha, fluira bien y dejara una capa

uniforme después del secado.
- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A). > 30°C

- Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% =+ 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: <3h

- Totalmente seco: < 8h

- indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 = 5% HR (INTA16 02 89): >=5
- indice de descuelgue a23 = 2°Cy 50 = 5% HR (INTA16 02 88): >=4

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura seré& de color estable e insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2

- Sera resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 08)

- Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Dafios pequefios

- Adherencia y resistencia al impacto:

Bola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266)

Alas 24 h A los 7 dias
Adherencia al cuadriculado:
100% 100%
Impacto directo o indirecto:
Bien Cumplira

Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Dafios moderados

- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Danos pequefos

- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Dafos pequenos

- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente
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- Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumplira
- Resistencia quimica:
- Al &cido citrico al 10%: 15 dias
- Al &cido lactico al 5%: 15 dias
- Al &cido acético al 5%: 15 dias
- Al aceite de quemar: Ninguna modificacion
- Al xilol: Ninguna modificacion
- Al cloruro sédico al 20%: 15 dias
- Alagua: 15 dias
ESMALTE DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES:
Es necesario mezclar los dos componentes antes de la aplicacion.
Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Tendra la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirard de brocha, fluird bien y dejaré una capa
uniforme después del secado.

- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Tiempo de secado a 23°C = 2°Cy 50% =+ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <3h
- Totalmente seco: < 8h
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura sera de color estable e insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Sera resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 08)
- Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Darfos pequefos
- Tendra buena resistencia quimica a los acidos diluidos, a los hidrocarburos, las sales y a los detergentes.
ESMALTE DE POLIURETANO URETANADO:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha, rodillo o pistola hasta la
impregnacion de la superficie a tratar.

Tiempo de secado a20°C: 1-2h
Tendra buena resistencia al agua salada y al sol.
ESMALTE DE DISPERSION ACRILICA:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha, rodillo o pistola hasta la
impregnacion de la superficie a tratar.

Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A): Ininflamable
Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: < 20 min
- Totalmente seco: < 1h
ESMALTE DE CLOROCAUCHO:
Una vez preparada tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha o rodillo.
Tiempo de secado a 23°C + 2°Cy 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: < 30 min
- Totalmente seco: < 2h
Seré resistente al agua dulce y salada, a los &cidos y a los &lcalis.
ESMALTE EPOXI:
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Una vez preparada tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha, rodillo o pistola.
Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 29): > 30°C
Tiempo de secado a 23°C + 2°Cy 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al'tacto: < 30 min
- Totalmente seco: < 10 h
Tendra buena resistencia al desgaste.

Sera resistente al acido lactico 1%, acético 10%, clorhidrico 20%, citrico 30%, sosa y soluciones basicas, a los
hidrocarburos (gasolina, queroseno) a los aceites animales y vegetales, al agua, a los detergentes y al alcohol etilico
10%.

Resistencia mecénica (después de 7 dias de polimerizacion):
- Tracciéon: >= 16 N/mm2
- Compresion: >= 85 N/mm2

Resistencia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no presentard coagulos, pellejos,
depositos duros ni pigmentos en flotacion.

- Tendra una consistencia adecuada.
- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras
- Tiempo de secado a 23°C = 2°Cy 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacto: <1h
- Totalmente seco: < 2h
- Peso especifico: < 17 kN/m3
- Relacioén: volumen del pigmento/volumen de la resina (PVC): < 80%
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura sera de color estable e insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resistencia al lavado (DIN 53778):
- Pintura pléastica interior o pasta plastica: >= 1000 ciclos
- Pintura pléstica para exteriores: >= 5000 ciclos
- Solidez a la luz (NF-T-30.057): Cumplira
- Transmisién del vapor de agua (NF-T-30.018): Cumplira
- Resistencia a la inmersion (UNE 48-144): No se observaran cambios o defectos
- Resistencia a la intemperie: Cumplira
- Resistencia a la abrasién (NF-T-30.015): Cumplira

- Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumplira

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALTE GRASO, SINTETICO, POLIURETANO, DE
DISPERSION ACRILICA, EPOXI Y PASTA DE PICAR:
Suministro: En botes o bidones.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin contacto con el suelo.
Se preservara de las heladas.

PINTURA A LA CAL:
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Suministro de la cal aérea en terrones o envasada.
La cal hidraulica se suministrara en polvo.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin contacto con el suelo.
Se preservara de las heladas.

PINTURA AL CEMENTO:
Suministro: En polvo, en envases adecuados.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin contacto con el suelo.
Se preservara de las heladas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,
PLASTICA, ESMALTE GRASO, SINTETICO, DE POLIURETANO, DE DISPERSION ACRILICA, EPOXI Y PASTA DE
PICAR:

En cada envase se indicaran los siguientes datos:

- Identificacion del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacion del producto

- Cédigo de identificacion

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Disolventes adecuados

- Limites de temperatura

- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado

- Toxicidad e inflamabilidad

- Proporcién de la mezcla y tiempo de utilizacion, en los productos de dos componentes

- Color y acabado, en la pintura plastica o al latex y en el esmalte sintético, de poliuretano
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA A LA CAL:
En cada envase se indicaran los siguientes datos:

- Identificacion del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacion del producto

- Cédigo de identificacion

- Peso neto o volumen del producto

- Toxicidad e inflamabilidad
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA AL CEMENTO:
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En cada envase se indicaran los siguientes datos:
- Identificacion del fabricante
- Nombre comercial del producto
- Identificacion del producto
- Cédigo de identificacion
- Peso neto o volumen del producto
- Instrucciones de uso
- Tiempo de estabilidad de la mezcla
- Temperatura minima de aplicacion
- Tiempo de secado
- Rendimiento tedrico en m/I
- Color

OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- En cada suministro de esmalte, se comprobara que el etiquetado de los envases contenga los datos exigidos en
las especificaciones.

El control de recepcion de material verificard que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacion correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacion correspondiente

Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podra prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas por la marca, y la DF solicitaréa en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree conveniente.

- Comprobacién del estado de conservacion de la pintura, en un 10 % de los potes recibidos (INTA 16 02 26).

OPERACIONES DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcion del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los ensayos siguientes:

- Determinacién de la finura de molido de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)
- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)

- Peso especifico UNE EN ISO 2811-1

- Capacidad de cubrimiento en humedad INTA 16.02.62(9.82)

- Capacidad de cubrimiento en seco INTA 16.02.61(2.58)

- Conservacion de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26

En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los considere representativos, el
contratista debera realizar los ensayos correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

OPERACIONES DE CONTROL EN ESMALTE SINTETICO Y DE POLIURETANO:
- Recepcion del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los ensayos siguientes:

- Esmalte sintético:

- Ensayos sobre la pintura liquida:
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- Determinacion de la finura de molida de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)
- Punto de inflamacion INTA 16.02.32A (7.61)
- Contenido materia volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- indice de nivelacion INTA.16.02.89 (9.68)
- indice de desprendimientos INTA 16.02.88
- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)

- Ensayos sobre la pelicula seca:
- Envejecimiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resistencia a la abrasiéon de una capa UNE 48250
- Amarillamiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Conservacion de la pintura INTA 16.02.26

- Esmalte de poliuretano:

- Ensayos sobre la pintura liquida:
- Punto de inflamacién INTA 16.02.32A (7.61)
- indice de nivelacion INTA.16.02.89 (9.68)
- indice de desprendimientos INTA 16.02.88
- Tiempos de secado INTA 16.02.29 (6.57)

- Ensayos sobre la pelicula seca:
- Envejecimiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resistencia al impacto UNE EN ISO 6272-1
- Carga concentrada en movimiento UNE EN ISO 6272-1
- Resistencia al rallado UNE EN ISO 1518
- Resistencia a la abrasion de una capa UNE 48250
- Resistencia a agentes quimicos UNE 48027
- Conservacion de la pintura INTA 16.02.26
- Resistencia al calor UNE 48033

En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los considere representativos, el
contratista debera realizar los ensayos correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas de procedimiento
correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptaran los potes de pintura que no estén debidamente etiquetados y/o certificados, asi como los que
presenten mal estado de conservacion y/o almacenaje.

En caso de observar deficiencias en el estado de conservacion de un pote, se rechazaré la unidad correspondiente y
se incrementard la inspeccién, en primera instancia, hasta al 20 % de los potes suministrados. Si se continlan
observando irregularidades, se pasara a controlar el 100% del suministro.

Los ensayos de identificacion han de resultar de acuerdo a las especificaciones del pliego y a las condiciones
garantizadas en el certificado del material. En caso de incumplimiento, se realizara el ensayo sobre dos muestras mas
del mismo lote, aceptandose el conjunto siempre que los dos resultados estén de acuerdo a dichas especificaciones.
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5.7.3. Materiales para falsos techos

5.7.3.1. Placas de fibras minerales
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Placa o banda de fibras minerales aglomeradas en himedo o de fibras minerales compactadas con capacidades
fonoabsorbentes de diferentes acabados para utilizar en falso techo registrable.

CARACTERISTICAS GENERALES:

La cara vista sera plana, sin polvo, fisuras, eflorescencias u otros defectos.
Los angulos y aristas vistas seran rectos.

La forma de expresién de las medidas siempre sera: largo x ancho.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Resistencia al fuego (UNE-EN 13501-2)

- Reaccion al fuego (UNE-EN 13501-1)

- Contenido de amianto (UNE-EN 13964): Sin amianto

- Emisién de formaldehido (UNE-EN 13964): Cumplira

- Absorcion acustica (UNE-EN ISO 354)

- Aislamiento acustico (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)
- Resistencia a la traccion por flexion (UNE-EN 13964): Cumplira
Tolerancias:

- Longitud: = 1,5 mm

- Anchura: = 1,5mm

- Espesor: = 1,5mm

- Borde: Cumplira las tolerancias definidas en la tabla 3 (UNE-EN 13964), en funcién del tipo de borde
- Desviacion de la ortogonalidad respecto a los 90°: 1/500

- Tolerancia maxima de la planeidad positiva y flexion negativa: 1/300 de la longitud medida

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embaladas, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

Almacenamiento: En lugares secos, protegidos de la intemperie y de los impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
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El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1 a
E)*** F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccion al fuego (por ejemplo
productos o materiales de la clase A1 con arreglo a la Decision 96/603/CE, y sus modificaciones),

- Productos para acabado interior de techos para usos finales, excepto el sujeto a reglamentaciones sobre resistencia
al fuego, sobre reaccioén al fuego y sobre sustancias peligrosas y el sujeto a los requisitos de seguridad de uso en vigor
(fragilidad, resistencia a la traccién por flexién y capacidad portante):

- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones

- Productos para acabado interior de techos sujeto a los requisitos de seguridad de uso en vigor (fragilidad,
resistencia a la traccién por flexion y capacidad portante),

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1,
A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de
produccién no supone una mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo la adicién de retardadores de
ignicion o la limitacidon de material organico),

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre sustancias peligrosas,
- Productos para acabado interior sujeto a reglamentaciones sobre resistencia al fuego:
- Sistema 3: Declaracion de Prestaciones

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1,
A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de produccion
supone una mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo la adicion de retardadores de ignicion o la
limitacion de material organico):

- Sistema 1: Declaracién de Prestaciones
En el embalaje o en el albaran de entrega constaran los siguientes datos:
- Nombre del fabricante, logotipo o marca de identificacion
- NUmero y afio de la Norma Europea del material
- Simbolos correspondientes al tipo y dimensiones
- Identificacion del material o materiales
- Afo y mes de fabricacion

- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- Valores declarados de les caracteristicas exigidas
OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcidon de material verificard que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumpliré lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentacién correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportaré la documentacion correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podra prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas por la marca, y la DF solicitaréa en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree conveniente.

Inspeccion visual del material en su recepcion, en referencia al aspecto y caracteristicas geométricas.

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:
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- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y para cada 500 m2 de un mismo tipo de
placa que llegue a la obra, se pediran al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del
pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio
acreditado:

- Placas de fibras minerales:
- Peso
- Coeficiente de absorcién acustica

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

- Se comprobaran, sobre 10 muestras recibidas en cada suministro, las caracteristicas geométricas siguientes:
- Anchura

- Longitud

- Espesor

- Planeidad

- Rectitud de aristas

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se seguiran las instrucciones de la DF y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Control estructural y fisico:

- No se autorizara la colocacion de placas que no vayan acompanfadas del certificado del fabricante.

- Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de calidad de
fabricante, se hara una serie completa de ensayos en las placas acopiadas a cargo del contratista.

- Se repetira el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 5 muestras del mismo lote.
- Solo se aceptara el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 5 muestras resulten satisfactorios.
Control geométrico:

- Se repetira el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 10 placas del mismo lote.

- Solo se aceptara el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 10 placas resulten satisfactorios.

5.7.3.2. Materiales auxiliares para falsos techos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto formado por los perfiles horizontales que conformaran el entramado de soporte de las piezas del falso techo,
los tirantes o elementos verticales para colgar el entramado de la estructura del edificio, las fijaciones para sujetar los
tirantes y los perfiles perimetrales para fijar el falso techo a los elementos verticales.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Las caracteristicas de los materiales que conforman la estructura del falso techo estan reguladas por la norma UNE-EN
13964.

Los elementos de fijacion superior dispondran de un DITE, siempre que exista la correspondiente Guia de Documento
de Idoneidad Técnico Europeo correspondiente.

El entramado de perfiles ha de ser compatible con el tipo de placas o lamas que soportara. La distancia entre ejes de
los perfiles, el sistema de fijacion de estos, la separacion de elementos de suspensién, el ancho de la zona de apoyo
de las placas, la capacidad portante, el tipo de proteccion y acabado, el sistema de inmovilizacién horizontal, etc. han
de ser los indicados en la DT.

No tendra marcas de pliegues, golpes ni otros defectos en el recubrimiento del galvanizado.
Tendra las perforaciones necesarias para su suspension del forjado.

Los elementos de suspension permitiran regular la altura del plano del falso techo.
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Si el entramado es visto, la cara vista de los perfiles ir4 acabada con pintura de las caracteristicas y color exigidas por
la DF.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- Reaccion al fuego (UNE-EN 13823)
- Capacidad portante (UNE-EN 13964)
- Durabilidad: clase de exposicién de acuerdo con la tabla 7 de la UNE-EN 13964

- Tolerancias y dimensiones: cumplira las definidas en la tabla 2 de la UNE-EN 13964

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embalados de manera que se asegure su rectitud.

Almacenamiento: En posicién horizontal, sobre superficies planas, sin contacto con el suelo y protegidos de la
suciedad y de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluaciéon de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1 a
E)*** F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccion al fuego (por ejemplo
productos o materiales de la clase A1 con arreglo a la Decisién 96/603/CE, y sus modificaciones),

- Productos para acabado interior de techos para usos finales, excepto el sujeto a reglamentaciones sobre resistencia
al fuego, sobre reaccion al fuego y sobre sustancias peligrosas y el sujeto a los requisitos de seguridad de uso en vigor
(fragilidad, resistencia a la traccién por flexién y capacidad portante):

- Sistema 4: Declaraciéon de Prestaciones

- Productos para acabado interior de techos sujeto a los requisitos de seguridad de uso en vigor (fragilidad,
resistencia a la traccién por flexiéon y capacidad portante),

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1,
A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de
produccion no supone una mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo la adicién de retardadores de
ignicion o la limitacion de material organico),

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre sustancias peligrosas,

- Productos para acabado interior sujeto a reglamentaciones sobre resistencia al fuego:
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- Sistema 3: Declaraciéon de Prestaciones

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de Nivel o Clase: (A1,
A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el proceso de produccion
supone una mejora en la clasificacién de reaccion al fuego (por ejemplo la adicién de retardadores de ignicién o la
limitacion de material organico):

- Sistema 1: Declaraciéon de Prestaciones
En el embalaje o en el albarén de entrega constaran los siguientes datos:
- Nombre del fabricante 0 marca comercial

- El nimero y el afio de esta norma, EN 13964:2004 y cuando corresponda el nimero/fecha o referencia de las
modificaciones/revisiones a esta norma europea

- Los simbolos correspondientes al tipo y a las dimensiones

- Identificacion del material o materiales

- Afno y mes de fabricacion

- Las caracteristicas y el nivel de prestaciones declarado por el fabricante
OPERACIONES DE CONTROL:

- El control de recepcion de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentaciéon: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia
del fabricante (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas,
incluida la documentacién correspondiente al marcado CE.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
No se admitird ningln material con caracteristicas inferiores a las indicadas en el proyecto, ni materiales con
deficiencias en la documentacion de marcado CE.

5.7.4. Materiales especiales para revestimientos

5.7.4.1. Materiales para imprimaciones y tratamientos superficiales
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales para barnizados, imprimaciones y tratamientos superficiales.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Brea epoxi: Pintura constituida por una base de alquitran, resina epoxi y disolvente y por un catalizador
constituido por una solucién de poliamina, poliamida u otros

- Imprimacién antioxidante: Imprimacién sintética de minio de plomo electrolitico, modificada eventualmente
con aceite de linaza

- Imprimacion antioxidante grasa: Imprimacion de minio de plomo electrolitico mezclada con aceites y
disolventes

- Imprimacién antioxidante al clorocaucho, a base de clorocaucho modificado

- Imprimacion antioxidante al poliuretano: Imprimacion de dos componentes a base de resinas de poliuretano
solas o modificadas

- Imprimacién de latex: Imprimacién de polimero vinilico en dispersién

- Imprimacion fosfatante a base de resinas vinilicas o fendlicas, solas o modificadas que catalizan al ser
mezcladas con un activador

- Pintura decapante: Producto liquido o semipastoso, el componente principal del cual es el cloruro de metileno
con disolventes y otros aditivos

- Decapante de baja alcalinidad: producto especifico para pavimentos delicados, compuesto basicamente de
tensioactivos anionicos y jabones.
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- Polimero organico o inorgénico: Pintura mineral constituida por polimeros orgéanicos o inorganicos,
impermeable, de alta resistencia quimica ante acidos orgénicos e inorganicos

- Protector quimico insecticida-fungicida para madera: Producto protector de la madera o sus productos
derivados, mediante el control de los organismos que destruyen o alteran la madera, clasificado como TP8 por el R.D.
830/2010

- Selladora: Producto sellador para madera, yeso o cemento y pavimentos porosos
- Solucién de silicona
- Barniz graso, formado por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales o sintéticas y disolventes

- Barniz sintético, formado por un aglomerante de resinas alquidicas, solas o modificadas, y aditivos
modificadores del brillo

- Barniz de poliuretano de un componente, formado por un aglomerante de resinas de poliuretano, solas o
modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica, disuelto en disolventes adecuados

- Barniz de poliuretano de dos componentes, formado por un aglomerante de resinas hidroxiladas, solas o
modificadas, que catalizan al ser mezcladas con un isocianato

- Barniz de poliuretano uretanado, formado por resinas uretanadas
- Barniz fendlico, formado por resinas fendlicas y aceites especiales

- Barniz de urea-formol, formado por un aglomerante a base de resinas de urea-formol y aditivos modificantes
del brillo, disuelto en disolventes adecuados

BARNIZ:

Tendra la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirard de brocha, fluira bien y dejara una capa
uniforme después del secado.

BARNIZ GRASO:

Sera resistente al rozamiento y al lavado.

BARNIZ SINTETICO:

No tendra resinas fendlicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Rendimiento para una capa de 30 micras: >= 5 m2/kg

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacién (INTA 16.32.03) no tendra coagulos, pellejos ni
depositos duros

- Temperatura de inflamacion (INTA 16.02.32A): >= 30°C

- indice de nivelacion a 23 + 2°C y50 = 5% HR (INTA160289): >=5

- indice de descuelgue a23 + 2°Cy 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
- Tiempo de secado a 23°C = 2°Cy 50% =+ 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: <5h

- Totalmente seco: < 12h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Sera de color estable e insaponificable.

- Seré resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <=2

- Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Dafios moderados

BARNIZ DE POLIURETANO:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacién (INTA 16.32.03) no tendra coagulos, pellejos ni
depositos duros
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- Temperatura de inflamacion (INTA 16.02.32A). >= 30°C

- indice de nivelacién a 23 + 2°C 'y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- indice de descuelgue a23 += 2°Cy 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
- Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: < 1h

- Totalmente seco: < 10h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Sera de color estable e insaponificable.

- Sera resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032); <=2

- Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Dafos pequefos

- Adherencia y resistancia al impacto:

tAdherencia al cuadriculado: ! 100% ! 100% !
| Impacto directo o indirecto: ! ! !

iBola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266) ! Bien ! Cumplira |

- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Dafios moderados
- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Dafios pequefos
- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Danos pequefios
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente

- Resistencia al calor (UNE 48033): Hasta 250°C

- Resistencia quimica:

- Al &cido citrico al 10%: 15 dias

- Al 4cido lactico al 5%: 15 dias

- Al &cido aceético al 5%: 15 dias

- Al aceite de quemar: Ninguna modificacion

- Al xilol: Ninguna modificacion

- Al cloruro sédico al 20%: 15 dias

- Al agua: 15 dias

BARNIZ DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES:

Tiempo de induccion de la mezcla: 15 - 30 minutos

Vida de la mezcla a 23°= 2°Cy 50 = 5% HR (INTA 16 02 29): 2-8h
BARNIZ DE POLIURETANO URETANADO:

Tendra buena resistencia al agua salada y al sol.

Tiempo de secado a20°C: 1-2h

BARNIZ FENOLICO:

Tiempo de secado a20°C: 6-12h

BARNIZ DE UREA-FORMOL:
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Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacién (INTA 16.32.03) no tendra coagulos, pellejos ni
depositos duros

- Temperatura de inflamacion (INTA 16.02.32A): >= 30°C

- indice de nivelacion a 23 + 2°C y 50 = 5% HR (INTA160289). >=5

- indice de descuelgue a23 + 2°Cy 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
- Tiempo de secado a 23°C = 2°Cy 50% =+ 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 30 min

- Totalmente seco: < 3 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Sera de color estable e insaponificable.

- Seré resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <=2

BREA EPOXI:

El componente base, con el envase lleno y recién abierto, no presentara coagulos, pellejos ni depositos duros (INTA 16
02 26).

Relacién resina epoxi/alquitran: 40/60

Temperatura de inflamacion del componente base (INTA 16 02 44): > 30°C
Tiempo de secado para repintar (INTA 16 02 29). >= 18 h

Espesor de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micras

Resistencia a la niebla salina (INTA 16 06 04). Cumplira

Resistencia a la inmersion (INTA 16 06 01): Cumplira

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no presentara coagulos, pellejos,
depdsitos duros ni pigmentos en flotacion.

- Pigmento: >= 26% de minio de plomo electrolitico

- Pureza del minio de plomo electrolitico (INTA 16 12 11): >= 99,6%
- Finura de molido (INTA 16 02 55): < 50 micras

- Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32): > 25°C

- indice de nivelacién a 23 + 2°C'y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): > 3
- Tiempo de secado a 23 +£2°C y 50 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: <1h

- Totalmente seca: < 6h

- Peso especifico a 23 + 2°C, 50 = 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3
- Rendimiento para una capa de 30 - 40 micras: > 4 m2/kg
Caracteristicas de la pelicula seca:

- Resistencia a la niebla marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacién marina 8 (0,1%) ASTM D.610-68):
>=150h

- Adherencia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE GRASA:

Tendra una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha.
Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32): > 30°C
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Tiempo de secado a 23 +£2°C y 50 =5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <1h

- Totalmente seca: < 18 h

Peso especffico a 20°C: > 23 kN/m3

Rendimiento para una capa de 45 - 50 micras: > 4 m2/Kg
IMPRIMACION ANTIOXIDANTE AL CLOROCAUCHO:
Tendra una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha o pistola.
Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32): > 23°C
Tiempo de secado a 23 +2°Cy 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: < 45 min

- Totalmente seca: < 4 h

Peso especifico a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendimiento para una capa de 40 - 45 micras: > 4 m2/Kg
IMPRIMACION ANTIOXIDANTE AL POLIURETANO:

Tendra una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha o pistola.
Tiempo de secado a 23 =2°C y 50 =5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: < 15 min

- Totalmente seca: < 2h

Peso especifico a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendimiento para una capa de 40 - 45 micras: > 4 m2/Kg
IMPRIMACION DE LATEX:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacion (INTA 16.32.03) no tendra coagulos, pellejos ni
depositos duros

- Tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha. No tirara de brocha y fluira bien dejando
una capa uniforme después del secado

- Al tacto: < 30 min

- Totalmente seca: < 2h

- Tiempo de secado a 23 =2°C y 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
Caracteristicas de la pelicula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACION FOSFATANTE:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- La mezcla preparada, después de 3 minutos de agitacion, no presentard coagulos, pellejos ni depdsitos
duros

- Tendra una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha. No tirara de brocha y fluira bien dejando
una capa uniforme después del secado

- Tiempo de secado a 23 =2°C y 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: < 15 min

- Totalmente seca: < 1h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Espesor de la capa: 4 - 10 micras

- Adherencia (UNE 48032): <=2

LIQUIDO DECAPANTE DE BAJA ALCALINIDAD:
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Dilucion del 25 al 50%

Una vez aplicado no ha de alterar el color del material sobre el cual se ha aplicado
pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANTE:

Sera de evaporacion rapida.

Una vez aplicado desprendera las capas de pintura en pocos minutos.
Tendra una consistencia para su aplicacion con brocha o espatula.
POLIMERO ACRILICO, ORGANICO O INORGANICO:

Tiempo de secado: <= 30 min

Tiempo de secado para repintar: >= 8h

Peso especffico: 13 kN/m3

PROTECTOR QUIMICO INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no presentara coagulos, pellejos ni depdésitos
duros.

Tendra una consistencia adecuada para impregnar bien las fibras.
Adherencia (UNE 48-032): <=2

SELLADORA CON POLIMEROS ACRILICOS:

pH sobre T.Q.:7,75

SELLADORA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no presentara coagulos, pellejos,
depositos duros ni pigmentos en flotacion.

- Tendra una dilucion adecuada para su aplicacion con brocha. No tirara de brocha, fluira y nivelara bien,
dejando una capa uniforme después del secado

- Finura de molido (INTA 16 02 55): < 60 micras

- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32): > 30°C

- Tiempo de secado a 23 +2°C y 50 =5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: 30 min -4h

- Totalmente seca: < 12h

- Rendimiento para una capa de 60 micras: > 10 m2/kg
Caracteristicas de la pelicula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <=2

SOLUCION DE SILICONA:

Tendra la consistencia adecuada para su aplicacidon con brocha, rodillo o pistola. Impregnara bien las superficies
porosas sin dejar pelicula.

Rendimiento: > 3 m2/I

Tiempo de secado al tacto a 20°C: < 1h

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En botes o bidones.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin contacto con el suelo.
Se preservara de las heladas.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

En cada envase se indicaran los siguientes datos:

- |dentificacién del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacion del producto

- Acabado, en el barniz

- Codigo de identificacion

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Disolventes adecuados

- Limites de temperatura

- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado

- Toxicidad e inflamabilidad

- Color, en el barniz de poliuretano de dos componentes

- Tiempo de induccién de la mezcla y vida de la mezcla, en los productos de dos componentes.
- Proporcidon mezcla: Base/activador, en la imprimacion fosfatante o Base/catalizador en la brea epoxi.
OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- En cada suministro de esmalte, se comprobara que el etiquetado de los envases contenga los datos exigidos
en las especificaciones.

El control de recepcion de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.
Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del

fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas, incluida la documentaciéon correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacién correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podré prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas por la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree conveniente.
OPERACIONES DE CONTROL EN IMPRIMACION DE ELEMENTOS METALICOS:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:
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- Recepcion del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los ensayos siguientes:
- Ensayos sobre pintura liquida:

- Dotacion de pigmento

- Pureza del mini de plomo electrolitico INTA 16.12.11

- Finura de la molida de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura de inflamacion INTA 16.02.32A (7.61)

- Peso especifico UNE-EN ISO 2811-1

- indice de nivelacion INTA.16.02.89 (9.68)

- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)

- Ensayos sobre pelicula seca:

- Resistencia a la niebla marina UNE EN ISO 9227

- Adherencia UNE EN ISO 2409

En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los considere representativos, el
contratista debera realizar los ensayos correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

OPERACIONES DE CONTROL EN BARNIZADO DE PARAMENTOS:
Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada tipo diferente que llegue a la obra, se pediran al
contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Temperatura de inflamacion INTA 160.232A
- indice de nivelacion INTA 160289

- indice de desprendimiento INTA 160.288

- Tiempo de secado INTA 160.229

- Envejecimiento acelerado INTA 160.605

- Adherencia UNE EN ISO 2409

En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los considere representativos, el
contratista debera realizar los ensayos correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas de procedimiento
correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN IMPRIMACION DE
ELEMENTOS METALICOS:

No se aceptaran los potes de pintura que no estén debidamente etiquetados y/o certificados, asi como los que
presenten mal estado de conservacion y/o almacenaje.

En caso de observar deficiencias en el estado de conservacion de un pote, se rechazaré la unidad correspondiente y
se incrementara la inspeccién, en primera instancia, hasta al 20 % de los potes suministrados. Si se contindan
observando irregularidades, se pasara a controlar el 100% del suministro.

Los ensayos de identificacién han de resultar de acuerdo a las especificaciones del pliego y a las condiciones
garantizadas en el certificado del material. En caso de incumplimiento, se realizara el ensayo sobre dos muestras mas
del mismo lote, aceptandose el conjunto siempre que los dos resultados estén de acuerdo a dichas especificaciones.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN BARNIZADO DE
PARAMENTOS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Se repetira el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre otra muestra del mismo lote.

Solo se aceptaré el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las dos muestras resulten satisfactorios.
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5.8. Materiales para pavimentos

5.8.1. Materiales para pavimentos técnicos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Elementos para la formacién de un pavimento elevado registrable: estructura de soporte y baldosas.
Se han considerado los siguientes elementos:

- Baldosas con nlcleo de tablero aglomerado y revestimiento de chapa de acero galvanizado y soportes
regulables de acero galvanizado.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Todos los componentes que forman el sistema, seran compatibles entre si.

Las superficie no tendré defectos que impidan el correcto ensamblaje y el buen asiento.
Todas las partes metalicas estaran protegidas contra la corrosion.

En los elementos de acero galvanizado, el recubrimiento de zinc sera liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no
tendra manchas ni imperfecciones superficiales.

Las baldosas no tendran sefales de golpes, abolladuras o pliegues.
El ndcleo y el revestimiento de chapa de la baldosa, estaran bien adheridos.
En las baldosas, los angulos y las aristas seran rectos.

La parte superior de los soportes, permitira la colocacion de las baldosas del pavimento con las separaciones
previstas.

Los soportes, dispondran de una base para su fijaciéon al suelo o forjado.
La forma de expresién de las medidas siempre sera: Longitud x anchura x espesor.

Las caracteristicas mecanicas, el comportamiento ante el fuego y la conductividad electrostatica, cumpliran lo
especificado en la UNE-EN 12825

Las baldosas cumpliran las tolerancias dimensionales definidas en funcién de su clase UNE-EN 12825.

- Tolerancias dimensionales:

B ettt ettt e T e +
| Dimensidn i Clase 1 | Clase 2 |
[T T | T | T i
i Longitud del lado £ 0,2 £ 0,2 |
I Escuadrado ' + 0,3 ' + 0,2 !
I Rectitud del lado ! + 0,3 ' + 0,2 !
| Espesor sin recubrimiento ! + 0,3 ! + 0,2 !
| Espesor con recubrimiento ! + 0,3 ! + 0,2 !
i Alabeo ' + 0,5 ' + 0,2 '
I Concavidad ' + 0,3 ' + 0,2 !
i Diferencia de altura entre el can-| + 0,2 ' + 0,2 !
| to perimetral y la superficie ! !
B ettt et +

Soportes:

E"jlﬂ ] 212



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

- Capacidad portante (UNE-EN 12825): Sin sufrir deformaciones ni desperfectos

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetados de manera que no se alteren sus caracteristicas y queden protegidos de la humedad.

En los documentos comerciales que acompanan al producto, figurara la siguiente informacion:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Referencia a la norma UNE-EN 12825

- Afo y mes de marcado

- Otras caracteristicas, en su caso, definidas seguin la UNE-EN 12825

Los componentes seran identificables, de manera que pueda asociarse el elemento con los documentos comerciales.

Almacenamiento: En lugares secos, protegidos de la intemperie y los impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* UNE-EN 12825:2002 Pavimentos elevados registrables

5.8.2. Materiales para pavimentos ceramicos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Pieza paralelepipeda, de caras rectangulares, o cualquier otra forma que permita una colocacién en plantilla repetitiva,
formado por una masa maciza de cerdmica, apta para el uso en pavimentos exteriores.

CARACTERISTICAS GENERALES:

El fabricante deberd garantizar las especificaciones dimensiénales, y las caracteristicas fisicas, resistencia hielo-
deshielo, carga de rotura transversal, resistencia a la abrasion, resistencia al deslizamiento-derrape y resistencia a los
acidos, de acuerdo con la norma UNE-EN 1344.

Debera tener un aspecto uniforme, limpio, sin desportilladuras, fisuras, agujeros u otros defectos.
La cara superior deberé ser plana, lisa o con un relieve suave y uniforme.

Las dimensiones nominales seran: largo x ancho (de la cara superior) x grosor.

Espesor:

- Para montaje flexible, sobre lecho de arena: >= 40 mm

- Para pavimentos rigidos, sobre solera de hormigén: >= 30 mm

Relacién largo/ancho: < 6

Resistencia hielo-deshielo (UNE-EN 1344):

- Clase FO: Sin determinar

- Clase FP 100: cumple

Carga de rotura transversal N/mma2;
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o +
i Clase . Valor medio i Valor Minimo |
g | i Individual |
ittt ittt ittt |
! TO | No consignado | No consignado |
d T1 | 30 d 15 |
i T2 | 30 | 24 |
| T3 | 80 | 50 |
| T4 | 80 i 64 i
o +

Resistencia a la abrasion (UNE-EN 1344):

- Clase A1: 2100 mm3

- Clase A2: 1100 mm3

- Clase A3: 450 mm3

Resistencia al deslizamiento-derrape sin pulido (SRV) (UNE-EN 1344):
- Clase UO: sin determinar

- Clase U1: 35

- Clase U2: 45

- Clase U3: 55

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 1344:2002 Adoquines de arcilla cocida. Especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:
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- Productos para usos internos incluyendo las premisas de transporte publico de Nivel o Clase: A1*. * Productos o
materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccion al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase
A1 con arreglo a la Decision 96/603/CE, y sus modificaciones),

- Productos para cubiertas de Nivel o Clase: se considera que satisfacen los requisitos frente al fuego externo **. **
Decisiéon de la Comision 2000/553/CE, modificada,

- Productos para uso externo y acabado de calles, cubriendo areas externas de circulaciéon de peatones y de
vehiculos:

- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones
En el embalaje o en el albaran de entrega, constaré la siguiente informacién, como minimo:
- Nombre o marca comercial
- Referencia a la norma UNE-EN 1344
- Identificacion de los adoquines de acuerdo con el sistema de clasificacion de la norma UNE-EN 1344;
- Dimensiones nominales
- Tratamiento quimico después de la coccién
- Resistencia al hielo/deshielo
- Carga de rotura transversal
- Resistencia a la abrasion
- Resistencia al deslizamiento/derrape
- Comportamiento frente al fuego
- Conductividad térmica
- Indicacion de si los adoquines han sido tratados quimicamente después de la coccidn
- Indicacion, para los adoquines utilizados en pavimentos flexibles, si tienen un bisel mayor de 7 mm
- Uso previsto: pavimento flexible o pavimento rigido, o los dos
- Lugar de utilizacién: interior, exterior o los dos

- Marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado CE se acompanara de la informacién siguiente:

- Nombre o marca de identificacion del fabricante/suministrador
- Las 2 Ultimas cifras del afo de impresién del marcado

- Referencia a la norma EN 1344

- El tipo de producto y el uso o los usos previstos

Para los productos previstos para su uso en areas de circulacion de peatones y vehiculos deberé constar ademés:
- La resistencia a la flexion

- La resistencia al resbalamiento/ deslizamiento

- La durabilidad

Para los productos previstos para su uso como pavimento interior:

- Reaccion al fuego

- Resistencia a flexion

- Resistencia al resbalamiento/ deslizamiento

- Durabilidad
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Para los productos previstos para su uso en cubiertas:
- Comportamiento frente al fuego exterior

- Durabilidad

- Conductividad térmica

OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccion visual del material en cada suministro.

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro y por cada 1000 m2 de superficie, se pediran al contratista los
certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los
resultados de los siguientes ensayos, realizados por un laboratorio acreditado:

- Peso

- Resistencia a la compresion

- Resistencia a la flexion (UNE-EN ISO 10545-4)
- Resistencia al desgaste (UNE-EN ISO 10545-6)
- heladicidad (UNE-EN ISO 10545-12)

- Absorcion de agua (UNE-EN ISO 10545-3)

- Dureza al rallado de la superficie

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizardn estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

- Control del aspecto y caracteristicas geométricas sobre 10 piezas en cada suministro.

Si el material dispone de la Marca AENOR, u otra legalmente reconocida en un pais de la UE, se podré prescindir de la
presentacion de los ensayos de control de recepcion.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se seguiran las instrucciones de la DF y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizard una serie completa de ensayos a las piezas recibidas a cargo del Contratista.

Se repetira el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre untotal de 10 piezas del mismo lote.

Solo se aceptara el lote cuando los resultados obtenidos sobre las 10 piezas resulten satisfactorias.

5.8.3. Materiales para zécalos

5.8.3.1. Zécalos de baldosa ceramica
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Piezas de baldosa para la formacion de zdcalo.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Ceramica prensada esmaltada

- Gres extruido con o sin esmaltar

- Gres prensado con o sin esmaltar
CARACTERISTICAS GENERALES:

Las baldosas ceramicas se clasifican segun el método de fabricacion:
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- Método A, baldosas extruidas.

- Método B, baldosas prensadas en seco

- Método C, baldosas fabricadas por otros métodos

Las baldosas ceramicas se clasifican en diferentes grupos segun la absorcién de agua (E):
- Grupo | (E <=3%, baja absorcion de agua)

- Grupo Il (3% <E <=10%, media absorcion de agua)

- Grupo lll (E >10%, alta absorcion de agua alta)

e i Tt Tt Tttt +
1 METODO DE | GRUPO I 1 GRUPO ITIa i GRUPO IIb 1 GRUPO III |
! FABRICACION ! E<=3% ! 3%<E<=6% ! 6%<E<=10% : E>10% !
| e e e e e e e b e e e e e e e | e e e e e e | e e e e e e e | e e e e e e e ]
I I I I I I
' A i Grupo AI | Grupo AIIa-1 ' Grupo AITIb-1 | Grupo AIII '
!  EXTRUIDAS ! E<=3% ! 1 | |
i i |mmTm T |mmmm T i |
i | ! Grupo AIIa-2 | Grupo AIIb-2 | !
] I ] I ] I
I I I I I I
| e e e e e e e L, | e e e e e e e | e e e e e e e e | e e e e e e e ]
I I I I I I
' B | Grupo BI-a | Grupo BIIa ' Grupo BIIb | Grupo BIII '
!  PRENSADAS ! E<=0,5% ! 1 | |
! EN SECO R e R ! ! ! !

! ! Grupo BI-b ! | | i

! ' 0,5%<E<=3% ! } ! i

La pieza no presentara roturas, grietas, desportillamiento de aristas, diferencias de tonalidad ni otros defectos
superficiales.

Tendra un color y una textura uniformes en toda la superficie.

Sera de forma geométrica rectangular con al cara superficial plana. La cara posterior tendra relieves que faciliten su
adherencia con el material de agarre.

Los angulos serén rectos y las aristas rectas y vivas.
El canto superior podré estar redondeado o cortado a bisel.
Cumpliran las condiciones subjetivas requeridas por la DF.

Comprobado el aspecto superficial de las piezas segun la norma UNE_EN ISO 10545-2, al menos el 95% no
presentaran defectos visibles.

ACABADO ESMALTADO:

El esmalte sera totalmente impermeable e inalterable a la luz.

Resistencia al cuarteo (UNE_EN ISO 10545-11): Exigida

Resistencia a las manchas (UNE_EN ISO 10545-14): Minimo clase 2

Resistencia a los productos de limpieza (UNE_EN ISO 10545-14): Minimo clase B
Resistencia a los acidos y alcalis (UNE_EN ISO 10545-14). Exigida por acuerdo
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ACABADO SIN ESMALTAR:

Resistencia a los productos de limpieza (UNE_EN ISO 10545-13): Exigida
Resistencia a los acidos y alcalis (UNE_EN ISO 10545-13): Exigida
BALDOSA CERAMICA:

Absorcion de agua (UNE_EN ISO 10545-3): 10% < E < 20%
Resistencia a la flexion (UNE_EN ISO 10545-4):

- Espesor > 7,5 mm: >= 12 N/mm2

- Espesor <= 7,5mm: >= 15 N/mm2

Dureza al rallado superficial (escala Mohs, UNE 67-101): >= 3
Coeficiente de dilatacion térmico-lineal (UNE_EN ISO 10545-8): >= 9x 10 E-6/°C
Resistencia al choque téermico (UNE_EN ISO 10545-9): Exigida
Tolerancias:

- Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricacion:

- Lado <=12cm: = 0,75%

- Lado > 12cm: += 0,5%

- Espesor: = 0,5 mm

- Rectitud de las aristas (cara vista): + 0,3%

- Ortogonalidad: =+ 0,5%

- Planeidad: + 0,5%, - 0,3%

BALDOSA DE GRES EXTRUIDO:

Absorcion de agua (UNE_EN ISO 10545-3): E <= 3%

Resistencia a la flexion (UNE_EN ISO 10545-4): >= 18 N/mmz2
Dureza al rallado superficial (escala Mohs, UNE 67-101):

- Acabado esmaltado: >= 5

- Acabado sin esmaltar: >=6

Coeficiente de dilatacion térmico-lineal (UNE_EN ISO 10545-8): <= 13 x 10 E-6/°C
Resistencia al choque téermico (UNE_EN ISO 10545-9): Exigida
Tolerancias:

- Medidas nominales: = 2%

- Espesor: = 10%

- Rectitud de las aristas (cara vista): = 0,6%

- Ortogonalidad: + 1%

- Planeidad: = 1,5%

BALDOSA DE GRES PRENSADO:

Absorcién de agua (UNE_EN ISO 10545-3): E <= 3%

Resistencia a la flexion (UNE_EN ISO 10545-4): >= 27 N/mm2
Dureza al rallado superficial (escala Mohs, UNE 67-101):

- Acabado esmaltado: >=5
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- Acabado sin esmaltar: >=6

Coeficiente de dilatacion térmico-lineal (UNE_EN ISO 10545-8): >= 9x 10 E-6/°C
Resistencia al choque térmico (UNE_EN ISO 10545-9): Exigida

Tolerancias:

- Medidas nominales: = 0,75%

- Espesor: = 5%

- Rectitud de las aristas (cara vista): + 0,5%

- Ortogonalidad: + 0,6%

- Planeidad: + 0,5%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

CONDICIONES GENERALES:

Suministro: Empaquetados en cajas.

Las baldosas y/o el embalaje llevaran de forma indeleble y bien visible los siguientes datos:
- Nombre del fabricante o marca comercial

- Primera calidad

- Dimensiones en cm

Almacenamiento: En su embalaje, en lugares secos y protegidos de impactos. Las cajas se apilaradn de manera que no
se deformen las piezas y con una altura maxima de 1 m.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.9. Materiales para evacuacion, canalizacion y ventilacion estéatica

5.9.1. Materiales para drenajes

5.9.1.1. Sumideros
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales para la formacion de elementos que tienen como finalidad la conduccién y evacuacion del agua de cubierta.
Se han considerado los siguientes elementos:

- Sumidero de 110 a 200 mm de diametro, de PVC rigido, extruido, sin plastificantes, con accesorios y piezas de
montaje

- Sumidero de fundicién con tapa plana de 20 x 20 cm
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- Sumidero de goma termopléstica y aditivos especiales y todos los accesorios de montaje. El sumidero de pared
tiene una boca de entrada formando angulo

PIEZAS DE ACERO GALVANIZADO:
El recubrimiento de zinc serd homogéneo y continuo en toda la superficie.
No se apreciaran grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento.
Proteccion de galvanizacion (Sendzimir): >= 360 g/m?
Pureza del zinc: >= 98,5%
SUMIDERO Y GANCHO Y SOPORTE DE PVC RIGIDO:
Tendra un color uniforme en toda su superficie.
Estara exento de rebabas, fisuras, granos y otros defectos superficiales.
Densidad (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm?
Resistencia a la traccion (UNE 53-114): >= 50 N/mm?
Alargamiento hasta la rotura (UNE 53-114): >= 80%
Temperatura de reblandecimiento Vicat (UNE 53-118): >= 79°C
Comportamiento ante el calor, variacion longitudinal (UNE 53-114): <= 5%
Resistencia a la llama (UNE-EN 60707): Autoextinguible
Resistencia al impacto a 20°C (UNE 53-114). <= 10%
Resistencia al choque térmico (UNE 53-114): 1500 ciclos
Estanqueidad al aire y al agua (UNE 53-114): Cumplira
Resistencia a productos quimicos (DIN 16929): Cumplira
SUMIDERO DE PVC RIGIDO CON TAPA:
La tapa ir4 fijada al cuerpo del sumidero con tornillos protegidos contra la oxidacion.
La longitud de los tornillos seré la adecuada para poder intercalar el aislamiento.
Resistencia de la tapa a la carga de rotura: >= 0,25 N/mm?
Tolerancias:

- Diametro de la tapa:

- Diametro 110 — 125 mm: = 1 mm

- Diametro 160 — 200 mm: = 2 mm

ELEMENTOS DE GOMA TERMOPLASTICA:

El sumidero tendra una plataforma de base alrededor de la boca de entrada, con relieves para evitar el retorno del
agua.

Estara exento de rebabas, fisuras, granos y otros defectos superficiales.
La tapa tendra los elementos necesarios para su fijacién al sumidero.
Longitud:
- Sumidero: 33 cm
- Sumidero de pared: 34,5 cm
SUMIDERO DE FUNDICION:
Tendra una plataforma de base alrededor de la boca de entrada, con relieves para evitar el retorno del agua.
Estaré realizada con fundicién gris ordinaria, con el grafito en vetas finas repartidas uniformemente.
No presentara zonas de fundicién blanca, gotas frias, inclusiones de arena, burbujas, grietas ni otros defectos.
Su acabado seré pintado y secado al horno.
El recubrimiento sera homogéneo y continuo en toda la superficie.

No se apreciaran grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento.
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La tapa estara perforada para poder desaguar.

Resistencia a traccion de la fundicién, probeta cilindrica (UNE 36-111): <= 180 N/mm2
Dureza Brinell (UNE_EN ISO 6506/1): >= 155 HB

Contenido de ferrita, a 100 aumentos: <= 10%

Contenido de fosforo: <= 0,15%

Contenido de azufre: <= 0,14%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
SUMIDERO O MANGUITO:

Suministro: Las piezas iran empaquetadas. Tendran grabada la marca del fabricante.

Almacenamiento: en su envase, en lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
PIEZAS DE ACERO GALVANIZADO:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados, aplicados a
materiales manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacion en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

PIEZAS DE FUNDICION:

* UNE 36111:1973 Fundicion gris. Tipos, caracteristicas y condiciones de suministro de piezas moldeadas.
* ISO/R 185-61 Classification of grey cast iron.

PIEZAS DE PLANCHA DE ZINC, COBRE, ALUMINIO DE PVC RIGIDO O GOMA TERMOPLASTICA:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.10. Materiales para protecciones y sefalizacion

5.10.1. Barandillas y pretiles

5.10.1.1. Barandillas de acero
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de perfiles de acero que forman el bastidor y el entrepafio de la barandilla de proteccion.
Se han considerado los siguientes tipos de barandilla:

- De perfiles huecos de acero

- De perfiles IPN

BARANDILLAS DE PERFILES HUECOS DE ACERO:

Tendran un aspecto uniforme y no presentaran defectos superficiales.

El tamafio, tipo y disposicién de los perfiles cumplirén lo especificado en la documentacién técnica del proyecto.
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La unién de los perfiles se hara por soldadura (por arco o por resistencia).

Se admite también la union con tornillos autorroscantes en el caso de que el perfil tenga pliegues especialmente
hechos para alojar la tornilleria.

El momento de inercia de los perfiles de la barandilla no solidarios con la obra sera tal que, sometidos a las
condiciones de carga més desfavorable, la flecha sea < L/250.

La disposicion de los barrotes seré de tal manera que no tiene que permitir el paso en ningln punto, de una esfera de
diametro equivalente a la separacion entre barrotes de la barandilla, ni facilitara la escalada.

Los montantes tendran incorporados los dispositivos de anclaje previstos en el proyecto.

Tolerancias:

- Longitud del perfil: =1 mm

- Seccion del perfil: + 2,5%

- Rectitud de aristas: + 2 mm/m

- Torsion del perfil: = 1°/m

- Planeidad: = 1 mm/m

- Angulos: = 1°

BARANDILLAS DE PERFILES IPN:

Estara formada por un conjunto de tubos redondos y montantes de acero laminado, galvanizados en caliente.
La separacion entre montantes sera <=2 m

Las dimensiones del tubo y de los montantes seran las especificadas en el proyecto.

Las superficies de los perfiles seran lisas, uniformes y sin defectos superficiales.

El espesor de los perfiles sera uniforme en toda su longitud.

El recubrimiento de los elementos sera liso, homogéneo y sin discontinuidades en la capa de zinc.

Estara exento de manchas, inclusiones de flujo, cenizas o motas.

No presentara exfoliaciones apreciables a simple vista ni burbujas, rayas, picaduras o puntos sin galvanizar.
Tipo de acero: S275JR

Proteccion de galvanizado: >= 400 g/m2

Pureza del zinc: >= 98,5%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

BARANDILLAS DE PERFILES HUECOS DE ACERO:

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones exigidas y con el escuadrado
previsto.

Almacenamiento: Protegida de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir impactos. No estara en
contacto con el suelo.

BARANDILLAS DE PERFILES IPN:

Suministro: Los elementos de acero laminado tendran gravadas en relieve las siglas del fabricante y el simbolo de
designacion del acero.

Almacenamiento: Protegida de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir impactos. No estara en
contacto con el suelo.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
OPERACIONES DE CONTROL:

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de la
CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podré prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas del
material garantizadas por la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree conveniente.

Para cada suministro que llegue a la obra correspondiente en un mismo tipo, el control sera:
- Inspeccion visual del material suministrado, en especial el aspecto del recubrimiento galvanizado.

- Recepcion del certificado de calidad del fabricante, donde se garantizan las condiciones exigidas en el pliego
con los ensayos correspondientes a la clasificacion de la barandilla (UNE 85238).

- Ensayos estaticos

- Ensayos dindmicos

- Ensayos de seguridad

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:

- Cada 100 m de barandilla, se realizaran los siguientes controles (UNE-EN ISO 1461):

- Masa de recubrimiento (método magnético)

- Ensayo de adherencia

- Comprobacién geométrica

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las indicaciones de la DF y las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptaran las barandillas sin certificado de calidad, o les clasificadas como NO APTAS, segun UNE 85240.

El aspecto visual del recubrimiento y el resultado de los ensayos de adherencia y masa del galvanizado seran
conformes a las especificaciones del pliego.

Las comprobaciones geométricas resultaran conformes a las especificaciones de la DT con las tolerancias
especificadas. En caso contrario, se rechazaran las piezas defectuosas incrementando el control sobre el doble de las
muestras previstas, sin que aparezcan incumplimientos para aceptar el lote correspondiente.

5.10.2. Senalizacion horizontal
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales para aplicacion directa sobre la calzada de una marca o sistema de sefalizacion vial horizontal.
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Se han considerado los siguientes materiales:

- Materiales base:

- Pinturas acrilicas, acrilicas en base agua y alcidicas
- Termoplasticos

- Plasticos en frio

- Materiales de post-mezclado:

- Microesferas de vidrio

PINTURAS, TERMOPLASTICOS Y PLASTICOS EN FRIO:

Pintura: producto liquido que contiene ligantes, pigmentos, extendedores, disolventes y aditivos. Se suministra en
forma mono o multicomponente. Cuando se aplica, se forma una pelicula cohesionada a través de un proceso de
evaporacion del disolvente y/o un proceso quimico.

Termoplasticos: producto de marcado, libre de disolventes, que se suministra en forma de bloque, granza o polvo. Se
calienta hasta fundirse y, en ese momento, se aplica. La pelicula cohesionada se forma mediante enfriamiento.

Plasticos en frio: Producto viscoso que se suministra en dos componentes o en forma multicomponente (al menos un
componente principal y un endurecedor) y libre de disolventes. La pelicula cohesionada se forma mediante reaccion
quimica después de mezclar los componentes.

El fabricante declarara, para cada material base especificado, las siguientes caracteristicas de identificacion definidas
en las normas UNE-EN 12802 y UNE-EN 1871, ensayadas segun la norma correspondiente:

- Densidad, segun UNE-EN ISO 2811-1: pinturas, termoplasticos y plasticos en frio

- Color, segun UNE-EN 1871: pinturas, termoplasticos y plasticos en frio

- Factor de luminancia, segun UNE-EN 1871: pinturas, termopléasticos y plasticos en frio

- Poder cubriente, segin UNE-EN ISO 2814: pinturas

- Contenido en sdlidos, segin UNE-EN 12802: pinturas

- Contenido en ligante, segin UNE-EN 12802: pinturas, termoplasticos y plasticos en frio

- Contenido en disolventes, segin UNE-EN 12802: pinturas

- Viscosidad, segun UNE-EN 12802: pinturas

- Contenido en cenizas, segin UNE-EN 12802: pinturas, termopléasticos y plasticos en frio

- Contenido en microesferas de vidrio, segin UNE-EN 12802: termopléasticos y plasticos en frio

Las pinturas, termopléasticos y plasticos en frio de color blanco para uso en marcas viales de carreteras, cumpliran los
siguientes requisitos para las caracteristicas fisicas, ensayados segun la norma correspondiente:

- Color, segun UNE-EN 1871: cumpliré los valores de la tabla 700.2.a del PG 3 vigente
- Factor de luminancia, segin UNE-EN 1871:

- Pinturas: clase LF7

- Termoplasticos y plasticos en frio: clase LF6

- Estabilidad al almacenamiento, segiin UNE-EN 1871:

- Pinturas: >= 4

- Envejecimiento artificial acelerado, segun UNE-EN 1871:

- Color: cumplira los valores de la tabla 700.2.a del PG 3 vigente

- Factor de luminancia: clase UV1

- Resistencia al sangrado, segun UNE-EN 1871:

- Pinturas: clase BR2 (exigible en aplicaciones directas sobre pavimento bituminoso)

- Resistencia a los élcalis, segun UNE-EN 1871: pasa (exigible en aplicaciones directas sobre pavimentos de
hormigon)

- Punto de reblandecimiento, segin UNE-EN 1871:

- Termoplasticos: clase >= SP3
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- Estabilidad al calor (UNE-EN 1871):
- Termoplasticos: color como en la tabla 700.2.a del PG 3 vigente y clase UV2 para el factor de luminancia.
MICROESFERAS DE VIDRIO:

Particulas de vidrio transparentes y esféricas que, mediante la retrorreflexion de los haces de luz incidentes de los faros
de un vehiculo hacia su conductor proporciona visibilidad nocturna a las marcas viales.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayados segun la norma
correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su caso.

- indice de refraccién, segun UNE-EN 1423: expresado como clase

- Clase A: >=15
- Clase B: >= 1,7
- Clase C: >=19

- Porcentaje ponderado méaximo de microesferas de vidrio defectuosas, segun UNE-EN 1423: expresado como
pasa/no pasa.

- Microesferas de vidrio defectuosas: <= 20 %
- Granos y particulas extrafias: <= 3 %
- Evaluando por separado las microesferas de didmetro <1 mmy las de didmetro igual >= 1 mm.

- Granulometria, segin UNE-EN 1423: expresada como descripcion tamiz a tamiz. Se determina mediante el
uso de tamices seleccionados, de acuerdo con las siguientes reglas.

Tamiz
(ISO 565 R 40/3)

Masa retenida acumulada

(% en peso)

Superior de seguridad
Superior nominal
Intermedios

Inferior nominal

Oaz2
0ai0
N1 a N2 (¥)
952100

*N2-N1 <= 40

- Sustancias peligrosas, segun UNE-EN 1423. expresada como clase para cada una de las sustancias
peligrosas (Arsénico, Plomo y Antimonio).

- Clase 0: valor no requerido
- Clase 1: <= 200 ppm (mg/kg)

- Resistencia a los agentes quimicos; agua, acido clorhidrico, cloruro célcico y sulfuro sodico, segin UNE-EN
1423: expresada como pasa/no pasa. Las microesferas de vidrio no deben presentar ninguna alteraciéon superficial
(superficie blanquecina y sin brillo) cuando entran en contacto con el agua o los agentes quimicos citados
anteriormente.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

PINTURA, TERMOPLASTICOS Y PLASTICOS EN FRIO:
Suministro: En envase hermético que conserve las propiedades de la pintura.

Almacenamiento: El envase se colocara en posicién invertida, en lugares ventilados y no expuestos al sol. No se
almacenaran envases que hayan permanecido abiertos mas de 18 h.

MICROESFERAS DE VIDRIO:
Suministro: En envase cerrado.

Almacenamiento: En su envase de origen, sin que se alteren sus condiciones.

NRE




PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

NORMATIVA GENERAL:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes (PG 3/75)

* Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a materiales basicos, a firmes y
pavimentos, y a sefializacién, balizamiento y sistemas de contencién de vehiculos.

PINTURA, TERMOPLASTICOS Y PLASTICOS EN FRIO:

* UNE-EN 1871:2000 Materiales para sefalizacion vial horizontal. Propiedades fisicas.

* UNE-EN 12802:2012 Materiales para sefalizacion vial horizontal. Métodos de laboratorio para la identificacion.
MICROESFERAS DE VIDRIO:

UNE-EN 1423:2013 Materiales para sefalizacién vial horizontal. Materiales de postmezclado. Microesferas de vidrio,
aridos antideslizantes y mezclas de ambos.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El albaran entregado por el suministrador debera contener la siguiente informacion:

- Nombre y direccion de la empresa suministradora.

- Identificacion del fabricante.

- Designacién de la marca comercial.

- Cantidad de materiales que se suministra.

- Identificacion de los lotes (referencia) de cada uno de los materiales suministrados.

- Fecha de fabricacion

CONTROL DE LA DOCUMENTACION DE LAS PINTURAS, TERMOPLASTICOS Y PLASTICOS EN FRIO:

El suministrador pondra a disposicion de la DF la siguiente documentacion que acredita el cumplimiento de las
prestaciones exigidas:

Pinturas, termoplasticos y plasticos en frio de color blanco:

- Declaracion de prestaciones referido al sistema de sefializacion vial del que forme parte, incluyendo la
composicion e identificacion del sistema: material base, materiales de premezclado y/o post-mezclado, dosificaciones
e instrucciones de aplicacion, conforme a uno de los siguientes procedimientos:

- Documento de Idoneidad Técnica Europeo (DITE)
- Evaluacién Técnica Europea (ETE)

- Declaracion del fabricante con las caracteristicas fisicas definidas para cada material base en la tabla 700.3
del PG 3 vigente.

- Declaracion del fabricante con las caracteristicas de identificacion definidas para cada material base en la
tabla 700.5 del PG 3 vigente.

Pinturas, termoplasticos y plasticos en frio de color rojo y negro:
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- Declaracion de prestaciones en base al ensayo de durabilidad, segin UNE-EN 13197 realizado por un
laboratorio acreditado, que incluiré la identificacién del sistema.

- Declaracion del fabricante con las caracteristicas de identificacién que figuran en la tabla 700.5 del PG 3
vigente para los colores negro y rojo.

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION DE LAS MICROESFERAS DE VIDRIO:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para zonas aptas para la circulacion:
- Sistema 1: Declaracion de Prestaciones

Cada envase llevara en un lugar visible el marcado CE de conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio que a mas debera contener la siguiente informacion:

- Nombre o marca de identificacion del fabricante y direccion registrada

- Las dos Ultimas cifras del afo de fabricacion del producto

- Numero del certificado de conformidad CE

- El nimero y afio de esta norma Europea (UNE-EN 1423)

- Descripcion del producto

- El nimero de lote y masa neta

- La presencia eventual de tratamientos superficiales y su finalidad.

- Indicaciones que permitan identificar les caracteristicas armonizadas del producto:

- indice de refraccién

- Granulometria

- Resistencia a la fragmentacion (pera granulados antideslizantes)

- En caso de mezcla de microesferas de vidrio y aridos antideslizantes, las proporciones de ambos.
Declaracion de prestaciones conforme a lo establecido en el anexo ZA de la norma UNE-EN 1423.
Declaracion del fabricante con las caracteristicas de identificacion que figuran en la norma UNE-EN 12802.
OPERACIONES DE CONTROL PARA PINTURA:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Comprobacién de la documentacion.

- Inspeccion visual del suministro.

- La DF podra determinar la realizacion de ensayos de algunas o todas las caracteristicas especificadas en la
tabla 700.5 del PG 3 vigente.

OPERACIONES DE CONTROL DE LAS MICROESFERAS DE VIDRIO:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Comprobacioén de la documentacion.

- Inspeccion visual del suministro.

- Determinacion de las siguientes caracteristicas, segin UNE-EN 1423:
- Granulometria

- indice de refraccién

- Porcentaje de microesferas defectuosas

- Tratamiento superficial

- La DF podréa determinar la realizacion de los ensayos de identificacion descritos en la norma UNE-EN 12802.
CRITERIO DE TOMA DE MUESTRAS:

Se seguiran los criterios de la DF y los criterios de las normas de procedimiento indicadas en cada ensayo.
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INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Se rechazaran los acopios cuya documentacion, acreditaciones o caracteristicas declaradas no cumplan con los
requisitos especificados para ellos, y aquellos sobre los se hayan efectuado ensayos de identificacién y no cumplan
con los requisitos y tolerancias establecidos en la norma UNE-EN 12802.

Los acopios rechazados podran presentarse a una nueva inspeccion, con sus correspondientes ensayos de control de
calidad, siempre que se acredite que se han eliminado las partidas defectuosas o se han corregido sus defectos.

5.11. Materiales para instalaciones de ventilacion

5.11.1. Rejillas
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Reijillas de acero para fijar al marco o apoyar sobre éste.
CARACTERISTICAS GENERALES:

Todos los materiales, equipos y accesorios no tendran en ninguna de sus partes deformaciones, fisuras o sefales de
haber estado sometidos a malos tratos antes o durante la instalacion.

Las rejillas resistiran los esfuerzos debidos a su propio peso, al movimiento del aire, a los propios de su manipulacion,
asi como las vibraciones que se puedan producir como consecuencia del réegimen normal de funcionamiento

No contaminaran el aire que circula a su través

Si la rejilla es para fijar al marco, estara formada por un bastidor metélico de perfil angular que retne el conjunto de
aletas, preparado para ser fijado al marco de montaje.

Si la rejilla es para apoyar sobre el marco, estara formada por un bastidor metélico de perfil angular que retne el
conjunto de aletas, preparado para ser apoyado al marco de montaje.

No tendré aletas desprendidas o deformadas; las aletas serén equidistantes entre si.

La forma de expresion de las medidas siempre sera: Longitud x Altura

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Por unidades.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en los
Edificios. (RITE).

5.12. Materiales para acristalamientos

5.12.1. Vidrios planos

5.12.1.1. Vidrios laminados de seguridad

Vidrio formado por varias lunas unidas por calandraje y fusion en autoclave de una lamina de butiral de polivinilo
intercalada, capaz de proporcionar una proteccién contra ataques manuales o con proyectiles.
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CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendra las caras paralelas y pulidas.

Las lunas que forman el vidrio laminar y el vidrio laminar de seguridad seran de alguno de los tipos siguientes:
- vidrio de silicato sodocélcico segun norma UNE-EN 572-1

- vidrio borosilicatado segiin norma UNE-EN 1748-1-1

- vitroceramica segun UNE-EN 1748-2-1

- vidrio de silicato sodocalcico termoendurecido segiin UNE-EN 1863-1

- vidrio de silicato sodocalcico templado térmicamente segun UNE-EN 12150-1

- vidrio de silicato sodocélcico endurecido quimicamente segun UNE-EN 12337-1

- vidrio borosilicatado de seguridad templado térmicamente segun UNE-EN 13024-1
- productos de vidrio de silicato alcalinotérreo segin UNE-EN 14178-1

- vidrio de seguridad de silicato alcalinotérreo templado térmicamente y tratado "heat soak" segin UNE-EN
14179-1

- vidrio de seguridad de silicato alcalinotérreo templado térmicamente segiin UNE-EN 14321-1

Clasificacion de los vidrios resistentes al impacto manual (segin UNE-EN 356):

o +
| Categoria | Altura caida | Numero total| Designacidén cdéddigo |
'resistencia| (mm) i de golpes icategoria resistencia|
|mm————— - | T jmmm—————— |mTT T |
! P1A ! 1 500 ! 3 tridngulo | EN 356 P1A !
! P2A ! 3 000 i 3 triangulo | EN 356 P2A !
! P3A ! 6 000 ! 3 triangulo | EN 356 P3A !
|mm————— - | T = ———— |mTT T |
! P4A ! 9 000 I 3 triédngulo | EN 356 P4A !
' P5A ! 9 000 13%x3 triadngulo| EN 356 P5A |
! P6B ! - ! 30 a 50 ! EN 356 P6B }
| P7B 1 - i 51 a 70 1 EN 356 P7B i
! P8B ! - /' mas de 70 | EN 356 P8B |
e +
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{CLASE | Tipo | Calibre | Tipo ! Masa | Dist. I Vel. ! Num. | Dist. |
! ! arma ! ! ! (9) ! tiro limpacto |impact.|impact. |
i i i i i i (m) i (8m/s) | i (mm)
! BRI | rifle | 0,22 LR ! L/RN 1 2,6+0,1110,00£0,5} 360+10 | 3 1120+£10 |
'\ BR2 | arma | 9 mm | FJ/RN/SC | 8,0%0,1! 5,0040,5| 400+10 | 3 1120410
i i corta | Luger | i i i i i i
i\ BR3 | arma 0,357 Rem., FJ/CB/SC }10,2+0,1} 5,00£0,5} 430+£10 | 3 1120+£10 |
i i corta | Magnum | i | i i i i
! BR4 | arma | 0,44 Rem.| FJ/FN/SC |15,6%0,1} 5,00%£0,5! 440£10 | 3 1120410
! | corta | Magnum | i | i | i i
! BR5 | rifle | 5,56x45 |FJ/PB/SCP1}| 4,0+0,1;10,0040,5! 950+10 | 3 1120410 |
! BR6 | rifle ! 7,62x51 | FJ/PB/SC | 9,5+0,1,10,004£0,5! 830£10 | 3 112010 |
|- s =mmmm e | —=mmmmm s = | =mmm - = | ==mm-m- = |
! BR7 | rifle ! 7,62x51 | FJ/PB/HC1l}| 9,8+0,1,10,00£0,5! 820£10 | 3 1120+£10 |
1 SG1 lescopeta|Cal. 12/70|Bala plomo}31,0+0,5}10,00+0,5| 420420 | 1 ! - !
| | | | macizo | | | | | |
|- = == mmmmmmes | —=mmmmmm e = |=mmm = | =-mmmm- j=——mmm- |
1 SG1 lescopetaiCal. 12/70|Bala plomo}31,0+0,5/10,00+0,5| 420420 | 3 1125+10
| | | i macizo | | | | | |
e +

El espesor nominal sera la suma del espesor nominal de los vidrios y plasticos que lo componen y el espesor de los
intercaladores.

- Tolerancia sobre el espesor en vidrios laminados obtenidos por laminacion:

La tolerancia del espesor del vidrio laminado no superara la suma de las tolerancias de los componentes de cada una
de las lunas que conforman los productos vitreos basicos que constituyen los vidrios segin sus normas (UNE-EN
1748-1-1, UNE-EN 1748-2-1, UNE-EN 572-2, UNE-EN 572-3, UNE-EN 572-4, UNE-EN 572-5, UNE-EN 572-6). No hay
que tener en cuenta la tolerancia del espesor del intercalador si el espesor total de éste es < 2 mm. En el caso de que
el espesor total del intercalador >= 2 mm, entonces se aplicara una tolerancia de = 2 mm. Para los paneles de
plastico, las tolerancias del espesor se considerardn como equivalentes a las del vidrio plano del mismo espesor
nominal.

- Tolerancia sobre el espesor en vidrios laminados conjuntados por decantacion:

La tolerancia del espesor del vidrio laminado no superara la suma de las tolerancias de los componentes de cada una
de las lunas que conforman los productos vitreos basicos que constituyen los vidrios segun sus normas, es decir UNE-
EN 572-2, UNE-EN 572-3, UNE-EN 572-4, UNE-EN 572-5, UNE-EN 572-6 y la tolerancia de los intercaladores fundidos.

D]
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Para los paneles de plastico, las tolerancias del espesor se consideraran como equivalentes a las del vidrio plano del
mismo espesor nominal. Las tolerancias admisibles para los intercaladores fundidos son las siguientes:

! < 1 mm i+ 0,4 mm |
[T T T it i
! => 1 mm a < 2 mm £ 0,5 mm |
ittt | TT T i
! => 2 mm a < 3 mm i+ 0,6 mm |
[T T s it i
d => 3 mm '+ 0,5 mm !
o +

! Tolerancias t de la anchura B y la longitud H (mm) '

i Dimensiones iEspesor nominal|Todos los paneles |Al menos un panel |
! nomin. B 6 H | =< 8 mm ide espesor nominal|de espesor nominal|
! (mm) ! ! < 10 mm ! => 10 mm 1
! < 1 100 } + 2,0 ' + 2,5 i + 3,5 i
i i - 2,0 i - 2,0 i - 2,5 i
| T | T |mmm T ittt bbbl |
! < 1 500 | + 3,0 ! + 3,5 ! + 4,5 |
: } - 210 } - 210 : - 310 :
! < 2 000 | + 3,0 ! + 3,5 ! + 5,0 |
i i - 2,0 i - 2,0 i - 3,5 i
! < 2 500 | + 4,5 ! + 5,0 ! + 6,0 |
i i - 2,5 i - 3,0 i - 4,0 |
! > 2 500 | + 5,0 ! + 5,5 ! + 6,5 |
i i - 3,0 i - 3,5 i - 4,5 i
Bt et it T +

Dadas las hojas nominales de anchura B y longitud H de una hoja, ésta se podra inscribir en el interior de un
rectangulo formado a partir de las dimensiones nominales incrementadas por la tolerancia limite superior y circunscribir
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en un rectangulo formado a partir de las dimensiones nominales reducidas la tolerancia limite inferior. Los lados de
estos rectangulos deben quedar paralelos entre si y tener el mismo centro.

Valores méaximos de desplazamientos (mala alineacion de uno de los bordes de las hojas de vidrio o de pléstico que
forman el vidrio laminado):

iDimensiones nominales B 6 H| Desplazamiento max. admisible |

i (mm) | (mm) |
| =TT =TT 1
| B, H =<1 000 | 2,0 mm |
Ciemem wczom om ;
Ciewem mecaon o ;
| =TT | =TT 1
| B, H > 4 000 | 6,0 mm |
o +

! Dimensidén | 1 0,5 <d=<1,0 | 1,0 < d =< 3 '

' defectos d ! ! |

i (mm) i i i

it i T T ettt i
!  Dimensidén | ! Para ' ' | | l
! panel A ! ! cualquier IA=<1 | 1<A=<2 | 2<A=<8 | A>8

i (mm2) i i medida | i i i |
|Tmm e [T it jmm———- jmmmm——— - i i i
i Nuamero de | 2 hojas i Sin limitacién, | 1 ! 2 ! 1/m2 ' 1,2/m2
I defectos i 3 hojas ino obstante, sin | 2 ! 3 ' 1,5/m2 | 1,8/m2 |
i admisible | 4 hojas tacumulacidn de ! 3 ! 4 ! 2/m2 L 2,4/m2 |
! i =>5 hoja |defectos 3 ! 5 ' 2,5/m2 |} 3/m2 |
R T et et +

Se da una acumulacion de defectos si cuatro o mas defectos se encuentran a una distancia inferior a 200 mm entre si.
Esta distancia se reduce a 180 mm para los vidrios laminados compuestos por 3 paneles; a 150 mm para los vidrios
laminados compuestos por 4 paneles y a 100 mm para vidrios laminados compuestos por 5 0 mas paneles.

El nimero de defectos admisibles de la tabla anterior se incrementara en 1 unidad por cada intercalador de espesor
superior a 2 mm.

Defectos lineales en la parte visible (segiin UNE-EN ISO 12543-6):

| Superficie del panel ! Numero defectos lineales admisibles !

i | de longitud => 30 mm !
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! =< 5 m2 ! no admisible i
= |
! 5 a 8 m2 ! 1 |
= e :
! > 8 m2 | 2 |
- +

Solo son admisibles defectos lineales inferiores a 30 mm de longitud.

En el caso de bordes enmarcados, se admiten defectos en la zona de los bordes que no sobrepasen los 5 mm de
diametro. Para los paneles =< 5 m2, la anchura de la zona de los bordes es de 15 mm. Para los paneles de
dimensiones > 5 m2, la anchura de la zona de los bordes se incrementa a 20 mm. Si aparecen burbujas, esta zona no
excederéa del 5% de la zona de los bordes.

No se admiten fisuras.

No se admiten pliegues o rayaduras en la zona visible

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Protegido de manera que no se alteren sus caracteristicas.

Almacenamiento: Protegido de acciones mecanicas (golpes, rayadas, sol directo, etc.) y de acciones quimicas
(impresiones y alteraciones de adherencia entre las lunas y la lamina de butiral de polivinilo, producidas por la
humedad).

Se guardara en estibas de 25 cm de espesor maximo y con una pendiente del 6% respecto a la vertical.

Quedara separado de las otras estibas mediante intercaladores y apoyado sobre travesafos de madera o de un
material protector.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie necesaria suministrada en la obra, medida segun las especificaciones de la DT.
Se consideraran las respectivas dimensiones de acuerdo con los criterios siguientes:

- Largo y ancho: Mdltiplos de 3 cm

- Para unidades con superficie < 0,25 m2: 0,25 m2/unidad

Se tomara el multiplo inmediato superior en el caso de que la dimension no lo sea.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 14449:2006 Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Evaluacion de la
conformidad/Norma de producto.

UNE-EN 356:2001 Vidrio de construccion. Vidrio de seguridad. Ensayo y clasificacion de la resistencia al ataque
manual.
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UNE-EN 1063:2001 Vidrio de construccion. Vidrio de seguridad. Ensayo y clasificacion de la resistencia al ataque por
balas.

UNE-EN ISO 12543-5:1999 Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Parte 5:
Dimensiones y acabado de bordes. (ISO 12543-5:1998).

UNE-EN ISO 12543-6:1998 Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Parte 6: Aspecto.
(ISO 12543-6:1998).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Si los vidrios se situan en areas de riesgo de impacto de acuerdo con CTE, de superficies acristaladas que no
dispongan de proteccién tendran una clasificaciéon de prestaciones X(Y)Z determinada por la UNE-EN 12600. Los
valores X(Y)Z en funcién de la diferencia de cota entre los dos lados de la superficie acristalada:

- Desnivel > 12m: X=cualquiera;, Y=Bo C;, Z=1
- Desnivel > 0,556my < 12m: X= cualquiera; Y=BoC; Z=102
- Desnivel < 0,556m: X=1,203; Y=Bo C; Z= cualquiera

Si el material ha de ser un componente de los huecos del cerramiento exterior de un espacio habitable, el fabricante
declarara, como minimo, los valores para las siguientes propiedades:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)
- Factor solar

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para usos sometidos a regulacion de reaccion al fuego de Nivel o Clase: A1*, F. * Productos o materiales
que no necesitan someterse a ensayo de reaccion al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase A1 con
arreglo a la Decision 96/603/CE, y sus modificaciones),

- Productos para usos sometidos a regulaciéon de prestacion al fuego exterior de Nivel o Clase: productos
considerados conformes sin necesidad de ensayo,

- Productos para cualquier uso excepto en usos de resistencia al fuego, reaccion al fuego, prestacion al fuego exterior,
antibala o antiexplosion, riesgos de seguridad en uso y usos relacionados con la conservacion de energia y/o
aislamiento:

- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones
- Productos para usos relacionados con la conservacion de energia y/o atenuaciéon acustica,

- Productos para usos sometidos a regulacién de prestacion al fuego exterior de Nivel o Clase: productos que
requieren ensayo,

- Productos para usos ligados a riesgos de "seguridad en uso"y sometidos a tales regulaciones,
- Productos para usos sometidos a regulacion de reaccion al fuego de Nivel o Clase: A1, A2, B, C, D, E:
- Sistema 3: Declaracion de Prestaciones
- Productos para uso en un conjunto acristalado que pretende especificamente proporcionar resistencia al fuego,
- Productos para acristalamiento antibala o antiexplosion:

- Sistema 1: Declaracion de Prestaciones
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Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompanara de la siguiente informacion:

- Numero de identificacion del organismo de certificacion (sélo para los productos con sistema de certificacion 1)
- Nombre, marca comercial y direccion registrada del fabricante

- Los 2 ultimos digitos del afno en que se fija el marcado

- Numero de certificado de conformidad CE o del certificado de control en fabrica, si procede
- Referencia a la norma europea UNE-EN 14449

- Descripcién del producto: nombre genérico, material, medidas y uso previsto

- Informacioén sobre las caracteristicas esenciales pertinentes mostrada como:

- Valores presentados como designacion normalizada

- Valores declarados y cuando proceda, nivel o clase para cada caracteristica esencial:

- Resistencia al fuego

- Reaccion al fuego

- Comportamiento frente al fuego exterior

- Resistencia a la bala

- Resistencia a la explosion

- Resistencia a la efraccion (propiedades de rotura y resistencia al ataque)

- Resistencia al impacto del cuerpo pendular (propiedades de rotura segura y resistencia al ataque)
- Resistencia mecanica (cambios bruscos de temperatura)

- Resistencia mecanica (resistencia al viento, nieve, carga permanente y/o cargas impuestas)
- Asilamiento al ruido aéreo directo

- Propiedades térmicas

- Propiedades de radiacion (transmitancia luminosa y reflectancia)

- Propiedades de radiacion (caracteristicas de la energia solar)

- Caracteristicas a las que se aplica la opcion "Prestacion No Determinada" (NPD)
OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

Inspeccion visual del material a su recepcion.

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada tipo diferente que llegue a la obra, se pediran al
contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Dureza al rallado (Mohs)
- Coeficiente de transmision térmica
- Caracteristicas geométricas

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizardn estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

En caso de que el material disponga de la Marca AENOR, marcado CE u otro legalmente reconocido en un pais de la
UE, se podra prescindir de la presentacién de los ensayos de control de recepcion.

OPERACIONES DE CONTROL EN VIDRIO TEMPLADO:
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Las tareas de control a realizar son las siguientes:
Inspeccion visual del material a su recepcion.

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada tipo diferente que llegue a la obra, se pediran al
contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Peso.

- indice de atenuacion acuUstica (ISO R-140).
- Caracteristicas luminosas:

- Factor de transmisién luminosa

- Factor de reflexion luminosa

- Factor solar.

- Caracteristicas energéticas:

- Factor de transmisién energética.

- Factor de reflexion energética.

- Factor de absorciéon energética.

- Dureza al rallado (Mohs)

- Coeficiente de transmisién térmica

- Resistencia al impacto (CTE SU)

- Fragmentos resultantes de la rotura por impacto de la luna templada (UNE 43-018).
- Caracteristicas geométricas.

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizardn estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

En caso de que el material disponga de la Marca AENOR, marcado CE u otro legalmente reconocido en un pais de la
UE, se podra prescindir de la presentacién de los ensayos de control de recepcion.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas de procedimiento
correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de calidad del fabricante, se
realizara una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumpliran las condiciones especificadas. En
caso de incumplimiento, se repetira el ensayo, a cargo del contratista, sobre el doble nimero de muestras del mismo
lote, aceptandose este, cuando los resultados obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

5.13. Materiales para instalaciones de fontaneria, riego, aparatos sanitarios y producciéon de agua calinete
sanitaria

5.13.1. Aparatos sanitarios

NEE
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5.18.1.1. Lavabos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Lavabo con soporte mural, con pedestal, con semipedestal, para empotrar, para semiempotrar, para fijar bajo
encimera o para apoyar sobre encimera o mueble.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Porcelana sanitaria con un acabado superficial de esmalte ceramico, unido intimamente al soporte

- Gres con un acabado superficial de esmalte ceramico, de color blanco, unido intimamente al soporte
- Material sintético, formado por una parte organica y dos partes minerales naturales
CARACTERISTICAS GENERALES:

Sera impermeable.

La superficie visible sera esmaltada. Se considera superficie visible la parte de la pieza que en posicion instalada, es
observable por una persona de pie a un metro de distancia.

El aparato no tendra defectos superficiales que afecten a su funcionamiento o su limpieza, como faltas de esmalte,
manchas, desportillamientos, etc.

Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.
Las superficies seran lisas y continuas.
Los angulos y las aristas seran redondeados.

La cubeta del aparato tendra un desagle, de tal manera que permita el vaciado completo, sin que se produzcan
embalsados.

Cumplira las condiciones requeridas por la DF.

Caracteristicas fisico-quimicas de aparatos sanitarios de ceramica de acuerdo con la UNE 67001:
- Resistencia a los acidos: Sin reduccion del brillo

- Resistencia a los alcalis: Sin reduccion del brillo

- Resistencia a diferentes agentes quimicos: Sins alteraciones de aspecto

- Resistencia al choque térmico: Sin signos visibles de desconchados, resquebrajamiento o grietas
- Resistencia a las manchas: Sin reduccién de brillo o manchas permanentes

- Absorcion de agua por la masa de porcelana: =< 0,75 peso muestra

Caracteristicas mecanicas de aparatos sanitarios de ceramica de acuerdo con la UNE 67001:

- Resistencia a las cargas estéticas:

- Lavabos y lavamanos murales: 1500 N

Tolerancias:

- Anchura (lavabo): -5 mm

Los lavabos con rebosadero tienen definidas las clases de rebosadero y el caudal correspondiente, de acuerdo con la
UNE-EN 14688:

- CL25:0,251/s
- CL20:0,20 /s
- CL15:0,151/s
- CL10:0,101/s

- CL 00: sin rebosadero
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Caracteristicas esenciales de acuerdo con UNE-EN 14296, UNE-EN 14688:
- Aptitud para la limpieza

- Resistencia de carga

- Proteccion contra el desbordamiento

- Durabilidad

La designacion del lavabo se realiza indicando con distintos digitos; el nombre de la Normativa (UNE-EN 14688), tipo
de rebosadero (CL) y si es necesario se afade la capacidad del rebosadero (OF), la aptitud pera la limpieza (CA), la
resistencia de carga (LR) y la durabilidad (DA):

EN 14688 CL
OF -CA-LR DA

La designacion del lavabo pera uso colectivo se realiza indicando con distintos digitos; el nombre de la Normativa (EN
14296), la aptitud para la limpieza (CA), la resistencia de carga (LR) y la durabilidad (DA):

EN 14296 CA LR DA

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Con las superficies protegidas.

Almacenamiento: En lugares protegidos contra los impactos y la intemperie. Se colocaran en posicion vertical.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.
UNE-EN 14688:2007 Aparatos sanitarios. Lavabos. Requisitos funcionales y métodos de ensayo.

UNE-EN 14296:2006 Aparatos sanitarios. Lavabos colectivos.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para higiene personal:
- Sistema 4: Declaraciéon de Prestaciones

El simbolo de marcado de conformidad CE debe ir estampado sobre el producto o bien en la etiqueta, embalaje o
documentaciéon comercial.

El simbolo de marcado CE debe ir acompafiado de la siguiente informacién:
- Nombre o marca comercial y direccion registrada del fabricante

- Las dos Ultimas cifras del afio de impresién del marcado
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- El numero de certificado CE o del certificado de control de produccién, si es el caso.

- Hacer referencia a la norma UNE-EN 14688 o UNE-EN 14296

- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto (UNE-EN 14296)
- Informacién sobre les caracteristicas esenciales

Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Instrucciones para su instalacion

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacion de los materiales escogidos.

- Control de recepcion de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se corresponden con lo
especificado en el proyecto.

- Realizacién y emision de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se controlara aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptara o rechazaré el material segun criterio de la DF.

5.13.1.2. Inodoros
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Inodoro para fijacién mural o para colocar sobre pavimento.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Porcelana sanitaria con un acabado superficial de esmalte ceramico, unido intimamente al soporte
En funcién de la colocacién los inodoros pueden ser:

- Inodoros murales, instalados en voladizo separados del suelo.

- Inodoros de pie, con pie instalado sobre el suelo.

En funcién de donde caen los excrementos los inodoros pueden ser:

- Inodoros de fondo plano, donde los excrementos caen en el agua profunda que contiene la taza

- Inodoros de descarga directa, donde los excrementos caen directamente al sifon.

En funcién de la composicién los inodoros pueden ser:

- Inodoro de tanque bajo, es la combinacion de un inodoro y una cisterna para formar un conjunto funcional
- Inodoro monobloque es el inodoro que se ha fabricado de una sola pieza la taza y la cisterna.

- Inodoro independiente, es el inodoro que puede conectarse a una cisterna o a un fluxor.

Los inodoros es clasifican:

- Clase 1: Inodoros y conjuntos que pueden utilizar un volumen de descarga de 4, 5, 6, 7 o 9 litros
indistintamente.

- lase 2: Conjuntos de inodoros que para a ser utilizados con fluxor o otro dispositivo de descarga y que utilicen
un volumen de descarga de 6 litros como méximo, o una descarga de doble mando que combina una descarga de 6
litres como a maximo y una descarga reducida no superior a 2/3 del volumen de descarga maxima.
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Hay dos dispositivos de descarga:

- Tipo A: Cisterna de tipo valvula

- Tipo C: Fluxor.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Sera impermeable.

No presentara manchas, desportillamientos, falta de esmalte, ni otros defectos en las superficies lisas.
Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los angulos y las aristas seran redondeados.

Dispondra de un orificio de conexién para el tubo de alimentacion y de dos agujeros practicados para la fijacién del
asiento y la tapa.

Cumplira las condiciones requeridas por la DF.

Caracteristicas fisico-quimicas de aparatos sanitarios de ceramica de acuerdo con la UNE 67001:

- Resistencia a los acidos: Sin reduccién del brillo

- Resistencia a los alcalis: Sin reduccion del brillo

- Resistencia a diferentes agentes quimicos: Sins alteraciones de aspecto

- Resistencia al choque térmico: Sin signos visibles de desconchados, resquebrajamiento o grietas
- Resistencia a las manchas: Sin reduccion de brillo o manchas permanentes

- Absorcién de agua por la masa de porcelana: =< 0,75 peso muestra

Caracteristicas mecénicas de aparatos sanitarios de ceramica de acuerdo con la UNE 67001:

- Resistencia a las cargas estaticas:

- Inodoros murales: 4000 N

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las superficies protegidas.

Almacenamiento: Apilados en lugares protegidos de impactos y de la intemperie, en médulos de dos unidades, con un
nlmero maximo de tres médulos separados por tablones de madera.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.

UNE-EN 997:2004 Inodoros y conjuntos de inodoros con sifén incorporado.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
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CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondré a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para higiene personal:
- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones

El simbolo de marcado de conformidad CE debe ir estampado sobre el producto o bien en la etiqueta, embalaje o
documentacion comercial.

El simbolo de marcado CE debe ir acompanado de la siguiente informacion:

- Nombre logotipo y direccion del fabricante

- Las dos Uultimas cifras del afo de impresiéon del marcado

- Hacer referencia a la norma UNE-EN

- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto
- Informacioén sobre les caracteristicas esenciales

Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Instrucciones para su instalacion

Se suministrara con los elementos de fijacién correspondientes, asiento y tapa.
OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacion de los materiales escogidos.

- Control de recepcion de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se corresponden con lo
especificado en el proyecto.

- Realizacién y emision de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se controlara aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptard o rechazara el material segun criterio de la DF.

5.18.1.3. Urinarios
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Urinarios de alimentacién integrada vista o empotrada.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Porcelana sanitaria, con acabado superficial de esmalte ceramico unido intimamente al soporte
CARACTERISTICAS GENERALES:

Sera impermeable.

Una vez instalado, las superficies visibles estaran esmaltadas.

No presentara manchas, desportillamientos, falta de esmalte, ni otros defectos en su superficie.
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Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los angulos y las aristas seran redondeados.

Dispondréa de un desague en la base y de un orificio de conexién para el tubo de alimentacién.
Cumpliré las condiciones requeridas por la DF.

Altura del cerramiento hidraulico: >= 50 mm

Resistencia a las variaciones de temperatura (UNE 67001): No apareceran grietas ni desconchados
Caracteristicas fisico-quimicas (UNE 67001): Cumplira

Resistencia al choque (con bola de acero de diametro 19 mm y a una altura de 75 mm): No dejara sefal

Resistencia a los agentes quimicos (acido nitrico): No apareceran diferencias de tonalidad

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Con las superficies protegidas.
Se suministrara con los elementos de fijacién mural y el conector para ramal de plomo cuando sea el caso.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.

* UNE 67025/1M:1991 Urinario mural sin sifén incorporado. Cotas de conexion (Version oficial EN 80/A1:1978).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Instrucciones para su instalacion

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacion de los materiales escogidos.

- Control de recepcion de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se corresponden con lo
especificado en el proyecto.

- Realizacién y emision de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se controlara aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptara o rechazaré el material segun criterio de la DF.
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5.13.1.4. Fregaderos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Fregaderos para empotrar o con soportes murales.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Porcelana sanitaria con un acabado superficial de esmalte cerdmico, unido intimamente al soporte

- Gres con un acabado superficial de esmalte cerdmico, de color blanco, unido intimamente al soporte

- Plancha de acero, con una capa de fondo de esmalte ceramico y un acabado superficial ceramico, unido
intimamente al soporte

- Acero inoxidable de calidad 18/8 cromo-niquel, embutido y conformado mecanicamente (Fregadero)
En la norma UNE-EN 13310 se nombran diferentes formas de sujecién de los fregaderos:

- Fregaderos murales

- Fregaderos de sobreponer

- Fregaderos de empotrar

- Fregaderos de enrasar

- Fregaderos bajo encimera

CARACTERISTICAS GENERALES:

Serd impermeable.

Debe haber drenaje de agua en la cubeta y e la zona del escurridor.

Han de resistir el calor seco (180 grados) sin que se produzcan cambios superficiales.

Resistir los cambios de temperatura sin que se produzcan cambios superficiales.

Resistencia a los agentes quimicos y colorantes de forma que no se muestre degradacion superficial permanente.
Resistencia al rallado, las rallas no han de superar 0,7mm y/o la profundidad de la capa superior.
Resistencia a la abrasién, la capa superior no se atraviesa por desgaste.

Estabilidad de carga, los fregaderos murales no deben romperse o deformarse al aplicarse gradualmente una carga de
150kg en el centro geométrico de la cubeta.

Caudal del rebosadero>20l/s

Deben ser duraderos: ha de cumplir los requisitos de drenaje, estabilidad de carga y resistencia anteriormente
nombrados.

El aparato no tendra defectos superficiales que afecten a su funcionamiento o su limpieza, como faltas de esmalte,
manchas, desportillamientos, etc.

El aparato de acero inoxidable no presentara manchas, deformaciones ni otros defectos en las superficies vistas.
Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.
Los angulos y las aristas seran redondeados.

La cubeta del aparato tendra un desagle, de tal manera que permita el vaciado completo, sin que se produzcan
embalsados.

El aparato de plancha de acero dispondra de conexiones para la toma a tierra.
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Las dimensiones y la posicién de los agujeros de desagle y rebosadero, si existe, corresponderan a las indicaciones
de lanorma UNE-EN 695.

Cumplira las condiciones requeridas por la DF.

Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio.

Caracteristicas fisico-quimicas de aparatos sanitarios de cerdmica de acuerdo con la UNE 67001:

- Resistencia a los acidos: Sin reduccién del brillo

- Resistencia a los alcalis: Sin reduccion del brillo

- Resistencia a diferentes agentes quimicos: Sins alteraciones de aspecto

- Resistencia al choque térmico: Sin signos visibles de desconchados, resquebrajamiento o grietas
- Resistencia a las manchas: Sin reduccién de brillo o manchas permanentes

- Absorcion de agua por la masa de porcelana: =< 0,75 peso muestra

- Resistencia a las cargas estaticas: 1.500 N

Las caracteristicas anteriores se verificaran de acuerdo con la UNE 67001.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Con las superficies protegidas.

Almacenamiento: En lugares protegidos contra los impactos y la intemperie. Se colocaran en posicion vertical.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
UNE-EN 13310:2003 Fregaderos de cocina. Requisitos funcionales y métodos de ensayo.

* UNE 67001:1988 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para preparacién de productos alimentarios, limpieza de la vajilla y evacuacion de agua residual
domeéstica:

- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones
El simbolo normalizado del marcado CE debe ir acompafado de la siguiente informacion:
- obre el mismo producto:
- Nombre y marca de identificacion del fabricante

- Referencia a esta norma europea (UNE-EN 13310)
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- En la documentacion comercial que acompana el producto:
- Nombre y marca de identificaciéon del fabricante

- Dos ultimos digitos del afo en el que se fij6 el marcado

- Direccioén declarada del fabricante

- Dos Ultimas cifras del afio de impresién del marcado.

- Referencia a esta norma europea (UNE-EN 13310)

- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones,...
- Tipo de producto e informacion de los requisitos esenciales
- Informacién sobre los requisitos esenciales

- Facilidad de limpieza

- Resistencia de carga (solo en fregaderos murales)

- Durabilidad

El fregadero debe ir acompanado de instrucciones para su instalacién, cuidados y mantenimiento, y nombre del
fabricante o casa comercial.

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacion de los materiales escogidos.

- Control de recepcién de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se corresponden con lo
especificado en el proyecto.

- Realizacion y emision de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se controlara aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptara o rechazaré el material segun criterio de la DF.

5.13.1.5. Vertederos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Vertedero.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Porcelana sanitaria con un acabado superficial de esmalte ceramico, unido intimamente al soporte

- Gres con un acabado superficial de esmalte ceramico, de color blanco, unido intimamente al soporte
CARACTERISTICAS GENERALES:

Sera impermeable.

La superficie visible sera esmaltada. Se considera superficie visible la parte de la pieza que en posicion instalada, es
observable por una persona de pie a un metro de distancia.

El aparato no tendra defectos superficiales que afecten a su funcionamiento o su limpieza, como faltas de esmalte,
manchas, desportillamientos, etc.

Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Las superficies seran lisas y continuas.
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Los angulos y las aristas seran redondeados.

La cubeta del aparato tendra un desagle, de tal manera que permita el vaciado completo, sin que se produzcan
embalsados.

Las dimensiones y la posicién de los agujeros de desagle y rebosadero, si existe, corresponderan a las indicaciones
de la norma UNE-EN 251.

Cumplira las condiciones requeridas por la DF.

Caracteristicas fisico-quimicas de aparatos sanitarios de ceramica de acuerdo con la UNE 67001:

- Resistencia a los acidos: Sin reduccién del brillo

- Resistencia a los alcalis: Sin reduccion del brillo

- Resistencia a diferentes agentes quimicos: Sins alteraciones de aspecto

- Resistencia al choque térmico: Sin signos visibles de desconchados, resquebrajamiento o grietas
- Resistencia a las manchas: Sin reduccion de brillo o manchas permanentes

- Absorcion de agua por la masa de porcelana: =< 0,75 peso muestra

Caracteristicas mecéanicas de aparatos sanitarios de ceramica de acuerdo con la UNE 67001:

Tolerancias:

- Dimensiones: - 10 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las superficies protegidas.

Almacenamiento: En lugares protegidos contra los impactos y la intemperie. Se colocaran en posicién vertical.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Instrucciones para su instalacion

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacién de los materiales escogidos.

- Control de recepcién de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se corresponden con lo
especificado en el proyecto.

- Realizacion y emision de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
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Se controlara aleatoriamente sobre cada partida recibida.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptara o rechazaré el material segun criterio de la DF.

5.13.1.6. Accesorios de aparatos sanitarios

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Accesorios de aparatos sanitarios.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Cubrejuntas superior o inferior central de urinario de pie de porcelana sanitaria o gres, con acabado
superficial de esmalte ceramico brillante de color blanco, unido intimamente al soporte

- Marchapié de urinario de pie con acabado superficial de esmalte ceramico, unido intimamente al soporte

- Tapatubos de alimentaciéon de urinario de porcelana sanitaria o gres, con acabado superficial de esmalte
ceramico, unido intimamente al soporte

- Soporte regulable formado por un cuerpo con dos orificios, uno para facilitar la unién con la bafiera y el otro
para la colocacion del tornillo regulador

- Perfil de acero galvanizado en caliente, en forma de escuadra para soporte de aparatos sanitarios murales
- Sifén no registrable de PVC inyectado no plastificado

- Manguito de PVC inyectado no plastificado

- Rejilla inoxidable abatible y almohadilla de goma para vertedero

- Pasta compuesta por hidrocarburos y materias antioxidantes

- Accesorios para inodoros suspendidos

CUBREJUNTAS, MARCHAPIES Y TAPATUBOS:

Sera impermeable.

No presentard manchas, desportillamientos, falta de esmalte, ni otros defectos en las superficies lisas.
Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los angulos y las aristas seran redondeados.

Cumplira las condiciones requeridas por la DF.

Resistencia a las variaciones de temperatura (4 inmersiones a 80°C y 15°C de 5 a 15 minutos): No apareceran grietas
ni fisuras

Dureza del esmaltado (frotando 2 minutos con papel esmerilado bajo presion de 60 g/cm2): No perdera su brillo
Continuidad de la capa de esmalte (impregnando un colorante y eliminandolo después): No dejara sefial de coloracion
Resistencia al choque (con bola de acero de diametro 19 mm y a una altura de 75 mm): No dejara sefal

Resistencia a los agentes quimicos (acido nitrico): No apareceran diferencias de tonalidad

SOPORTES REGULABLES:

Estara exento de rebabas, aristas vivas, arena de fundicion y virutas.

Altura méxima del soporte: 130 mm

Altura minima del soporte: 75 mm

SOPORTES MURALES:

Un lado del soporte tendra orificios para la colocacion de tornillos contra el paramento; el otro facilitara la sujecion del
aparato sanitario, mediante tornillo de anclaje y tendra ademas topes de goma para el apoyo del aparato.

El recubrimiento de zinc sera liso, sin discontinuidades, exfoliaciones u otros defectos.

Proteccion de galvanizado: >= 275 g/m2
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Pureza del zinc: 98,5%

Las condiciones de galvanizado se verificaran de acuerdo con las normas UNE 7-183 y UNE 37-501. Cumpliran las
especificaciones de estas normas.

SIFON O MANGUITO:

Presentara un interior regular y liso, con los extremos cortados perpendicularmente al eje. Estara exento de rebabas,
grietas, granos u otros defectos. Tendran un color uniforme.

El cierre hidraulico del sifon tendra una altura minima de 50 mm.
Diametro: 110 mm

Densidad (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm3

Temperatura de reblandecimiento Vicat (UNE 53-114). > 79°C
Resistencia a la traccion (UNE 563-114). >= 45 N/mm2
Alargamiento de rotura (UNE 53-114): >= 80%

Espesor en cualquier punto (UNE 53-114): >=22mm
Tolerancias para sifén:

- Ovalacion en la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Diametro exterior medio: + 0,3 mm

Tolerancias para manguito:

- Ovalacion en la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Diametro exterior medio: + 0,4 mm

REJILLA:

La rejilla no tendra picadas ni mordiscos y el revestimiento sera continuo a lo largo de toda la superficie. La goma no
estara reseca y no tendra grietas ni otros defectos superficiales.

PASTA:

Sera plastica, impermeable, resistente a las sales, bacterias y microorganismos.
Peso especifico: 9,2 kN/m3

Humedad: < 0,1%

Punto de inflamacion: > 225°C

Punto de goteo: + 60°C

Temperatura de servicio: -20°C - +50°C

Temperatura de aplicacion: -10°C - +40°C

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

CUBREJUNTAS Y MARCHAPIE:

Suministro: Con las superficies protegidas.

Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial
- Instrucciones para su instalacion

Almacenamiento: Apilados, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie, en médulos de dos unidades, con
un nimero maximo de tres mddulos separados por tablones de madera.

TAPATUBOS Y REJA:
Suministro: Con las superficies protegidas.
Tendra los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial
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- Instrucciones para su instalacion

Almacenamiento: En su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.
SOPORTES:

Suministro: Empaquetados de manera que no se produzcan danos.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.

SIFON Y MANGUITO:

Suministro: En el albaran de entrega constaran los datos siguientes:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Caracteristicas del elemento contenido

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.

PASTA:

Suministro: En recipientes cerrados, donde figuraran los siguientes datos:
- Nombre del fabricante o marca comercial

- Caracteristicas del elemento contenido

Almacenamiento: En su envase de manera que no se alteren sus caracteristicas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

SIFON' Y MANGUITO:

UNE 53114-2:1987 Plasticos. Tubos y accesorios inyectados de poli (cloruro de vinilo) no plastificado para unién con
adhesivo y/o junta elastica, utilizados para evacuacion de aguas pluviales y residuales. Caracteristicas y métodos de
ensayo.

TAPATUBOS, MARCHAPIE, CUBREJUNTAS, REJA, SOPORTES, PASTA Y ACCESORIO PARA INODOROS
SUSPENDIDOS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.13.2. Griferfa y accesorios para aparatos sanitarios
5.13.2.1. Griferfa y accesorios para lavabos

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Grifos y accesorios para lavabos, de diferentes tipos y de diferentes diametros de entrada y salida.
Todos los elementos son de latdén cromado, dorado o esmaltado.
Se han considerado los siguientes elementos:
- Grifo
- Baterfa mezcladora
- Cano
Se han considerado los siguientes tipos de grifos:

- Mezcladora
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- Monomando

- Temporizada

- Sencilla

CARACTERISTICAS GENERALES:

Estara exento de picaduras y otros desperfectos. El revestimiento sera continuo en toda la superficie.
Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los elementos de latén cromado o dorado estaran recubiertos exteriormente con dos capas, una de niquel y la otra de
cromo.

Las piezas interiores seran de materiales resistentes a la corrosion y a las incrustaciones calcareas.
Los angulos y las aristas seran redondeados.

Cumplira las condiciones requeridas por la DF.

Espesor del cuerpo: >=2mm

Espesor de la primera capa de recubrimiento: >= 5 micras

Espesor de la segunda capa de recubrimiento: >= 0,25 micras

Resistencia a la corrosion del recubrimiento (UNE 37551): No apareceran burbujas, exfoliaciones, picaduras o
desapariciones del recubrimiento

Adherencia del recubrimiento (UNE 37551): No se produciran escamas ni desprendimientos
GRIFO O BATERIA:

El mecanismo de mando permitird un accionamiento de abertura, de cierre, de regulacion de caudal (y de mezcla de
agua en el grifo mezclador o monomando), suave y preciso.

En el grifo mezclador, el érgano de mando del agua caliente estara colocado a la izquierda con el distintivo rojo y el del
agua fria a la derecha con el distintivo azul.

En el grifo monomando, el érgano de mando indicara con los distintivos rojo y azul el sentido de giro para obtener
agua caliente o agua fria.

En el grifo sencillo, la palanca de accionamiento tendréa un distintivo azul para el agua fria, y un distintivo rojo para el
agua caliente.

Caudal minimo de agua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 /s

Estanqueidad del agua con el obturador cerrado antes y después de la colocacion, a 16 bar (UNE 19703): No se
produciran fugas

Estanqueidad del agua con el obturador abierto y la boca tapada antes y después de la colocacion, a 4 bar (UNE 19-
703): No se produciran fugas

Resistencia mecanica con el obturador cerrado con presion de 25 bar (UNE 19-703): No se produciran deformaciones
permanentes

Resistencia a torsién del 6rgano de maniobra (UNE 19-703): >=6Nm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En bolsa de plastico dentro de caja protectora.

Almacenamiento: En su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Cada bolsa o caja tendra de forma indeleble y bien visible los datos siguientes:
- Nombre del fabricante o0 marca comercial

- Instrucciones de instalacion y montaje

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacion de los materiales escogidos.

- Control de recepcién de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se corresponden con lo
especificado en el proyecto.

- Realizacion y emision de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se controlara aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptara o rechazara el material segun criterio de la DF.

5.13.2.2. Griferia y accesorios para fregadero
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Grifos y baterias de latén para fregaderos, de diferentes tipos y de diferentes diametros de entrada y salida.
Todos los elementos son de latén cromado, dorado o esmaltado.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Mezcladora

- Monomando

- Sencilla

CARACTERISTICAS GENERALES:

Estara exento de picaduras y otros desperfectos. El revestimiento seré continuo en toda la superficie.
Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los elementos de laton cromado o dorado estaran recubiertos exteriormente con dos capas, una de niquel y la otra de
cromo.
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Las piezas interiores seran de materiales resistentes a la corrosion y a las incrustaciones calcareas.
Los angulos y las aristas seran redondeados.

En el grifo sencillo, la palanca de accionamiento tendré un distintivo azul para el agua fria, y un distintivo rojo para el
agua caliente.

El mecanismo de mando permitira un accionamiento de abertura, de cierre, de regulacion de caudal (y de mezcla de
agua en el grifo mezclador o monomando), suave y preciso.

En el grifo mezclador, el 6rgano de mando del agua caliente estara colocado a la izquierda con el distintivo rojo y el del
agua fria a la derecha con el distintivo azul.

En el grifo monomando, el érgano de mando indicara con los distintivos rojo y azul el sentido de giro para obtener
agua caliente o agua fria.

Cumplira las condiciones requeridas por la DF.

Caudal minimo de agua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 /s

Espesor del cuerpo: >=2mm

Espesor de la primera capa de recubrimiento: >= 5 micras
Espesor de la segunda capa de recubrimiento: >= 0,25 micras

Resistencia a la corrosion del recubrimiento (UNE 37551): No apareceran burbujas, exfoliaciones, picaduras o
desapariciones del recubrimiento

Adherencia del recubrimiento (UNE 37551): No se produciran escamas ni desprendimientos

Estanqueidad del agua con el obturador cerrado antes y después de la colocacion, a 16 bar (UNE 19703): No se
produciran fugas

Estanqueidad del agua con el obturador abierto y la boca tapada antes y después de la colocacion, a 4 bar (UNE 19-
703): No se produciran fugas

Resistencia mecanica con el obturador cerrado con presion de 25 bar (UNE 19-703): No se producirdn deformaciones
permanentes

Resistencia a torsién del 6rgano de maniobra (UNE 19-703): >=6Nm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En bolsa de plastico dentro de caja protectora.

Almacenamiento: En su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Cada bolsa o caja tendra de forma indeleble y visible los datos siguientes:
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- Nombre del fabricante o marca comercial

- Instrucciones de instalaciéon y montaje

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacion de los materiales escogidos.

- Control de recepcién de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se corresponden con lo
especificado en el proyecto.

- Realizacién y emision de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se controlara aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptara o rechazara el material segun criterio de la DF.

6. ELEMENTOS AUXILIARES

6.1. Elementos auxiliares basicos

6.1.1. Morteros y pastas

6.1.1.1. Morteros sin aditivos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla hecha con arena, cemento, agua y eventualmente cal.
CARACTERISTICAS GENERALES:
Tipo de cemento:
- Cementos comunes excepto el tipo CEM II/A
- Cementos de albanileria MC
- Cementos blancos BL, cuando se requiera por exigencias de blancura
Morteros para fabricas:
- Resistencia a compresion: <= 0,75 x Resistencia a compresion de la pieza
- Mortero ordinario (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1
- Mortero ordinario (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Mortero de junta delgada o mortero ligero (UNE-EN 998-2): >= M5

Estard amasado de forma que se obtenga una mezcla homogénea y sin segregaciones.

2.- CONDICIONES DE EJECUCION Y DE UTILIZACION

Para la elaboracién y la utilizacion del mortero, la temperatura ambiente estara entre 5°C y 40°C.
La hormigonera estara limpia antes de la elaboracion del mortero.
No se mezclaran morteros de distinta composicion.

Se aplicara antes de que pasen 2 h desde la amasada.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m? de volumen necesario elaborado en la obra.
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION

OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Inspeccién visual de las condiciones de suministro y recepcion del certificado de calidad del fabricante,

conforme a las exigencias del pliego de condiciones, incluyendo los resultados correspondientes de resistencia a
compresion (UNE EN 1015-11).

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se realizaran estos
ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizarén segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se podra n utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia del fabricante, de acuerdo a las
condiciones exigidas.

Los valores de consistencia y resistencia a compresion se corresponderan a las especificaciones del proyecto.

6.1.1.2. Hormigones celulares
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla de cemento, agua y aditivo espumante.
CARACTERISTICAS GENERALES:
El aditivo utilizado sera compatible con el cemento y no afectara su fraguado ni su endurecimiento.

Tendra un contenido entre 250 y 350 kg/m3 de cemento portland. Una vez aplicado cumplird las siguientes
condiciones:

- Densidad: 300 - 400 kg/m?
- Resistencia a la compresion: >= 0,4 N/mm?
- Conductividad térmica: <= 0,09 W/m K

2.- CONDICIONES DE EJECUCION Y DE UTILIZACION

Para la elaboracién y la utilizacidon de hormigones celulares, la temperatura ambiente estara entre 5°C y 40°C.

Se elaboraré en obra y se colocara de manera continua.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m? de volumen necesario elaborado en la obra.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION
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OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Control de recepcion de los componentes (cemento y aditivo), con comprobacion de los certificados de calidad
del su ministrador, de acuerdo a las condiciones del pliego.

- Control del consumo de cemento.

- Antes del inicio de la obra, y con frecuencia semanal durante su ejecucion, se comprobara la densidad del
hormigoén celular (UNE EN 12350-6)

- Antes del inicio de la obra se comprobara la conductividad térmica del hormigén celular a utilizar (UNE 92201)

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y la norma EHE.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Los componentes para la fabricacion del hormigdn celular cumpliran las condiciones exigidas en los ambitos de
control especificos. En particular, no se aceptaran cementos que no estén certificados segun la RC-08 o aditivos sin
certificado de calidad del suministrador.

Los valores de resistencia a compresion, densidad y conductividad térmica obtenidos han de corresponder a las
especificaciones del proyecto.

6.1.1.3. Morteros con aditivos
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla de uno o méas conglomerantes con aridos escogidos y aditivos especiales.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Mortero adhesivo

- Mortero sintético de resinas epoxi

- Mortero refractario

- Mortero polimérico de cemento con resinas sintéticas y fibras

- Mortero de albanileria

El mortero de nivelacién es una mezcla de aridos finos, cemento y aditivos organicos, que al afadirle agua forma
una pasta fluida para extender sobre suelos existentes y hacer una capa de 2 a 5 mm de espesor de superficie
plana y horizontal con acabado poroso.

El mortero refractario es un mortero de tierras refractarias y aglomerante especffico para resistir altas temperaturas,
utilizado para la colocacién de ladrillos refractarios en hornos, hogares, etc.

CARACTERISTICAS GENERALES:
No tendra grumos ni principios de aglomeracion.
ADHESIVO PARA BALDOSAS CERAMICAS:

Mezcla de conglomerantes cargas minerales y aditivos organicos que dan como resultado una pasta apta para fijar
revestimientos ceramicos en suelos y paredes situados en exterior o interior.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Adhesivo cementoso (C): Mezcla de conglomerantes hidraulicos, cargas minerales y aditivos organicos, que han
de mezclarse con agua justo antes de su uso.

- Adhesivo en dispersion (D): Mezcla de conglomerante orgénico en forma de polimero en dispersidon acuosa,
aditivos organicos y cargas minerales, que se presenta lista para su uso.

- Adhesivo de resinas reactivas (R): Mezcla de resinas sintéticas, aditivos organicos y cargas minerales cuyo
endurecimiento resulta de una reaccién quimica, puede presentarse en forma de uno 0 mas componentes.

Se han considerado les clases siguientes, en funcién de les caracteristicas adicionales:
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- 1: Normal

- 2. Mejorado (cumple los requisitos para las caracteristicas adicionales)
- F: Fraguado réapido

- T: Con deslizamiento reducido

- E: Con tiempo abierto prolongado (solo para adhesivos cementosos mejorados y adhesivos en dispersion
mejorados).

ADHESIVO CEMENTOSO (C):

Caracteristicas de los adhesivos de fraguado normal:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia después de inmersién en agua (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia después de ciclos hielo-deshielo (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min)

Los adhesivos de fraguado rapido, cumpliran, ademas:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2 (antes de las 24 h)

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 10 min)
Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristicas adicionales:

- Alta adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia después de inmersiéon en agua (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2
- Alta adherencia inicial después de ciclos de hielo-deshielo (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm?2
- Tiempo abierto ampliado: adherencia (UNE-EN 1346 ): >= 0,5 N/mm2 (después de 30 min)
ADHESIVOS EN DISPERSION (D):

Caracteristicas fundamentales:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de al menos 20 min)
Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristicas adicionales:

- Adherencia después de inmersion en agua (UNE-EN 1324): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >= 1 N/mmz2

- Tiempo abierto ampliado: adherencia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de 30 min)
ADHESIVOS DE RESINAS REACTIVAS (R):

Caracteristicas fundamentales:

- Adherencia inicial (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm?2

- Adherencia después de inmersién en agua (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min)
Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristicas adicionales:
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- Adherencia después del choque térmico (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2
MORTERO SINTETICO DE RESINAS EPOXI:

El mortero sintético de resinas epoxi es un mortero obtenido a partir de una mezcla de aridos inertes y de una
formulacion epoxi en forma de dos componentes basicos: una resina y un endurecedor.

La formulacion de la epoxi sera determinada por el uso al que se destine el mortero y la temperatura ambiente y
superficial del lugar donde se coloque. Esta formulacion sera aprobada por la DF.

Tamano maximo del arido: <= 1/3 del espesor medio de la capa de mortero
Tamano minimo del arido: >= 0,16 mm

Proporcién arido/resina (en peso) (Q): 3 <=Q <=7

MORTERO POLIMERICO:

El mortero polimérico es un producto a base de cemento, resinas sintéticas, humo de silice y fibras de poliamida, de
alta resistencia mecanica, que se utiliza para la reparacion y regularizacién de elementos de hormigén.

Granulometria: 0-2mm

Resistencia a compresion a 28 dias: 5 - 6 kN/m2
Resistencia a flexotraccion a 28 dias: 90 - 120 kg/m?
MORTERO DE ALBANILERIA:

Mezcla compuesta de uno o varios conglomerantes inorganicos, aridos, agua y adiciones o aditivos (en su caso),
para su uso en fabricas de albanileria (fachadas, muros pilares, tabiques) como material de rejuntado y trabazén.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Mortero para uso corriente (G), sin caracteristicas especiales

- Mortero para juntas y capas finas (T): Mortero disefiado con un tamafio maximo de arido menor e igual al valor que
figura especificado

- Mortero para albanilerfa ligero (L): Mortero disefiado cuya densidad (endurecido y seco), es inferior o igual al valor
que figura especificado.

La clase del mortero se define por la letra M seguida del valor de la Resistencia a compresiéon minima declarada por
el fabricante en N/mm2.

En el caso de morteros prescritos, el fabricante declarara la proporcién de todos los componentes de la mezcla, en
volumen o en peso.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con los valores declarados por el fabricante, ensayadas segun la norma
correspondiente:

- Caracteristicas de los morteros frescos:

- Tiempo de utilizaciéon (EN 1015-9)

- Contenido en iones cloruro (EN-EN 1015-17): <= 0,1%

- Contenido en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si se han utilizado aridos porosos
- Caracteristicas de los morteros endurecidos:

- Resistencia a compresion (EN 1015-11)

- Resistencia de union (adhesion) (EN 1052-3)

- Absorcion de agua (EN 1015-18)

- Permeabilidad al vapor de agua (EN 1745)

- Densidad (mortero endurecido en estado seco) (EN 1015-10)

- Conductividad térmica (EN 1745)

- Durabilidad (resistencia a los ciclos de hielo/deshielo) (se evaluara segun las disposiciones validas)
- Caracteristicas adicionales para los morteros ligeros:

- Densidad (UNE-EN 1015-10): <= 1300 kg/m3

- Caracteristicas adicionales para los morteros para juntas y capas finas:
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- Tamano del arido (EN 1015-1): <=2 mm
- Tiempo abierto o tiempo de correccion (EN 1015-9)
- Reaccion frente al fuego:
- Material con contenido de materia organica <= 1,0%: Clase A1

- Material con contenido de materia organica > 1,0%: Clase segin UNE-EN 13501-1

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: en envases cerrados herméticamente.

Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y protegido de la
intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales.

Tiempo maximo de almacenamiento:
- Mortero adhesivo: 1 ano

- Mortero con resinas sintéticas o mortero polimérico: 6 meses

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

ADHESIVO PARA BALDOSAS CERAMICAS:

UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.

UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.
MORTERO DE ALBANILERIA:

UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones de los morteros para albafilerfa. Parte 2: Morteros para albanilerfa.
MORTERO SECO, NIVELACION, REFRACTARIO, POLIMERICO O DE RESINAS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADHESIVOS PARA BALDOSAS
CERAMICAS:

El suministrador pondré a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para usos para la construccion:
- Sistema 3: Declaracion de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo

En el embalaje o en el albarén de entrega constaran los siguientes datos:

- Nombre del producto

- Marca del fabricante y lugar de origen

- Fecha y cédigo de produccion, caducidad y condiciones de almacenamiento

- Referencia a la norma UNE-EN 12004

- Tipo de adhesivo, designado segun el apartado 6 de la norma UNE-EN 12004
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- Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995
de 28 de julio

- Instrucciones de uso:
- Proporciones de mezcla

- Tiempo de maduracion: intervalo de tiempo desde el momento de elaborar la mezcla hasta el momento en
que esta lista para su uso

- Vida Util: intervalo de tiempo maximo en que el material puede ser utilizado después de elaborar la mezcla
- Modo de aplicacion
- Tiempo abierto
- Tiempo que ha de transcurrir hasta el rejuntado y permitir la circulacion
- Ambito de aplicacion
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MORTERO DE ALBANILERIA:

El suministrador pondra a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién, que acredita el marcado
CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del
CTE:

- Productos para muros, pilares y particiones (morteros disefiados*). * Mortero cuya composicion y sistema de
fabricacion se han elegido por el fabricante con el fin de obtener las propiedades especificadas (concepto de
prestacion):

- Sistema 2+: Declaracion de conformidad del fabricante y Certificacién de Control de Produccion en Fabrica

- Productos para muros, pilares y particiones (morteros prescritos*). * Mortero que se fabrica en unas
proporciones predeterminadas y cuyas propiedades dependen de las proporciones de los componentes que se
han declarado (concepto de receta):

- Sistema 4: Declaracion de conformidad del fabricante
En el embalaje o en el albaran de entrega constaran los siguientes datos:
- Referencia a la norma UNE-EN 998-2
- Nombre del fabricante
- Cdédigo o fecha de fabricacion
- Tipo de mortero
- Tiempo de utilizacion
- Contenido en cloruros
- Contenido en aire
- Proporcién de los componentes (morteros prescritos)
- Resistencia a compresioén o clase de resistencia a compresion
- Resistencia de union (adhesion)
- Absorcion de agua
- Permeabilidad al vapor de agua
- Densidad
- Conductividad térmica
- Durabilidad
- Tamaho maximo del arido
- Tiempo abierto o tiempo de correccion
- Reaccion frente al fuego

- Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995
de 28 de julio
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CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MORTERO SECO, NIVELACION,
REFRACTARIO, POLIMERICO O DE RESINAS:
En el envase figuraran los datos siguientes:
- Nombre del fabricante o marca comercial
- Instrucciones de utilizacion
- Composicion y caracteristicas del mortero
OPERACIONES DE CONTROL EN MORTERO DE ALBANILERIA:

Inspeccion visual de las condiciones de suministro y recepcion del certificado de calidad del fabricante, segun las
exigencias del pliego de condiciones.

Antes del inicio de la obra, y con frecuencia semanal durante su ejecucion, se comprobaré la consistencia del mortero
mediante el método establecido en la UNE EN 1015-4, y se preparara una serie de 3 probetas prismaticas de 4x4x16
cm con el fin de obtener la resistencia a compresion (UNE-EN 1015-11).

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MORTEROS DE ALBANILERIA:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF y las indicaciones de la UNE-EN 1015-11.

INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MORTEROS DE
ALBANILERIA:

No se podra n utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia del fabricante, de acuerdo a las
condiciones exigidas.

El valor de resistencia a compresion obtenido debe corresponder al de las especificaciones de proyecto:
- Siresulta superior al 90% de la de proyecto, se aceptaré el lote.

- Si resulta inferior al 90% se encargara un calculo estructural que determine el coeficiente de seguridad del
elemento correspondiente. Se aceptara el lote si este coeficiente no es inferior al 90% del previsto en el proyecto.

6.1.1.4. Pastas de yeso
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla de yeso o escayola y agua, amasado y listo para ser utilizado.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Estara amasado de forma que se obtenga una mezcla homogénea.

En cualquier caso la pasta de yeso aplicada y fraguada tendra una dureza Shore C >= 50.
Cantidad de agua por cada 25 kg de yeso (A): 17 <= A <= 18|

Temperatura del agua: >= 5°C

2.- CONDICIONES DE EJECUCION Y DE UTILIZACION

Para la elaboracion y la utilizacion de la pasta, la temperatura ambiente estara entre 5°C y 40°C.

La hormigonera estara limpia antes de la elaboracién de la pasta.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m? de volumen necesario elaborado en la obra.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

6.2. Acero ferrallado o trabajado
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Barras o conjuntos de barras montadas, cortadas y conformadas, para elementos de hormigén armado, elaboradas en
la obra.

CARACTERISTICAS GENERALES:

No debe emplearse ninglin acero que presente picaduras o un nivel de oxidacion que pueda afectar a sus condiciones
de adherencia. La seccion afectada seréa <= 1% de la seccion inicial.

El corte de barras o alambres se ajustara a lo especificado en la DT del proyecto. El proceso de corte no alteraréa las
caracteristicas geométricas o mecanicas de los productos utilizados.

El diametro interior del doblado de las barras cumplira:
- Ganchos, patillas y ganchos en U:

- Diametros <20 mm: >=4D

- Diametros >=20mm: >=7D

El diametro minimo de doblado de una barra ha de ser tal que evite compresiones excesivas del hormigdn en la zona
de curvaturay fracturas en la barra.

o +
| Tipo acero | Barras dobladas o curvadas |
: = :
i ! D <= 25 mm | D> 25 mm |
|- | | |
! B 400 | 10 D | 12 D |
i B 500 | 12 D | 14 D !
o +

Los cercos o estribos deben seguir las mismas prescripciones que las barras corrugadas.

En cercos o estribos, se admiten diametros de doblado inferiores para los diametros <= 12 mm, que deben cumplir:
- No apareceran principios de fisuracion.

- Diametro de doblado: >= 3D, >= 3cm

El acero enderezado no tendra una variacion significativa en sus propiedades. Se admiten variaciones dentro de los
siguientes limites:

- Deformacioén bajo carga maxima: <= 2,5%

- Altura de la corruga:

- Diametros <= 20 mm: <= 0,05 mm

- Diametros > 20 mm: <= 0,10 mm

En ninglin caso, después de la manipulacién, aparecera principios de fisuracién en los elementos.
Tolerancias:

- Longitud en barres cortadas o dobladas:

- L <= 6000 mm: -20 mm, + 50 mm

- L > 6000 mm: - 30 mm, + 50 mm

(donde L es la longitud recta de les barras)

- Longitud en estribos o cercos:
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- Diametros <= 25 mm: = 16 mm

- Diametros > 25 mm: - 24 mm, + 20 mm

(donde la longitud es la del rectangulo que circunscribe el elemento)

- Diferencia entre longitudes de los lados paralelos del elemento: <= 10 mm

- Angulo de doblado de ganchos, patillas, ganchos en U y otras barras curvadas: =+ 5°

2.- CONDICIONES DE EJECUCION Y DE UTILIZACION

La DF debera aprobar los planos de despiece de la armadura, elaborados por la instalacion de ferralla.

El doblado de las armaduras se realizara a temperatura ambiente, mediante dobladoras mecanicas y a velocidad
constante, con la ayuda de un mandril, de forma que se garantice una curvatura constante en toda la zona.

Si es necesario realizar desdoblados, se realizaran de manera que no se produzcan fisuras o fracturas en las barras.
En el caso de desdoblado de armadura en caliente, se tomaran las precauciones necesarias para no dafar el
hormigon con las altas temperaturas.

Las barras a doblar, deberan ir envueltas por cercos o estribos en la zona del codo.

El enderezado del acero suministrado en rollos, se efectuara con maquinaria especifica que cumpla lo indicado en el
articulo 69.2.2 de la EHE-08.

El corte de barras o alambres se realizard por medios manuales (cizalla, etc.) o maquinaria especifica de corte
automatico.

No se enderezaran los codos excepto si se puede verificar que se realiza sin dafos.

No se deben doblar un nimero elevado de barras en la misma seccién de una pieza.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

kg de peso necesario elaborado en la obra, calculado con el peso unitario tedrico o cualquier otro expresamente
aceptado por la DF.

Este criterio incluye las pérdidas de material debidas a las operaciones especificas de estos trabajos, correspondientes
arecortes y ligados.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).

7. ELEMENTOS UNITARIOS DE EDIFICACION

7.1. Estructuras

7.1.1. Estructuras de acero

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
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Formacion de elementos estructurales con perfiles normalizados de acero, utilizados directamente o formando piezas
compuestas.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Pilares

- Elementos de anclaje

- Vigas

- Viguetas

- Dinteles

- Trabas

- Cerchas

- Correas

- Elementos auxiliares (elementos de empotramiento, de apoyo y rigidizadores)
Se han considerado los siguientes tipos de perfiles:

- Perfiles de acero laminado en caliente, de las series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, de acero S275JR,
S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, seguin EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente de las series L, LD, redondo, cuadrado, rectangular o plancha, de
acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segun EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente de las series redondo, cuadrado o rectangular, de acero
S275J0H o S355J2H, seguin EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfiles huecos conformados en frio de las series redondo, cuadrado o rectangular de acero S275J0H o
S355J2H, segun EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfiles conformados en frio de las series L, LD, U, C, Z, u Omega, de acero S235JRC, segun EAE-2011,
UNE-EN 10025-2

Se han considerado los acabados superficiales siguientes:

- Pintado con una capa de imprimacion antioxidante

- Galvanizado

Se han considerado los siguientes tipos de colocacion:

- Colocacion con soldadura

- Colocacién con tornillos

- Colocacion sobre obras de fabrica o de hormigdn, apoyados o empotrados
La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Preparacion de la zona de trabajo

- Replanteo y marcado de los ejes

- Colocacion vy fijacion provisional de la pieza

- Aplomado y nivelacion definitivos

- Ejecucion de las uniones, en su caso

- Comprobacion final del aplomado y de los niveles
CONDICIONES GENERALES:

Los materiales utilizados tendran la calidad establecida en la DT. No se haran modificaciones sin autorizacién de la DF
aungue supongan un incremento de las caracteristicas mecénicas.

La pieza estara colocada en la posicion indicada en la DT, con las modificaciones aprobadas por la DF.
La pieza estara correctamente aplomada y nivelada.

Cuando la pieza sea compuesta, la disposiciéon de los diferentes elementos de la pieza, sus dimensiones, tipo de
acero y perfiles, se corresponderan con las indicaciones de la DT.
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Cada componente de la estructura llevara una marca de identificacion que debe ser visible después del montaje. Esta
marca no estara hecha con entalladura cincelada.

La marca de identificacion indicaré la orientaciéon de montaje del componente estructural cuando no se deduzca
claramente de su forma.

Los elementos de fijacion, y las chapas, placas pequefias y accesorios de montaje irdn embalados e identificados
adecuadamente.

El elemento estara pintado con una capa de proteccién de pintura antioxidante, excepto si esté galvanizado.

Los cantos de las piezas no tendran dxido adherido, rebabas, estrias o irregularidades que dificulten el contacto con el
elemento que se unira.

Si el perfil esta galvanizado, la colocacién del elemento no produciré desperfectos en el recubrimiento del zinc.
El elemento no se enderezara una vez colocado definitivamente.

No se permite rellenar con soldadura los agujeros que han sido practicados en la estructura para disponer tornillos
provisionales de montaje.

Tolerancias de ejecucion:

- En obres de edificacion: Limites establecidos en los apartados 11.1y 11.2 del DB-SE Ay en el articulo 80 de
la EAE.

- En obras de ingenierfa civil: Limites establecidos en el articulo 640.12 del PG3 'y en el articulo 80 de la EAE.
PILARES:

Si la base del pilar ha de quedar embebida en el hormigdn no necesitara proteccion 30 mm por debajo del nivel del
hormigon.

El espacio entre la placa de asiento del pilar y los cimientos se rellenara con lechada de cemento, lechadas especiales
u hormigon fino.

Antes del enlechado, el espacio situado bajo la placa de asiento de acero, estara limpia de liquidos, hielo, residuos y
de cualquier material contaminante.

La cantidad de lechada utilizada sera suficiente para que este espacio quede completamente lleno.

Segun el espesor a rellenar las lechadas seran de los siguientes tipos:

- Espesores nominales inferiores a 25 mm: mezcla de cemento portland y agua

- Espesores nominales entre 25 y 50 mm: mortero fluido de cemento portland de dosificacién no inferior a 1:1

- Espesores nominales superiores a 50 mm: mortero seco de cemento portland de dosificacién no inferior a 1:2
u hormigdn fino

Las lechadas especiales seran de baja retraccién y se utilizaran siguiendo las instrucciones de su fabricante.
COLOCACION CON TORNILLOS:
Se utilizaran tornillos normalizados de acuerdo a las normas recogidas en la tabla 29.2.b de la EAE.

Los tornillos avellanados, tornillos calibrados, pernos articulados y los tornillos hexagonales de inyeccion se utilizaran
siguiendo las instrucciones de su fabricante y cumplirén los requisitos adicionales establecidos en el articulo 29.2 de la
EAE.

La situacion de los tornillos en la unién seré tal que reduzca la posibilidad de corrosion y pandeo local de las chapas, y
facilite el montaje y las inspecciones.

El diametro nominal minimo de los tornillos sera de 12 mm.
La rosca puede estar incluida en el plano de corte, excepto en el caso que los tornillos se utilicen como calibrados.

Después del apriete la espiga del tornillo debe sobresalir de la rosca de la tuerca. Entre la superficie de apoyo de la
tuerca y la parte no roscada de la espiga habra, como minimo:

- En tornillos pretensados: 4 filetes completos més la salida de la rosca
- En tornillos sin pretensar: 1 filete completo mas la salida de la rosca
Las superficies de las cabezas de tornillos y tuercas estaran perfectamente planas y limpias.

En los tornillos colocados en posicién vertical, la tuerca estara situada por debajo de la cabeza del tornillo.
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En los agujeros redondos normales y con tornillos sin pretensar no es necesario utilizar arandelas. Si se utilizan iran
bajo la cabeza de los tornillos, seran achaflanadas y el chaflan estara situado hacia la cabeza del tornillo.

En los tornillos pretensados, las arandelas seran planas endurecidas e iran colocadas de la siguiente forma:

- Tornillos 10.9: debajo de la cabeza del tornillo y de la tuerca

- Tornillos 8.8: debajo del elemento que gira

Tolerancias de ejecucion:

- Holgura maxima entre superficies adyacentes:

- Si se utilizan tornillos no pretensados: 2 mm

- Si se utilizan tornillos pretensados: 1 mm

- Diametro de los agujeros:

- En obras de edificaciéon: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE Ay en el articulo 76.2 de la EAE

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en los apartados 640.5.1.3 y 640.5.1.4 del PG3 en el articulo
76.2 de la EAE

- Posicion de los agujeros:

- En obras de edificacién: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE Ay en el articulo 76.2
- de la EAE

COLOCACION CON SOLDADURA:

El material de aportacion utilizado sera apropiado a los materiales a soldar y al procedimiento de soldadura.
Las caracteristicas mecanicas del material de aportacion seran superiores a las del material base.

En aceros de resistencia mejorada a la corrosion atmosférica, la resistencia a la corrosion del material de aportacion
seré equivalente a la del material base.

El pliego de prescripciones técnicas particulares definira el sistema de proteccién frente a la corrosion.
Los métodos de proteccién podran ser:

- Metalizacion, segun la UNE-EN ISO 2063.

- Galvanizacion en caliente, segun la UNE-EN ISO 1461.

- Sistemas de pintura, segun la UNE-EN ISO 12944,

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

El constructor elaborara los planos de taller y un programa de montaje que seran aprobados por la DF, antes de iniciar
los trabajos en obra.

Cualquier modificacién durante los trabajos ha de aprobarla la DF y reflejarse posteriormente en los planos de taller.

Los componentes estructurales se manipularan evitando que se produzcan deformaciones permanentes y procurando
que los desperfectos superficiales sean minimos. Se protegeran en los puntos de sujecion.

Todo subconjunto estructural que durante las operaciones de carga, transporte, almacenamiento y montaje
experimente desperfectos, se repararé hasta que sea conforme.

Si durante el transporte el material ha sufrido desperfectos que no puedan ser corregidos o se prevea que después de
arreglarlos afectara a su trabajo estructural, la pieza seréa sustituida.

Los componentes de la estructura se almacenaran apilados sobre el terreno sin estar en contacto con el suelo y de
forma que no se produzca acumulacién de agua.

El montaje de la estructura se hara de acuerdo con el programa de montaje y garantizando la seguridad estructural en
todo momento.

Durante las operaciones de montaje, la estructura resistira, en condiciones de seguridad, las cargas provisionales de
montaje y los efectos de las cargas de viento.
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Los arriostramientos y empotramientos o sujeciones provisionales se mantendran en su posicion hasta que el avance
del montaje permita que puedan ser retirados de forma segura.

Las uniones para piezas provisionales necesarias para el montaje se haran de forma que no debiliten la estructura ni
disminuyan su capacidad de servicio.

La seccién del elemento no quedara disminuida por los sistemas de montaje utilizados.
Los dispositivos de anclaje provisionales se aseguraran para evitar que se aflojen de forma involuntaria.

Durante el proceso de montaje, el constructor garantizara que ninguna parte de la estructura esté deformada o
sobrecargada permanentemente por el apilamiento de materiales estructurales o por cargas provisionales de montaje.

Una vez montada una parte de la estructura, se alineara lo méas pronto posible e inmediatamente después se
completaré el atornillamiento.

No se haran uniones permanentes hasta que una parte suficiente de la estructura no esté bien alineada, nivelada,
aplomada y unida provisionalmente de manera que no se produzcan desplazamientos durante el montaje o la
alineacion posterior del resto de la estructura.

La preparacion de las uniones que se realicen en obra se haran en taller.

Los desperfectos que las operaciones de almacenamiento y manipulacién ocasionen en el acabado superficial de la
estructura se repararan con procedimientos adecuados.

Se tendrd especial cuidado en el drenaje de cubiertas y fachadas, asf como se evitardn zonas donde se pueda
depositar el agua de forma permanente.

Los elementos de fijacion y anclaje dispondran de proteccion adecuada a la clase de exposicidon ambiental.

Para la reparacion de superficies galvanizadas se utilizaréan productos de pintura adecuados aplicados sobre areas
que estén dentro de 10 mm de galvanizacion intacta.

Las partes que sean de dificil acceso después del montaje recibiran el tratamiento de proteccién después de la
inspeccion y aceptacion de la DF y antes del montaje.

Las estructuras con planchas y piezas delgadas conformadas en frio se ejecutaran considerando los requisitos
adicionales de la UNE-ENV 1090-2.

Las estructuras con aceros de alto limite elastico se ejecutaran considerando los requisitos adicionales de la UNE-ENV
1090-3.

Las estructuras con celosfa de seccidn hueca se ejecutaran teniendo en cuenta los requisitos adicionales de la UNE-
ENV 1090-4.

COLOCACION CON TORNILLOS:

Los agujeros para los tornillos se haran con taladradora mecéanica. Se admite otro procedimiento siempre que
proporcione un acabado equivalente.

Se permite la ejecucion de agujeros mediante punzonado siempre que se cumplan los requisitos establecidos en el
apartado 10.2.3 del DB-SE A en obras de edificacion o los establecidos en el apartado 640.5.1.1 del PG3 en obras de
ingenieria civil.

Se recomienda que, siempre que sea posible, se taladren de una sola vez los huecos que atraviesen dos o mas
piezas.

Los agujeros alargados se realizaran mediante una sola operacién de punzonado, o con la perforacién o punzonado
de dos agujeros y posterior oxicorte.

Después de perforar las piezas y antes de unirlas se eliminaran las rebabas.
Los tornillos y las tuercas no se deben soldar, a menos que lo explicite el pliego de condiciones técnicas particulares.

Se colocaran el nimero suficiente de tornillos de montaje para asegurar la inmovilidad de las piezas armadas vy el
contacto intimo de las piezas de unioén.

Las tuercas se montaran de manera que su marca de designacion sea visible después del montaje.

En los tornillos sin pretensar, cada conjunto de tornillo, tuerca y arandela(as) se apretara hasta llegar al "apretado a
tope" sin sobretensar los tornillos. En grupos de tomillos este proceso se hara progresivamente empezando por los
tornillos situados en el centro. Si es necesario se haran ciclos adicionales de apriete.
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Antes de empezar el pretensado, los tornillos pretensados de un grupo se apretaran de acuerdo con lo indicado para
los tornillos sin pretensar. Para que el pretensado sea uniforme se haran ciclos adicionales de apriete.

Se retiraran los conjuntos de tornillo pretensado, tuerca y arandela(as) que después de apretados hasta el pretensado
minimo se aflojen.

El apriete de los tornillos pretensados se hard mediante uno de los procedimientos siguientes:
- Método de la llave dinamomeétrica.

- Método de la tuerca indicadora.

- Método combinado.

Las superficies que han de transmitir esfuerzos por rozamiento se limpiaran de aceites con limpiadores quimicos.
Después de la preparacion y hasta el armado y atornillado se protegeran con cubiertas impermeables.

La zona sin revestir situada alrededor del perimetro de la unién con tornillos no se tratard hasta que no se haya
inspeccionado la union.

COLOCACION CON SOLDADURA:

Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:
- Por arco eléctrico manual electrodo revestido

- Por arco con hilo tubular, sin protecciéon gaseosa

- Por arco sumergido con hilo/alambre

- Por arco sumergido con electrodo desnudo

- Por arco con gas inerte

- Por arco con gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccion de gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas inerte

- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte

- Por arco de conectores

Las soldaduras se haran protegidas de los efectos directos del viento, de la lluvia y de la nieve.

En obra y a disposicién del personal encargado de soldar habra un plan de soldeo, que incluird, como minimo, detalle,
dimensiones y tipo de las uniones, especificaciones de los tipos de electrodos y precalentamiento, secuencia de
soldadura, limitaciones a la soldadura discontinua y comprobaciones intermedias, giros 0 vueltas de las piezas
necesarias para la soldadura, detalle de las fijaciones provisionales, disposiciones frente al desgarro laminar, referencia
al plano de inspeccién y ensayos, y todos los requerimientos para la identificacion de las soldaduras.

Las soldaduras se haran por soldadores certificados por un organismo acreditado y cualificados segun la UNE-EN
287-1.

La coordinacién de las tareas de soldadura se realizara por soldadores cualificados y con experiencia en el tipo de
operacién que supervisan.

Antes de empezar a soldar se verificara que las superficies y bordes a soldar son apropiados al proceso de soldadura
y que estan libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiaran de cualquier material que pueda afectar negativamente la calidad de la
soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendran secas y libres de condensaciones.

Los componentes a soldar estaran correctamente colocados vy fijos en su posicién mediante dispositivos apropiados o
soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean accesibles y visibles para el soldador. No se
introduciran soldaduras adicionales.

El montaje de la estructura se hard de manera que las dimensiones finales de los componentes estructurales estén
dentro de las tolerancias establecidas.

Los dispositivos provisionales utilizados para el montaje de la estructura, se retiraran sin danar las piezas.

Las soldaduras provisionales se ejecutaran siguiendo las especificaciones generales. Se eliminaran todas las
soldaduras de punteo que no se incorporen a las soldaduras finales.
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Cuando el tipo de material del acero y/o la velocidad de enfriamiento puedan producir un endurecimiento de la zona
térmicamente afectada se considerard la utilizacion del precalentamiento. Este se extender4d 75 mm en cada
componente del metal base.

No se acelerara el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales.
Los cordones de soldadura sucesivos no producirdn muescas.

Después de hacer un cordon de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la escoria mediante una
piqueta y un cepillo.

La ejecucion de los diferentes tipos de soldaduras se hara de acuerdo con los requisitos establecidos en el apartado
10.3.4 del DB-SE Ay el articulo 77 de la EAE para obras de edificacién o de acuerdo con el articulo 640.5.2 del PG3 y
el articulo 77 de la EAE para obras de ingenieria civil.

No se utilizaran materiales de proteccion que perjudiquen la calidad de la soldadura a menos de 150 mm de la zona a
soldar.

Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintaran sin haber eliminado previamente la escoria.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

VIGAS, VIGUETAS, CORREAS, CERCHAS, DINTELES, PILARES, TRAVAS, ELEMENTOS DE ANCLAJE, ELEMENTOS
AUXILIARES:

kg de peso calculado segun las especificaciones de la DT, de acuerdo con los criterios siguientes:
- El peso unitario para su calculo sera el tedrico
- Para poder utilizar otro valor diferente del tedrico, es necesaria la aceptacion expresa de la DF.

Este criterio incluye las pérdidas de material correspondientes a recortes.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

OBRAS DE EDIFICACION:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.
OBRAS DE INGENIERIA CIVIL:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Antes del inicio de la ejecucion, la DF verificara que existe un programa de control desarrollado por el constructor, tanto
para productos como para la ejecucion.

Previo al suministro, el constructor presentara a la DF la siguiente documentacion:

- creditacion de que el proceso de montaje en taller de los elementos de la estructura posee distintivo de
calidad reconocido.

- Acreditacion que los productos de acero poseen distintivo de calidad reconocido.

- En procesos de soldadura, certificados de homologacion de los soldadores segin UNE-EN 2871 y del
proceso de soldadura segun UNE-EN ISO 15614-1.
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La DF comprobara que los productos de acero suministrados por taller a la obra, se acompafian de su hoja de
suministro, en caso que no se pueda realizar la trazabilidad de la misma, ésta sera rechazada.

Previa a la ejecucion se fabricaran para cada elemento y cada material a cortar, como minimo cuatro probetas, por
parte del control externo de la entidad de control segun el articulo 91.2.2.1 de la EAE.

Se comprobara que las dimensiones de los elementos elaborados en taller son las mismas que las de los planos de
taller, considerandose las tolerancias en el pliego de condiciones.

Anteriormente a la fabricacion, el constructor propondra la secuencia de armado y soldadura, ésta debera ser
aprobada por la DF.

Se marcaran las piezas con pintura segun plano de taller, para identificarlas durante el montaje en taller y en obra.
El autocontrol del proceso de montaje incluird como minimo:

-Identificacion de los elementos.

-Situacion de los ejes de simetria.

-Situacion de las zonas de soporte contiguas.

-Paralelismo de alas y platabandas.

-Perpendicularidad de alas y almas.

-Abombamiento, rectitud y planeidad de alas y almas.

-Contraflechas.

La frecuencia de comprobacion sera del 100% para elementos principales y del 25% para elementos secundarios.

La DF comprobara con antelacion al montaje la correspondencia entre el proyecto y los elementos elaborados al taller,
y la documentacion del suministro.

El constructor elaborara la documentacién correspondiente al montaje, ésta seré aprobada por la DF, y como minimo
incluira:

-Memoria de montaje.

-Planos de montaje.

-Programa de inspeccion.

Se comprobara la conformidad de todas las operaciones de montaje, especialmente:

-El orden de cada operacion.

-Herramientas utilizadas.

-Callificacion del personal.

-Trazabilidad del sistema.

UNIONES SOLDADAS:

Los soldadores deberan estar en posesion de la califacion adecuada conforme al apartado 77.4.2 de la EAE.
Cada soldador identificaré su trabajo con marcas personales no transferibles.

El soldado se realizara segun el apartado 77.4.1 de la EAE, el constructor realizara los ensayos y pruebas necesarias
para establecer el método de soldadura méas adecuado.

Antes de realizar la soldadura, se inspeccionaran las piezas a unir segun la UNE-EN 970.

Las inspecciones las realizara un inspector de soldadura de nivel 2 o persona autorizada por la DF.

UNIONES ATORNILLADAS:

Se comprobaran .los pares de aprite aplicados a los tornillos.

En el caso de tornillos pretensados se comprobara que el esfuerzo aplicado es superior al minimo establecido.
CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se haran segun las indicaciones de la DF.

La medida de las longitudes se hara con regla o cinta metalica, de exactitud no menor de 0,1 mm en cada metro, y no
menor que 0,1 por mil en longitudes mayores.
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La medida de las flechas de las barras se realizara por comparacion entre la directriz del perfil y la linea recta definida
entre las secciones extremas materializada con un alambre tensado.

UNIONES SOLDADAS:
La DF determinaré las soldaduras que tienen que ser objeto de analisis.

Los porcentajes indicados pueden ser variados, segun criterios de la DF, en funcion de los resultados de la inspeccion
visual realizada y de los analisis anteriores.

UNIONES ATORNILLADAS:

La DF determinaré las uniones que han de ser objeto de anélisis.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
El taller de fabricacion dispondré de un control dimensional adecuado.

Cuando se sobrepase alguna de las tolerancias especificadas en algin control, se corregira la implantacion en obra.
Ademas, se aumentara el control, en el apartado incompleto, hasta un 20% de unidades. Si se encuentran
irregularidades, se haran las oportunas correcciones y / o desechos y se hara el control sobre el 100% de las unidades
con las oportunas actuaciones segun el resultado.

UNIONES SOLDADAS:

La calificacién de los defectos observados en las inspecciones visuales y en las realizadas por métodos no
destructivos, se haré de acuerdo con las especificaciones fijadas en el Pliego de Condiciones Particulares de la obra.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccion visual de la unidad acabada.

En la estructura acabada se realizaran las comprobaciones y pruebas de servicio previstas en el proyecto y/o
ordenadas por DF conjuntamente con las exigidas por la normativa vigente.

UNIONES SOLDADAS:

En la estructura acabada se realizaran las comprobaciones y pruebas de servicio previstas en el proyecto y/o
ordenadas por DF conjuntamente con las exigidas por la normativa vigente.

Se controlaran todos los cordones de soldadura.

Las soldaduras que durante el proceso de fabricacién resulten inaccesibles, seran inspeccionadas con anterioridad.
En el autocontrol de las soldaduras se comprobaran como minimo:

-Inspeccién visual de todos los cordones.

-Comprobaciones mediante ensayos no destructivos segun la tabla 91.2.2.5 de la EAE.

Se realizaran los siguientes ensayos no destructivos segun la norma EN12062

-Liquidos penetrantes(LP) segun UNE-EN 1289.

-Particulas magnéticas (PM),segiin UNE-EN 1290.

-Ultrasonidos(US), segun UNE-EN 1714,

-Radiografias(RX), segin UNE-EN 12517.

En todos los puntos donde existan cruces de cordones de soldadura se realizard una radiografia adicional.

Se realizara una inspeccién mediante particulas magnéticas o liquidos penetrantes de un 15% del total de la longitud
de les soldaduras en angulo.

Se realizara una inspeccion radiogréfica y ultrasonica de las soldaduras a tope en planchas y uniones en T cuando
estas sean a tope.

Los criterios de aceptacion de las soldaduras se basaran en la UNE-EN ISO 5817.
UNIONES ATORNILLADAS:

La frecuencia de comprobacion sera del 100% para elementos principales como vigas, y del 25% para elementos
secundarios como rigidizadores.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se haran segun las indicaciones de la DF.
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CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

UNIONES SOLDADAS:

No se aceptaran soldaduras que no cumplan con las especificaciones.

No se aceptaran uniones soldadas que no cumplan con los ensayos no destructivos.

No se aceptaran soldaduras realizadas por soldadores no cualificados.

7.1.2. Estructuras de obra de fabrica de blogues de mortero de cemento
7.1.2.1. Paredes de obra de fabrica de bloques de mortero de cemento
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Ejecucion de paredes estructurales portantes o de arriostramiento, formadas con bloques de mortero de cemento o de
arcilla expandida premoldeados, huecos o macizos, colocados con mortero de cemento, mortero mixto o mortero de
cemento blanco y arena de marmol, para quedar vistas o para revestir.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo de las paredes

- Colocado y aplomado de las miras de referencia en las esquinas

- Marcado de las hileras en las miras y extendido de los hilos

- Colocacion de plomadas en aristas y voladizos

- Colocacion de bloques humedeciendo la superficie de contacto con el mortero

- Repaso de las juntas y limpieza del paramento

- Proteccion de la estabilidad del muro frente a las acciones horizontales

- Proteccion de la obra ejecutada de la lluvia, las heladas y las temperaturas elevadas
- Proteccion de la obra de fabrica de golpes, rozaduras y de salpicadas de mortero
CONDICIONES GENERALES:

La pared seré estable, resistente y estara aplomada.

En la ejecucion del elemento se cumpliran las prescripciones establecidas en el articulo 3 de la norma DB-SE-F, en
especial las que ser refieren a la durabilidad de los componentes: piezas, morteros y armaduras, en su caso, en
funcion de las clases de exposicion.

Las hiladas seran horizontales.

Las piezas estaran colocadas a rompejuntas.

Las juntas estaran llenas de mortero.

Para la realizacién de todas las singularidades, las juntas coincidiran con el modulado general.

La pared estaréa trabada en los encuentros con otras paredes.

En las esquinas y encuentros con otras paredes, el solapo de las piezas no sera menor que su tizon.

Si el encuentro con otras paredes es articulado, la unién se hara por medio de elementos auxiliares, de acuerdo con
los criterios fijados por la DF.

Las aberturas tendran un dintel resistente.

El coronamiento de antepechos se hara con piezas dintel llenas de hormigdn y armadas.
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Las jambas y las piezas que forman las juntas de control estaran enteras, llenas de hormigén y armadas, formando un
pilar del suelo al techo.

El apoyo del forjado en la pared seré suficiente para transmitirle todos los esfuerzos y nunca menor de 65 mm.

Habra las juntas de dilatacidon necesarias para permitir los movimientos del elemento sin que éste sufra dafios. La
forma, disposicion y dimensiones de la junta, cumpliré lo especificado en la DT.

Las regatas, en su caso, cumpliran lo especificado en el pliego de condiciones correspondiente.
En muros de espesor < 200 mm, el rehundido de las juntas, en su caso, tendré una profundidad <= 5 mm.
Espesor de las juntas:

- Mortero ordinario o ligero (UNE-EN 998-2): 8-15 mm

- Mortero de junta delgada (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm

Solape de la pieza en una hilada: >= 0,4 x espesor de la pieza, >= 40 mm

Macizado de la junta vertical:

- Altura de mortero: Grueso de la pieza

- Profundidad de mortero: >= 0,4 x tizdn de la pieza

Apoyo de cargas puntuales: >= 100 mm

Tolerancias de ejecucion:

El elemento ejecutado cumpliré las tolerancias definidas en la DT o en su defecto, las siguientes:
- Replanteo de ejes parciales: = 10 mm

- Replanteo de ejes extremos: = 20 mm

- Distancia entre huecos: = 20 mm

- Altura: = 15 mm/3 m, = 25 mm/total

- Horizontalidad de las hiladas: += 2 mm/m; = 15 mm/total

- Espesor de las juntas: = 2 mm

- Aplomado en una planta: = 20 mm

- Aplomado en total: = 50 mm

- Axialidad: = 20 mm

- Planeidad de los paramentos en 1 m: = 5mm

- Planeidad de los paramentos en 10 m: = 20 mm

- Espesor:

- Aparejo al soga o tizén: + 5%

- Otros aparejos: + 25 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se trabajara a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C y sin lluvias. Si se sobrepasan estos limites
se revisara la obra ejecutada las 48 h previas y se derribaran las partes afectadas.

Con viento superior a 50 km/h se suspenderan los trabajos y se aseguraran las partes realizadas.
La obra se levantara, si es posible, por hiladas enteras.

Se humedecera la zona de la junta del bloque a colocar. No se humedecera si el bloque contiene aditivo hidrofugante.
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Las piezas que se rellenan de hormigdn tendran la humedad necesaria antes del vertido, para no absorber el agua del
hormigdn. Si el bloque contiene aditivo hidrofugante, estara seco.

Las piezas se colocaran a restregdn sobre un lecho de mortero, siempre que la dimensién de la pieza lo permita, hasta
que el mortero rebose por la llaga y el tendel

No se moveran las piezas una vez colocadas. Para corregir su posicion se sacaré la pieza y el mortero y se volvera a
colocar.

El hormigén de jambas, de juntas de control y de encuentros de paredes, se vertera por tongadas y quedara
compactado y sin huecos dentro de las piezas.

En el momento del vertido, la fabrica tendré la resistencia necesaria para soportar la presién del hormigén fresco.
Se protegera la obra ejecutada de las acciones fisicas o climaticas, hasta que haya alcanzado la resistencia suficiente.

Cuando se interrumpe la ejecucion, se protegera la coronacion de los muros para evitar la accion del agua de lluvia
sobre los materiales.

Durante el fraguado se mantendra la humedad del elemento, principalmente en condiciones climaticas desfavorables
(altas temperaturas, viento fuerte, etc.).

Se acodalaran provisionalmente los elementos que quedan temporalmente inestables, sometidos a las acciones del
viento, de la ejecucion de la obra u otras.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones de la DT, con deduccién de la superficie correspondiente a
aberturas, de acuerdo con los criterios siguientes:

- Huecos <=1 m2: No se deduciran
- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Los huecos que no se deduzcan, o que se deduzcan parcialmente, la medicién incluye los trabajos de hacer los
retornos, como las jambas. En el caso que se deduzca el 100% del hueco, se deben medir también estos paramentos.

Incluyen la ejecucion de todos los trabajos precisos para la resolucién del hueco, en lo que hace referencia a jambas y
antepechos, utilizando, si es necesario, materiales diferentes de aquellos que normalmente conforman la unidad.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
- Comprobacion del replanteo de la planta y del alzado de los cerramientos.

- Inspeccion antes, durante y después de la ejecucion de las paredes de carga de bloques de los siguientes
puntos:

- Humedad de los bloques
- Colocacion

- Aberturas

- Travado

- Juntas de control
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- Toma de coordenadas y cuotas de todas las paredes antes de entrar en carga.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccion visual de la unidad acabada.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

En la unidad acabada se realizaran, las comprobaciones y pruebas de servicio previstas en proyecto y/o ordenadas
por DF conjuntamente con las exigidas por la normativa vigente.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se corregiran antes de levantar el muro.
No es permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos de ejecucion.

Suspension de los trabajos y correccion de las desviaciones observadas a cargo del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

7.2. Cubiertas

7.2.1. Cubiertas de placas conformadas

7.2.1.1. Elementos auxiliares para cubiertas de placas conformadas
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Elementos especificos para funciones diversas para cubierta de placas conformadas.
Se han considerado los siguientes elementos:
- Pieza para remate de cumbrera, anclada a las placas conformadas de la cubierta.
- Tapa de poliéster reforzado para claraboya, fijada sobre las placas.
- Pieza para salida de humos, fijada sobre las placas.
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Comprobacién del soporte y presentacion de la pieza
- Colocacion del elemento
CONDICIONES GENERALES:
El conjunto de los elementos colocados sera estanco.
En las piezas de color, éste no rompera la uniformidad del color del resto de la cubierta.
Los solapos laterales entre piezas quedaran protegidos en el sentido del viento dominante.

En los elementos de perfil ondulado, todas las fijaciones se harén en la parte alta de las ondas tendra n una arandela
de estanqueidad.

En los elementos de placas de fiborocemento, la cara menos rugosa quedara colocada en la parte superior.

Solape sobre la placa inferior en el sentido de la pendiente (segin pendiente): >= 10cm

IEL:I m 274



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

Solape sobre la pieza lateral: Su encaje 6 >= 10cm
Tolerancias de ejecucion:

- Solape: -20 mm
CUMBRERA:
Los elementos quedaran alineados longitudinalmente.
Los elementos estaran fijados al soporte con las fijaciones de las placas sobre las que se apoyan.
Puntos de fijaciéon por elemento: >= 2
Solape sobre las piezas del faldon: >= 5cm
Tolerancias de ejecucion:

- Alineacion entre elementos: = 5 mm/m, = 20 mm/total
TAPA:

Los elementos estaran fijados al soporte con las fijaciones de las placas sobre las que se apoyan.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se suspenderan los trabajos cuando la velocidad del viento sea superior a 50 km/h o llueva. Si una vez realizados los
trabajos se dan estas condiciones, se revisaran y aseguraran las partes realizadas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
CUMBRERA:

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.
TAPA O PIEZA PARA SALIDA DE HUMOS:

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Salubridad DB-HS.

7.2.2. Cubiertas de planchas metélicas
7.2.2.1. Cubierta tipo deck
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Formacion de cubierta del tipo Deck, con plancha inferior nervada de acero galvanizado, aislamiento térmico de lana
de roca y membrana impermeabilizante formada por 2 laminas de betiin modificado, adheridas en caliente, fijada
mecanicamente.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Colocacion de las planchas metélicas mediante fijaciones mecéanicas
- Ejecucién de la junta entre las planchas
- Colocacién de la barrera de vapor
- Colocacién del aislamiento térmico
- Colocacién de la membrana impermeable
- Comprobacién de la estanquidad

- Retirada de la obra de los restos de embalajes, recortes de materiales, etc.
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CONDICIONES GENERALES:

Los cortes de las planchas seran rectos y estaran pulidos.
Se respetaran las juntas estructurales.

Las piezas quedaran fijadas solidamente al soporte.

El conjunto de los elementos colocados sera estanco.

El solapo entre las piezas seré el necesario, en funcién de la pendiente del soporte y las condiciones del entorno (zona
edlica, tormentas, altitud topogréfica, etc.).

La plancha se fijara mediante tornillos autorroscantes de acero cadmiado o galvanizado, tornillos con rosca cortante o
remaches de acero cadmiado, de aluminio o de acero inoxidable.

Las fijaciones estaran en la zona superior de los nervios, y tendran arandelas de estanqueidad.
Solape entre planchas:
- Sobre la plancha inferior en el sentido de la pendiente: 15-20 cm
- Sobre la plancha lateral: >= un nervio entero
Vuelo de las planchas:
- Enlazonadelalero: >=5cm; <= 35cm
- En los laterales: >= 5 cm; <= un nervio
Solape entre las piezas y las lima hoyas: >= 5cm

Separacion de las piezas de los dos faldones en las lima hoyas: >= 20 cm

2.- CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

No se trabajara con lluvia intensa, nieve o viento superior a 50 km/h. En estos supuestos se asegurara la estabilidad de
la cubierta hecha.

Se evitara el contacto directo de la plancha de acero galvanizado con el yeso, los morteros de cal y de cemento
portland frescos y con las maderas duras (roble, castafo, etc.), el acero no protegido a la corrosién y con el agua que
previamente ha estado en contacto con el cobre.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m?2 de superficie medida segun las especificaciones de la DT, con deducciéon de la superficie correspondiente a
huecos, de acuerdo con los siguientes criterios:
- Huecos <=1 m? No se deducen

- Huecos > 1 m2 Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Salubridad DB-HS.

7.3. Lucernarios y exutorios
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Montaje de lucernario de placas de policarbonato con apoyos de perfil de aluminio y juntas de estanquidad, para
cerramientos de hueco de iluminacién en cubiertas.
Montaje de estructura de aluminio para lucernarios
Se consideran incluidas dentro de esta unidad de obra las operaciones siguientes:

LUCERNARIOS Y EXUTORIOS DE PLACAS DE POLICARBONATO
- Replanteo
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- Colocacion de los perfiles de aluminio
- Fijacion de placas, y colocacién de los elementos de proteccion y de estanquidad de las fijaciones
- Limpieza de todos los elementos

ESTRUCTURAS DE ALUMINIO PARA LUCERNARIOS Y EXUTORIOS
- Replanteo
- Colocacion aplomado y nivelado de los perfiles
- Sujecién definitiva a la obra o a la estructura metalica
- Colocacion de tapajuntas
- Limpieza de todos los elementos
CONDICIONES GENERALES:
El conjunto de los elementos colocados sera estanco.

Entre el zécalo y el lucernario habra un sistema de circulacion de aire para evitar condensaciones.

El zécalo del lucernario estara protegido con una lamina impermeabilizante, que cumplira las especificaciones de su
pliego de condiciones.
Una vez colocado, el elemento mantendra los valores de permeabilidad al aire indicados en la DT.
Altura del zécalo sobre la capa de acabado de la cubierta: >= 15cm
Tolerancias de ejecucion:
- Niveles: = 20 mm
- Horizontalidad: = 3 mm/m
LUCERNARIOS Y EXUTORIOS DE PLACAS DE POLICARBONATO

Quedaréa garantizada la estanqueidad en la zona del faldén en contacto con el marco, con elementos de proteccion
que solaparan sobre las piezas de la cubierta.

La lamina impermeabilizante solapara >= 30 cm sobre la impermeabilizacion de la cubierta.

Los elementos de apoyo del lucernario estaran fijados mecanicamente al zécalo de obra.

Las juntas de estanquidad estaran colocadas a presion en todo el perimetro de la placa.

Solape de los elementos de protecciéon sobre la cubierta: >= 10 cm

La estructura del lucernario una vez tenga el vidrio colocado debe formar un conjunto estanco.
ESTRUCTURAS DE ALUMINIO PARA LUCERNARIOS Y EXUTORIOS

La estructura debe estar bien aplomada, sin deformaciones de los angulos, al nivel y plano previstos.

Cumplira los valores de aislamiento térmico y acustico previstos, en funcién del acristalamiento.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se suspenderan los trabajos cuando la velocidad del viento sea superior a 50 km/h o llueva. Si una vez realizados los
trabajos se dan estas condiciones, se revisaran y aseguraran las partes realizadas.

La impermeabilizacion de la cubierta se realizaré antes de colocar el lucernario.

El soporte se nivelara con un recrecido de mortero.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
LUCERNARIOS DE PLACAS DE POLICARBONATO

m? de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.
ESTRUCTURAS DE ALUMINIO PARA LUCERNARIOS

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Inspeccion visual del material antes de su colocacion, rechazando las piezas que presenten danos
- Replanteo inicial
- Colocacion de los perfiles de aluminio

- Inspeccion visual del procedimiento de ejecucion, con especial atencién en la fijacion de las placas y en la
colocacion de los elementos de proteccion cuando corresponda y a la colocacion de tapajuntas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

- Inspeccidn visual de la unidad acabada. Pruebas finales de estanqueidad
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se haran seguin las indicaciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No es permitiré la continuacion de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos de ejecucion.

7.3.1. Elementos especiales para cubiertas

7.3.1.1. Lima hoyas y canalones interiores

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Formacion de elemento para recoger agua en el punto mas bajo de union entre d os pendientes de la cubierta o en el
remate de la pendiente en su encuentro con el muro de fachada.
Se han considerado los siguientes elementos:

- Lima hoyas

- Lima hoyas contra paramento

- Canal oculta

Se han considerado los siguientes materiales:
- Plancha preformada colocada con fijaciones mecanicas

- Teja arabe tomada con mortero

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Formacion de lima hoya de plancha:
- Limpieza y preparacion del soporte
- Replanteo del elemento
- Colocacion de las ldaminas metélicas mediante fijaciones mecéanicas
- Ejecucién de las juntas entre l&minas
Formacion de canal oculta o de lima hoya contra paramento, de plancha:
- Limpieza y preparacion del soporte

- Replanteo del elemento
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- Colocacioén de las laminas metélicas mediante fijaciones mecéanicas por una parte y empotradas en el paramento
dentro de una regata por la otra.

- Ejecucion de las juntas entre l&minas
CONDICIONES GENERALES:
El conjunto del elemento colocado seré estanco.
El remate superior impedira la filtracion del agua de precipitacion hacia el paramento.
La forma del remate superior cumpliré lo especificado en el apartado 2.4.4.1.2 del DB HS 1.

En la lima hoya contra paramento en la parte inferior del faldén, la plancha se prolongaré por debajo de las piezas de la
cubierta.

Pendiente hacia los puntos de desaguie: >= 1%
Tolerancias de ejecucion:

- Alineaciones: 5 mm/m, 20 mm/total

LIMA HOYAS Y CANALES INTERIORES DE CHAPA:

El elemento quedara fijado al soporte por la cara o los bordes superiores, con clavos con juntas de plomo, al
tresbolillo. En la lima hoya contra paramento, por el otro lado ird empotrada dentro de regata que quedaré rellena de
mortero.

El solapo de las laminas se hara protegiendo el elemento en el sentido del recorrido del agua.

Las grapas de anclaje deben quedar soldadas a la chapa y unidas al soporte con fijaciones mecanicas.

Las fijaciones deben ser de metal compatible con el de la plancha, en el caso de planchas de cobre deben ser clavos
de cobre o tornillos de bronce o aleacién de cobre

La sujecion de las planchas debe estar hecha con grapas de anclaje, con el extremo de la plancha doblado encajado
en las patillas de la grapa. Las grapas deben ser de metal compatible con el de la plancha.

Las fijaciones deben quedar ligeramente inclinadas, las cabezas no deben formar aristas vivas que puedan danar el
metal.

Los clavos deben ser de seccion circular o cuadrada, cabeza grande, plana y dentados, no se deben usar clavos lisos.

El extremo de la patilla de la grapa de anclaje, opuesto al de la unién con la plancha, debe quedar doblado y cubrir las
cabezas de las fijaciones para evitar que dafen la plancha.

Las fijaciones deben quedar separadas de los extremos de la plancha, para no impedir los movimientos de dilatacion
del metal.

Las juntas alzadas longitudinales del faldén de la cubierta deben quedar abatidos y aplanados en la zona en contacto
con la limahoya.

Las juntas entre las piezas iran soldadas con estano.

Las uniones de las juntas de dilatacion se haran con los bordes de la plancha, doblados y encajados.

Solape de la plancha sobre las piezas de la cubierta: >= 10cm
Pliego plancha lateral: >= 30+15 mm

Solape entre ldminas: >= 10cm

Solape en el paramento: >= 25cm

Solape entre plancha s: >= 50 mm

Distancia entre fijaciones mecanicas: <= 50 cm
Separacion entre grapas de anclaje: <= 30cm
Distancia entre fijacion y extremo superior: >= 2 cm

Distancia entre juntas de dilatacién: <= 600 cm
Ancho del estanado en los extremos a soldar: >= 15cm
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2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se trabajara con lluvia intensa, nieve o viento superior a 50 km/h. En estos supuestos se asegurara la estabilidad
del equipo.

Si la altura de caida es superior a 2 m se trabajara con cinturon de seguridad.

LIMAHOYAS Y CANALES INTERIORES DE CHAPA:

El soporte se tratara previamente con una capa de emulsion bituminosa.
La colocacion de los tramos se empezara por el punto mas bajo.
La soldadura debe penetrar completamente bajo la junta.

No se debe recalentar las partes a soldar.

Se debe evitar el contacto directo de la plancha de cobre con el hierro, zinc, aluminio, acero galvanizado o fundicion y
la madera de cedro.

Se evitar4 el contacto directo de la plancha de zinc o plomo con el yeso, los morteros de cemento portland frescos y
las maderas duras (roble, castano, teca, etc.).
En el caso del zinc, ademas, se evitara el contacto con la cal, el acero no galvanizado y el cobre sin estafar.

Se evitara el contacto directo del acero galvanizado con el yeso, los cementos Pértland frescos, la cal, las maderas
duras (roble, castano, teca, etc.) y el acero sin proteccién contra la corrosion.

FORMACION DE LIMAHOYAS CONTRA EL PARAMENTO Y LIMAHOYAS CON PIEZAS CERAMICAS:
Se trabajara a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C.

El mortero constituird una mezcla homogénea que se utilizara antes de iniciar el fraguado.

Se debe aplicar sobre superficies limpias.

Si el soporte es absorbente se humedecera antes de verter el material.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Salubridad DB-HS.

7.3.1.2. Acroterios, gargolas e impostas
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacion de elementos para la expulsion del agua de la cubierta
Se han considerado los siguientes elementos:
- Acroterio y mimbel de dos piezas de plancha de desarrollo colocadas con fijaciones mecanicas.
- Acroterio alto en pendiente de plancha colocada con fijaciones mecénicas.
- Acroterio lateral o bajo en pendiente con montantes, de plancha colocada con fijaciones mecénicas.

- Acroterio con pieza en forma de L de cerdmica, colocada con mortero y acabado con colocada con fijaciones
mecanicas

- Gérgola de PVC con rejilla, colocada con fijaciones mecénicas

- Gargola de plancha, colocada con soldadura

- Gargola de piedra, colocada con mortero

- Proteccién de imposta con plancha, colocada con fijaciones mecéanicas

Se consideran incluidas dentro de esta unidad de obra las operaciones siguientes:
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Elemento de plancha colocado con fijaciones mecanicas:
- Replanteo del elemento
- Colocacion de las laminas metalicas mediante fijaciones mecénicas
- Ejecucion de las uniones entre laminas
Acroterio de pieza ceramica:
- Limpieza y preparacion del soporte
- Replanteo del elemento

- Colocacion de la pieza ceramica tomada con mortero sobre el soporte y recubrimiento de ésta con plancha
metalica fijada mecéanicamente

- Ejecucién de las juntas entre laminas
Gargola colocada con soldadura:

- Limpieza y preparacion del soporte

- Replanteo del elemento

- Colocacion del elemento con soldadura
Gargola de piedra colocada con mortero:

- Replanteo del elemento

- Limpieza y preparacion de la base de asiento

- Colocacion del elemento

- Repaso de las juntas, en su caso, y limpieza final
CONDICIONES GENERALES:
El conjunto del elemento colocado seré estanco.

En los elementos formados por varias piezas, el sentido del solape protegera al elemento de los vientos dominantes y
del recorrido del agua.

En los elementos colocados con fijaciones mecanicas las piezas quedaran fijadas sélidamente al soporte mediante
tornillos.

ELEMENTO CON PLANCHA:

Las planchas deben quedar colocadas de forma que se puedan mover libremente en todos los sentidos, respecto el
soporte

Las fijaciones deben ser de metal compatible con el de la plancha, en el caso de planchas de cobre deben ser clavos
de cobre o tornillos de bronce o aleacion de cobre

Las fijaciones deben quedar ligeramente inclinadas, las cabezas no deben formar aristas vivas que puedan danar el
metal.

Las grapas de anclaje deben estar fijadas a los listones o al tablero de madera mediante fijaciones mecanicas.
Los clavos deben ser de seccion circular o cuadrada, cabeza grande, plana y dentados, no se deben usar clavos lisos.

Las fijaciones deben quedar separadas de los extremos de la plancha, para no impedir los movimientos de dilatacion
del metal.

La union entre planchas se realizara, siempre que sea posible por engatillado, para permitir el libre movimiento de las
planchas.

ACROTERIO:

Las piezas quedaran alineadas longitudinalmente.

Las juntas entre las piezas de zinc se soldaran con estaro.

En los elementos de plancha, los bordes de la junta de dilatacion se haran doblados y encajados.

El acroterio con vertedero a la canal, solapara sobre ésta.

La pieza cerdmica se apoyara sobre la pared perimetral y sobre el tabiquillo conejero. Verticalmente seguiré el plano de
fachada.
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Distancia entre juntas de dilatacion: <= 600 cm
Distancia entre puntos de fijacion: <= 50.cm
Solapes: >=5cm
Solapes sobre la canal: >=5cm
Tolerancias de ejecucion:
- Alineacién: = 5 mm/m, = 10 mm/total
- Horizontalidades: = 2 mm/m, = 15 mm/total
ACROTERIO DE PIEZA EN FORMA DE L DE CERAMICA:
Tolerancias de ejecucion:
- Alineacion de la pieza: = 5 mm/m, = 15 mm/total
- Horizontalidad de la pieza: += 5 mm/m, = 20 mm/total
- Desviacioén de la pieza respecto el plano de fachada: = 2 mm
GARGOLA:
La gargola de plancha quedara sélidamente fijada al acroterio mediante soldadura de estafio en todo su perimetro.
La gargola de PVC quedaré fijada mecénicamente al soporte horizontal y al antepecho con mortero.
La gargola de plancha, tendré una rejilla para evitar la entrada de cuerpos extrafios.
Pendiente hacia el exterior: >=1cm
Ancho del estafiado en los extremos a soldar: >= 15cm
Tolerancias de ejecucion:

- Situacién: = 20 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
CONDICIONES GENERALES:

No se trabajara con lluvia intensa, nieve o viento superior a 50 km/h. En estos supuestos se asegurara la estabilidad
del equipo.

Si la altura de caida es superior a 2 m se trabajara con cinturon de seguridad.
ELEMENTO CON PLANCHA:

Se evitara el contacto directo de la plancha de zinc o plomo con el yeso, los morteros de cemento portland frescos y
las maderas duras (roble, castano, teca, etc.).

En el caso del zinc, ademas, se evitara el contacto con la cal, el acero no galvanizado y el cobre sin estafar.

Se evitara el contacto directo del acero galvanizado con el yeso, los cementos Pértland frescos, la cal, las maderas
duras (roble, castano, teca, etc.) y el acero sin proteccion contra la corrosion.

ELEMENTO CERAMICO O DE PIEDRA COLOCADO CON MORTERO:

La pieza se humedecera antes de colocarla.

Se trabajara a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C.

El mortero constituird una mezcla homogénea que se utilizara antes de iniciar el fraguado.
Se debe aplicar sobre superficies limpias.

Si el soporte es absorbente se humedecera antes de extender el mortero.

GARGOLA:

La gargola se colocara antes de realizar la impermeabilizacién del tramo de la cubierta.

La lamina de la impermeabilizacién se rematara dentro de la gérgola y se adherira. En la gargola de PVC se adherira
de la misma manera que las juntas entre laminas.

En la gargola de piedra, las piezas se colocaran sobre un lecho de mortero. Hay que garantizar la estabilidad de la
pieza hasta que el mortero no haya endurecido y el conjunto sea estable.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
ACROTERIO Y PROTECCION DE IMPOSTA:

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.
GARGOLA:

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Salubridad DB-HS.

7.3.1.3. Sumideros y rejas de desague
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Suministro y colocaciéon de elementos para la conduccién y evacuacion del agua de la cubierta.
Se han considerado los siguientes tipos:
- Sumidero de PVC colocado con fijaciones mecanicas.
- Sumidero de goma termoplastica adherida sobre lamina bituminosa en caliente.
- Sumidero de fundicién colocado con mortero.
- Reja de desague de acero galvanizado con marco formado por perfil L
- Prolongacion recta para sumidero de goma termoplastica conectada al bajante.
Se han considerado las siguientes colocaciones para la reja de desagUe:
- Fijada con mortero de cemento
- Anclada al hormigén
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Elementos colocados con fijaciones mecanicas o adheridos:
- Replanteo del elemento
- Colocacion del elemento
- Ejecucién de las uniones
Elementos colocados con mortero:
- Limpieza y preparacion del soporte
- Replanteo del elemento
- Colocacion del elemento
- Repaso de las juntas y limpieza final
Reja anclada en el hormigén:
- Replanteo del elemento
- Colocacion en el elemento a hormigonar
Prolongacion recta para sumidero conectada al bajante:
- Replanteo del elemento.
- Conexién por presion en el bajante.
CONDICIONES GENERALES:
El conjunto del elemento colocado seré estanco.
El conjunto del elemento colocado seré estable.
SUMIDERO:
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El sellado estanco entre el impermeabilizante y el sumidero estard hecho mediante apriete mecanico tipo brida de la
tapa del sumidero sobre el cuerpo del mismo. El impermeabilizante deberé quedar protegido con una brida de material
plastico.

El borde superior del sumidero quedaréa por debajo del nivel de escorrentia de la cubierta.

La tapa y sus accesorios quedaran correctamente colocados y sujetos al sumidero, con los procedimientos indicados
por el fabricante.

En el sumidero de goma termoplastica, la lamina impermeable sélo se solapara sobre la plataforma de base del
sumidero, y no penetrara dentro del tubo de ésta.

El sumidero de fundicién colocado con mortero, quedara enrasado con el pavimento de la azotea.
La base del sumidero de PVC, quedara fijada al soporte con tornillos y tacos de expansion.
El sumidero de PVC o goma termoplastica se fijara al bajante con soldadura quimica.
Distancia a paramentos verticales: >= 50 cm
Distancia del sumidero a la bajante: <=5m
Diametro: > 1,5 diametro de la bajante a la que desagua
Tolerancias de ejecucion:

- Nivel entre el sumidero de fundicién y el pavimento: + 5 mm
REJA DE DESAGUE:
La reja quedara al mismo nivel que el pavimento.
Junta entre el marco de soporte y el pavimento: 0,3 cm
Tolerancias de ejecucion:

- Nivel entre el marco de soporte y el pavimento: -5 mm

- Nivel entre dos rejas consecutivas: = 1,4 mm

- Nivel entre la reja'y el marco del soporte: - 0,5 mm

- Espesor de la junta entre el marco de soporte y el pavimento: = 1 mm

- Alineacién entre dos rejas consecutivas: = 5 mm/2 m, = 10 mm/total
PROLONGACION RECTA:

Quedara unido por presién al extremo del bajante.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
CONDICIONES GENERALES:

No se trabajara con lluvia intensa, nieve o viento superior a 50 km/h. En estos supuestos se asegurara la estabilidad
del equipo.

Si la altura de caida es superior a 2 m se trabajara con cinturén de seguridad.
ELEMENTOS DE GOMA TERMOPLASTICA:
Se trabajara a una temperatura superior a - 5°C y sin lluvias.

El sumidero se soldard sobre un refuerzo de lamina bituminosa, que estar4 adherida a la solera, calentando
previamente ésta en la zona correspondiente al perimetro del sumidero, y fijandola a presién sobre la lamina.

ELEMENTO COLOCADO CON MORTERO:

Se trabajara a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C.

El mortero constituird una mezcla homogénea que se utilizaréa antes de iniciar el fraguado.
Se debe aplicar sobre superficies limpias.

Si el soporte es absorbente se humedecera antes de extender el mortero.

REJA ANCLADA AL HORMIGON:

Se protegera durante el hormigonado y mantendra la posicién prevista.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
REJA DE DESAGU E RECTANGULAR:

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.
SUMIDERO O PROLONGACION RECTA:

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

REJA CIRCULAR:

Unidad de cantidad realmente colocada en la obra de acuerdo con las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
La instalacion de evacuacion de aguas residuales se ejecutara segun prescripciones del proyecto, legislacion aplicable

y las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Se realizara n las pruebas de estanqueidad total y parcial. Estas pruebas se realizaran con agua, aire o humo y se
seguiran las directrices y especificaciones de cada ensayo, seguin la normativa vigente.

Se verificaréa el sistema de mantenimiento y conservacion

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se comprobara la totalidad de la instalacion.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Es caso de deficiencias de material o ejecucion, si se puede corregir sin cambiar materiales, se procedera a hacerlo.
En caso contrario se procedera a cambiar todo el material afectado.

En caso de falta de elementos o discrepancias con el proyecto, se procedera a la adecuacion, de acuerdo con lo
determine la DF.

7.4. Cerramientos y divisorias

7.4.1. Paredes y tabiques de obra de fabrica

7.4.1.1. Paredes de bloques de mortero de cemento
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Formacién de paredes y tabiques de bloques de mortero de cemento y bloques de mortero de cemento hidréfugo,
colocados con mortero.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Formacién de tabicon o pared de cerramiento o divisoria, apoyados, realizados con bloques para revestir o de una
o dos caras vistas

- Formacion de tabicdn o pared de cerramiento pasante con bloques para revestir o de una cara vista

- Formacién de pared de cerramiento con bloques machihembrados de una o dos caras vistas
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- Formacién de pilar con blogues machihembrados
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Replanteo
- Colocacion de las miras en las esquinas y tendido del hilo entre miras
- Colocacion de las piezas
- Repaso de las juntas y limpieza del paramento
CONDICIONES GENERALES:
No serd estructural.

La pared ha de ser resistente a las acciones laterales previstas de acuerdo con el articulo 5.4 del CTE-DB-F y la DT del
proyecto.

El elemento sera estable, resistente, plano y aplomado.
En los puntos singulares, las juntas coincidiran con el modulado general.
Las juntas de movimiento han de cumplir el articulo 2.2 y la tabla 2.1 del DB-SE-F.
Espesor de las juntas:
- Mortero ordinario o ligero (UNE-EN 998-2): 8-15 mm
- Mortero de junta delgada (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm
Distancia de la Ultima hilada al techo: 2 cm
Tolerancias de ejecucion:
- Replanteo de ejes parciales:
- Pilar: =20 mm
- Tabicén o pared: = 10 mm
- Replanteo de ejes extremos:
- Pilar: = 40 mm
- Tabicon o pared: = 20 mm
- Planeidad:
- Pared vista: =5 mm/2m
- Pared para revestir. = 10 mm/2 m
- Horizontalidad de las hiladas:
- Pared vista: = 2 mm/2 m; = 15 mm/total
- Pared para revestir. = 3 mm/2 m; = 15 mm/total
- Altura: £ 15 mm/3 m, + 25 mm/total
- Aplomado: = 10 mm/3 m, = 30 mm/total
- Espesor de las juntas:
- Horizontales: + 2 mm
- Verticales: =2 mm
- Distancia entre la Ultima hilada y el techo: = 5 mm
- Distancia entre huecos: = 20 mm
PARED O TABICON:
Las piezas estaran colocadas a rompejunta y las hiladas seran horizontales.

La pared estard formada por piezas enteras, excepto en las singularidades, donde puede haber piezas de medio
blogue, si el tipo de blogue es perforado, o de 3/4 o0 medio blogue, si es macizo.

Las juntas horizontales estaran llenas y enrasadas vy si el tipo de bloque es machihembrado, las verticales, si la DF no
fija otra condicion.

Si existen rozas se haran con maquina.
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Las dimensiones de las rozas han cumplir con las especificaciones del articulo 4.6.6 y de la tabla 4.8 del DB-SE-F

En los encuentros con un forjado o con cualquier otro elemento estructural superior, habra un espacio de 2 cm entre la
Ultima hilada y aquel elemento, que se llenara con un material de elasticidad compatible con la deformacion prevista
del forjado, una vez la estructura haya adoptado las deformaciones previstas, y nunca antes de 24 h de haberse
ejecutado la pared.

En las esquinas y encuentros con otras paredes, el solape de las piezas no sera menor que su tizén.
Solape de la pieza en una hilada: >= 0,4 x espesor de la pieza, >= 40 mm

PARED O TABICON (EXCEPTO LAS DE BLOQUE MACHIHEMBRADO):

El encuentro con otras paredes estara hecho sin trabar los bloques. La unién se realizaré con elementos auxiliares, de
acuerdo con los criterios fijados por la DF.

Habra una junta de control en las esquinas.

Las piezas que forman las jambas, las juntas de control y el encuentro con otras paredes y tabicones, estaran rellenos
de hormigoén en toda la altura de la pared.

Las aberturas tendran un dintel resistente.
Espesor de las juntas:
- Verticales: 0,6 cm
- Horizontales: <=1,2cm
ELEMENTOS DE BLOQUE MACHIHEMBRADO:
En el pilar, las piezas estaran encajadas en seco.
La pared estaréa trabada en las entregas con otras paredes y pilares.
El pilar estara trabado a la pared.
Los bloques estaran rellenos de hormigon.
Tendran la armadura necesaria para garantizar una estabilidad y resistencia correctas.
Espesor de las juntas verticales: <= 1,2cm
TABICON O PARED DE CERRAMIENTO PASANTE:

Estara anclada a la pared de soporte por conectores que cumpliran las especificaciones fijadas en su pliego de
condiciones.

Estara apoyada sobre un elemento resistente cada dos plantas o a 800 cm de altura, como maximo, si la DF no fija
otra condicién.

Cada 5 hiladas, como maximo, habra un elemento hormigonado y armado.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
Se trabajara a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C vy sin lluvias si la pared es exterior. Fuera
de estos limites, se revisaré la obra ejecutada 48 h antes y se demoleran las partes afectadas.

Cuando la pared sea exterior y el viento superior a 50 km/h, se suspenderan los trabajos y se aseguraran las partes
realizadas.

La obra se levantara, si es posible, por hiladas enteras.

Se humedecera el bloque a colocar, sélo en la zona de las juntas. Si el bloque contiene aditivo hidrofugante no se
humedecera.

Las piezas a rellenar de hormigoén, tendran la humedad necesaria antes del vertido, para que no absorban el agua del
hormigon. Si el bloque contiene aditivo hidrofugante, no se humedecera.

El hormigén de las jambas, juntas de control y encuentros, se verter4 cada 5 hiladas como méaximo, y quedara
compactado y sin huecos dentro de las piezas.

Las condiciones de ejecucion han de cumplir con el articulo 7 y 8 del DB-SE-F.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
PILAR:

m3 de volumen medido segun las especificaciones de la DT.

PARED O TABICON:

m? de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

PARED O TABICON (EXCEPTO LAS DE BLOQUE MACHIHEMBRADO):

Con deduccién del volumen correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes criterios:
- Huecos <=2 m? No se deducen
- Huecos > 2m?y <= 4m2: Se deducen el 50%
- Huecos > 4 m?: Se deducen el 100%

Los huecos que no se deduzcan, o que se deduzcan parcialmente, la medicién incluye los trabajos de hacer los
retornos, como las jambas. En el caso que se deduzca el 100% del hueco, se deben medir también estos paramentos.

Estos criterios incluyen la colocacién de los elementos que configuran el hueco, como por ejemplo los marcos,
excepto en el caso de huecos de mas de 4,00 m2 en que ésta colocacién se cuenta aparte.

Incluyen la ejecucion de todos los trabajos precisos para la resolucion del hueco, en lo que hace referencia a jambas y
antepechos, utilizando, si es necesario, materiales diferentes de aquellos que normalmente conforman la unidad.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

El control de la ejecucion de las obras se realizara de acuerdo con las especificaciones del proyecto, sus anejos y
modificaciones autorizadas por la DF y las instrucciones del director de la ejecucion de la obra, conforme a lo indicado
en el articulo 7.3 de la parte | del CTE y deméas normativa vigente de aplicacion.

Sin caracter limitativo, los puntos de control més destacables son los siguientes:

- Comprobacién del replanteo de la planta y del alzado de los cerramientos.

- Colocacion y aplomado de las miras en las esquinas y tendido del hilo entre miras.
- Replanteo de las piezas.

- Control de colocacion de las piezas.

- Inspeccién antes, durante y después de la ejecucion de las paredes de carga de bloques de los siguientes
puntos:

- Humedad de los bloques
- Aberturas
- Trabado
- Juntas de control
- Toma de coordenadas y cotas de todas las paredes.
- Repaso de las juntas y limpieza del paramento
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccion visual de la unidad acabada.

- En el control se seguiran los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte | del CTE.

- Prueba de estanquidad de fachada por el método de rociamiento directo UNE-EN 13051.
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CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizarén segun las instrucciones de la DF.
CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Cuando se observen irregularidades de replanteo, se corregiran antes de levantar el muro.
No es permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos de ejecucion.

Suspension de los trabajos y correccion de las desviaciones observadas a cargo del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

7.4.1.2. Elementos auxiliares para paredes y tabiques de obre de fabrica
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Elementos auxiliares para paredes y tabiques de obra de fabrica colocados en obra.
Se han considerado los siguientes elementos:

- Ejecucion de traba de paredes con conector de alambre de acero inoxidable o con redondo de acero
colocados con el mismo mortero de la pared.

- Ejecucion de traba de paredes con conector de alambre de acero inoxidable, colocado con fijaciones
mecanicas

- Colocacion de acero en barras corrugadas para la armadura de paredes de diferentes materiales (hormigén
translucido, bloques de mortero de cemento o blogues de ceramica aligerada)

- Colocacion de marcos de perfil U de PVC rigido con fijaciones mecénicas, para paredes de vidrio moldeado

- Montaje de anclaje de cerramiento primario a la estructura, con platina de acero colocado con soldadura o
fijaciones mecanicas, si la estructura es de acero o con fijaciones mecanicas si es de hormigén

- Montaje de anclaje de cierre primario a la estructura con fleje de acero laminado en frio con fijaciones
mecanicas.

- Colocacion de hormigén, vertido manualmente, en paredes de bloques de mortero de cemento o de
ceramica aligerada

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Traba de paredes con conector de alambre de acero inoxidable o con redondo de acero:
- Replanteo de la posicion de los conectores

- Colocacion del elemento

Colocacion de acero en barras corrugadas para la armadura de paredes:

- Limpieza y preparacion de las barras (recortes, doblado, etc.)

- Colocacion de las barras

- Ejecucion de las uniones

- Colocacion de los separadores, en su caso, para garantizar los recubrimientos
Colocacion de marcos de perfil U de PVC rigido:

- Replanteo de la posicion y de los elementos de fijacion

- Fijacion del elemento al soporte

Montaje de anclaje de cerramiento primario a la estructura, con platina o con fleje de acero:
- Replanteo del elemento sobre la estructura

- Limpieza de la base

- Fijacion del elemento a la estructura y después a la pared

Colocacion de hormigén, vertido manualmente, en paredes de bloques:
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- Limpieza y preparacion de los elementos donde se hace el vertido
- Vertido y compactacién del hormigén
TRABA DE PAREDES:

El conector colocado con mortero estara situado en la junta horizontal de la pared y fijado con el mismo mortero de la
pared.

El conector colocado con fijaciones mecanicas, quedara fijado mecanicamente en una pared y embebido en el
mortero de la junta horizontal de la otra.

Cuando el conector se utilice como soporte de una pared, tabicén o tabique, la colocacion se haré al tresbolillo.

En paredes formadas por piezas perforadas, el conector coincidira con los tabiquillos interiores de la pieza sobre la
cual se apoya.

La longitud desarrollada del conector no sera inferior al espesor total del cerramiento o division.
Separacion del conector con la cara exterior:

- En paredes, tabicones y tabiques para revestir. >= 1.cm

- En paredes, tabicones y tabiques vistos: >=2cm

TRABA DE PAREDES CON CONECTORES COLOCADOS CON EL MISMO MORTERO DE LA PARED:
Cuando el conector tenga por finalidad soportar una de las paredes a trabar, cumplira:

- En paredes construidas con piezas de arcilla:

- Cantidad de conectores: >= 4/m2

- Distancia de los conectores (en cualquier direccién): <= 60 cm

- Anclaje en paredes y tabicones: >=5cm

- En paredes de bloques de mortero:

- Distancia horizontal de los conectores: <= 60 cm

- Distancia vertical de los conectores: <= dos hiladas

COLOCACION DE ACERO EN BARRAS CORRUGADAS PARA LA ARMADURA DE PAREDES:

Las armaduras colocadas estarén limpias, libres de &éxidos no adherentes, pinturas, grasas y otras sustancias
perjudiciales.

Los didmetros, forma, dimensiones y disposicién de las armaduras seran las especificadas en la DT. El nimero de
barras no sera nunca inferior al especificado en la DT.

Las barras no tendran defectos superficiales ni grietas.

Espesor del recubrimiento de la armadura: >= 20 mm

No habra mas empalmes de los que consten en la DT o autorice la DF.
Los empalmes se haran por solape o por soldadura.

Para realizar otro tipo de empalme se requerira disponer de ensayos que demuestren que garantizan de forma
permanente una resistencia a la rotura no inferior a la de la menor de las dos barras que se unen y que el movimiento
relativo entre ellas no sea superior a 0,1 mm.

Tolerancias de ejecucion:
- Posicion de las armaduras: = 10 mm (no acumulativos)

COLOCACION DE ACERO EN BARRAS CORRUGADAS PARA LA ARMADURA DE PAREDES DE HORMIGON
TRANSLUCIDO:

La posicion de las armaduras permitiré el siguiente recubrimiento:

- Vidrio sin camara de aire: >= 1.cm

- Vidrio con camara de aire: >= 2 cm

Todas las barras estaran dobladas en el encuentro con el perimetro, segun la longitud fijada por la DF
La longitud de solapo seré la fijada por la DF

Solape de las armaduras horizontales en la junta de dilatacion y estanqueidad: >= 3 cm
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COLOCACION DE ACERO EN BARRAS CORRUGADAS PARA LA ARMADURA DE PAREDES DE BLOQUES:
Espesor del recubrimiento de la armadura: >= 20 mm

No habra mas empalmes de los que consten en la DT o autorice la DF.

Los empalmes se haran por solape o por soldadura.

Para realizar otro tipo de empalme se requerira disponer de ensayos que demuestren que garantizan de forma
permanente una resistencia a la rotura no inferior a la de la menor de las dos barras que se unen y que el movimiento
relativo entre ellas no sea superior a 0,1 mm.

Tolerancias de ejecucion:

- Posicién de las armaduras: = 10 mm (no acumulativos)
COLOCACION DE MARCOS DE PERFIL U DE PVC RIGIDO:

El marco estara colocado en todo el perimetro de la pared.

Estara nivelado y aplomado.

Quedara bien ajustado al elemento previsto para su colocacion.

Las uniones de los lados estaran hechas a 45° y con refuerzos angulares.

El perfil superior estard desprovisto del ala de una de las caras en un solo extremo. La longitud seré la del moldeado
de la pared, mas 15 mm.

Estara solidamente fijado al elemento previsto con fijaciones mecanicas. La distancia entre ellas sera la adecuada para
soportar las cargas horizontales.

Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: + 10 mm

- Nivel: =2 mm

- Horizontalidad: = 1 mm

- Aplomado: = 2 mm/m

MONTAJE DE ANCLAJE DE CERRAMIENTO PRIMARIO CON PLETINA O FLEJE DE ACERO:
La pletina o el fleje quedara solidamente fijado a la estructura mediante uno de sus pliegues.
La longitud desarrollada de la platina no sera inferior a 1,5 veces el espesor de la pared.

Los anclajes quedaran alineados seguin un eje horizontal que seré paralelo a la pared.

La unién con la pared se efectuard mediante uno de los pliegues, que quedara completamente embebido en el
hormigon del zuncho, cuando el anclaje es con pletina de dos pliegues.

El anclaje con fleje o pletina de un pliegue, quedara unido a la estructura con fijaciones mecanicas y en la pared
quedara embebido en el mortero de la junta.

La parte superior del anclaje quedara enrasada con el hormigén del zuncho.

Una vez terminada su puesta en obra se le dara una proteccion de pintura antioxidante seguin especificaciones de la
DF Cumpliré con las condiciones fijadas en su partida de obra.

Quedara perpendicular al eje de la pared y al de la estructura respectivamente.

Separacion horizontal entre los anclajes: <= 5m

Separacion vertical entre los anclajes: <=4m

Longitud del anclaje: 10 cm

Penetracion del anclaje en el hormigén del zuncho: 8 cm

Tolerancias de ejecucion:

- Alineacién: = 2 mm/m

- Longitud del anclaje: = 10 mm

- Penetracion del anclaje en el hormigén del zuncho: = 10 mm

MONTAJE DE ANCLAJE DE CERRAMIENTO PRIMARIO CON PLATINA DE ACERO COLOCADO CON SOLDADURA:
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Los cantos de las piezas estaran exentos de 6xido adherido, rebabas, estrias o irregularidades que dificulten el
contacto con el elemento a unir.

El material de aportacién utilizado seré apropiado a los materiales a soldar y al procedimiento de soldadura.
Las caracteristicas mecanicas del material de aportacion seran superiores a las del material base.
COLOCACION DE HORMIGON, VERTIDO MANUALMENTE, EN PAREDES DE BLOQUES:

Después del hormigonado las armaduras mantendran la posicion prevista en la DT.

El hormigdn colocado no presentaré disgregaciones o coqueras en la masa.

Al compactar el hormigdén quedaran completamente llenos todos los huecos.

Temperatura del hormigon en el momento del vertido: >= 5°C

Temperatura de los elementos donde se hace el vertido: >= 0°C

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
CONDICIONES GENERALES:

Se trabajara a una temperatura ambiente que oscilaré entre los 5°C y los 40°C, protegiendo la obra que se ejecuta de
la accién de las lluvias y de los vientos superiores a 50 km/h.

TRABA DE PAREDES CON CONECTOR DE ALAMBRE DE ACERO INOXIDABLE O CON REDONDO DE ACERO:
El conector se colocara a la vez que se levanta la obra de fébrica.

Antes de iniciar su colocacién estaran realizados todos los elementos que sean necesarios para un correcto acabado
de los encuentros.

COLOCACION DE ACERO EN BARRAS CORRUGADAS PARA LA ARMADURA DE PAREDES:

El doblado de las armaduras se realizar4 en frio, a velocidad constante, de forma mecanica y con la ayuda de un
mandril.

COLOCACION DE MARCOS DE PERFIL U DE PVC RIGIDO:

Antes de iniciar su colocacion estaran realizados todos los elementos que sean necesarios para un correcto acabado
de los encuentros.

MONTAJE DE ANCLAJE DE CERRAMIENTO PRIMARIO CON PLETINA O FLEJE DE ACERO:

Se fijara a la estructura cuando se levanta la pared, antes de la formacién del zuncho.

MONTAJE DE ANCLAJE DE CERRAMIENTO PRIMARIO CON PLATINA DE ACERO COLOCADO CON SOLDADURA:
La soldadura en obra seré eléctrica manual, por arco descubierto con electrodo fusible de calidad estructural bésica.
Los electrodos estaran secos y se mantendran en el desecador hasta el momento de utilizarlos.

Las soldaduras se haran por soldadores certificados por un organismo acreditado y cualificados segun la UNE-EN
287-1.

Todas las superficies a soldar se limpiaran de cualquier material que pueda afectar negativamente la calidad de la
soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendran secas y libres de condensaciones.

La ejecucion de los diferentes tipos de soldaduras se hara de acuerdo con los requisitos establecidos en el apartado
10.3.4 del DB-SE A.

COLOCACION DE HORMIGON, VERTIDO MANUALMENTE, EN PAREDES DE BLOQUES:

La compactacion se realizara por vibrado. El espesor maximo de la tongada dependera del vibrador utilizado. Se
vibrara hasta conseguir una masa compacta y sin que se produzcan disgregaciones.

El hormigdn se colocara en obra antes de iniciar el fraguado.

Se vertera en los huecos o en el canal formado por las piezas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
CONECTOR O ANCLAJE:

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.
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ARMADURA:

kg de peso calculado segun las especificaciones de la DT, de acuerdo con los criterios siguientes:
- El peso unitario para su calculo sera el tedrico

- Para poder utilizar un valor diferente del tedrico, se precisa la aceptaciéon expresa de la DF
MARCO:

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

HORMIGON:

m3 de volumen medido segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

HORMIGON:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn Estructural (EHE-08).
ANCLAJE COLOCADO CON SOLDADURA:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Acero DB-SE-A.

PARA EL RESTO DE LOS ELEMENTOS:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

7.4.2. Cerramientos y divisorias de yeso laminado

7.4.2.1. Tabiques de yeso laminado
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacién de tabiques de placas de yeso laminado, con perfileria de plancha de acero galvanizado con montante s de
diferentes secciones y aplacado con placas de yeso laminado fijadas mecénicamente.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo de los perfiles del entramado

- Colocacion y fijacion de los perfiles al paramento

- Colocacion de banda acustica

- Preparacioén del aislamiento (recortes, etc.) y colocacion, si es el caso

- Replanteo de los perfiles

- Colocacion, aplomado o nivelacion y fijacion de los perfiles

- Colocacion del aislamiento térmico, si es el caso

- Preparacion de las placas (cortes, huecos, etc.)

- Replanteo del despiece en el paramento

- Fijacion de las placas en los perfiles

- Sellado de las juntas

- Retirada de la obra de los restos de embalajes, recortes, etc.
CONDICIONES GENERALES:

El conjunto del revestimiento sera estable e indeformable a las acciones previstas (empujes horizontales, viento, etc).
Formara una superficie plana y continua que quedara al nivel previsto.

En el revestimiento acabado no habra piezas agrietadas, rotas ni defectos apreciables en las laminas de papel.
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Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estaran debidamente selladas con masilla para
juntas.

El despiece cumplira las especificaciones subjetivas requeridas por la DF. En cualquier caso, no quedara n tiras de
menos de 40 cm.

Cuando la placa no llegue a cubrir toda la altura, se colocaran alternadas, para evitar la continuidad de las juntas
horizontales.

Las juntas coincidiran siempre con elementos portantes.
El conjunto quedara aplomado y bien anclado al soporte.
Las placas estaran alineadas en la direccién vertical y en la direccién horizontal.
El conjunto de los elementos colocados sera estanco.
El conjunto acabado tendra un color uniforme.
Debe tener un aspecto uniforme, aplomado y sin defectos.
En chapados a dos caras, las juntas verticales de ambos lados no coincidiran en el mismo montante.
Ajuste entre las placas: <=2 mm
Distancia entre tornillos del mismo montante: 25 cm
Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: 15 mm
Tolerancias de ejecucion:
- Replanteo parcial: =2 mm
- Replanteo total: = 2 mm
- Planeidad: =5 mm/2m
- Aplomado: =5 mm/3m
- Ajuste entre placas: = 1 mm

- Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: = 5 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El revestimiento se colocara cuando la cubierta y el cerramiento estén acabados, incluida la carpinteria de los huecos
de obra que queden dentro del &mbito de actuacion.

Para la ejecucion de las esquinas y encuentros de paramentos, los perfiles del suelo y del techo se cortaran
perpendicularmente a su directriz para resolver el encuentro por testa, contando, con los gruesos de las placas que
hayan de pasar.

Quedan expresamente proscritos los encuentros a inglete en el montaje de la perfileria.
La manipulacién de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se hara antes de su fijaciéon al soporte.
Los tornillos entraran perpendicularmente al plano de la placa y la penetracion de la cabeza sera la correcta.

El orden de ejecuciéon de las tareas sera el indicado en el primer apartado, donde se enumeran las operaciones
incluidas en la unidad de obra.

Después de ejecutar cada una de las operaciones del montaje del tabique y antes de hacer una operacién que oculte
el resultado de esta, se debe permitir a la DF dar conformidad de los trabajos realizados.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m? de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccion de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios siguientes:
- Huecos <=2 m? No se deducen
- Huecos > 2m?y <= 4 m2: Se deducen el 50%

- Huecos > 4 m?: Se deducen el 100%
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Estos criterios incluyen la colocacién de los elementos que configuran el hueco, como por ejemplo los marcos,
excepto en el caso de huecos de mas de 4,00 m2 en que ésta colocacion se cuenta aparte.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control méas destacables son los siguientes:
- Inspeccién visual del material antes de la su colocacion, rechazando las piezas que presenten danos
- Replanteo inicial
- Inspeccion visual del procedimiento de ejecucion, con especial atencién a la colocacién del entramado metalico.
- Comprobacion de la geometria del paramento vertical.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

Se comprobara que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad entre los diferente s
productos, elementos y sistemas constructivos.

Inspeccion visual de la unidad acabada.

- En el control se seguiran los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte | del CTE.

- Prueba de estanqueidad de fachada por el método de rociamiento directo UNE-EN 13051.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

7.4.3. Divisorias con mamparas

7.4.3.1. Divisorias con mamparas de placas sintéticas

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Mamparas para formacién de cabinas sanitarias con tableros de resinas fendlicas (HPL) montados con accesorios de
acero inoxidable.

Se han considerado las siguientes unidades de obra:

- Modulo frontal de cabina sanitaria compuesto por una puerta y un lateral fijo
- Mampara fija para divisoria entre cabinas sanitarias

La unidad de obra contiene las operaciones siguientes:

- Replanteo

- Colocacion de los elementos de soporte

- Colocacion de los tableros

- Montaje de las puertas y sus accesorios

- Acabado y limpieza

CONDICIONES GENERALES:

El conjunto acabado sera estable.
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La superficie de acabado de los paneles sera plana y uniforme, sin defectos en su revestimiento.
La fijaciones de los perfiles se colocaran en los agujeros previstos.

Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: + 20 mm

- Aplomado: =5 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No hay condiciones especificas del proceso de ejecucion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad realmente colocada en la obra segun las especificaciones de la DT, y aprobada por la DF.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.4.3.2. Divisoras con mamparas con perfiles de aluminio anodizado
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Tabique formado por un bastidor metalico, generalmente de perfiles especiales de acero o de aluminio, cubierto con
planchas de aglomerado de madera, plastico, vidrio u otros, que sirven para dividir locales.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Mamparas con perfiles de acero

- Mamparas con perfiles de aluminio

- Puertas para mamparas

La unidad de obra contiene las operaciones siguientes:
- Replanteo

- Colocacion del bastidor

- Colocacion de los plafones

- Montaje de las puertas

- Acabado y limpieza

CONDICIONES GENERALES:
El conjunto acabado sera estable.
No se utilizaran para alturas superiores a 3,5 m.

Entre los perfiles metalicos y los techos quedara colocado un perfil continuo de caucho o de material elastico para
absorber los movimientos.

Los perfiles verticales y horizontales intermedios quedaran nivelados y tensados mediante los tensores dispuestos en
los perfiles horizontales superiores.

Los demas perfiles complementarios estaran fijados a los perfiles basicos mediante tornillos de presién colocados
cada 25 cm como maximo.

El conjunto quedara plano y aplomado.
La superficie de acabado de los paneles sera plana y uniforme, sin defectos en su revestimiento.

La fijaciones de los perfiles se colocaran en los agujeros previstos.
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Las caracteristicas generales en cuanto a especificaciones de los perfiles, asi como de los elementos de acoplamiento,
tensores, pernos, etc., correspondientes a las mamparas de acero y a las mamparas de aleaciones ligeras, seran las
indicadas por las "Normas Tecnoldgicas de la Edificacion" PMA y PML, respectivamente.

Tolerancias de ejecucion:
- Replanteo: + 20 mm

- Aplomado: = 5 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No hay condiciones especfificas del proceso de ejecucion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

El precio incluye el replanteo, colocacion del bastidor y de los paneles, y todas las operaciones necesarias para su
correcto acabado.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Orden de 3 de agosto de 1976 por la que se aprueba la norma tecnolégica NTE-PML/1976, «Particiones-Mamparas de
Aleaciones ligeras».

7.5. Cerramientos y divisorias practicables

7.5.1. Marcos y forrado de premarcos para puertas y armarios

7.5.1.1. Marcos de madera de pino Flandes para pintar, para puertas de hojas batientes.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Marcos de madera, colocados directamente sobre fabrica.
Se han considerado los siguientes tipos:
- Premarcos para forrar
- Premarcos para pintar
La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Replanteo
- Colocacion previa, aplomado y nivelado
- Fijacién definitiva
- Limpieza y proteccion
CONDICIONES GENERALES:
El marco estara bien aplomado, sin deformaciones de sus angulos, al nivel y en el plano previstos.
No gravitara ningun tipo de carga sobre el marco.
El marco estaréa trabado a la obra mediante anclajes galvanizados.
Si los largueros del marco no se empotran en el pavimento se fijaran a éste mediante fijaciones mecanicas.

Distancia entre anclajes: <= 60cm
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Distancia de los anclajes a los extremos: <= 30 cm
Numero anclajes en el cabio superior:

- Anchura40 <=a <=100cm: 2

- Anchura 100 <=a <= 175¢cm: 3

- Anchura > 175cm: 4
Empotramiento de los largueros en el pavimento: >=5cm
Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: = 10 mm

- Nivel previsto: = 10 mm

- Horizontalidad: = 1 mm

- Aplomado: = 3 mm

- Plano previsto del marco respecto de la pared: = 2 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El plano en que se colocara el marco estara en funcion del espesor del acabado del paramento. La colocacién del
marco posibilitara la colocacién posterior del tapajuntas.

Se colocara con la ayuda de elementos que garanticen la proteccién del marco de los i mpactos durante todo el
proceso constructivo y otros que mantengan el escuadrado hasta que quede bien trabado a la obra. Cuando se retiren
estas protecciones los agujeros se taparan con materiales idéneos (masillas, tacos, etc.).

El marco se trabara a la pared a medida que ésta se va levantando.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

La unidad de obra no incluye el coste de la colocacion del marco, que es imputable a la unidad de obra de ejecucion
de la pared en la cual va colocado si la superficie es igual o inferior a 4 m2, o a una unidad de obra especifica de
colocacion de marcos en caso diferente.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.5.2. Hojas de madera para puertas y armarios

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Hoja para puerta batiente, colocada en el marco con todos los herrajes, bisagras, cerradura, etc.
Se han considerado las siguientes puertas:

- Exteriores

- Interiores

- De armario
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Presentacion de la puerta

- Rectificacion en caso de ser necesaria

- Colocacion de los herrajes

- Fijacion definitiva

- Limpieza y proteccion
CONDICIONES GENERALES:
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La puerta abrird y cerrara correctamente.
Todos los herrajes estaran fijados al bastidor de cada hoja o bien al refuerzo.
La hoja que no lleve el cierre se fijara al marco mediante dos pasadores.
Tolerancias de ejecucion:
- Horizontalidad: = 1 mm
- Aplomado: = 3 mm
- Plano previsto de la hoja respecto al marco: = 1 mm
- Posicion de los herrajes: = 2 mm
PUERTAS DE ENTRADA O PUERTAS EXTERIORES O INTERIORES:
Holgura entre las hojas y el marco: <= 0,2 cm
Holgura entre la hoja y el pavimento:>= 0,2 cm, <= 0,4 cm
Fijaciones entre cada hojay el marco: >= 3
PUERTAS DE ARMARIO:
Fijaciones entre la hoja inferior y el marco: >= 3
Fijaciones entre la hoja superior y el marco: >=2

Holgura entre las hojas y el marco: <= 0,2 cm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No hay condiciones especificas del proceso constructivo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Comprobacién geométrica del elemento de cerramiento

- Replanteo

- Colocacion, aplomado y nivelado del elemento.

- Sujecién definitiva a la pared o marco de base y sellado

- Eliminacioén de rigidizadores y tapado de huecos si es el caso

- Colocacion de los mecanismos

- Colocacion de los tapajuntas

- Limpieza de todos los elementos
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccion visual y comprobacion de funcionamiento de la unidad acabada.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.
CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No es permitira la continuaciéon de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos de ejecucion.
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La suspension de los trabajos vy la correccion de las no conformidades observadas iran a cargo del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No hay condiciones especificadas para la ejecucion de la partida.

7.5.3. Cerramientos practicables de aluminio
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Ventanas, balconeras o puertas de aluminio, anodizado o lacado, con todos sus mecanismos para un funcionamiento
correcto de apertura y cierre, colocadas sobre un premarco, y con los tapajuntas colocados.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Ventanas o balconeras:

- Replanteo

- Colocacion, aplomado y nivelado de la ventana o balconera

- Sujecion definitiva a la pared o premarco y sellado

- Eliminacion de rigidizadores y tapado de agujeros si es el caso

- Colocacion de los mecanismos

- Colocacion de los tapajuntas

- Limpieza de todos los elementos

Puertas:

- Replanteo

- Colocacion, aplomado y nivelado del marco, y sellado de las juntas
- Montaje de las hojas moviles

- Eliminacion de los rigidizadores

- Colocacion de los mecanismos y los tapajuntas

- Limpieza de todos los elementos

CONDICIONES GENERALES:

Abrira y cerrara correctamente.

El marco estara bien aplomado, sin deformaciones de sus angulos, al nivel y en el plano previstos.
No gravitara ningun tipo de carga sobre el marco.

Los burletes y las juntas de materiales blandos estaran limpios vy libres.
Cumpliré los valores de aislamiento térmico y acustico previstos, en funcién del acristalamiento.
Holgura entre la hojay el marco: <= 0,2 cm

Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: + 10 mm

- Nivel previsto: = 5 mm

- Horizontalidad: = 1 mm/m

- Aplomado: = 2 mm/m

- Plano previsto del marco respecto a la pared: = 2 mm

VENTANAS O BALCONERAS:
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El marco estara sujeto al premarco con tornillos autorroscantes o de rosca métrica, de acero inoxidable o cadmiado,
separados 60 cm como méaximo, y a menos de 30 cm de los extremos.

Una vez colocada la ventana o balconera mantendra los valores de permeabilidad al aire, estanqueidad al agua y
resistencia al viento indicados en la DT.

PUERTAS:

El marco estara trabado a la obra con anclajes galvanizados, separados 60 cm como méximo, y a menos de 30 cm de
los extremos.

Holgura entre la hoja y el pavimento: >= 0,2cm, <= 0,4cm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Para la colocacion del marco se preveran los espesores de los acabados del paramento o del soporte al que esté
sujeto.

Se colocara con la ayuda de elementos que garanticen la proteccion del marco contra el impacto durante todo el
proceso constructivo, y otros que mantengan el escuadrado hasta que quede bien trabado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Comprobaciéon geométrica del elemento de cerramiento

- Replanteo

- Colocacion, aplomado y nivelado de la ventana o balconera

- Sujecion definitiva a la pared o premarco y sellado

- Eliminacion de rigidizadores y tapado de huecos si es el caso

- Colocacion de los mecanismos

- Colocacion de los tapajuntas

- Limpieza de todos los elementos

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

- Inspeccion visual y comprobacion de funcionamiento de la unidad acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se haran segun las indicaciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
No es permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos de ejecucion.

La suspension de los trabajos vy la correccion de las no conformidades observadas iran a cargo del Contratista.
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CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No hay condiciones especificadas para la ejecucion de la partida.

7.5.4. Cerramientos practicables de acero en perfiles laminados
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Puertas metalicas o de madera o trampilla metalica practicable, colocada con todos los mecanismos para un
funcionamiento correcto de apertura y cierre, con los tapajuntas colocados.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Puerta de perfiles metalicos con cerco, colocadas sobre obra

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo

- Colocacion, aplomado y nivelado del marco, y sellado de las juntas

- Montaje de las hojas moviles

- Eliminacion de los rigidizadores

- Colocacion de los mecanismos v los tapajuntas

- Limpieza de todos los elementos

CONDICIONES GENERALES:

Abrira y cerrara correctamente.

No gravitara ningun tipo de carga sobre el marco.

Distancia entre anclajes galvanizados: <= 60 cm

Distancia de los anclajes galvanizados a los extremos: <= 30 cm

Holgura entre la hojay el marco: <= 0,2 cm

PUERTA METALICA O DE MADERA:

El marco estaréa bien aplomado, sin deformaciones de sus angulos, al nivel y en el plano previstos.
Los burletes y las juntas de materiales blandos estaran limpios vy libres.

Cumplira los valores de aislamiento térmico y acustico previstos, en funcién del acristalamiento.

La puerta, una vez incorporada en la obra, cumplira los requisitos de resistencia mecanica, seguridad de uso y higiene
y salud establecidos en la norma UNE 851083.

El marco estaréa trabado a la pared mediante anclajes galvanizados.
Holgura entre la hoja y el pavimento: >= 0,2cm, <= 0,4cm
Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: = 10 mm

- Nivel previsto: = 5 mm

- Horizontalidad: + 1 mm

- Aplomado: = 2 mm/m

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Para la colocacion del marco se preveran los espesores de los acabados del paramento o del soporte al que esté
sujeto.

Se colocara con la ayuda de elementos que garanticen la proteccidon del marco de los impactos durante todo el
proceso constructivo y otros que mantengan el escuadrado hasta que quede bien trabado a la obra.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PUERTA METALICA O DE MADERA:

* UNE 85103:1991 EX Puertas y cancelas pivotantes abatibles. Definiciones, clasificacion y caracteristicas.

7.5.5. Puertas cortafuegos

7.5.5.1. Puertas cortafuegos de hojas batientes

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Colocacion de puerta cortafuegos de madera o metalica, de accionamiento manual o automéatico por termofusible.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Puertas de hojas batientes

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Comprobacioén previa de que las dimensiones del hueco y de la puerta son compatibles
- Replanteo en el hueco de la situacion de los elementos de anclaje

- Fijacion del marco, de las guias, colocacién de la hoja y de los mecanismos de apertura
CONDICIONES GENERALES:

Estara bien aplomada, a escuadra y al nivel previsto.

Abrira y cerrara correctamente.

Tolerancias de ejecucion:

- Nivelaciéon: = 1 mm

- Aplomado: <= 3 mm (hacia fuera)

PUERTAS DE HOJAS BATIENTES:

El giro se realizara en el sentido de la evacuacion, de manera que la apertura de la puerta no disminuya la anchura real
de la via de evacuacion.

Altura de colocacion de los mecanismos de apertura: 1 m (= 50 mm )

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

En la puerta de madera, una vez retirados los elementos de proteccion y de trabazén, los agujeros quedaran tapados
con masillas, tacos, etc.

En las puertas de hojas batientes, el ajuste de las caras de contacto entre el marco y las hojas y entre las dos hojas, en
Su caso, se regulara con la posiciéon de las bisagras de las hojas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
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Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento
Basico de Seguridad en caso de incendio DB-SI.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Comprobacioén previa de que las dimensiones del hueco y de la puerta son compatibles

- Replanteo en el hueco de la situacion de los elementos de anclaje

- Fijacion del marco, de las guias, colocacion de la hoja y de los mecanismos de apertura

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccion visual y control geomeétrico de la unidad acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se deberan corregir antes de completar la ejecucién de la unidad.
No es permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos de ejecucion.

La suspension de los trabajos vy la correccion de las no conformidades observadas iran a cargo del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No hay condiciones especificadas para la ejecucion de la partida.
7.5.6. Puertas de uso comercial, industrial y de servicios comunes
7.5.6.1. Puertas seccionales
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto completo de puerta seccional, formada por una hoja articulada en médulos, gufas de suspension, guia vy,
herraje de apertura y cierre, accesorios para la suspension, guia y final de recorrido etc., asf como los sistemas de
sellado que estén presentes en el conjunto de la puerta.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendra un aspecto uniforme y no tendra defectos superficiales, como golpes, bultos, rayas o defectos del acabado
superficial.

Todas las partes de la puerta, asi como las fijaciones, seran en todos los aspectos de buena fabricacion, material
apropiado, resistencia adecuada y libre de defectos patentes durante su vida Util prevista.

El color sera uniforme, y el acabado coincidira con el indicado en el proyecto.
La calidad de la cerrajerfa colocada no sera inferior a la calidad inicial de la puerta.

La estructura de la hoja sera suficientemente sélida para soportar su propio peso y tendra un grado de rigidez
suficiente para garantizar el buen funcionamiento de los elementos de suspension y de guia.

En las puertas con mirilla, ésta incluira un elemento vidriado transparente, colocado a la altura de la vista, que
debera cumplir las condiciones exigidas en el resto de la hoja.

El elemento vidriado debera garantizar que en caso de rotura no aparezcan trozos puntiagudos, bordes cortantes, ni
otras partes peligrosas.

Las gufas seran de acero galvanizado, o protegido contra la corrosion.

Iran fijadas a los paramentos o al marco con patas de anclaje o huecos achaflanados.
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La resistencia de las guias y la de sus fijaciones seréa suficiente para soportar los esfuerzos resultantes del
funcionamiento de la puerta y para evitar descuelgues, descarrilamientos, asi como no exceder el final del recorrido
de los elementos de guiado.

Todos los accesorios, asi como el herraje y elementos de fijacion, seran compatibles con el soporte sobre el que se
instalaran y con una proteccion a la corrosion equivalente a la de las partes de la puerta sobre la que se colocara.

La puerta estara disenada y llevara las protecciones apropiadas para evitar la produccion de lesiones y dafnos a los
usuarios, cumpliendo lo establecido en la norma UNE-EN 12604.

La puerta iré provista de una etiqueta fijada de forma permanente, en lugar visible y facilmente legible, que muestre
al menos la siguiente informacion:

- Nombre del fabricante o importador en la UE (nombre/detalles de contacto, por ejemplo, codigo o direccion)
- Tipo de puerta

- NUmero de serie/nimero Unico de referencia de la puerta

- Ano de fabricacion

- Llevara el marcado CE de conformidad con lo dispuesto los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y
1328/1995 de 28 de julio.

Separacion entre los perfiles de la estructura: <= 300 mm
Flecha de los perfiles de la estructura (L = luz): <= L/200
Espesor de las patillas de anclaje: >= 1 mm
Distancia entre patillas de anclaje: <= 600 mm
Distancia patillas de anclaje-extremos: <= 200 mm
Tolerancias:

- Dimensiones: = 1 mm

- Espesor de la hoja: = 0,2 mm

- Rectitud de aristas: = 1 mm/m

- Planeidad: = 1 mm/m

- Torsién del perfil: = 1°/m

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: con los elementos necesarios para asegurar su escuadrado y planeidad.

El suministrador pondréa a disposicion de la DF, la siguiente documentacién, que acredita el marcado CE, segin el
sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

El sfimbolo normalizado CE se acompanara de la siguiente informacion como minimo (preferentemente sobre el
propio producto, o en su caso sobre la etiqueta o bien sobre la documentacién comercial que lo acompana):

- Nombre o marca identificativa del fabricante
- Direccion registrada del fabricante
- Los dos ultimos digitos del afio de impresion del marcado
- Referencia a la norma EN 13241-1
- Valores declarados por el fabricante
Almacenamiento: protegido de las lluvias, los focos de humedad y las zonas donde pueda recibir impactos.

No estara en contacto con el suelo.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Criterio de medicion: unidades montadas y en funcionamiento.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Orden de 8 de mayo de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica NTE-PPA/1976, "Particiones: Puertas de
Acero".

UNE-EN 12604:2000 Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones. Aspectos mecanicos. Requisitos.

UNE-EN 13241-1:2004 Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones. Norma de producto. Parte 1:
Productos sin caracteristicas de resistencia al fuego o control de humos.

7.5.7. Automatismos para cerramientos practicables
7.5.7.1. Automatismos para puertas cortafuegos.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Dispositivos de retencion electromagnética para puertas batientes, colocados con fijaciones mecanicas.
Se han considerado los siguientes tipos de elementos:

- Retenedores con o sin pulsador de liberacién manual

- Retenedores para colocacion mural o colocacion sobre el pavimento
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo de la posicién

- Colocacion del retenedor y de la placa ferromagnética en su posicion definitiva

- Ejecucién de todas las conexiones

- Comprobacién de la unidad de obra

- Retirada de la obra de los embalajes, recortes de cables, etc.
CONDICIONES GENERALES:
La posicion sera la reflejada en la DT o, en su defecto, la indicada por la DF.
LLas conexiones eléctricas estaran hechas dentro de las cajas de conexion.

La prueba de funcionamiento debe estar hecha.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Antes de empezar el montaje, la DF aprobara el replanteo.
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El montaje se hara siguiendo las instrucciones de la documentacion técnica del fabricante.
Todos los elementos se inspeccionaran antes de su colocacion.
Se debe comprobar que las caracteristicas del producto corresponden a las especificadas en el proyecto.

Después de la instalacion, se procedera a la retirada de la obra de todos los materiales sobrantes (embalajes, recortes
de cables, etc.).

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.5.8. Elementos especiales para cerramientos y divisorias practicables

7.5.8.1. Tapajuntas para ventanas y puertas.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Perfiles de madera para cubrir la junta entre el marco y el paramento acabado de la pared, colocados con puntas,
tapadas con masilla.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Replanteo
- Fijacién de los perfiles
- Sellado de los agujeros de la puerta
CONDICIONES GENERALES:
El tapajuntas equidistara de las aristas del marco sobre el que esté colocado.
Estara fijado solidamente al marco en toda su longitud.
La unién entre tapajuntas sera a inglete, si la DF no fija otra condicion.
Cada montante del marco estara cubierto por un solo perfil de tapajuntas.
Tolerancias de ejecucion:

- Distancia entre las aristas del marco: = 1 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El proceso de colocacion no alteraré las caracteristicas del elemento.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.5.8.1. Mecanismos antipanico para puertas de evacuacion
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
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Mecanismos antipanico para la apertura de puertas de evacuaciéon, simples o dobles, montados en puertas de
madera, acero o aluminio.

La unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Replanteo de la posicion de los mecanismos de accionamiento y bloqueo

- Verificacion de que la hoja u hojas de la puerta pueden hacer el recorrido de apertura completo sin que
ningun elemento de la puerta o del entorno lo impida

- Fijar el mecanismo antipanico con todos sus accesorios en la hoja, al cerco y el suelo, y eliminar los
mecanismos de bloqueo existentes en la puerta

- Verificar el funcionamiento de la puerta
CONDICIONES GENERALES:
El mecanismo debe estar montado de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

Se debe verificar la compatibilidad entre el mecanismo y el tipo y material de la puerta, de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

Si el dispositivo se fija en una puerta con cristal, éste debe ser templado o laminado.

No debe haber ningun sistema de bloqueo de la puerta diferente del mecanismo antipanico instalado en la misma.
Esta permitido el uso de mecanismos de retorno de la hoja a la posicion cerrada. En este caso hay que verificar que
son compatibles con el uso de la puerta para nifos, ancianos y discapacitados.

En las puertas de dos hojas con mecanismo en las dos, hay que verificar que cada hoja es capaz de abrirse
independientemente cuando se accione su mecanismo, y también cuando se accionen los dos simultaneamente.

Altura de la barra de accionamiento respecto al pavimento terminado, en posicién de blogueo: de 900 a 1100 mm

Si el local esté destinado mayoritariamente a nifos, se puede disminuir esta altura.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Antes de instalar un dispositivo antipanico para salida de emergencia en una puerta cortafuegos o estanca a los
humos, hay que examinar el certificado de homologacién de la puerta en la que ha sido ensayado el mecanismo para
verificar la idoneidad del mecanismo para ser instalado en una puerta cortafuegos o estanca a los humos. En estos
casos se deben seguir los requerimientos del anexo B de la UNE-EN 1125.

Antes de instalar el mecanismo, hay que verificar el correcto funcionamiento de la puerta: que tenga los puntos de
suspension adecuados y no tenga bloqueos; si la puerta es de dos hojas, debe ser posible la apertura simultanea de
las dos hojas.

La barra de accionamiento se instalara de modo que ofrezca la méxima longitud efectiva.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de dispositivo antipatico con todos sus accesorios montado sobre una puerta. Los dispositivos para el
accionamiento de puertas de dos hojas constituyen una sola unidad.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 1125:2009 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de emergencia accionadas por
una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

7.6. Acristalamientos
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7.6.1. Vidrios laminares
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Acristalamiento con vidrio, alojado en galces sobre madera, acero, aluminio o PVC o entregado directamente sobre
hueco de obra, 0 mejora acustica de balconera sustituyendo los vidrios existentes por vidrio laminar.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Vidrio laminar de seguridad

Se han considerado las siguientes formas de colocacion:

- Colocacion con junquillo

- Colocacion con perfiles conformados de neopreno

- Colocacion con mastique sobre hueco de obra irregular

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Colocacion con junquillo:

- Limpieza de los perfiles de soporte

- Aplicacion de una primera capa de mastique en el perimetro

- Colocacion de las cufias de apoyo

- Colocacion de la hoja de vidrio en el marco

- Aplicacion de un corddn de mastique llenando el espacio entre el vidrio y el galce
- Colocacion del liston perimetral

- Alisado del méstique y limpieza final

Colocacion con perfiles conformados de neopreno:

- Limpieza de los perfiles de soporte

- Colocacion del perfil conformado en el perimetro de la hoja de vidrio

- Colocacion de la hoja de vidrio en el marco

Colocacion con mastique sobre hueco de obra irregular:

- Confeccién de plantillas

- Recorte a medida del vidrio

- Limpieza y preparacion del soporte

- Aplicacion de una primera capa de mastique en el perimetro del hueco
- Colocacion de la hoja de vidrio en el hueco de obra

- Fijacién del vidrio en el hueco de obra

- Aplicacion de un cordon de mastique llenando el espacio entre el vidrio y el hueco
- Alisado del mastique y limpieza final

CONDICIONES GENERALES:

Estar4 colocado de manera que no quede sometido a esfuerzos producidos por contracciones, dilataciones o
deformaciones del soporte.

Quedara bien fijado en su emplazamiento.
No estara en contacto con otros vidrios, hormigén o metales.
Todos los materiales utilizados seran compatibles entre si.

El conjunto sera totalmente estanco.
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Cuando el vidrio sea reflector, la superficie reflectante estara colocada en el exterior.
Si son exteriores, se colocaran sobre carpinteria con orificios de drenaje.

Los vidrios laminares de seguridad o antibala estaran colocados de manera que la cara expuesta a las agresiones
coincida con la indicada como tal por el fabricante.

Flecha de la carpinteria: <= 1/300 |
Altura del galce y franquicia perimetral:

- Vidrio laminar o simple:

Espesor vidrio (mm) Semiperimetro vidrio (m) Altura del galce (mm) Franquicia perimetral (mm)

<=10 <=0,8 10 =10 2 =05
08-3 12 =10 3 =05

3-5 16 =15 4 =05

5-7 20 =20 5 =05

>7 25 =25 6 =10

>10 <=0,8 10 =15 5 =05
08-3 16 =15 5 =05

3-5 18 =15 5 =05

5-7 20 £20 4 =05

>7 25 =25 6 =10

Franquicia lateral y anchura del galce:

Semiperimetro vidrio (m) Franquicia lateral (mm) Anchura galce

Espesor vidrio + (2 x Franquicia lateral)

(mm)
<=1 3 Espesor vidrio + 6
>4 5 Espesor vidrio + 10

En el caso de la colocacion con perfiles conformados de neopreno, la holgura puede reducirse hasta 2 mm.
Tolerancias de ejecucion:
- Franquicia lateral y anchura del galce:

- Vidrio de proteccion al fuego y vidrio laminar:

Espesor vidrio (mm) Semiperimetro vidrio (m) Franquicia lateral (mm) Anchura galce (mm)
6-7 <=4 +0,5 +1,0
8-13 +15
18-20 *=25
26-28 + 3,0
43-45 +50
59-61 +6,5
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6-7 >4 +05 +15
8-13 +20
18-20 + 3,0
26-28 + 3,5
43-45 +55
59-61 +7,0
VIDRIO TEMPLADO:

El vidrio tendra todas las manufacturas necesarias para su puesta en obra, no admitiéndose ninguna manufactura
posterior.

Las piezas metalicas de fijacion tendran una lamina de neopreno entre el vidrio y el metal.
COLOCACION CON JUNQUILLO:

Se apoyara sobre cunas de materiales elastomeros o de madera tratada, colocadas en los extremos de la carpinteria y
a una distancia de 1/10 de su longitud.

La longitud de las cunas se determinara de acuerdo con el tipo de material y la superficie del vidrio.
El espesor de las cunas estara en relaciéon con la holgura lateral y perimetral.

Se hara un sellado continuo que garantice la estanqueidad al agua y al paso del aire.

Anchura de las cunas:

- Vidrio laminar o de proteccion al fuego:

Espesor vidrio (mm) Anchura cufas (mm) Tolerancia (mm)

6-7 10 +1,0
8-11 14 +1,0
13-13 16 +15
18-20 23 +20
26-28 31 + 3,0
43-45 48 +55
59-61 64 +7,0

COLOCACION A LA INGLESA O CON MASTIQUES:
El espacio entre el vidrio y el galce estara relleno de mastique compatible y quedara enrasado en todo su perimetro.
COLOCACION CON PERFILES CONFORMADOS DE NEOPRENO:

El perfil conformado de neopreno tendréa una presion constante en toda su longitud.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se suspenderan los trabajos de colocacién cuando la velocidad del viento supere los 50 km/h y la temperatura sea
inferior a 0°C.

La puesta en obra no alterara las caracteristicas del elemento.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
ACRISTALADO:
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Se consideraran las respectivas dimensiones de acuerdo con los criterios siguientes: se tomara el multiplo inmediato
superior en el caso de que la dimension no lo sea:

VIDRIO AISLANTE, DE PROTECCION AL FUEGO, LAMINAR DE SEGURIDAD O ANTIBALA:
- Largo y ancho: Mdltiplos de 3 cm

- Unidades con superficie < 0,25 m2: 0,25 m2 por unidad

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

COLOCACION CON JUNQUILLO O CON PERFILES CONFORMADOS DE NEOPRENO:
* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.
COLOCACION A LA INGLESA O CON MASTIQUES:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Inspeccion visual del material antes de su colocacion, rechazando las piezas que presenten danos
- Limpieza de los perfiles de soporte.

- Inspeccion visual del procedimiento de ejecucion, de acuerdo a las condiciones del pliego y al procedimiento
adoptado

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control méas destacables son los siguientes:

- Inspeccion visual de la unidad acabada. Pruebas finales de estanqueidad
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se haran segun las indicaciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No es permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos de ejecucion.

7.6.2. Vidrios aislantes laminares o laminar de baja emisividad

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Acristalamiento con vidrio, alojado en galces sobre madera, acero, aluminio o PVC o entregado directamente sobre
hueco de obra, o mejora acustica de balconera sustituyendo los vidrios existentes por vidrio laminar.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Vidrio aislante o resistente al fuego
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Se han considerado las siguientes formas de colocacion:

- Colocacion con junquillo

- Colocacion con perfiles conformados de neopreno

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Colocacion con junquillo:

- Limpieza de los perfiles de soporte

- Aplicacion de una primera capa de mastique en el perimetro

- Colocacion de las cufias de apoyo

- Colocacion de la hoja de vidrio en el marco

- Aplicacion de un cordon de mastique llenando el espacio entre el vidrio y el galce
- Colocacion del liston perimetral

- Alisado del méstique y limpieza final

Colocacion con perfiles conformados de neopreno:

- Limpieza de los perfiles de soporte

- Colocacion del perfil conformado en el perimetro de la hoja de vidrio
- Colocacion de la hoja de vidrio en el marco

CONDICIONES GENERALES:

Estara colocado de manera que no quede sometido a esfuerzos producidos por contracciones, dilataciones o
deformaciones del soporte.

Quedara bien fijado en su emplazamiento.

No estara en contacto con otros vidrios, hormigén o metales.

Todos los materiales utilizados seran compatibles entre si.

El conjunto sera totalmente estanco.

Cuando el vidrio sea reflector, la superficie reflectante estara colocada en el exterior.
Si son exteriores, se colocaran sobre carpinteria con orificios de drenaje.

Los vidrios laminares de seguridad o antibala estaran colocados de manera que la cara expuesta a las agresiones
coincida con la indicada como tal por el fabricante.

Flecha de la carpinteria: <= 1/300 |
Altura del galce y franquicia perimetral:

- Vidrio con camara de aire:

Espesor vidrio Semiperimetro vidrio (m) Anchura galce (mm) Franquicia perimetral
2 lunas + camara de aire (mm) = 0,5
(mm)
<=20 <=0,8 18+ 15 3
0,8-3 18+ 15 3
3-5 20 = 2,0 4
5-7 2525 5
>20 <=0,8 20 = 2,0 4
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0,8-3 20 2,0 4
3-5 22 +2,0 5
5-7 2525 5
Franquicia lateral y anchura del galce:
Semiperimetro vidrio (m) Franquicia lateral (mm) Anchura galce
Espesor vidrio + (2 x Franquicia lateral)
(mm)
<=4 3 Espesor vidrio + 6
>4 5 Espesor vidrio + 10

En el caso de la colocacion con perfiles conformados de neopreno, la holgura puede reducirse hasta 2 mm.

Tolerancias de ejecucion:

- Franquicia lateral y anchura del galce:

- Vidrio con camara de aire:

Espesor vidrio Semiperimetro vidrio (m) Franquicia lateral Anchura galce (mm)
2 lunas + camara de aire
(mm)
14-18 <=4 +0,5 +20
19-23 +25
24-28 + 3,0
30-32 +35
34-38 +4,0
40-42 + 45
46 +5,0
57 +6,0
59-63 +6,5
73 +75
75 +8,0
79 +85
14 >4 0,5 +20
16-19 +25
20-24 + 3,0
25-28 +35
30-34 +4,0
38 +45
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40-42 +50
46 +55
57-59 +6,5
63 +7,0
73 + 8,0
75-79 +8,5
VIDRIO TEMPLADO:

El vidrio tendra todas las manufacturas necesarias para su puesta en obra, no admitiéndose ninguna manufactura

posterior.

Las piezas metalicas de fijacion tendran una lamina de neopreno entre el vidrio y el metal.

COLOCACION CON JUNQUILLO:

Se apoyara sobre cunas de materiales elastomeros o de madera tratada, colocadas en los extremos de la carpinteria y

a una distancia de 1/10 de su longitud.

La longitud de las cunas se determinara de acuerdo con el tipo de material y la superficie del vidrio.

El espesor de las cunas estara en relaciéon con la holgura lateral y perimetral.

Se hara un sellado continuo que garantice la estanqueidad al agua y al paso del aire.

Anchura de las cufas:
- Vidrio aislante: Espesor vidrio (2 lunas + camara de aire)+ 3 mm
Tolerancias de ejecucion:

- Anchura de las cufas (vidrio aislante):

Espesor vidrio Anchura cufas (mm)
2 lunas + camara de aire
(mm)
14-16 +15
17-21 +20
22-26 +25
27-31 + 3,0
32-34 +35
38-40 +4,0
42-46 +45
57-59 +6,0
63 +6,5
73-75 +75
79 +8,0

COLOCACION CON PERFILES CONFORMADOS DE NEOPRENO:

El perfil conformado de neopreno tendré una presion constante en toda su longitud.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION




PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

Se suspenderan los trabajos de colocacién cuando la velocidad del viento supere los 50 km/h y la temperatura sea
inferior a 0°C.

La puesta en obra no alteraré las caracteristicas del elemento.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
ACRISTALADO:
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Se consideraran las respectivas dimensiones de acuerdo con los criterios siguientes: se tomara el multiplo inmediato
superior en el caso de que la dimensién no lo sea:

VIDRIO AISLANTE, DE PROTECCION AL FUEGO, LAMINAR DE SEGURIDAD O ANTIBALA:
- Largo y ancho: Mdltiplos de 3 cm

- Unidades con superficie < 0,25 m2: 0,25 m2 por unidad

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
COLOCACION CON JUNQUILLO O CON PERFILES CONFORMADOS DE NEOPRENO:

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

7.7. Impermeabilizaciones y aislamientos

7.7.1. Aislamientos térmicos, aislamientos acusticos y fonoabsorbentes

7.7.1.1. Asilamientos con fieltros y placas de lana mineral de roca
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacion de aislamiento con placas o fieltros y laminas de diferentes materiales.
Se han considerado los siguientes materiales:

- Fieltros o placas de lana de vidrio o lana de roca.

Se han considerado los siguientes tipos de colocacion:

- Con adhesivo

- Con mortero adhesivo

- Con mortero para enfoscados

- Fijadas mecanicamente

- Sin adherir

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Aislamiento con placas, fieltros o laminas:

- Preparacion del elemento (recortes, etc.)

- Limpieza y preparacion del soporte

- Colocacion del elemento
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CONDICIONES GENERALES:

El aislamiento quedara bien adherido al soporte, excepto cuando se coloque no adherido.

Tendra un aspecto uniforme y sin defectos.

Las placas y los fieltros quedaran colocados a tope, las placas quedaran a rompejuntas.

Sera continuo y cubrira la totalidad de la superficie a aislar.

Cuando el aislamiento lleva barrera de vapor (papel kraft), ésta quedara situada en la cara caliente del aislamiento.

Cuando el aislamiento va revestido con lamina plastica (proteccion elastica, lamina plastica de color blanco o velo
decorativo), ésta quedara situada en la cara vista del aislamiento.

Cuando el aislamiento lleva papel kraft o proteccion elastica, las juntas quedaran selladas con cinta adhesiva.
Juntas entre placas y fieltros: <= 2 mm

Distancia entre puntos de fijacion: <= 70.cm

PLACAS COLOCADAS CON MORTERO PARA ENFOSCADOS:

El mortero cubriré toda la superficie que ha de recibir las placas.

En los encuentros entre los paramentos y el forjado, el revestimiento de mortero se prolongara sobre una banda de 10
cm, como minimo.

Espesor de la capa de mortero: >=5mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se trabajara con vientos inferiores a 30 km/h.

El soporte estara limpio.

El aislamiento se protegera de la lluvia durante y después de la colocacion.

El material colocado se protegera de impactos, presiones u otras acciones que lo puedan alterar.

En las placas colocadas sin adherir, se tomaran las medidas necesarias para que ni el viento ni otras acciones lo
desplacen.

Cualquier rasgadura en la barrera de vapor, producida durante la ejecucion, se reparara con cinta adhesiva
impermeable al vapor.

PLACAS COLOCADAS CON ADHESIVO, OXIASFALTO, EMULSION BITUMINOSA O PASTA DE YESO:
El soporte estaré libre de materias extraias (polvo, grasa, aceites, etc.).

El grado de humedad del soporte estara dentro de los limites especificados por el fabricante.
PLACAS COLOCADAS CON MORTERO PARA ENFOSCADOS:

El soporte tendré una superficie uniforme, sin defectos significativos (piezas desconchadas, rotas, agujeros, rebabas,
etc.), que puedan perjudicar la adherencia del mortero.

Si el soporte es de albanilerfa, la profundidad de la junta no sera superior a 5 mm.

En tiempo caluroso o con viento, si la superficie del soporte es absorbente, se humedeceré la superficie con el fin de
que no absorba el agua del mortero.

Las placas se colocaran con el mortero todavia fresco, presionando sobre el soporte.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
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m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.
Con deduccion de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios siguientes:
- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

La normativa sera la especifica al uso al que se destine.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
- Inspeccion visual del material antes de su colocacioén, rechazando las placas que presenten dafos
- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte

- Inspeccion visual del procedimiento de ejecucion, con especial atencion a las sujeciones, y a la alineacion
longitudinal y transversal de las piezas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccion visual de la unidad acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No es permitiré la continuacion de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos de ejecucion.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

7.7.2. Aislamientos contra el fuego
7.7.2.1. Aislamiento contra el fuego con falso techo
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Cielo raso realizado con placas de yeso laminado ignifugo, soportadas por un entramado de perfiles suspendidos
mediante barras regulables, para la proteccion contra el fuego de estructuras y forjados. El sistema sustentante de las
placas puede ser fijo o desmontable.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo: distribucion de placas, resolucion del perimetro y puntos singulares, niveles, ejes de la trama de
perfiles, etc.

- Colocacion de los soportes fijados al forjado o estructura del edificio y suspension de los perfiles de la trama de
soportes

- Colocacion de las placas, planchas o lamas, fijadas o apoyadas sobre la trama de perfiles, segun el sistema
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- Sellado de las juntas si se trata de un falso techo continuo

CONDICIONES GENERALES:

El sistema de suspension del falso techo seré un sistema compatible con las placas o planchas.
El mecanismo de fijacion a la estructura del edificio sera compatible con el material de esta.

El plenum considerado es de 1 m de altura maxima.

El sistema de suspension cumplira los requisitos del apartado 4.3 de la norma UNE-EN 13964.

Si el fabricante del sistema de suspension es diferente del fabricante de las placas, el constructor aportara la
documentacion necesaria para verificar la compatibilidad entre los sistemas.

Si se debe afadir algin elemento sobre el falso techo, como por ejemplo aislamientos térmicos o acusticos,
luminarias, difusores de aire, etc., se verificard que el incremento de peso esta dentro de los limites de resistencia del
sistema de soportes.

El conjunto acabado sera estable e indeformable.

Formara una superficie planay estara al nivel previsto.

Los elementos de la subestructura (carreras principales y transversales) estaran montados ortogonalmente.
Los perfiles distanciadores de seguridad de la estructura estaran fijados a los perfiles principales.

Las piezas de falso techo estaran alineadas.

El reparto de placas en el recinto no dejara en los perimetros piezas menores a 1/2 placa. El apoyo de las placas
cortadas en el soporte perimetral sera mayor a 10 mm.

Silas placas son de cara vista, el revestimiento no presentara piezas agrietadas, rotas, desportilladas ni manchadas.

Los elementos perimetrales verticales, como tabiques 0 mamparas, no han de provocar esfuerzos sobre el falso techo,
y su estructura debe anclarse al forjado 0 a una subestructura independiente de la del falso techo.

Si se cuelgan o insertan elementos ajenos al falso techo, como luminarias, difusores, etc, no han de superar los pesos
maximos indicados por el suministrador del falso techo, y las perforaciones de las placas cumpliran las indicaciones
del fabricante respecto al tamafo méximo y la posicion relativa de la perforacion.

Si el falso techo se realiza con placas o elementos de caracteristicas especiales, que han de dar unas condiciones
especificas al espacio que conforman con el fin de llevar a cabo las caracteristicas requeridas sera necesario seguir las
pautas constructivas indicadas por el fabricante y la DF.

Tolerancias de ejecucion:

- Planeidad:

- 2 mm/m

- <= 5mm en una longitud de 5 m en cualquier direccién

- Nivel: =5 mm

SOPORTE MEDIANTE ENTRAMADO DE PERFILES:

Si el sistema es desmontable, se colocaré un perfil fijado a las paredes, en todo el perimetro.

Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estaran debidamente selladas con masilla para
juntas.

Si debido a irregularidades en la pared, quedan espacios entre ella y la placa se rellenara previamente con lana de
roca.

Se colocaran los puntos de fijacion suficientes para que la flecha de los perfiles del entramado sea la exigida.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
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El montaje se realizara siguiendo las instrucciones de la documentacion técnica del fabricante. Se seguira la secuencia
de montaje propuesta por el fabricante.

Las instrucciones del suministrador deben incluir como minimo los siguientes aspectos:
- Enumeracion y especificaciones de los componentes necesarios para la ejecucion completa del falso techo

- Los tipos de fijaciones superiores en funcién de los posibles materiales donde se fijaran (losa de hormigon,
forjados con casetones de diferentes materiales, estructuras de madera, etc.)

- La forma en que los diversos componentes se deben instalar y fijar

- Condiciones de almacenaje y manipulacion de los materiales

- Las condiciones que precisa el lugar donde se instalara el falso techo

- La carga méxima admisible por los componentes de la suspension

- El método de ajuste de altura y, si se requiere, los medios para asegurar las fijaciones superior e inferior
- La distancia maxima admisible entre los elementos de suspension

- La longitud méxima del vuelo de las correderas principales

- Las distancias entre las fijaciones del sistema de asiento perimetral

- La forma de realizar cortes de los componentes, y especialmente las limitaciones en tamafo y posiciéon de los
cortes necesarios para introducir instalaciones (luminarias, rejillas, etc.)

- El peso maximo que pueden soportar las placas individuales, y el conjunto del falso techo, correspondiente a
los elementos adicionales (luminarias, rejillas, aislamientos anadidos, etc.)

Para empezar el montaje del falso techo debe estar cerrado el local, estanco al viento y al agua, la humedad relativa
debe ser inferior al 70% y la temperatura superior a 7°.

La DF aprobara el sistema de fijacion superior y perimetral. Este debera tener asociado un DIT, o sera necesario
realizar ensayos in situ para verificar la idoneidad del sistema.

Su instalaciéon no alteraré las caracteristicas de los elementos.

No se pueden colocar fijaciones superiores sobre elementos estructurales deteriorados (bovedillas rotas, hormigones
agrietados, etc.)

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

FALSO TECHO, CAJON O FRANJA DE FALSO TECHO:

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccion de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios siguientes:
- Huecos <= 1 m2: No se deduciran

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen el acabado especifico de los acuerdos con los bordes, sin que comporte el uso de materiales
diferentes de aquellos que normalmente conforman la unidad.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
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CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Se comprobara que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad entre los diferentes
productos, elementos y sistemas constructivos.

- Replanteo del nivel del falso techo, de los ejes de la trama de perfiles y de los puntos de suspension.

- Verificacion de la compatibilidad del sistema de fijacion a las estructuras existentes. Se puede hacer validando
la documentacion aportada por el fabricante de la fijacion, o realizando ensayos de carga.

- En las fijaciones se ha de verificar el diametro y profundidad del taladro, la limpieza de la perforacion, si el tipo
de fijacion corresponde al aprobado, el procedimiento de instalacion de la fijacion, y si esta indicado, el par de apriete.

- Colocacion de los perfiles perimetrales, si es el caso, de entrega a los paramentos y suspension de la resta de
perfiles de la trama. Verificacion de la ortogonalidad de los perfiles y la alineacion de los perfiles vistos.

- Colocacion de los elementos que conforman la cara vista del falso techo, placas, lamas, etc.

- En el caso de falsos techos de caracteristicas especiales, seré necesario controlar los puntos singulares.
CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizarén segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se deberan de corregir antes de completar el falso techo.

No se permitira la continuacion de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

La suspensién de los trabajos y la correccion de las no conformidades observadas irdn a cargo del Contratista.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

- Se verificara el nivel y la planeidad del falso techo, la alineacion y la ortogonalidad de placas y perfiles, la
situacion de elementos adicionales, ya sean colgados o insertados en perforaciones del techo.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

7.7.2.2. Elementos auxiliares para aislamientos contra el fuego.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Colocacion y ejecucion de elementos varios para complementar el aislamiento contra el fuego.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Colocacion de tela metalica mediante fijaciones mecanicas, para la formacién de base de capa de mortero
aislante

- Sellado con espuma

- Aplicacion de resinas termopléasticas
- Colocacion de lana de roca

- Colocacion de mortero ignifugo

- Colocacion de almohadillas intumescentes
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- Colocacion de abrazaderas
- Colocacion de pasamuros
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Colocacion de tela metélica:
- Extendido de la tela sobre la superficie a cubrir
- Fijacién de la tela sobre el elemento
Sellado con espuma:
- Preparacion de la junta
- Relleno de la junta con espuma
Aplicacion de resinas termoplasticas:
- Limpieza y preparacion de la superficie a proteger
- Aplicacion de la resina
Colocacion de lana de roca:
- Preparacion del elemento (recortes, etc.)
- Limpieza y preparacion de la superficie a proteger
- Colocacion del panel de lana de roca
- Recubrimiento del panel con resina termoplastica
- Sellado de juntas
Colocacion de mortero ignffugo:
- Limpieza y preparacion del soporte
- Extendido del material
Colocacion de almohadillas intumescentes:
- Limpieza y preparacion del soporte
- Colocacion de las almohadillas intumescentes
Colocacion de abrazaderas:
- Limpieza y preparacion del soporte
- Colocacion de la abrazadera
Colocacion de pasamuro:
-Fijacion de una de las placas sellantes al pasamuro
-Colocacién del pasamuro
-Fijacion de la otra placa sellante
COLOCACION DE TELA METALICA:
La tela metélica quedara unida al soporte con fijaciones metalicas y cubrira toda la superficie prevista.
Una vez colocada no se formaré bolsas.
El nimero y la distancia entre las fijaciones seran los que determine la DF.
APLICACION DE RESINAS TERMOPLASTICAS:
La resina sera continua y cubrira toda la superficie para aislar.

Tendra un aspecto uniforme y sin defectos.
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COLOCACION DE LANA DE ROCA:
El aislamiento quedara bien adherido al soporte.
Tendra un aspecto uniforme y sin defectos.
Seré continuo y cubrira la totalidad de la superficie a aislar.
Los cables y las bandejas que atraviesan el aislamiento se cubriran con una capa de resina termopléastica.
Las grietas y oberturas se deben rellenar con lana mineral y cubrir con resina termoplastica.
La superficie exterior del panel se cubriréd con una capa de resina termoplastica.
- Grosor del recubrimiento de resina termopléastica sobre la placa: 1 mm
- Grosor del recubrimiento de resina termoplastica sobre los cables: 1 a3 mm
- Longitud de recubrimiento de resina a cada lado del panel: 250 mm
COLOCACION DE MORTERO IGNIFUGO:
El aislamiento sera continuo y cubrira la totalidad de la superficie a aislar.
Tendra un aspecto uniforme y sin defectos.
La superficie seca no presentara fisuras, agujeros u otros defectos.
La superficie quedara lisa, con la planeidad y el aplomado previstos.

El paso de cables y conducciones a través del muro aislante debe quedar perfectamente sellado con el mortero
ignifugo.

COLOCACION DE ALMOHADILLAS INTUMESCENTES:

Las almohadillas quedaran bien presionadas entre ellas.

Se colocaran con la dimension mas larga en el sentido de las instalaciones.
SELLADO DE TUBO CON ABRAZADERAS:

La abrazadera se fijara sélidamente al soporte y se ajustard completamente al tubo.
SELLADO CON ESPUMA:

Sera continuo y llenaré la junta en la profundidad prevista.

COLOCACION DE PASAMUROS

Los pasamuros se encajaran de tal manera que sus extremos sobresalgan la misma distancia a cada lado de la pared
o del suelo.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
COLOCACION DE TELA METALICA:
La tela se fijara cuando el soporte haya alcanzado la resistencia suficiente.
SELLADO CON ESPUMA:
El soporte se mojara previamente a la aplicacion de la espuma.
La junta o el agujero se rellenara en un 40%. Al cabo de una hora se puede volver a sellar.
- Temperatura de uso: 1a35°C
- Ancho de la junta: de 10 a 40 mm
- Profundidad de inyeccion de la junta: 7 a 15 cm
- Dimensiones maximas del agujero: 100x50 mm

- NUmero maximo de cables por agujero: 3 cables
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APLICACION DE RESINAS TERMOPLASTICAS:
El soporte estara limpio y libre de grasa.

La resina termopléastica se aplicara con brocha, rodillo o por rociamiento y posteriormente se distribuird con espatula.
También se puede aplicar con equipo de pintura de depdsito a presion.

COLOCACION DE LANA DE ROCA:

El soporte estara limpio.

El material colocado se protegera de impactos, presiones u otras acciones que lo puedan alterar.
COLOCACION DE MORTERO IGNIFUGO:

Para su montaje se dispondra de un encofrado adecuado.

Si estéa previsto el posterior paso de cables, se utilizaran cufias que dejaran preparado el espacio por donde pasara el
cable.

COLOCACION DE ALMOHADILLAS INTUMESCENTES:

Cuando se utilicen para sellar huecos de forjados, se utilizara un sistema de soporte temporal, como mallas, para
mantener las almohadillas en su posicion.

SELLADO DE TUBO CON ABRAZADERAS:

No hay condiciones especificas del proceso de ejecucion.

COLOCACION DE PASAMUROS

Se podra instalar tanto en posicién horizontal (pared) como vertical(suelo).

La instalacion del pasamuros puede ser previa a la instalacion de los cables.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

TELA METALICA, LANA DE ROCA, RESINAS TERMOPLASTICAS, SELLADO DE HUECOS, MORTERO IGNIFUGO O
ALMOHADILLAS INTUMESCENTES:

m? de superficie medida segun las especificaciones de la DT.
SELLADO DE JUNTAS:

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.
SELLADO DE TUBO CON ABRAZADERAS:

Unidad de abrazadera realmente colocada en la obra segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento

Basico de Seguridad en caso de incendio DB-SI.

7.7.3. Juntas y sellados

7.7.3.1. Sellados de juntas
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacion de sellado de elementos constructivos con productos de diferentes composiciones, suficientemente
elasticos para mantener la adherencia con estos elementos independientemente de los movimientos que se produzcan
en su funcionamiento habitual.

Se han considerado los siguientes elementos:
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- Sellado de junta entre materiales de obra de 10-40 mm de anchura y de 5-30 mm de profundidad:
- Con masilla de componentes diferentes aplicada con pistola, con o sin imprimacién previa

- Con masilla de caucho-asfalto aplicada manualmente

- Con espuma de poliuretano en aerosol

- Sellado de junta entre materiales de obra de 3 a 20 mm de anchura y de 2 a 10 cm de profundidad, con
masilla de componentes diferentes, aplicada con pistola neumatica previa imprimacion

- Sellado de junta de carpinterias con el hueco de obra, con masilla de silicona neutra aplicada con pistola
manual previa imprimacion

- Sellado de junta entre materiales de obra con mortero sintético de resinas epoxi, previa imprimacion
especifica

- Sellado de junta entre materiales de obra con junta expansiva en contacto con el agua (bentonita de sodio)
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Sellado con masilla, espuma o mortero:

- Limpieza y preparacién del interior de la junta, con eliminacién del material existente, en su caso
- Aplicacion de la imprimacion, en su caso

- Aplicacion del material de sellado

- Limpieza de los bordes exteriores de la junta

Sellado con junta expansiva de bentonita, previo corte de junta:

- Corte de la junta

- Limpieza y preparacion del interior de la junta

- Colocacion del corddn de bentonita

CONDICIONES GENERALES:

El sellado tendré la longitud prevista.

Sera continuo, homogéneo, sin inclusiones de burbujas de aire y con la superficie uniforme.

Quedara bien adherido a ambos labios de la junta.

La profundidad respecto al plano del paramento sera la prevista o indicada por la DF. Si no hay ninguna especificacién
quedara enrasado con el paramento.

El espesor del sellado en el punto minimo sera igual a la profundidad de la junta.
Tolerancias de ejecucion:

- Espesor del sellado: + 10%

- Profundidad prevista respecto al paramento: = 2 mm

JUNTA CON CORDON DE BENTONITA:

LLos tramos de corddn han de quedar a tope.

Su situacion dentro de la pieza seré la prevista.

La junta ha de quedar separada 7 cm de la cara del paramento mas proxima al origen de la humedad, el caso de
elementos de hormigdén ha de quedar ademas, detras de la armadura mas préoxima a este paramento.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
CONDICIONES GENERALES:

Temperatura ambiente admisible en el momento de la aplicacion:

'Masilla de silicona neutra ! - 10 a + 35°C !
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iMasilla de polisulfuros bicompo- | + 10 a + 35°C |
‘nentes o masilla de 6leo-resinas | !
'Masilla de poliuretano, masilla | 5 a 35°C !
tasfaltica o de caucho asfalto ! |
'Masilla acrilica o mortero ! 5 a 40°C !
!sintético resinas epoxi ' i

'Corddédn bentonita de sodio ' 5 a 52°C !

No se aplicara en tiempo himedo (lluvia, rocio, etc.).
Con viento superior a 50 km/h se suspenderan los trabajos y se aseguraran las partes realizadas.

En el caso que se tenga que aplicar una capa de imprimacion antes de realizar el sellado, ésta se extendera por toda la
superficie que haya de quedar en contacto con el sellante.

Cuando la masilla es bicomponente, la mezcla de ambos componentes se realizara siguiendo las instrucciones del
fabricante.

El fondo y las caras de la junta a sellar estaran limpios y secos.
El producto se aplicara forzando su penetracion.
JUNTA CON MORTERO SINTETICO DE RESINAS EPOXI:

Los morteros preparados se confeccionaran de acuerdo con las instrucciones del fabricante, y se utilizaran dentro del
tiempo maximo establecido.

Los paramentos donde se coloque el mortero, estaran ligeramente himedos, sin que el agua gotee.
JUNTA CON CORDON DE BENTONITA:
El fondo y las caras de la junta no han de tener huecos o resaltes de dimensiones superiores a 2 cm.

En el caso de juntas en elementos para hormigonar, hay que garantizar que el cordén mantenga su posicion durante el
hormigonado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL EN MASILLA ASFALTICA:

- Control del proceso de calentamiento en las masillas tipo BH-

- Inspeccion de las superficies donde se tiene que aplicar el sellador.

CONTROL DE OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL EN MASILLA ASFALTICA:

Inspeccion visual de la unidad acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MASILLA ASFALTICA:

El control se basa en la experiencia del técnico que supervisa la ejecucion.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MASILLA ASFALTICA:

Los acabados de la junta y los procesos de aplicacion tienen cumplir las condiciones indicadas en el pliego.
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7.8. Revestimientos

7.8.1. Enfoscados y enyesados

7.8.1.1. Enfoscados
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Enfoscados realizados con mortero de cemento, mortero de cal, mortero mixto 0 mortero poroso drenante, aplicados

en paramentos horizontales o verticales, interiores o exteriores y formacion de aristas con mortero de cemento, mixto o
pasta de cemento rapido.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Enfoscado previo
- Enfoscado a buena vista
- Revocado maestreado
- Formacién de aristas
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Enfoscado previo:
- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte
- Aplicacion del revestimiento
- Curado del mortero
Enfoscado a buena vista y revocado maestreado:
- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte
- Ejecucién de las maestras
- Aplicacion del revestimiento
- Acabado de la superficie
- Curado del mortero
- Repasos y limpieza final
Formacion de arista:
- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte
- Ejecucién de la arista
- Curado del mortero
ENFOSCADO:
Debe quedar bien adherido al soporte.

En el revestimiento exterior se dispondran juntas de dilatacion. La distancia entre juntas contiguas sea suficiente para
evitar su agrietamiento.

Se respetaran las juntas estructurales.

Cuando el acabado es reglado, lanzado con escobilla o fratasado sin enlucir, el enfoscado acabado estara exento de
grietas y tendra una textura uniforme.

Cuando el acabado es fratasado y enlucido, el enfoscado acabado estara exento de polvo, fisuras, agujeros u otros
defectos.

Espesor de la capa:
- Enfoscado previo: <= 1,8cm

- Enfoscado maestreado o a buena vista: 1,1 cm
- Enfoscado con mortero poroso drenante: 2 a4 cm

Enfoscado maestreado:

- Distancia entre maestras: <= 150 cm
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Tolerancias de ejecucion para el enfoscado:
- Planeidad:
- Enfoscado previo: = 10 mm
- Acabado a buena vista: =5 mm
- Acabado maestreado: = 3 mm
- Aplomado (paramento vertical):
- Acabado a buena vista: = 10 mm/planta
- Acabado maestreado: = 5 mm/planta
- Nivel (paramento horizontal):
- Acabado a buena vista: = 10 mm/planta
- Acabado maestreado: = 5 mm/planta
Tolerancias cuando el enfoscado es a buena vista 0 maestrado:
- Espesor del enfoscado: = 2 mm
FORMACION DE ARISTA:
Serd recta y continua.
Quedara horizontal o vertical.
Tolerancias de ejecucion:

- Horizontalidad o aplomado: = 2 mm/m, = 5 mm/total

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
CONDICIONES GENERALES:

Se paralizaran los trabajos cuando la temperatura sobrepase los limites de 5°C y 35°C, la velocidad del viento sea
superior a 50 km/h o llueva. Si una vez realizados los trabajos se diesen estas condiciones, se revisara lo ejecutado
Ultimamente y se volveran a hacer las partes afectadas.

Para iniciar su ejecucion en los paramentos interiores seré necesario que la cubierta se haya acabado.
Se deben evitar golpes y vibraciones que puedan afectar al material durante el fraguado.
ENFOSCADO:

Previamente se habran colocado todos los elementos que deban ir fijados a los paramentos y no dificulten la ejecucion
del revestimiento.

Los paramentos de aplicacién estaran saneados, limpios y hiumedos. Si es necesario, se deben repicar previamente.
Cuando sea enfoscado previo, se aplicara lanzando con fuerza el mortero contra los paramentos.
Cuando el enfoscado sea a buena vista, se haran maestras con el mismo mortero en las esquinas y en los rincones.

Cuando el enfoscado sea maestreado, se haran maestras con el mismo mortero, en los paramentos, aristas, angulos y
perimetros de huecos. Las aristas y maestras estaran bien aplomadas y se dispondran a una distancia maxima de 1,00
m entre ellas para permitir el reglado.

Cuando el enfoscado esté acabado lanzado con escobilla, se aplicara en dos capas: la primera presionando con
fuerza sobre los paramentos y la segunda capa salpicada sobre la anterior.

Cuando el acabado sea reglado o fratasado, se aplicara presionando con fuerza sobre los paramentos.
El enlucido se aplicara cuando todavia esté himeda la capa del enfoscado.

Durante el fraguado se humedeceré la superficie del mortero.

Para secados artificiales se requerira la autorizacion explicita de la DF.

No se fijaran elementos sobre el enfoscado hasta pasados siete dias, como minimo, o haya fraguado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

IEZI m 328



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

ENFOSCADO:
m? de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.
Con deduccion de la superficie correspondiente a aberturas de acuerdo con los criterios siguientes:
En paramentos verticales:
- Huecos <= 2 m2 no se deducen
- Huecos > 2m?y <= 4 m?: se deduce el 50%
- Huecos > 4 m?: se deduce el 100%
En paramentos horizontales:
- Huecos <= 1 m2: no se deducen
- Huecos > 1 m2: se deduce el 100%

Los huecos que no se deduzcan, o que se deduzcan parcialmente, la medicién incluye los trabajos de hacer los
retornos, como jambas, dinteles, etc. En el caso que se deduzca el 100% del hueco se deben medir también estos
paramentos.

Estos criterios incluyen la limpieza de los elementos que configuran los huecos, como marcos que se hallan
ensuciado.

FORMACION DE ARISTA:

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:
- Inspeccion de la superficie sobre la que se realizaré el enfoscado.
- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte
- Control de ejecucioén de las maestras
- Acabado de la superficie
- Repasos y limpieza final
- Inspeccion visual de la superficie acabada.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control méas destacables son los siguientes:
- Repasos y limpieza final
- Inspeccion visual de la superficie acabada.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

7.8.1.2. Enyesados
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Enyesados aplicados en paramentos interiores.
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Se han considerado los siguientes tipos:
- Enyesado a buena vista, acabado enlucido o no
- Enyesado reglado, acabado enlucido o no
- Formacidn de arista o de rincén
- Ejecucion de reglada de zdcalo
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Enyesado a buena vista:
- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte
- Aplicacion del revestimiento
- Acabado de la superficie
- Repasos y limpieza final
Enyesado reglado:
- Limpieza y preparacion de la superficie del soporte
- Ejecucién de las maestras
- Aplicacion del revestimiento
- Acabado de la superficie
- Repasos y limpieza final
Formacion de arista o de rincén:
- Limpieza y preparacion de la superficie del soporte
- Ejecucion de la arista o del rincén
- Acabado de la superficie
Ejecucion de la maestra de zocalo:
- Limpieza y preparacion de la superficie del soporte
- Ejecucién de los tientos
- Aplicacion del yeso
- Acabado de la superficie
CONDICIONES GENERALES:
Debe quedar bien adherido al soporte.
Se respetaran las juntas estructurales.

En el enyesado seco (con humedad inferior al 1% o después de cuatro semanas de realizarlo), estara exento de polvo,
fisuras, agujeros u otros defectos.

La superficie de enyesado quedara planay, en los paramentos verticales o curvados, aplomada.
La arista seré recta, en angulo, aplomada y estara en el mismo plano que los paramentos.
El rincén en angulo recto, sera ortogonal y la arista determinada recta o curva, segun los paramentos.
El rincon en media cana sera una superficie cilindrica que una de forma armonica los dos paramentos.
Espesor del enyesado: 1,2cm
Dureza media (con dur¢ metro Shore C):
- Enyesado a buena vista: >= 50
- Enyesado regleado o reglada: >= 55
Especificaciones para el enyesado maestreado y la reglada de zécalo:
- Distancia entre maestras o tientos: <= 120cm
Tolerancias de ejecucion:

- Espesor del enyesado: = 2 mm
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- Tolerancias en funcién del tipo de paramento donde se aplica:

Tipo enyesado
Paramento
A buena vista Maestrado
+1mm/02m -
Planeidad
Vertical +10mm/2m +5mm/2m
Aplomado / planta + 10 mm +5mm
Curvado Curvatura prevista +=5mm/ plantilla 1 m += 3 mm/ plantilla 1 m
+1mm/02m -
Planeidad
Horizontal +10mm/2m +5mm/2m
Nivel previsto + 10 mm +=5mm
+1mm/02m -
Planeidad
Inclinado +10mm/2m +5mm/2m
Inclinacion prevista + 10 mm +5mm

En el caso de formacion de arista o de rincon, las tolerancias de ejecucion seran las mismas exigidas a los paramentos
que los forman.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
CONDICIONES GENERALES:

Se paralizaran los trabajos cuando la temperatura sobrepase los limites de 5°C y 35°C.

Para iniciar su ejecucion sera necesario que la cubierta se haya acabado o, en los paramentos interiores, haya tres
plantas con forjado por encima, como minimo.

Los paramentos de aplicacién estaran saneados, limpios y himedos. Si es necesario, se deben repicar previamente.

Cuando el enyesado es reglado, se realizaran maestras con el mismo yeso bien aplomadas o bien horizontales, segun
los casos, los paramentos, en las aristas, rincones, perimetro de los huecos y zécalos.

En el caso de maestras de zécalo, se realizaran toques con el mismo yeso en el zécalo.

En el caso de la formacion de aristas, de rincones o de maestras de zécalo, la pasta de yeso que se utilice tendra las
mismas caracteristicas que la de los paramentos.

Para secados artificiales se requerira la autorizacion explicita de la DF.

No se utilizaran aditivos que puedan variar el proceso de fraguado.

Se deben evitar golpes y vibraciones que puedan afectar al material durante el fraguado.
ACABADO ENLUCIDO:

En el enyesado a buena vista, en la formacién de aristas o de rincones, la pasta de yeso se aplicara en dos
operaciones: la primera de guarnecido y la segunda de enlucido.

En el enyesado maestreado o en la formacién de maestras de zdcalo, La pasta de yeso se aplicara en dos
operaciones: la primera de guarnecido entre las maestras, pasando el reglén y la segunda de enlucido.

El enlucido se haréa con la parte mas fina del yeso, o sea con la parte superior de la amasada realizada expresamente a
tal objeto.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

ENYESADO:

m? de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccion de la superficie correspondiente a huecos de acuerdo con los criterios siguientes:

- Huecos <= 4 m? No se deducen
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- Huecos > 4 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen la superficie de los paramentos laterales del hueco en una profundidad de 30 cm, como
maximo, excepto en el caso de huecos de més de 4,00 m? en que esta superficie se medira expresamente.

Incluyen igualmente la limpieza de los elementos que configuran el hueco, como son los marcos que se hayan
ensuciado.

FORMACION DE ARISTA, DE RINCON O MAESTRA DE ZOCALO:
m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

En la maestra de zécalo, con deducciéon de la longitud correspondiente a los huecos de los cuales formen parte, de
acuerdo con los criterios siguientes:

- Longitudes <= 1 m: No se deducen
- Longitudes > 1 m: Se deduce el 100%

Esta unidad no se medira cuando forme parte de un paramento maestreado.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Inspeccién de la superficie sobre la que se realizaré el enyesado
- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte

- Ejecucion de las maestras, en el caso que sea maestreado

- Aplicacion del revestimiento

- Acabado de la superficie

- Formacién de aristas y maestras de zécalo

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Repasos y limpieza final
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
La correccion de los defectos observados ira a cargo del contratista.

7.8.2. Alicatados

7.8.2.1. Alicatado con baldosa de gres porcelanico

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Revestimientos realizados con baldosa de ceramica, aplicados a paramentos verticales, interiores o exteriores y en
fajas exteriores, horizontales o verticales.

Se han considerado los siguientes revestimientos:
- Embaldosado con baldosa de gres prensado o extruido

Se han considerado los siguientes morteros:
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- Mortero adhesivo

- Mortero pértland 1:4, sélo para paramentos de altura inferior o igual a 3 m

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte

- Replanteo del despiece en el paramento

- Colocacion de las piezas fijadas con mortero sobre el soporte

- Rejuntado de las juntas

- Limpieza del paramento

CONDICIONES GENERALES:

El revestimiento acabado no presentara piezas agrietadas, desportilladas ni manchadas.

Las piezas quedaran bien adheridas al soporte y formaran una superficie con la planeidad y el aplomado previstos.
El color y la textura, en revestimientos realizados con piezas regulares, sera uniforme en toda la superficie.
El despiece cumplira las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.

En el revestimiento exterior se dispondran juntas de dilataciéon. La distancia entre juntas contiguas sea suficiente para
evitar su agrietamiento.

Se adaptaré a los movimientos del soporte de forma que no queden alteradas sus prestaciones.
Se respetaran las juntas estructurales.

Las juntas del revestimiento estaran rejuntadas con lechada de cemento gris o blanco y, eventualmente, colorantes, si
la DF no determina otras condiciones.

Si el revestimiento esta hecho en el exterior quedara protegido de la penetracion del agua entre las piezas y el
paramento.

Entre el revestimiento y cualquier saliente del paramento se dejara una junta sellada con silicona.
Superficie de revestimiento entre juntas de dilatacién: <= 20 m2

Distancia entre juntas de dilatacion:

- Paramento interior: <=8m

- Paramento exterior: <=3 m

Anchura de las juntas de dilatacion: >= 10 mm

Espesor del mortero:

- Mortero: 10-15 mm

- Mortero adhesivo: 2-3 mm

EMBALDOSADO:

Las juntas del revestimiento deben ser rectas.

Anchura de las juntas:

- Baldosa esmaltada, vidriada, azulejo, rasilla de elaboracién mecénica o fina: >= 1 mm
- Rasilla comun de elaboracién manual: >=5mm

Tolerancias de ejecucion:

- Planeidad:

- Baldosa esmaltada, vidriada, azulejo, rasilla de elaboracién mecanica o fina, refractaria o gres: = 2 mm/2m
- Rasilla comun de elaboracién manual: + 4 mm/2 m

- Anchura juntas:

- Baldosa esmaltada, vidriada, azulejo, rasilla de elaboracién mecanica o fina:

- Paramento interior = 0,5 mm

- Paramento exterior = 1 mm

Rasilla comun de elaboracion manual: = 2 mm
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- Baldosa refractaria o gres: = 1 mm
- Paralelismo entre los ejes de las juntas: = 1 mm/m
- Horizontalidad de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): = 2 mm/2 m

- Verticalidad de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): = 2 mm/2m

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se paralizaran los trabajos cuando la temperatura sobrepase los limites de 5°C y 35°C, la velocidad del viento sea
superior a 50 km/h o llueva. Si una vez ejecutado el trabajo se diesen estas condiciones, se revisara lo ejecutado las
Ultimas 48 horas, y se demoleran y reharan las partes afectadas.

El rejuntado se hara al cabo de 24 h.

EMBALDOSADO:

Se mezclaran las piezas de cajas distintas para evitar diferencias de tonalidad.
COLOCACION CON MORTERO ADHESIVO:

El enfoscado de base habra fraguado, tendrd una humedad < 3% y estard exento de sales solubles que puedan
impedir la adherencia del mortero adhesivo.

El mortero adhesivo se preparard y aplicara segun las instrucciones del fabricante. Se aplicara en superficies inferiores
a2 m2y se marcara su superficie con un llana dentada (dientes entre 5y 8 mm de profundidad).

COLOCACION CON MORTERO PORTLAND O REFRACTARIO:
Los paramentos de aplicacion estaran saneados, limpios y himedos. Si es necesario, se deben repicar previamente.
Las piezas a colocar tendran la humedad necesaria para que no absorban el agua del mortero.

El mortero se extendera por la totalidad del reverso de la pieza.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

En revestimiento de paramentos, con deduccién de la superficie correspondiente a huecos de acuerdo con los criterios
siguientes:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte

- Replanteo del despiece en el paramento.

- Colocacion de las piezas fijadas con mortero sobre el soporte.

- Rejuntado de las juntas.
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- Limpieza del paramento

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se corregiran antes de completar el revestimiento.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

Suspension de los trabajos y correccién de las desviaciones observadas a cargo del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

Se comprobara que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad entre los diferentes
productos, elementos y sistemas constructivos.

- Inspeccion visual de la unidad acabada y control de las condiciones geométricas de acabado.
- En el control se seguiran los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte | del CTE.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

7.8.3. Chapados y aplacados
7.8.3.1. Trasdosados con placas de yeso laminado
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Revestimiento realizado con placas de yeso laminado o placas transformadas de yeso laminado colocadas sobre
perfileria, maestras o pasta de yeso.

Se han considerado los siguientes materiales:
- Placas de yeso laminado
- Placas transformadas de yeso laminado

Se han considerado los siguientes tipos de colocaciéon para las placas de yeso laminado y placas transformadas de
yeso laminado:

- Sobre perfileria

- Sobre maestras

- Directamente sobre el paramento con pelladas de yeso.

- Directamente sobre el paramento con yeso extendido en toda la superficie con llana dentada.
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Colocacion sobre la perfileria o sobre maestras

- Replanteo de los perfiles

- Colocacion, aplomado o nivelacion y fijaciéon de los perfiles

- Colocacion del aislamiento térmico, si es el caso

- Preparacion de las placas (cortes, huecos, etc.)
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Colocacion directamente sobre los paramentos con pelladas de yeso:

Replanteo del despiece en el paramento
Fijacion de las placas en los perfiles

Sellado de las juntas

Preparacion de las placas (cortes, huecos, etc.)

Limpieza y preparacion de la superficie de soporte
Replanteo del despiece en el paramento

Aplicacion de los tientos de yeso y colocacion de las placas

Sellado de las juntas

Colocacion directamente sobre el paramento con yeso extendido en toda la superficie con llana dentada:

Preparacion de las placas (cortes, orificios, etc.)
Limpieza y preparacion de la superficie de soporte
Replanteo del despiece en el paramento
Aplicacion de masas equidistantes de yeso
Extendido de la pasta de yeso con lana dentada
Fijacion de las placas

Sellado de las juntas

Colocacion del aislamiento:

Preparacion del elemento (recortes, etc.)
Limpieza y preparacion del soporte

Colocacién del elemento

MONTAJE DE LA PERFILERIA:

El conjunto del entramado sera estable e indeformable.

Definira un plano vertical paralelo al de la divisoria acabada, incluso contando con el grueso de las placas que tiene
que soportar.

Quedara rodeado por perfiles fijados con tacos y tornillos al suelo, techo y paramentos de los cuales arranque la

divisoria.

Los montantes iran encajados a presion en el perfil del suelo y del techo.

Sélo se fijaran con tornillos los montantes de los puntos singulares (encuentros con otros paramentos, huecos de
paso, etc).

La modulacién de los montantes o maestras no ha de variar en los huecos de paso, y se debe mantener sobre el
dintel. Los huecos se deben rodear por los montantes 0 maestras necesarios.

La distancia maxima entre montantes o maestras sera de 600 mm.

Tolerancias de ejecucion:

Replanteo: = 2 mm

Aplomado: + 5 mm/3m

MONTAJE DIRECTAMENTE CON PELLADAS DE YESO:

Distancia entre ejes de alineaciones verticales: 40 cm

MONTAJE DE LA PLACA:
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El conjunto del revestimiento sera estable e indeformable a las acciones previstas (empujes horizontales, viento, etc).
Formara una superficie plana y continua que quedara al nivel previsto.

En el revestimiento acabado no habra piezas agrietadas, rotas ni defectos apreciables en las laminas de papel.

Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estaran debidamente selladas con masilla para
juntas.

El trozo minimo de placa que se permite colocar en pafos continuos de trasdosado no sera menor de 350 mm.
El despiece cumpliré las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.

Cuando la placa no llegue a cubrir toda la altura, se colocaran alternadas, para evitar la continuidad de las juntas
horizontales.

Juntas entre les placas: <= 3 mm

Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo parcial: = 2 mm

- Replanteo total: = 2 mm

- Planeidad: = 5mm/2m

- Aplomado: =5 mm/3 m

COLOCACION DEL AISLAMIENTO

La colocacion del aislamiento se realiza normalmente sin adherir.

Tendra un aspecto uniforme y sin defectos.

Las placas y los fieltros quedaran colocados a tope, las placas quedaran a rompejuntas.

Sera continuo y cubrira la totalidad de la superficie a aislar.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Para iniciar la colocacién de las placas de yeso laminado (y si fuera el caso también del aislamiento), han de estar
terminados la cubierta y el cerramiento del edificio, incluida la carpinteria de los huecos de obra existentes en el ambito
de actuacion.

La manipulacién de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se hara antes de su fijaciéon al soporte.
Ajuste entre las placas: <=2 mm

COLOCACION SOBRE PERFILERIA:

La longitud de los montantes deberé se de 8 a 10 mm. inferior a la altura libre que han de cubrir.

Hay que prever el refuerzo del entramado con elementos metélicos o bien de madera, en aquellos puntos que tengan
que soportar elementos pesados fijados en la divisoria (radiadores, librerias, etc).

Las juntas coincidiran siempre con elementos portantes.

Las fijaciones mecanicas, tornillos, han de entrar perpendicularmente al plano de la placa, y la penetracion de la
cabeza debe ser la correcta.

Para la ejecucién de las esquinas y encuentros de paramentos, los perfiles del suelo y del techo se cortaran
perpendicularmente a su directriz para resolver el encuentro por testa, contando, con los gruesos de las placas que
hayan de pasar.

Quedan expresamente proscritos los encuentros a inglete en el montaje de la perfileria.
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Distancia entre tornillos del mismo montante: 25 cm

Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: 15 mm

Tolerancias de ejecucion:

- Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: + 5 mm

COLOCACION DIRECTAMENTE SOBRE EL PARAMENTO CON PELLADAS DE YESO:

Los paramentos de aplicacion estaran saneados, limpios y himedos. Si es necesario, se deben repicar previamente.

COLOCACION DIRECTAMENTE SOBRE EL PARAMENTO CON YESO EXTENDIDO CON LANA DENTADA:

los paramentos de aplicacion estaran saneados y limpios.
La capa resultante de pasta de yeso tendra un grosor <=1,50 cm.

Una vez adheridas varias placas se procedera a la nivelacion con una regla y se verificara la planeidad respecto a las
placas adyacentes.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccion de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios siguientes:
- Huecos <=1 m2: No se deduciran

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Este criterio incluye la colocacion de los elementos que configuran el hueco, como por ejemplo, marcos, excepto en el
caso de huecos de mas de 1,00 m2, en los que esta colocacion se cuenta aparte.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* UNE 102041:2004 IN Montajes de sistemas de trasdosados con placas de yeso laminado. Definiciones, aplicaciones
y recomendaciones.

7.8.4. Falsos techos
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Falso techo realizado con placas, planchas o lamas, de diferentes materiales, suspendidos del techo o estructura del
edificio en espacios interiores, asi como elementos singulares integrados en el falso techo, como registros, cortineros,
franjas perimetrales, etc.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Placas de escayola

- Placas de fibras minerales o vegetales

- Placas de yeso laminado y transformados

- Placas metélicas y planchas conformadas metélicas
- Lamas de PVC o metalicas

- Tableros de particulas aglomeradas con cemento

- Placas con cemento pértland més aditivos (GRC)

- Placas de aglomerado de cemento con fibras
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- Placas de madera

Se han considerado los tipos de falso techo siguientes:

- Para revestir, sistema fijo

- De cara vista, sistema fijo

- De cara vista, sistema desmontable con entramado visto

- De cara vista, sistema desmontable con entramado oculto
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo: distribucidon de placas, resolucion del perimetro y puntos singulares, niveles, ejes de la trama de
perfiles, etc.

- Colocacion de los soportes fijados al forjado o estructura del edificio y suspensién de los perfiles de la trama
de soportes

- Colocacion de las placas, planchas o lamas, fijadas o apoyadas sobre la trama de perfiles, segun el sistema
- Sellado de las juntas si se trata de un falso techo continuo

CONDICIONES GENERALES:

El sistema de suspension del falso techo sera un sistema compatible con las placas o planchas.

El mecanismo de fijacién a la estructura del edificio sera compatible con el material de esta.

El plenum considerado es de 1 m de altura maxima.

El sistema de suspensién cumpliré los requisitos del apartado 4.3 de la norma UNE-EN 13964.

Si el fabricante del sistema de suspensidon es diferente del fabricante de las placas, el constructor aportara la
documentacion necesaria para verificar la compatibilidad entre los sistemas.

Si se debe afadir algin elemento sobre el falso techo, como por ejemplo aislamientos térmicos o acusticos,
luminarias, difusores de aire, etc., se verificara que el incremento de peso esta dentro de los limites de resistencia del
sistema de soportes.

El conjunto acabado sera estable e indeformable.

Formara una superficie planay estaréa al nivel previsto.

Los elementos de la subestructura (carreras principales y transversales) estaran montados ortogonalmente.
Los perfiles distanciadores de seguridad de la estructura estaran fijados a los perfiles principales.

Las piezas de falso techo estaran alineadas.

El reparto de placas en el recinto no dejara en los perimetros piezas menores a 1/2 placa. El apoyo de las placas
cortadas en el soporte perimetral sera mayor a 10 mm.

Si las placas son de cara vista, el revestimiento no presentara piezas agrietadas, rotas, desportilladas ni manchadas.

Los elementos perimetrales verticales, como tabiques o mamparas, no han de provocar esfuerzos sobre el falso techo,
y su estructura debe anclarse al forjado 0 a una subestructura independiente de la del falso techo.

Si se cuelgan o insertan elementos ajenos al falso techo, como luminarias, difusores, etc, no han de superar los pesos
maximos indicados por el suministrador del falso techo, y las perforaciones de las placas cumpliran las indicaciones
del fabricante respecto al tamafio maximo y la posicion relativa de la perforacion.

Si el falso techo se realiza con placas o elementos de caracteristicas especiales, que han de dar unas condiciones
especificas al espacio que conforman con el fin de llevar a cabo las caracteristicas requeridas sera necesario seguir las
pautas constructivas indicadas por el fabricante y la DF.

Tolerancias de ejecucion:

- Planeidad:

- 2 mm/m

- <= 5mm en una longitud de 5 m en cualquier direccion
- Nivel: =5 mm

SOPORTE MEDIANTE ENTRAMADO DE PERFILES:

Si el sistema es desmontable, se colocara un perfil fijado a las paredes, en todo el perimetro.
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Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estaran debidamente selladas con masilla para
juntas.

Se colocaran los puntos de fijacion suficientes para que la flecha de los perfiles del entramado sea la exigida.
REGISTROS:

Abrira y cerrara correctamente.

El paramento exterior del registro estara a nivel con el falso techo.

El registro sera estable, y no puede provocar deformaciones al falso techo en los movimientos de obertura y
cerramiento.

No gravitara ningun tipo de carga sobre el marco.

El marco estara en el mismo plano que el falso techo sin deformaciones de los angulos, al nivel y plano previstos
Los burletes y las juntas de materiales blandos estaran limpios vy libres.

El marco estaréa trabado a los perfiles auxiliares del falso techo, como minimo con una fijacién por cada lado.
Holgura entre la hojay el marco: <= 0,2.cm

Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: = 5 mm

- Nivel previsto: + 2 mm

- Horizontalidad: = 1 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El montaje se realizara siguiendo las instrucciones de la documentacion técnica del fabricante. Se seguira la secuencia
de montaje propuesta por el fabricante.

Las instrucciones del suministrador deben incluir como minimo los siguientes aspectos:
- Enumeracion y especificaciones de los componentes necesarios para la ejecucion completa del falso techo

- Los tipos de fijaciones superiores en funcién de los posibles materiales donde se fijaran (losa de hormigén,
forjados con casetones de diferentes materiales, estructuras de madera, etc.)

- La forma en que los diversos componentes se deben instalar y fijar

- Condiciones de almacenaje y manipulaciéon de los materiales

- Las condiciones que precisa el lugar donde se instalara el falso techo

- La carga méaxima admisible por los componentes de la suspension

- El método de ajuste de alturay, si se requiere, los medios para asegurar las fijaciones superior e inferior
- La distancia méxima admisible entre los elementos de suspension

- La longitud maxima del vuelo de las correderas principales

- Las distancias entre las fijaciones del sistema de asiento perimetral

- La forma de realizar cortes de los componentes, y especialmente las limitaciones en tamano y posicion de los
cortes necesarios para introducir instalaciones (luminarias, rejillas, etc.)

- El peso méximo que pueden soportar las placas individuales, y el conjunto del falso techo, correspondiente a
los elementos adicionales (luminarias, rejillas, aislamientos afadidos, etc.)

Para empezar el montaje del falso techo debe estar cerrado el local, estanco al viento y al agua, la humedad relativa
debe ser inferior al 70% y la temperatura superior a 7°.

La DF aprobara el sistema de fijacién superior y perimetral. Este debera tener asociado un DIT, o serd necesario
realizar ensayos in situ para verificar la idoneidad del sistema.

Su instalacién no alterara las caracteristicas de los elementos.

No se pueden colocar fijaciones superiores sobre elementos estructurales deteriorados (bovedillas rotas, hormigones
agrietados, etc.)
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REGISTROS:

Para la colocaciéon del marco se preveran los espesores de los acabados del paramento o del soporte al que esté
sujeto.

Se colocara con la ayuda de elementos que garanticen la proteccidon del marco de los impactos durante todo el
proceso constructivo y otros que mantengan el escuadrado hasta que quede bien trabado a la obra.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

FALSO TECHO, CAJON O FRANJA DE FALSO TECHO:

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccioén de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios siguientes:
- Huecos <= 1 m2: No se deduciran

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen el acabado especifico de los acuerdos con los bordes, sin que comporte el uso de materiales
diferentes de aquellos que normalmente conforman la unidad.

REGISTROS:

Unidad de registro colocada segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Se comprobard que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad entre los diferentes
productos, elementos y sistemas constructivos.

- Replanteo del nivel del falso techo, de los ejes de la trama de perfiles y de los puntos de suspension.

- Verificacion de la compatibilidad del sistema de fijacion a las estructuras existentes. Se puede hacer
validando la documentacién aportada por el fabricante de la fijacion, o realizando ensayos de carga.

- En las fijaciones se ha de verificar el diametro y profundidad del taladro, la limpieza de la perforacion, si el tipo
de fijacién corresponde al aprobado, el procedimiento de instalacién de la fijacién, y si esté indicado, el par de apriete.

- Colocacion de los perfiles perimetrales, si es el caso, de entrega a los paramentos y suspension de la resta
de perfiles de la trama. Verificacion de la ortogonalidad de los perfiles y la alineacién de los perfiles vistos.

- Colocacion de los elementos que conforman la cara vista del falso techo, placas, lamas, etc.

- En el caso de falsos techos de caracteristicas especiales, seré necesario controlar los puntos singulares.
CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se deberan de corregir antes de completar el falso techo.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

La suspensién de los trabajos y la correccion de las no conformidades observadas irdn a cargo del Contratista.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

- Se verificara el nivel y la planeidad del falso techo, la alineacion y la ortogonalidad de placas y perfiles, la
situacion de elementos adicionales, ya sean colgados o insertados en perforaciones del techo.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.
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CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

7.8.5. Vierteaguas
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Remate de plancha de acero galvanizado o galvanizado y prelacado, plegado en taller, para puntos singulares de
cubiertas (cumbrera, aleros, lima hoyas, mimbel. etc.) o fachadas (cantoneras, pie de plancha, dintel, jamba,
escupidor, etc.), colocado con fijaciones mecanicas.

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo del elemento

- Colocacion de las laminas metalicas mediante fijaciones mecanicas

- Ejecucion de las uniones entre laminas

Las piezas quedaran fijadas sélidamente al soporte.

Las piezas quedaran alineadas longitudinalmente.

Las piezas han de solapar entre siy con las de la vertiente o las de los paramentes vecinos.

El montaje se haré respetando el sentido de la circulaciéon del agua, y teniendo en cuenta los vientos dominantes.

Las fijaciones se haran con tornillos autorroscantes con anillo de estanqueidad y cabeza de color, si la plancha es
prelacada.

Solape sobre las piezas del faldon: >=5cm
Tolerancias de ejecucion:

- Alineaciones: = 5 mm/m, = 20 mm/total

Solape: -0 mm, + 20 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se trabajara con lluvia intensa, nieve o viento superior a 50 km/h. En estos supuestos se asegurara la estabilidad
del equipo.

Si la altura de caida es superior a 2 m se trabajara con cinturon de seguridad.

Se evitara el contacto directo del acero galvanizado con el yeso, los cementos Pértland frescos, la cal, las maderas
duras (roble, castano, teca, etc.) y el acero sin proteccion contra la corrosion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
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Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

- Inspeccion visual de las piezas antes de su colocacion, rechazando las que presenten defectos.
- Verificacion del replanteo

- Verificacion de los soportes

- Verificacion de las juntas

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

- Geometria de los remates y de la fachada

- Estanqueidad de las juntas

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

7.8.6. Pintados

7.8.6.1. Pintados de elementos de proteccion

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Preparacion y aplicacion de un recubrimiento de pintura sobre superficies de materiales diversos mediante diferentes
capas aplicadas en obra.

Se han considerado los siguientes tipos de superficies:

- Superficies de madera

- Superficies metélicas (acero, acero galvanizado, cobre)

- Superficies de cemento, hormigdn o yeso

Se han considerado los siguientes elementos:

- Estructuras

- Paramentos

- Elementos de cerramiento practicables (puertas, ventanas, balconeras)
- Elementos de proteccion (barandillas o rejas)

- Elementos de calefaccion
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- Tubos
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacion de la superficie a pintar, frotado del éxido y, en su caso, limpieza previa, con aplicacion de las capas de
imprimacion, de proteccidon o de fondo, necesarias y del tipo adecuado seguin la composicion de la pintura de
acabado

- Aplicacion sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de acabado

CONDICIONES GENERALES:

El revestimiento no presentara fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.

Tendra un color, un brillo y una textura uniformes.

En ventanas, balconeras y puertas, se admitira que se hayan protegido todas las caras y pintado sélo las visibles.
PINTADO AL ESMALTE:

Espesor de la pelicula seca del revestimiento: >= 125 micras

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

No se trabajaré si se dan las condiciones siguientes:

- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C

- Humedad relativa del aire > 60%

- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisara lo ejecutado 24 h antes y se reharan las partes
afectadas.

Las superficies de aplicacion estaran limpias, exentas de polvo, manchas y grasas.
Se corregiran y eliminaran los posibles defectos del soporte con masilla, segln las instrucciones del fabricante.
No se puede pintar sobre soportes muy frios ni recalentados.

El sistema de aplicacién del producto se escogera en funcién de las instrucciones del fabricante y la autorizacion de la
DF.

Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estard ligeramente diluida, segun las
instrucciones del fabricante.

No se aplicara una capa si la capa anterior no estd completamente seca.

Se evitaran los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del area a tratar, antes, durante y después de la
aplicacion.

No se admite la utilizacién de procedimientos artificiales de secado.
SUPERFICIES DE MADERA:
La madera no habra sido atacada por hongos o insectos, ni presentara otros defectos.

El contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad minima de 5 mm, sera
inferior a un 15% para coniferas o0 maderas blandas y a un 12% para frondosas o maderas duras.

Se eliminaran los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cufias de madera sana de las mismas caracteristicas. Los
nudos sanos que presenten exudacion de resina se taparan con goma laca.

Previamente a la aplicacion de la 12 capa se corregiran y eliminaran los posibles defectos con masilla, segun las
instrucciones del fabricante; se pasara papel de lija en la direccién de las vetas y se eliminara el polvo.

SUPERFICIES METALICAS (ACERO, ACERO GALVANIZADO, COBRE):
Las superficies de aplicacion estaran limpias, exentas de polvo, manchas, grasas y oxido.

En superficies de acero, se eliminaran las posibles incrustaciones de cemento o cal y se desengrasara la superficie.
Inmediatamente después se aplicaran las dos capas de imprimacion antioxidante. La segunda se tefira ligeramente
con la pintura.
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En el caso de estructuras de acero se tendran en cuenta las siguientes consideraciones:

- Antes de aplicar la capa de imprimacion las superficies a pintar deben estar preparadas adecuadamente de acuerdo
con las normas UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 y UNE-EN ISO 8504-3.

- Si se aplica mas de una capa se utilizara para cada una un color diferente.

- Después de la aplicacion de la pintura las superficies se protegeran de la acumulaciéon de agua durante un cierto
tiempo.

SUPERFICIES DE CEMENTO, HORMIGON O YESO:
La superficie no tendra fisuras ni partes deshechas.

El soporte estara suficientemente seco y fraguado para poder garantizar una buena adherencia. Tendra una humedad
inferior al 6% en peso.

Se neutralizarén los alcalis, las eflorescencias, los mohos y las sales.
Tiempo minimo de secado de la superficie antes de aplicar la pintura:
- Yeso: 3 meses (invierno); 1 mes (verano)

- Cemento: 1 mes (invierno); 2 semanas (verano)

En superficies de yeso, se verificara la adherencia del enlucido de yeso.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

PINTADO DE ESTRUCTURAS, PARAMENTOS DE MADERA O ACERO O PUERTAS ENROLLABLES:
m2 de superficie realmente pintada segun las especificaciones de la DT.

Se considerard el desarrollo del perimetro.

Deduccion de la superficie correspondiente a aberturas:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2y <=2 m2: Se deduce el 50%

- Huecos > 2 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen la limpieza de los elementos que configuran el hueco como por ejemplo, marcos que se hayan
ensuciado.

PINTADO DE PARAMENTOS DE CEMENTO O YESO:

m2 de superficie real medida segun las especificaciones de la DT.
Deduccion de la superficie correspondiente a aberturas:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2y <=2 m2: Se deduce el 50%

- Huecos > 2 m2: Se deduce el 100%

PINTADO DE PUERTAS, VENTANAS Y BALCONERAS:

m2 de superficie de cada cara del cerramiento practicable tratado segun las especificaciones de la DT con las
deducciones correspondientes a los acristalamientos segun los criterios siguientes:

Deduccioén de la superficie correspondiente al acristalamiento para piezas con una superficie acristalada de:
- Mé&s de un 75% del total: Se deduce el 50%

- Menos del 75% y mas del 50% del total: Se deduce el 25%

- Menos del 50% del total o con barras: No se deducen

En las puertas extensibles la superficie se incrementara en un 50%

PINTADO DE ELEMENTOS DE PROTECCION O ELEMENTOS DE CALEFACCION:

m2 de superficie de una cara, definida por el perimetro del elemento a pintar.

PINTADO DE TUBOS O PINTADO O BARNIZADO DE PASAMANOS:
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m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PINTADO DE ESTRUCTURAS DE ACERO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Acero DB-SE-A.

PARA EL RESTO DE LOS ELEMENTOS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Inspeccién visual de la superficie a pintar.

- Aceptacion del procedimiento de aplicacion de la pintura por parte de la DF.

- Comprobacién del secado de una capa antes de proceder a una segunda aplicacion.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizarén segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.

La suspension de los trabajos y la correccion de las no conformidades observadas iran a cargo del Contratista.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccion visual de la unidad acabada.

En el control se seguiran los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte | del CTE.

Determinacion del espesor de pelicula del recubrimiento sobre un elemento metélico (UNE EN ISO 2808)
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

7.8.6.2. Pintados en paramentos

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Preparacion y aplicacion de un recubrimiento de pintura sobre superficies de materiales diversos mediante diferentes
capas aplicadas en obra.
Se han considerado los siguientes tipos de superficies:

- Superficies de madera

- Superficies metalicas (acero, acero galvanizado, cobre)

- Superficies de cemento, hormigdn o yeso

Se han considerado los siguientes elementos:
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- Estructuras
- Paramentos
- Elementos de cerramiento practicables (puertas, ventanas, balconeras)
- Elementos de proteccion (barandillas o rejas)
- Elementos de calefaccion
- Tubos
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacion de la superficie a pintar, frotado del dxido y, en su caso, limpieza previa, con aplicacion de las capas
de imprimacién, de protecciéon o de fondo, necesarias y del tipo adecuado segun la composiciéon de la pintura de
acabado

- Aplicacion sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de acabado
CONDICIONES GENERALES:
El revestimiento no presentara fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.
Tendra un color, un brillo y una textura uniformes.
En ventanas, balconeras y puertas, se admitira que se hayan protegido todas las caras y pintado sélo las visibles.
PINTADO AL ESMALTE:

Espesor de la pelicula seca del revestimiento: >= 125 micras

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
CONDICIONES GENERALES:

No se trabajara si se dan las condiciones siguientes:
- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C
- Humedad relativa del aire > 60%
- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisara lo ejecutado 24 h antes y se reharan las partes
afectadas.

Las superficies de aplicacion estaran limpias, exentas de polvo, manchas y grasas.
Se corregiran y eliminaran los posibles defectos del soporte con masilla, segun las instrucciones del fabricante.
No se puede pintar sobre soportes muy frios ni recalentados.

El sistema de aplicacién del producto se escogera en funcion de las instrucciones del fabricante y la autorizacion de la
DF.

Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estara ligeramente diluida, segun las
instrucciones del fabricante.

No se aplicaré una capa si la capa anterior no estd completamente seca.

Se evitaran los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del area a tratar, antes, durante y después de la
aplicacion.

No se admite la utilizacién de procedimientos artificiales de secado.

SUPERFICIES DE MADERA:

La madera no habra sido atacada por hongos o insectos, ni presentara otros defectos.

El contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad minima de 5 mm, sera
inferior a un 15% para coniferas 0 maderas blandas y a un 12% para frondosas o maderas duras.

Se eliminaran los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cufias de madera sana de las mismas caracteristicas. Los
nudos sanos que presenten exudacion de resina se taparan con goma laca.

Previamente a la aplicacion de la 12 capa se corregiran y eliminaran los posibles defectos con masilla, segun las
instrucciones del fabricante; se pasara papel de lija en la direccién de las vetas y se eliminara el polvo.
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SUPERFICIES METALICAS (ACERO, ACERO GALVANIZADO, COBRE):
Las superficies de aplicacion estaran limpias, exentas de polvo, manchas, grasas y oxido.

En superficies de acero, se eliminaran las posibles incrustaciones de cemento o cal y se desengrasara la superficie.
Inmediatamente después se aplicaran las dos capas de imprimacion antioxidante. La segunda se tefira ligeramente
con la pintura.

En el caso de estructuras de acero se tendran en cuenta las siguientes consideraciones:

- Antes de aplicar la capa de imprimacion las superficies a pintar deben estar preparadas adecuadamente de
acuerdo con las normas UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 y UNE-EN ISO 8504-3.

- Si se aplica mas de una capa se utilizara para cada una un color diferente.

- Después de la aplicacion de la pintura las superficies se protegeran de la acumulacion de agua durante un cierto
tiempo.

SUPERFICIES DE CEMENTO, HORMIGON O YESO:
La superficie no tendra fisuras ni partes deshechas.

El soporte estaréa suficientemente seco y fraguado para poder garantizar una buena adherencia. Tendra una humedad
inferior al 6% en peso.

Se neutralizarén los alcalis, las eflorescencias, los mohos y las sales.
Tiempo minimo de secado de la superficie antes de aplicar la pintura:
- Yeso: 3 meses (invierno); 1 mes (verano)
- Cemento: 1 mes (invierno); 2 semanas (verano)

En superficies de yeso, se verificara la adherencia del enlucido de yeso.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
PINTADO DE ESTRUCTURAS, PARAMENTOS DE MADERA O ACERO O PUERTAS ENROLLABLES:

m?2 de superficie realmente pintada segun las especificaciones de la DT.
Se considerara el desarrollo del perimetro.
Deduccion de la superficie correspondiente a aberturas:

- Huecos <= 1 m2 No se deducen

- Huecos > 1 m?y <= 2 m?: Se deduce el 50%

- Huecos > 2 m?: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen la limpieza de los elementos que configuran el hueco como por ejemplo, marcos que se hayan
ensuciado.

PINTADO DE PARAMENTOS DE CEMENTO O YESO:

m? de superficie real medida segun las especificaciones de la DT.

Con deduccién de la superficie correspondiente a huecos de acuerdo con los criterios siguientes:
- Huecos <= 4 m2 No se deducen
- Huecos > 4 m?: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen la superficie de los paramentos laterales de la obertura en una profundidad de 30 cm, como
maximo, excepto en el caso de las oberturas de mas de 4,00 m2 en que esta superficie se medira expresamente.

Incluyen igualmente la limpieza de los elementos que configuran la obertura, como los marcos que se hayan
ensuciado.

Deduccion de la superficie correspondiente al acristalamiento para piezas con una superficie acristalada de:
- Més de un 75% del total: Se deduce el 50%
- Menos del 75% y mas del 50% del total: Se deduce el 25%
- Menos del 50% del total o con barras: No se deducen

PINTADO DE ELEMENTOS DE PROTECCION O ELEMENTOS DE CALEFACCION:
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m? de superficie de una cara, definida por el perimetro del elemento a pintar.
PINTADO DE TUBOS O PINTADO O BARNIZADO DE PASAMANOS:

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
PINTADO DE ESTRUCTURAS DE ACERO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Acero DB-SE-A

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control més destacables son los siguientes:
- Inspeccion visual de la superficie a pintar.
- Aceptacion del procedimiento de aplicacion de la pintura por parte de la DF.
- Comprobacioén del secado de una capa an tes de proceder a una segunda aplicacion.
CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

La suspension de los trabajos vy la correccion de las no conformidades observadas iran a cargo del Contratista.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccion visual de la unidad acabada.

En el control se seguiré n los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte | del CTE.

Determinacion del espesor de pelicula del recubrimiento sobre un elemento metéalico (UNE EN ISO 2808)

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaréan segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitira la continuacion de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

7.9. Pavimentos

7.9.1. Pavimentos técnicos
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacion pavimento elevado registrable mediante baldosas colocadas sobre estructura metalica con soportes
regulables.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Preparacion y comprobacion de la superficie de asentamiento
- Replanteo de los soportes

Colocacion de los soportes
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- Colocacion de la estructura

- Colocacion de las piezas del pavimento
- Acabado del pavimento, si es el caso
CONDICIONES GENERALES:

El conjunto acabado sera estable e indeformable.

Resistira sin sufrir deformaciones ni roturas, la carga debida a su uso, segun la clasificacion del pavimento en funcion
de la carga limite, definida en la tabla 1 de la norma UNE-EN 12825.

El pavimento de losas no presentara piezas rotas, desportilladas, manchadas, ni otros defectos superficiales.

Las piezas estaran apoyadas sobre la estructura y ésta, a su vez, sobre los soportes situados en los cruces de la
cuadricula.

Formara una superficie plana y estara al nivel previsto.
Tendra la pendiente especificada en la DT.

Cumplira con los requisitos de carga dinamica, conductividad electrostatica y riesgo de electrocucion, definidos en la
UNE-EN 12825.

Flecha maxima del pavimento bajo a la carga de trabajo:
- Clase A: 2,5 mm

- Clase B: 3,0 mm

- Clase C: 4,0 mm

Tolerancias de ejecucion:

- Planeidad: = 6 mm/2m

- Nivel: =10 mm

- Pendiente: = 0,5%

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El replanteo de los soportes y la colocacion de la estructura metélica requeriran la aprobacion de la DF.

La estructura no dafara los elementos sobre los que se apoya.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones de la DT, con deduccion de la superficie correspondiente a
aberturas, de acuerdo con los criterios siguientes:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* UNE-EN 12825:2002 Pavimentos elevados registrables

7.9.2. Pavimentos de piezas ceramicas

7.9.2.1. Pavimentos de baldosa de gres porcelanico
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Formacion de pavimento de baldosa de gres prensado o extruido colocado con mortero adhesivo.

Se han considerado las siguientes colocaciones:
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- A pique de maceta

- Al tendido

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Colocacion a pique de maceta:

- Preparacion y comprobacion de la superficie de asentamiento

- Colocacion de las piezas a pique de maceta con mortero adhesivo

- Relleno de las juntas

Colocacion al tendido:

- Preparacion y comprobacion de la superficie de asentamiento

- Colocacion de la base de mortero

- Humectacioén de las piezas a colocar

- Colocacion de las piezas del pavimento

- Asentamiento de las piezas colocadas

- Relleno de las juntas con lechada de cemento

CONDICIONES GENERALES:

El pavimento no presentara piezas rotas, agrietadas, desportilladas ni otros defectos superficiales.
No existiran resaltes entre las piezas.

La superficie acabada tendré una textura y color uniformes.

Las piezas estaran bien adheridas al soporte y formaran una superficie plana.

Se respetaran las juntas propias del soporte.

El despiece cumpliré las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.

El ancho de las juntas sera constante en toda la superficie a pavimentar.

Tolerancias de ejecucion:

- Nivel: =10 mm

- Planeidad: = 4 mm/2m

- Cejas: <=1mm

- Rectitud de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): = 2 mm/2 m
COLOCADO A PIQUE DE MACETA:

Las piezas estaran colocadas dejando juntas entre ellas de 4 a 10 mm, y de 3 mm en el perimetro.
Las juntas se rellenaran con mortero.

Tolerancias de ejecucion:

- Espesor de las juntas: = 2 mm

COLOCADO AL TENDIDO:

Las piezas estaran colocadas dejando juntas entre ellas de 1 a 3 mm, y de 3 mm en el perimetro.
Las juntas se rejuntaran con lechada de cemento blanco y, eventualmente, colorantes.
Tolerancias de ejecucion:

- Espesor de las juntas: = 0,5 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

La colocacion se realizara a temperatura ambiente >= 5°C.

La superficie del soporte estara limpia y seca.

Se mezclaran las piezas de diferentes cajas para evitar posibles diferencias de tonalidad.

El mortero adhesivo se preparara y aplicara con llana dentada segun las instrucciones del fabricante.
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Se colocaran a pique de maceta sobre una superficie continua de asiento y recibidas con mortero adhesivo. Se
esperara 24 h y después se llenaran las juntas.

El pavimento no se pisara durante las 24 h siguientes a su colocacién o lo indicado por la DT

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones de la DT, con deduccion de la superficie correspondiente a
aberturas, de acuerdo con los criterios siguientes:

- Huecos <=1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Limpieza y preparacion de la superficie de asentamiento

- Replanteo del despiece

- Colocacion de las piezas a pique de maceta con mortero adhesivo

- Relleno de las juntas

- Limpieza del pavimento

- Inspeccion visual de la unidad acabada

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se corregiran antes de completar el pavimento.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

La suspension de los trabajos y la correccion de las no conformidades observadas irdn a cargo del contratista.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Inspeccion visual de la unidad acabada y control de las condiciones geométricas de acabado.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se harén segun las indicaciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitira la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de ejecucion.

7.9.3. Pavimentos continuos

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Revestimiento continuo para pavimentos:

Se han considerado las siguientes unidades de obra:
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- Pavimento de resina sintética en dos capas, con o sin imprimacion

- Pavimento de mortero de resina epoxi en una o dos capas, con o sin capa de pintura
- Pavimento con mortero autonivelante

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Revestimiento de resinas:

- Preparacion y comprobacion de la superficie

- Aplicacion sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de producto
- Aplicacion sucesiva, en su caso, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de acabado
- Limpieza final de la superficie acabada

- Proteccion del revestimiento colocado

Mortero autonivelante:

- Preparacion y comprobacion de la superficie de asiento

- Colocacion de la imprimacion fijadora

- Colocacion de la pasta alisadora

CONDICIONES GENERALES:

Debe quedar bien adherido al soporte.

El revestimiento formara una superficie plana y lisa.

El revestimiento no presentara fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.
Tendra un color, un brillo y una textura uniformes.

Tolerancias de ejecucion:

- Nivel: = 10 mm

- Espesor: = 10%

- Horizontalidad: = 4 mm/2 m

ACABADO PINTADO:

Estaran pintadas todas las superficies indicadas en la DT.

El revestimiento no presentara fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.

Tendra el espesor indicado en la DT, de acuerdo con la dotaciéon prevista y los rendimientos indicados por el
fabricante.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se aplicara a temperaturas entre 10 y 30°C, sin lluvia.

Antes de la aplicacién se comprobaré que el producto tenga un aspecto homogéneo.

El soporte a cubrir habra alcanzado una resistencia mecanica adecuada.

La superficie a cubrir estara seca, saneada y limpia de materias que dificulten la adherencia.

Se evitaran los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del area a tratar, antes, durante y después de la
aplicacion.

Se aplicara siguiendo las instrucciones de la documentacién técnica del fabricante.
PAVIMENTO DE RESINAS SINTETICAS:

Se eliminaran las irregularidades del soporte que sean superiores a 3 mm.

Tiempo de secado (25°C capa 1 mm): 3-4 h

PAVIMENTO DE MORTERO AUTONIVELANTE:
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La aplicacion se hara a una temperatura ambiente entre 5° C y 30° C.

No se aplicard en exteriores ni en locales interiores con humedad permanente o susceptible de humedad por
capilaridad.

El soporte tendré la planeidad, el nivel y la horizontalidad previstos.

Estara saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia.

Previamente se rellenaran las coqueras existentes en el soporte con mortero de nivelacion mezclado con arena fina.
Se respetaran las juntas estructurales.

Se dejaran juntas perimetrales cuando la superficie sea superior a 12 m2 .

Se esperara de 4 a 6 horas, después de la aplicacién de la imprimacion fijadora, para colocar el mortero.

La aplicacion de una segunda capa de mortero de nivelacion se haré tan pronto como se pueda pisar la anterior.

Cuando el mortero de nivelacion se haya de aplicar sobre soportes con suelo radiante, éste se desconectara 24 h
antes de la aplicacion.

La preparacion de la imprimacién y del mortero, y su aplicacion, se hara de acuerdo con las instrucciones del
fabricante.

La capa de mortero no se pisara durante las 3 h siguientes a su aplicacion.
Tiempo de espera para colocar el revestimiento:

- Ceramica, moqueta: de8a12h

- Parquet, plastico: de 12a24h

- Pintura: 72 h

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.
Con deduccion de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios siguientes:
- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.9.4. Pavimentos metalicos
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacion de pavimento metélico

Se han considerado los siguientes tipos:

- Con piezas de entramado de acero galvanizado con pletinas

- Con planchas de acero galvanizado

Se han considerado las colocaciones siguientes:

- Con fijaciones mecanicas

- Con soldadura

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo

- Comprobacién, preparacion y limpieza de la superficie de asentamiento

- Colocacion previa, reparto y nivelado de las piezas
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- Fijacion definitiva y limpieza

CONDICIONES GENERALES:

El pavimento colocado tendré un aspecto uniforme, limpio y sin defectos.

No presentara resaltes entre las piezas y las uniones estaran exentas de cejas y rebabas.
Las piezas que forman el pavimento no tendran golpes, abolladuras, rallas en el galvanizado u otros defectos visibles.
Quedaran en el nivel definido por la DT o, en su defecto, en el que especifique la DF.

Las piezas estaran apoyadas Y fijadas al soporte formando una superficie plana y lisa.
Se respetaran las juntas estructurales.

Tolerancias de ejecucion:

- Nivel: =5 mm

- Planeidad: + 4 mm/2m

- Horizontalidad: + 2 mm/2m

- Resaltes entre piezas: < 2 mm

COLOCACION CON SOLDADURA:

Los cantos de las piezas no tendran éxido adherido, rebabas, estrias o irregularidades que dificulten el contacto con el
elemento que se uniré.

Si el perfil esta galvanizado, la colocacion del elemento no produciré desperfectos en el recubrimiento del zinc.
El elemento no se enderezara una vez colocado definitivamente.

No se permite rellenar con soldadura los agujeros que han sido practicados en la estructura para disponer tornillos
provisionales de montaje.

El material de aportacién utilizado seré apropiado a los materiales a soldar y al procedimiento de soldadura.
Las caracteristicas mecanicas del material de aportacion seran superiores a las del material base.

La soldadura no tendra ningun defecto que constituya secuencia en una longitud superior a 150 mm, ya sea mella,
fisura, inclusién de escoria o poros.

Tolerancias de ejecucion:

- Dimensiones de los cordones de soldadura:
- De 15 mm, como maximo: =+ 0,5 mm

- De16a50mm: = 1,0 mm

- De 51 a150 mm: = 2,0 mm

- De més de 150 mm: =+ 3,0 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se trabajara a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C, sin lluvia.

El soporte estara seco y limpio, y cumplira las condiciones de planeidad y nivel que se exigen al pavimento acabado.
Antes de iniciar el trabajo, se realizara un replanteo previo que sera aprobado por la DF.

El proceso de colocacion no afectara a la calidad de los materiales.

Se debe comprobar que las caracteristicas del producto corresponden a las especificadas en el proyecto.
COLOCACION CON FIJACIONES MECANICAS:

Los tornillos entraran perpendicularmente al plano de la placa y la penetracion de la cabeza sera la correcta.
COLOCACION CON SOLDADURA:

La seccién del elemento no quedara disminuida por los sistemas de montaje utilizados.

No se empezaran las uniones de montaje hasta que no se haya comprobado que la posicién de los elementos de
cada union coincida exactamente con la posicion definitiva.
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Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:
- Por arco eléctrico manual electrodo revestido

- Por arco con hilo tubular, sin protecciéon gaseosa

- Por arco sumergido con hilo/alambre

- Por arco sumergido con electrodo desnudo

- Por arco con gas inerte

- Por arco con gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccion de gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas inerte

- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte

- Por arco de conectores

Las soldaduras se haran protegidas de los efectos directos del viento, de la lluvia y de la nieve.

En obra y a disposicién del personal encargado de soldar habra un plan de soldeo, que incluird, como minimo, detalle,
dimensiones y tipo de las uniones, especificaciones de los tipos de electrodos y precalentamiento, secuencia de
soldadura, limitaciones a la soldadura discontinua y comprobaciones intermedias, giros 0 vueltas de las piezas
necesarias para la soldadura, detalle de las fijaciones provisionales, disposiciones frente al desgarro laminar, referencia
al plano de inspeccién y ensayos, y todos los requerimientos para la identificacion de las soldaduras.

Las soldaduras se haran por soldadores certificados por un organismo acreditado y cualificados segun la UNE-EN
287-1.

La coordinacién de las tareas de soldadura se realizara por soldadores cualificados y con experiencia en el tipo de
operacién que supervisan.

Antes de empezar a soldar se verificara que las superficies y bordes a soldar son apropiados al proceso de soldadura
y que estéan libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiaran de cualquier material que pueda afectar negativamente la calidad de la
soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendran secas y libres de condensaciones.

Los componentes a soldar estaran correctamente colocados vy fijos en su posicién mediante dispositivos apropiados o
soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean accesibles y visibles para el soldador. No se
introduciran soldaduras adicionales.

Los dispositivos provisionales utilizados para el montaje de la estructura, se retiraran sin dafar las piezas.
No se aceleraré el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales.
Los cordones de soldadura sucesivos no producirdn muescas.

Después de hacer un cordéon de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la escoria mediante una
piqueta y un cepillo.

No se utilizaran materiales de proteccion que perjudiquen la calidad de la soldadura a menos de 150 mm de la zona a
soldar.

Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintaran sin haber eliminado previamente la escoria.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones del proyecto, con deduccién de la superficie correspondiente a
huecos, de acuerdo con los siguientes criterios:

- Huecos <=1 m2: No se deducen
- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen el acabado especifico de los encuentros con los bordes, sin que conlleve el uso de materiales
diferentes de los que normalmente conforman la unidad.
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.9.5. Zbcalos

7.9.5.1. Zécalos de baldosa ceramica

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Zbcalo formado por piezas colocadas con mortero adhesivo o adhesivo especial.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacion y comprobacion de la superficie de asentamiento

- Colocacion de las piezas con mortero adhesivo o adhesivo especial

- Colocacion de la lechada

- Limpieza del zécalo acabado

CONDICIONES GENERALES:

El zocalo no presentara piezas agrietadas, rotas, desportilladas ni manchadas.

No existiran resaltes entre las piezas.

La superficie acabada tendra una textura y color uniformes.

Las piezas estaran apoyadas en el pavimento y bien adheridas al soporte, formando una superficie plana y lisa.
Se respetaran las juntas estructurales.

Las piezas se colocaran dejando juntas entre ellas una junta mayor a 1 mm.

Las juntas se rejuntaran con lechada de cemento blanco y, eventualmente, colorantes.
Tolerancias de ejecucion:

- Nivel: =5 mm

- Planeidad: + 4 mm/2 m

- Cejas: <=1mm

- Horizontalidad: = 2 mm/2m

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se paralizaran los trabajos cuando la temperatura sobrepase los limites de 5°C y 35°C. Si una vez realizados los
trabajos se diesen estas condiciones, se revisar lo ejecutado 48 h antes y se reharan las partes afectadas.

El mortero adhesivo se preparard y aplicara segun las instrucciones del fabricante.

El mortero se extendera por la totalidad del dorso de la pieza.

Se mezclaran las piezas de diferentes cajas para evitar posibles diferencias de tonalidad.
El rejuntado se hara al cabo de 24 h.

Se eliminaran los restos de lechada y se limpiaré la superficie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones del proyecto, con deduccion de la longitud correspondiente a los
huecos, de acuerdo con los siguientes criterios:

- Huecos de ancho <=1 m: No se deducen

Huecos de ancho > 1 m: Se deducen el 100%
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.9.5.2. Elementos auxiliares para zécalos

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Formacion de media cana con mortero de cemento elaborado en la obra.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte

- Ejecucion de la media cafa

- Curado del mortero

CONDICIONES GENERALES:

En el elemento acabado no habré polvo, fisuras, huecos u otros defectos.
Sera continua y cubrira toda la longitud del rincén.

Debe quedar bien adherido al soporte.

Se respetaran las juntas estructurales.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se pararan los trabajos cuando la temperatura sobrepase los limites de 5°C y 35°C. Si una vez ejecutado el trabajo se
dan estas condiciones, se revisaré el trabajo realizado y se reharan las partes afectadas.

Los paramentos de aplicacién estaran saneados, limpios y hiumedos. Si es necesario, se deben repicar previamente.
Durante el fraguado se humedecera la superficie.

Se evitaran golpes y vibraciones que puedan afectar al mortero durante el fraguado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.10. Protecciones y sefalizacion

7.10.1. Barandillas

7.10.1.1. Barandillas de acero

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Barandillas formadas por un conjunto de perfiles que forman el bastidor y el entreparno de la barandilla, colocadas en
su posicion definitiva y anclada con mortero de cemento u hormigén o con fijaciones mecanicas.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Barandillas de acero ancladas con mortero de cemento u hormigén o con fijaciones mecanicas.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
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Barandilla metélica:

- Replanteo

- Preparacion de la base

- Colocacion de la barandilla y fijacién de los anclajes

CONDICIONES GENERALES:

La proteccion instalada reuniré las mismas condiciones exigidas al elemento simple.

Estar& nivelada, bien aplomada y en la posicion prevista en la DT.

La altura desde el nivel del pavimento hasta el barandal seré la especificada en el proyecto o la indicada por la DF.

En los tramos escalonados, el escalonamiento de la barandilla se efectuara a una distancia >= 50 cm del elemento
que provoque dicha variacion de altura.

La estructura propia de las barandillas resistird una fuerza horizontal, uniformemente distribuida, que se considerara
aplicada a 1,2 m o sobre el borde superior del elemento, si éste esta situado a menos altura. El valor caracteristico de
la fuerza seréa de:

- Categoria de uso C5: 3 kN/m

- Categorias de uso C3, C4, E, F: 1,6 kN/m

- Resto de categorias: 0,8 kN/m

(Las categorias de uso se definen en el apartado 3.1.1 del CTE DB SE AE)

La parte inferior de las barandillas de las escaleras de las zonas destinadas al publico en establecimientos de uso
comercial o de uso publica concurrencia, en zonas comunes de edificios de uso residencial vivienda o en escuelas
infantiles, estara separada una distancia de 50 mm como méximo de la linea de inclinacién de la escalera.

Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: = 10 mm

- Horizontalidad: + 5 mm
- Aplomado: = 5 mm/m
BARANDILLA METALICA:

Los montantes seran verticales.

Estara sujeta sélidamente al soporte con anclajes de acero tomados con mortero de cemento Pértland u hormigén o
con fijaciones mecanicas, protegidos contra la corrosion.

Siempre que sea posible se fijaran los barandales a los muros laterales mediante anclajes.

Los tramos de la barandilla tendran que estar unidos, por soldadura si son de acero o por una pieza de conexién si son
de aluminio.

Tolerancias de ejecucion:
- Altura: = 10 mm

- Separacién entre montantes: Nula

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:
No se trabajara con lluvia, nieve o viento superior a 50 km/h.

Los anclajes garantizaran la proteccién contra empuijes y golpes durante todo el proceso de instalacion y, asimismo,
mantendran el aplomado del elemento hasta que quede definitivamente fijado al soporte.

BARANDILLA METALICA:
Estaran hechos los agujeros en los soportes para anclar los montantes antes de empezar los trabajos.

Los orificios de los anclajes estaran limpios de polvo u otros objetos que puedan haberse introducido en ellos desde el
momento de su ejecucion hasta el momento de la colocacion de los anclajes.
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La DF aprobara el replanteo antes de que se fije ninglin montante.

Los anclajes se realizardn mediante placas, pletinas o angulares. La eleccion depende del sistema y de la distancia
existente entre el eje de las pilastras y el borde de los elementos resistentes.

Se respetaran las juntas estructurales mediante juntas de dilatacién de 40 mm de ancho entre barandillas.
ELEMENTO COLOCADO CON MORTERO:
El material conglomerante o adhesivo con que se realice el anclaje se ha de utilizar antes de comenzar el fraguado.

Durante el fraguado no se produciran movimientos ni vibraciones del elemento.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento
Basico de Seguridad de utilizacién DB-SU.

* Orden de 15 de noviembre de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica NTE-FDB/1976, «Fachadas
defensas: Barandillas».

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Comprobacion topografica de la situacidon y colocacion de la barandilla. Toma de coordenadas y cuotas de
un 10% de los puntos donde se situaran los elementos de anclaje.

- Inspeccion visual del estado general de la barandilla, galvanizado y anclajes.

- Comprobacién manual de la resistencia de arranque en un 10 % de los soportes. Se trata de mover
manualmente el soporte sin observar desplazamientos en la base de cimentacion.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las indicaciones de la DF. Los controles se fundamentan en la inspeccion visual y por
tanto, en la experiencia del inspector en este tipo de control.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las irregularidades observadas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccion visual de la unidad acabada.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

En la unidad acabada se realizaran, las comprobaciones y pruebas de servicio previstas en proyecto y/o ordenadas
por DF conjuntamente con las exigidas por la normativa vigente.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.
7.10.2. Rejas, mallas y tejidos metalicos

7.10.2.1. Rejas de acero
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
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Reja formada por un conjunto de perfiles que forman el bastidor y el entrepafo de la reja, colocada en su posicion
definitiva y anclada con mortero de cemento o con fijaciones mecénicas.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo

- Preparacion de la base y formacion de los cajetines de anclaje, en su caso

- Colocacion de la reja y fijacion de los anclajes con mortero o fijaciones mecéanicas
CONDICIONES GENERALES:

La proteccion instalada reunira las mismas condiciones exigidas al elemento simple.

Estar& nivelada, bien aplomada y en la posicién prevista en la DT.

La altura desde el nivel del pavimento hasta el barandal sera la especificada en el proyecto o la indicada por la DF.
Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: = 10 mm

- Horizontalidad: + 5 mm

- Aplomado: = 5 mm/m

REJA METALICA:

Los montantes seran verticales.

Quedara solidamente fijada al soporte con anclajes de acero fijados con mortero de cemento poértland o fijaciones
mecanicas. Tanto los anclajes de acero como las fijaciones mecanicas han de estar protegidos contra la corrosion.

Tolerancias de ejecucion:
- Altura: = 10 mm

- Separacion entre montantes: + 3 mm/2 m

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:
No se trabajara con lluvia, nieve o viento superior a 50 km/h.

Los anclajes garantizaran la protecciéon contra empujes y golpes durante todo el proceso de instalacion y, asimismo,
mantendran el aplomado del elemento hasta que quede definitivamente fijado al soporte.

REJA METALICA:
Estaran hechos los agujeros en los soportes para anclar los montantes antes de empezar los trabajos.

Los orificios de los anclajes estaran limpios de polvo u otros objetos que puedan haberse introducido en ellos desde el
momento de su ejecucion hasta el momento de la colocacion de los anclajes.

La DF aprobara el replanteo antes de que se fije ningin montante.

Los anclajes se realizaran mediante placas, pletinas o angulares. La eleccion depende del sistema y de la distancia
existente entre el eje de las pilastras y el borde de los elementos resistentes.

Se respetaran las juntas estructurales mediante juntas de dilatacién de 40 mm de ancho entre barandillas.
ELEMENTO COLOCADO CON MORTERO:
El material conglomerante o adhesivo con que se realice el anclaje se ha de utilizar antes de comenzar el fraguado.

Durante el fraguado no se produciran movimientos ni vibraciones del elemento.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

7.10.3. Senalizacion horizontal

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Pintado sobre pavimento de marcas viales, formando lineas o signos, con fines informativos y reguladores del tréfico.
Se han considerado las siguientes marcas:

- Marcas longitudinales

- Marcas transversales

- Marcas superficiales

Se han considerado los siguientes lugares de aplicacion:

- Viales publicos

- Viales privados

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacion de la superficie existente

- Replanteo y premarcado

- Aplicacion de la marca vial

- Protecciones provisionales durante la aplicacion y el tiempo de secado
CONDICIONES GENERALES:

Las marcas viales empleadas seran, de acuerdo con la norma UNE-EN 1436, de los siguientes tipos:
- En funcién de su vida Util:

- Permanentes (P)

- Temporales (T)

- En funcién de su visibilidad nocturna o propiedades de retrorreflexion:
- Tipo 0 (NR): no retrorreflectantes

- Tipo | (R): retrorreflectantes en seco

- Tipo Il (RW): retrorreflectantes en seco y con humedad

- Tipo Il (RR): retrorreflectantes en seco, con humedad y con lluvia

- En funcion de sus propiedades de resistencia al deslizamiento:

- Estructuradas (E)

- No estructuradas (NE)

- En funcién de otros usos especiales:

- Sonoras (S)

- Féciles de eliminar (F)

- Rebordeo (B)

- Enmascaradora (M)

- Dameros (D)

- En funcion de la forma de aplicacion:

- Marcas viales "in situ"
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- Marcas viales prefabricadas

La marca vial o sistema de sefalizacién horizontal estard compuesta por un material base y en su caso, unas adiciones
de materiales de premezclado y/o de post-mezclado en las proporciones indicadas en las instrucciones de aplicacion
del sistema.

El material base estara constituido por pinturas, plasticos en frio o por termoplésticos.

Los requisitos esenciales de las marcas viales; visibilidad nocturna, visibilidad diurna, resistencia al deslizamiento y
color, cumpliran las especificaciones de la UNE-EN 1436 y se determinaran con los métodos establecidos en dicha
norma.

Las marcas tendran el color, forma, dimensiones y ubicacién indicadas en la DT.
Tendran los bordes limpios y bien perfilados.

La capa de pintura sera clara, uniforme y duradera.

Dosificacion estandar del material base para marcas viales permanentes:

- Pinturas: 720 g/m2

- Termoplasticos en capa fina: 3000 g/m2

- Termoplasticos en capa gruesa: 5000 g/m2

- Plasticos en frio en dos componentes en capa fina: 1000 g/m2

- Plasticos en frio en dos componentes en capa gruesa: 3000 g/m2
Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: = 3,0 cm

- Dosificacion de pintura y microesferas: - 0%, + 20%

MARCAS VIALES RETRORREFLECTANTES:

El material base de la marca vial llevara incorporadas, por pre-mezclado y/o post-mezclado, microesferas de vidrio que
le conferiran el carécter retrorreflectante.

La retrorreflexion de la marca vial en condiciones de humedad o de lluvia se podré reforzar mediante propiedades
especiales en su textura superficial, microesferas de vidrio gruesas, u otros medios.

Dosificacion estandar de microesferas de vidrio y cargas antideslizantes de post-mezclado afadidas al material base:
- Pinturas: 480 g/m2

- Termoplasticos en capa fina: 500 g/m2

- Termoplasticos en capa gruesa: 500 g/m2

- Plasticos en frio en dos componentes en capa fina: 500 g/m2

- Plasticos en frio en dos componentes en capa gruesa: 500 g/m2

MARCAS VIALES EN CARRETERAS:

Las marcas viales empleadas en la red de carreteras del Estado seran, de acuerdo con la norma UNE-EN 1436, de los
siguientes tipos:

- En funcion de su vida Util:

- Permanentes (P): de color blanco, utilizadas en la sefalizaciéon horizontal de carreteras con trafico
convencional.

- En funcion de su visibilidad nocturna o propiedades de retrorreflexion:
- Tipo Il (RW): marca vial no estructurada disefiada para mantener la retrorreflexion en seco y con humedad.

- Tipo Il (RR): marca vial estructurada o no, disefiada para mantener la retrorreflexiéon en seco, con humedad y

- En funcién de otros usos especiales:

- Sonoras (S): marca vial con resaltes que produce efectos sonoros y mecéanicos (vibraciones). Seran
permanentes y de tipo Il (RR).

- Rebordeo (B): marca vial permanente de color negro, utilizada en el rebordeo de marcas viales para mejorar
su contraste.
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- Dameros (D): marca vial permanente de color rojo, utilizada para sefalizacién de acceso a un lecho de
frenado.

Los requisitos de comportamiento de las marcas viales cumplirdn con las caracteristicas especificadas en la tabla
700.2a del PG 3 vigente, para las de color blanco y en las tablas 700.2.b y 700.2.c para las de color negro y rojo
respectivamente.

La marca vial tendré la clase de durabilidad adecuada a las caracteristicas de la carretera en la que se va a aplicar. En
funcion del factor de desgaste, calculado segun las especificaciones del articulo 700.3.4.1 del PG 3 vigente, la
durabilidad de los requisitos, ensayada conforme a la norma UNE-EN 13197, cumplira:

- Marcas viales de colores blanco y negro: clases P5, P6 o P7
- Marcas viales de color rojo: >= clase P4

El material base de la marca vial y su forma de aplicaciéon serdn compatibles con el soporte sobre el que se va a
aplicar:

- En actuaciones de repintado: cumplira los criterios de compatibilidad con la marca vial existente, de acuerdo
con la tabla 700.9 del PG 3 vigente.

- En aplicaciones sobre pavimento nuevo: sera conforme con los criterios establecidos en la tabla 700.10 del
PG 3 vigente.

Los requisitos de comportamiento de las marcas viales, durante el periodo de garantia, cumplirdn con las
caracteristicas especificadas en la tabla 700.11 del PG 3 vigente, para las de color blanco y en las tablas 700.2.b y
700.2.c para las de color negro y rojo respectivamente.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se trabajara a una temperatura entre 5°C y 40°C y con vientos inferiores a 25 km/h.

No podra aplicarse la marca vial:

- Cuando la temperatura del sustrato no supere al menos en 3°C al punto de rocio.
- Cuando el pavimento esté himedo.

Antes de empezar los trabajos, la DF aprobara el equipo, las medidas de proteccion del tréfico y las sefalizaciones
auxiliares.

No se iniciaran obras que afecten a la libre circulacidon sin haber colocado la correspondiente sefalizacion,
balizamiento y en su caso, defensas. La forma, soporte, colores, pictogramas y dimensiones corresponderan con lo
establecido en la Norma de Carreteras 8.3.-IC y catalogo de Elementos de Sefalizacion, Balizamiento y Defensa para
la circulacion vial.

La aplicacién de la marca vial se realizara de acuerdo con las instrucciones del sistema de sefalizacion vial horizontal,
suministrado por el fabricante, que incluiran como minimo:

- Identificacion del fabricante

- Dosificaciones

- Tipo y proporciones de materiales de post-mezclado, en su caso
- Necesidad o no de microesferas de vidrio de premezclado

La magquinaria y equipos de puesta en obra de marcas viales cumpliran los requisitos establecidos en el articulo 700.5
del PG 3 vigente y se clasificaran y caracterizaran segun lo especificado en la norma UNE 135277-1.

El cumplimiento de dichos requisitos se debera acreditar mediante la presentacion de la declaracion del contratista,
que para cada maquina a utilizar incluira la siguiente informacion, de acuerdo con la norma UNE 135277-1:

- Ficha técnica de cada maquina
- Requisitos asociados a cada clase de maquina

- Identificacion de los elementos de la maquina
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Antes del comienzo de cada unidad de obra, incluidos anchos diferentes de lineas y para cada equipo, se procedera,
bajo la supervision de la DF, al ajuste de la maquinaria para determinar los pardmetros de aplicacién conforme lo
especificado en la norma UNE 135277-1, y se elevaré acta de cada uno de los ajustes realizados.

Se preveran sistemas de drenaje para evitar que las marcas viales aplicadas sean la causa de la formacion de una
pelicula de agua sobre el pavimento.

La superficie donde se aplicara la pintura estaréa limpia, sin materiales sueltos y completamente seca.

Cuando el sistema de sefalizacion vial horizontal no sea compatible con el sustrato (pavimento o marca vial antigua),
se procedera al borrado de la marca vial existente, o a la aplicaciéon de una imprimacién o de un tratamiento superficial
adecuado, a juicio de la DF, para garantizar dicha compatibilidad.

En el caso de superficies de hormigdn, no quedaran restos de productos o materiales utilizados para el curado del
hormigon.

Cuando el factor de luminancia del pavimento sea > 0,15, segin UNE-EN 1436, se rebordeara la marca vial con una
marca de rebordeo a ambos lados con un ancho igual a la mitad del correspondiente a la marca vial existente.

Si la superficie a pintar es un mortero u hormigén, no puede presentar eflorescencias, ni reacciones alcalinas.

Si la superficie donde se aplica la pintura es lisa y no tiene suficiente adherencia con la pintura, se hara un tratamiento
para darle un grado de adherencia suficiente.

Si la superficie presenta defectos o agujeros, se corregiran antes de aplicar la pintura, utilizando material del mismo
tipo que el pavimento existente.

Antes de aplicar la pintura se hara un replanteo topografico, que aprobaré la DF.

Se protegeran las marcas del trafico durante el proceso inicial de secado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

MARCAS LONGITUDINALES O MARCAS TRANSVERSALES:

m de longitud pintada, de acuerdo con las especificaciones de la DT y medido en el eje de la marca sobre el
pavimento.

Esta partida incluye las operaciones auxiliares de limpieza y acondicionado del pavimento a pintar.
MARCAS SUPERFICIALES:

m2 de superficie pintada, segun las especificaciones de la DT, midiendo la superficie realmente ejecutada sobre el
pavimento.

Esta partida incluye las operaciones auxiliares de limpieza y acondicionado del pavimento a pintar.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

VIALES PUBLICOS:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes (PG 3/75)

* Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a materiales basicos, a firmes y
pavimentos, y a sefializacién, balizamiento y sistemas de contencién de vehiculos.

Orden de 16 de julio de 1987 por la que se aprueba la Norma 8.2-IC Marcas Viales, de la Instrucciéon de carreteras.
* Gula para el proyecto y ejecucion de obras de sefalizacion horizontal

* UNE-EN 1436:2009+A1:2009 Materiales para sefalizacion vial horizontal. Comportamiento de las marcas viales
aplicadas sobre la calzada.

VIALES PRIVADOS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Revision de las condiciones de almacenaje y conservacion de los materiales.

- Revision de la fecha de fabricacién de los materiales.

- Revisién del parte diario entregado por el Contratista, que incluird, como minimo la siguiente informacion:
- Referencia de los lotes y dosificaciones de los materiales consumidos.

- Condiciones (temperatura, presion, etc...) utilizadas en los equipos de aplicacion.

- Tipo y dimensiones de la marca vial.

- Localizacion y referencia sobre el pavimento de las marcas viales.

- Fecha de puesta en obra.

- Temperatura y humedad relativa al comienzo y a mitad de la jornada de trabajo.

- Observaciones e incidencias que puedan influir en la vida Util o caracteristicas de la marca vial aplicada.
- Comprobacion del cumplimiento de las dosificaciones especificadas.

- Inspecciones para verificar la informacion incluida en el parte de obray en el acta de ajuste de la maquinaria.
Los controles se realizaran de acuerdo con el apartado 700.8.3 del PG 3 vigente.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Durante la aplicacion de la pintura, la toma de muestras para comprobacion de las dosificaciones se realizara de
acuerdo con lo establecido en el articulo 700.8.3.3 del PG 3 vigente.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Se rechazaran las marcas viales aplicadas de un mismo tipo cuando se den los siguientes supuestos:

- Los materiales aplicados no se corresponden con los acopiados.

- La maquinaria utilizada no cumple los requisitos especificados en el articulo 700.5.2 del PG 3 vigente.

- Las condiciones de puesta en obra no se corresponden con las aprobadas en el acta de ajuste de la obra.

- El valor medio de la dosificacion de cada material es inferior a las dosificaciones especificadas.

- El coeficiente de variacion de la dosificacién del material aplicado supera el 20 %.

El Contratista ejecutara de nuevo, a su costa, las marcas viales que hayan sido rechazadas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Durante el periodo de garantia (2 afios a partir de la fecha de aplicacion) se realizaran controles periédicos de las
marcas viales para verificar, in situ, si cumplen los requisitos especificados.

Los controles se realizaran de forma puntual, de manera continua, o con ambos métodos:
- Método de ensayo puntual:
- Se realizara con equipos portétiles.

- Se verificaran las caracteristica especificadas en la tabla 700.12 del PG 3 vigente, incluyendo, como minimo,
el coeficiente de luminancia retrorreflejada en seco.

- Método de ensayo continuo:

- Se realizara con equipos dinamicos de alto rendimiento, segin UNE-EN 1436.

- Se verificara, como minimo, el coeficiente de luminancia retrorreflejada en seco.

- La DF podré sol licitar la mediciéon del coeficiente de friccion u otras caracteristicas adicionales.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF, que durante el periodo de garantia podra solicitar la
realizaciéon de comprobaciones de las caracteristicas de las marcas viales en cualquier momento y tantas veces como
considere oportuno.
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CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Se rechazaran las marcas viales que no cumplan, durante el periodo de garantia, los requisitos de comportamiento
especificados en las tablas 700.11, 700.2b y 700.2c del PG3 vigente, para los colores blanco, negro y rojo
respectivamente.

El Contratista repintara de nuevo, a su costa, las marcas viales que hayan sido rechazadas.

7.11. Instalaciones de climatizacion, calefaccion y ventilacion

7.11.1. Rejillas
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Rejillas de impulsion o retorno de acero.
Se han considerado los siguientes tipos de colocacion:
- Fijadas al marco
- Apoyadas sobre el marco
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Rejillas fijadas al marco:
- Colocacion del marco de montaje
- Fijacion de la rejilla al marco
Rejillas apoyadas sobre marco:
- Colocacion de la rejilla a presién en su alojamiento
CONDICIONES GENERALES:
La posicion sera la reflejada en la DT o, en su defecto, la indicada por la DF.
Quedara plana sobre el alojamiento.

La rejilla fijada al marco, quedara sélidamente unida al marco de montaje mediante el fijado con tornillos o a presion, al
marco de montaje.

La rejilla apoyada sobre el marco, quedara situada en su alojamiento ejerciendo una cierta presiéon. Sera manipulable
manualmente.

Las tolerancias de posicién seran las definidas en la partida de obra del conducto.

Si la unidad terminal de retorno no incorpora ningun dispositivo de recogida de suciedad, su parte inferior debe quedar
a una distancia minima de 10 cm del suelo.

Si la unidad terminal de impulsién permite la entrada de un cuerpo extrafio de tamafio superior o igual a 10 mm,
entonces esta debe ir colocada a una distancia minima de 2 m del suelo, medida respecto a su parte inferior.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Su instalacion no alterara las caracteristicas del elemento.

Antes de empezar los trabajos de montaje, se haré un replanteo que deberé ser aprobado por la DF.

La rejilla se debe inspeccionar antes de su colocacion.

Se debe comprobar que las caracteristicas del producto corresponden a las especificadas en el proyecto.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en los
Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abiril, por el que se modifican determinados articulos e instrucciones técnicas del
Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

7.11.2. Rejas de intemperie
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Rejillas de intemperie de acero, con aletas en Z y malla metalica interior de acero inoxidable, fijadas al marco.
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Replanteo de la rejilla
- Fijacién de la rejilla al marco
- Retirada de la obra de los restos de embalajes, etc.
CONDICIONES GENERALES:
La posicion seré la reflejada en la DT o, en su defecto, la indicada por la DF.
Quedara plana sobre el alojamiento.
La rejilla fijada al marco, quedara s lidamente unida al marco por medio de un cerco ensamblado con tornillos.

Las tolerancias de posicion seran las definidas en la partida de obra del conducto.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Su instalacion no alterard las caracterf sticas del elemento.

Antes de empezar los trabajos de montaje, se hara un replanteo previo que tiene que ser aprobado por la DF
La rejilla se inspeccionaré antes de su colocacion.

Se comprobaréa que las caracteristicas del producto corresponden a las especificadas en el proyecto.

Una vez colocada la rejilla se procedera a la retirada de la obra de los restos de embalajes, recortes, etc.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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7.12. Instalaciones de fontaneria y aparatos sanitarios

7.12.1. Aparatos sanitarios

7.12.1.1. Lavabos
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Colocacion y conexion a la red de evacuacion de lavabo de porcelana o de gres esmaltado.
Se han considerado los siguientes tipos de colocacion:
- Con soportes murales
- Sobre pedestal
- Con soportes murales y semipedestal
- Empotrado en una encimera
- Semiempotrado en una encimera
- Fijado bajo encimera
- Apoyado sobre encimera o mueble
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Preparacion de la zona de trabajo
- Colocacion del lavabo en el espacio previsto
- Conexion a la red de evacuacion
- Conexién a la red de agua
CONDICIONES GENERALES:
El lavabo instalado reunira las mismas condiciones exigidas al elemento simple.
Quedara nivelado en ambas direcciones, en la posicion prevista en el proyecto.

La altura desde el nivel del pavimento hasta el nivel frontal superior del lavabo sera la reflejada en el proyecto, o en su
defecto, la indicada por la DF.

Si el lavabo se coloca empotrado en una encimera, estara fijado sélidamente a ésta con el sistema indicado por el
fabricante.

Si la colocaciéon es con soportes murales o sobre un pie, el lavabo estara fijado sélidamente al paramento y apoyado,
en el segundo caso, sobre el correspondiente pie.

El encuentro con el revestimiento del paramento, y entre el lavabo, el pie y el pavimento, o entre el lavabo y la
encimera, seguin corresponda, quedara rejuntado con silicona neutra.

Se garantizaré la estanqueidad de la conexién con el conducto de evacuacion.

Las conducciones metalicas del aparato tendran instalada la toma de tierra con cable de cobre desnudo de seccién
>=25mm2.

Tolerancias de instalacion:
- Nivel: = 10 mm

- Caida frontal con respecto al plano horizontal: <=5 mm
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2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No hay condiciones especificas del proceso de instalacion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Comprobacioén de la correcta instalacion de los materiales y equipos en la obra

- Verificacion de la correcta ejecucion de la instalacion segun instrucciones del fabricante.

- Realizacion y emisién de informe con resultados de los controles y ensayos realizados, de acuerdo con lo que
se especifica en la tabla de ensayos y cuantificacion de los mismos.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRA

Se realizard el ensayo de caudales minimos, considerando el funcionamiento simultdneo de las instalaciones
susceptibles de hacerlo a la realidad. Se verificara: el total de la instalacion, por plantas o sectores y por zonas
humedas.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de deficiencias de material o ejecucion, si se puede enmendar sin cambiar materiales, se procedera a hacerlo.
De lo contrario, se procedera a cambiar todo el material afectado.

En caso de falta de elementos o discrepancias con el proyecte, se procedera a la adecuacion, de acuerdo con lo que
determine la DF.

7.12.1.2. Inodoros
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Colocacion y conexion a la red de evacuacion de inodoro de porcelana esmaltada o de acero inoxidable antivanda lico,
de salida vertical u horizontal, colocado con fijaciones verticales o sobre el pavimento.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Preparacioén de la zona de trabajo
- Colocacion del inodoro en el espacio previsto
- Conexion a la red de evacuacion
- Conexion a la red de agua
CONDICIONES GENERALES:
El inodoro instalado reunira las mismas condiciones exigidas al elemento simple.
Quedara nivelado en ambas direcciones, en la posicién prevista en el proyecto.
La tapay el asiento quedaran centrados, no ofreceran resistencia ni tendran juego en su movimiento.

La altura desde el nivel del pavimento hasta el nivel frontal superior del inodoro sera la reflejada en el proyecto, o en su
defecto, la indicada por la DF.

Estara fijado soélidamente al paramento o al pavimento, segun el caso, con las fijaciones suministradas por el
fabricante.

La entrega con el pavimento quedara rejuntada.
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Se garantizaré la estanqueidad de la conexién con el conducto de evacuacion mediante una pasta selladora en los
aparatos de descarga horizontal, 0 mediante una junta de caucho o de neopreno en los de descarga vertical.

Los mecanismos de descarga y alimentacién quedaran regulados de manera que el aparato funcione correctamente.

Las conducciones metalicas del aparato tendran instalada la toma de tierra con cable de cobre desnudo de seccién
>=25mm2,

Tolerancias de instalacion:
- Niveles: = 10 mm, Coincidira con el bidé

- Horizontalidad: += 2 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
No se colocaran juntas de material endurecible en las roscas.

El roscado, en su caso, se haré sin forzar ni estropear la rosca.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Comprobacion de la correcta instalacion de los materiales y equipos en la obra

- Verificacién de la correcta ejecucion de la instalacion segun instrucciones del fabricante.

- Realizacion y emision de informe con resultados de los controles y ensayos realizados, de acuerdo con lo que se
especifica en la tabla de ensayos y cuantificacion de los mismos.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRA

Se realizard4 el ensayo de caudales minimos, considerando el funcionamiento simultdneo de las instalaciones
susceptibles de hacerlo a la realidad. Se verificara: el total de la instalacion, por plantas o sectores y por zonas
humedas.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de deficiencias de material o ejecucion, si s e puede enmendar sin cambiar materiales, se procedera a
hacerlo. De lo contrario, se procedera a cambiar todo el material afectado.

En caso de falta de elementos o discrepancias con el proyecto, se procedera a la adecuacion, de acuerdo con lo que
determine la DF.

7.12.1.3. Urinarios
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Colocacion y conexion a la red de evacuacion de urinario de porcelana esmaltada, con evacuacion directa o sifénica y
alimentacion integrada vista o empotrada.

Se han considerado los siguientes tipos de colocacion:
- Con fijaciones murales
- Sobre el pavimento

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
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- Preparacion de la zona de trabajo

- Colocacion del urinario en el espacio previsto

- Conexion a la red de evacuacion

- Conexion a la red de agua

CONDICIONES GENERALES:

El urinario instalado reunira las mismas condiciones exigidas al elemento simple.
Quedara nivelado en ambas direcciones, en la posicién prevista en el proyecto.

La altura desde el nivel del pavimento hasta el nivel frontal superior del urinario sera la reflejada en el proyecto o, en su
defecto, la indicada por la DF.

Estara fijado soélidamente al paramento o al pavimento, segun el caso, con las fijaciones suministradas por el
fabricante.

La entrega con el pavimento y el revestimiento quedara rejuntada.
Se garantizara la estanqueidad de la conexidon con el conducto de evacuacion.

LLa conexién entre la salida del aparato y el ramal de plomo se hara mediante una pieza de enlace de laton soldada al
ramal y enroscada a un manguito de regulacion, con juntas de caucho para garantizar la estanqueidad del conjunto.

La separacion entre urinarios colocados puede variar de 600 a 770 mm segun el tipo de alicatado del local.

Las conducciones metalicas del aparato tendran instalada la toma de tierra con cable de cobre desnudo de seccion
>=25mm2.

Tolerancias de instalacion:
- Nivel: = 10 mm

- Horizontalidad: = 2 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
COLOCADO SOBRE PAVIMENTO:

El urinario se asentara sobre los bordes de la base, sin empotrar la cubeta en el mortero. No se sustituiré el mortero por
yeso 0 cemento.

COLOCADO CON FIJACIONES MURALES:
No se colocaran juntas de material endurecible en las roscas.

El roscado, en su caso, se hara sin forzar ni estropear la rosca.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA
OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:
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- Comprobacion de la correcta instalacion de los materiales y equipos en la obra
- Verificacion de la correcta ejecucion de la instalacion segun instrucciones del fabricante.

- Realizacion y emision de informe con resultados de los controles y ensayos realizados, de acuerdo con lo que
se especifica en la tabla de ensayos y cuantificacion de los mismos.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRA

Se realizara el ensayo de caudales minimos, considerando el funcionamiento simultdneo de las instalaciones
susceptibles de hacerlo a la realidad. Se verificara: el total de la instalacion, por plantas o sectores y por zonas
humedas.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de deficiencias de material o ejecucion, si se puede enmendar sin cambiar materiales, se procedera a hacerlo.
De lo contrario, se procedera a cambiar todo el material afectado.

En caso de falta de elementos o discrepancias con el proyecte, se procederéa a la adecuacion, de acuerdo con lo que
determine la DF.

7.12.1.4. Fregaderos
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Colocacion y conexion a la red de evacuacion de fregadero de gres esmaltado o de acero.
Se han considerado los siguientes tipos de colocacion:

- Con soportes murales

- Empotrado en encimera

- Sobre mueble

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacion de la zona de trabajo

- Colocacion del fregadero en el espacio previsto

- Conexion a la red de evacuacion

- Conexion a la red de agua

CONDICIONES GENERALES:

El fregadero instalado reunira las mismas condiciones exigidas al elemento simple.
Quedara nivelada en las dos direcciones, a la posicién prevista en el proyecto.

La altura desde el nivel del pavimento hasta el nivel frontal superior del fregadero seré la reflejada en el proyecto o, en
su defecto, la indicada por la DF.

Estaré fijado sélidamente al paramento con los soportes murales, o bien apoyado sobre el mueble de soporte.
La entrega con el revestimiento y con el tablero quedaré rejuntada con silicona neutra.

Se garantizaré la estanqueidad de la conexién con el conducto de evacuacion.

Tolerancias de instalacion:

- Nivel: = 10 mm

- Caida frontal con respecto al plano horizontal: <=5 mm
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2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No hay condiciones especificas del proceso de instalacion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Comprobacion de la correcta instalacion de los materiales y equipos en la obra

- Verificacion de la correcta ejecucion de la instalacion segun instrucciones del fabricante.

- Realizacion y emision de informe con resultados de los controles y ensayos realizados, de acuerdo con lo que
se especifica en la tabla de ensayos y cuantificacion de los mismos.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRA

Se realizard el ensayo de caudales minimos, considerando el funcionamiento simultdneo de las instalaciones
susceptibles de hacerlo a la realidad. Se verificara: el total de la instalacion, por plantas o sectores y por zonas
humedas.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de deficiencias de material o ejecucion, si se puede enmendar sin cambiar materiales, se procedera a hacerlo.
De lo contrario, se procedera a cambiar todo el material afectado.

En caso de falta de elementos o discrepancias con el proyecte, se procederéa a la adecuacion, de acuerdo con lo que
determine la DF.

7.12.1.5. Vertederos
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Colocacion y conexion a la red de evacuacion de vertedero de gres esmaltado o de porcelana vitrificada, colocado con
soportes murales o sobre el pavimento.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Preparacion de la zona de trabajo

- Colocacion del vertedero en el espacio previsto

- Conexién a la red de evacuacion

- Conexion a la red de agua
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CONDICIONES GENERALES:
El vertedero instalado reunira las mismas condiciones exigidas al elemento simple.
Quedara nivelado en ambas direcciones, en la posicién prevista en el proyecto.

La altura desde el nivel del pavimento hasta el nivel frontal superior del vertedero sera la reflejada en el proyecto o, en
su defecto, la indicada en la DF.

Estara fijado soélidamente al paramento o al pavimento, segun el caso, con las fijaciones suministradas por el
fabricante.

La entrega con el pavimento quedara rejuntada.
Se garantizara la estanqueidad de la conexiéon con el conducto de evacuacion, mediante la pasta de sellar.

Las conducciones metalicas del aparato tendran instalada la toma de tierra con cable de cobre desnudo de seccién
>=25mm2.

Tolerancias de instalacion:
- Nivel: = 10 mm

- Horizontalidad: = 2 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No hay condiciones especificas del proceso de instalacion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Comprobacion de la correcta instalacion de los materiales y equipos en la obra

- Verificacion de la correcta ejecucion de la instalacion segun instrucciones del fabricante.

- Realizacién y emision de informe con resultados de los controles y ensayos realizados, de acuerdo con lo que
se especifica en la tabla de ensayos y cuantificacion de los mismos.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRA

Se realizard el ensayo de caudales minimos, considerando el funcionamiento simultdneo de las instalaciones

susceptibles de hacerlo a la realidad. Se verificara: el total de la instalacion, por plantas o sectores y por zonas
humedas.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de deficiencias de material o ejecucion, si se puede enmendar sin cambiar materiales, se procedera a hacerlo.
De lo contrario, se procedera a cambiar todo el material afectado.

En caso de falta de elementos o discrepancias con el proyecte, se procederéa a la adecuacion, de acuerdo con lo que
determine la DF.
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7.12.2. Griferia y accesorios para aparatos sanitarios
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Colocacion y conexion a la red de agua de grifos y accesorios para aparatos sanitarios, montados superficialmente o
empotrados.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Grifo conectado al tubo de alimentacion

- Bateria mural conectada al tubo de alimentacion y al de desague, si lleva vertedero incorporado
- Cano conectado al tubo de alimentacion y al de desague, si lleva vertedero incorporado

- Rociador conectado al brazo mural

- Soporte para ducha de teléfono

- Tubo flexible conectado al tubo de alimentacion y a la ducha de teléfono

- Ducha de teléfono conectada a tubo flexible

- Fluxor con grifo de regulacion y tubo de descarga incorporados

- Codo de enlace

- Mecanismo para cisterna de descarga o de alimentacién conectado al aparato sanitario

- Enlace mural

- Manguito flexible conectado al accesorio de enlace y al grifo de paso

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacion de la zona de trabajo

- Colocacion del grifo o accesorio

- Sellado de las juntas

- Conexion a la red de agua

CONDICIONES GENERALES:

Una vez colocado el grifo o el accesorio, reunira las mismas condiciones exigidas al elemento simple.

El grifo, la baterfa o el brazo de ducha, quedaré nivelado en las dos direcciones, a la posicion prevista en el proyecto y
centrada con el despiece del embaldosado.

La altura de montaje del elemento sera la reflejada en el proyecto o, en su defecto, la indicada por la DF.
Quedara bien fijado en su soporte.
Se garantizaré la estanqueidad de la conexiones con los tubos de alimentacion y con el desaglie cuando haga falta.

En el grifo, el rgano de mando del agua caliente estara colocado a la izquierda con el distintivo rojo y el del agua fria a
la derecha con el distintivo azul.

Tolerancias de instalacion:
- Nivel: = 10 mm
FLUXOR:

Quedara garantizada la estanqueidad de la conexion de la llave con el tubo de alimentacién y de la conexién del tubo
de descarga con el aparato sanitario.

Si es fluxor antirrobo, estara colocado por la parte posterior de la pared y quedara conectado con el pulsador
empotrado directamente en la pared, de manera que permita su correcto funcionamiento.

L DIP) 376



PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS ARQUITECTURA 02137 CAM CENTRO INNOVACION DIGITAL

MECANISMO PARA CISTERNA:

Quedaréa garantizada la estanqueidad de la conexion de la llave con el tubo de alimentacion y de la conexién del tubo
de descarga con el aparato sanitario.

Una vez instalado se comprobara el buen funcionamiento del mecanismo.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

La posicion del elemento respecto al plano del paramento sera la adecuada para obtener un buen acuerdo con el
revestimiento.

No se colocaran juntas de material endurecible en las roscas.
El roscado, en su caso, se hara sin forzar ni estropear la rosca.
Las zonas a soldar se limpiaran y frotaran previamente.

El montaje se realizara siguiendo las instrucciones del fabricante.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Comprobacion de la correcta instalacion de los materiales y equipos en la obra

- Verificacion de la correcta ejecucion de la instalacion segun instrucciones del fabricante.

- Se comprobara que la presion minima sea:

- 100 kPa para grifos.

- 150 kPa para fluxores y calentadores.

- Se comprobaré que la presién en cualquier punto de consumo no superare 500 kPa.

- Se verificara la existencia de dispositivos de ahorro de agua en los grifos en edificios de concurrencia publica.

- Realizacion y emision de informe con resultados de los controles y ensayos realizados, de acuerdo con lo que
se especifica en la tabla de ensayos y cuantificacion de los mismos.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRA

Se realizard el ensayo de caudales minimos, considerando el funcionamiento simultdneo de las instalaciones
susceptibles de hacerlo a la realidad. Se verificaré: el total de la instalacion, por plantas o sectores y por zonas
humedas.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de deficiencias de material o ejecucion, si se puede enmendar sin cambiar materiales, se procedera a hacerlo.
De lo contrario, se procedera a cambiar todo el material afectado.
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En caso de falta de elementos o discrepancias con el proyecte, se procedera a la adecuacion, de acuerdo con lo que
determine la DF.

7.13. Ayudas de albanileria

7.13.1. Ayudas de albanileria
7.13.1.1. Formacién de pasos de instalaciones

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Apertura de un orificio que atraviese la pared, para hacer un paso de conductos o aparatos de instalaciones.
La ejecucion de la unidad de obra incluye las operaciones siguientes:

- Replanteo y marcado de los orificios

- Apertura de los orificios

- Verificacion de la posicion de los elementos que atraviesen la pared
CONDICIONES GENERALES:

Estara hecho en el lugar indicado por la DT, con las modificaciones introducidas en el replanteo previo, aprobadas por
la DF.

El elemento que atraviesa la pared quedara colocado en la posiciéon correcta en condiciones de ser utilizado, de recibir
los mecanismos que le correspondan, etc.

El hueco alrededor del elemento estara completamente relleno, y enrasado con el paramento de la pared.
Separacion a las jambas: >= 20 cm
Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo: = 10 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se hara ninglin hueco hasta pasadas 24h que la pared se haya acabado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de paso realmente ejecutado segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

8. ELEMENTOS COMPLEJOS DE EDIFICACION

8.1. Cerramientos y divisorias

8.1.1. Cerramientos y divisorias de obra de fabrica

8.1.1.1. Cerramientos y divisorias de bloques de mortero de cemento
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacion de cerramiento o de divisoria interior de una hoja, con pared de bloques de mortero de cemento para
revestir o de una o dos caras vistas, colocados con mortero
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Se han considerado las siguientes unidades de obra:

- Pared con zunchos y jambas macizados con hormigédn

- Pared con zunchos, jambas y bloques macizados con hormigdn.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo

- Colocacion de las miras en las esquinas y tendido del hilo entre miras

- Colocacion de las piezas

- Limpieza y preparacion de las barras (recortes, doblado, etc.)

- Colocacion de las barras

- Ejecucion de las uniones

- Colocacion de los separadores, en su caso, para garantizar los recubrimientos
- Limpieza y preparacion de los elementos donde se hace el vertido

- Vertido y compactaciéon del hormigén

- Repaso de las juntas y limpieza del paramento

- Proteccion de la estabilidad del muro ante de les acciones horizontales

- Proteccion de la obra ejecutada de la lluvia, las heladas y de las temperaturas elevadas
- Proteccioén de la obra de fabrica de los golpes, rozaduras y de las salpicaduras de mortero
CONDICIONES GENERALES:

No seré estructural.

El elemento sera estable, resistente, plano y aplomado.

Las piezas estaran colocadas a rompejunta y las hiladas seran horizontales.

La pared estara formada por piezas enteras, excepto en las singularidades, donde pueden haber piezas de medio
bloque, si el tipo de blogue es perforado, o de 3/4 o0 medio blogue, si es macizo.

Las juntas horizontales estaran llenas y enrasadas, si la DF no establece ninguna otra condicién.
En los puntos singulares, las juntas coincidiran con el modulado general.
Si existen rozas se haran con maquina.

El encuentro con otras paredes estara hecho sin trabar los bloques. La unién se realizara con elementos auxiliares, de
acuerdo con los criterios fijados por la DF.

Habra una junta de control en las esquinas.
Las aberturas tendran un dintel resistente.

En los encuentros con un forjado o con cualquier otro elemento estructural superior, habra un espacio de 2 cm entre la
Ultima hilada y aquel elemento, que se llenara con un material de elasticidad compatible con la deformacion prevista
del forjado, una vez la estructura haya adoptado las deformaciones previstas, y nunca antes de 24 h de haberse
ejecutado la pared.

Las piezas que forman las jambas, las juntas de control y el encuentro con otras paredes y tabicones, estaran rellenos
de hormigoén en toda la altura de la pared.

Las armaduras colocadas estardn limpias, libres de éxidos no adherentes, pinturas, grasas y otras sustancias
perjudiciales.

Los diametros, forma, dimensiones y disposicién de las armaduras seran las especificadas en la DT. El nimero de
barras no sera nunca inferior al especificado en la DT.

Las barras no tendran defectos superficiales ni grietas.

La posicién de las armaduras de tendel. permitira el espesor de recubrimiento siguiente:
- Recubrimiento respecto al borde exterior: >= 15 mm

- Recubrimiento por encimay por debajo: >= 2 mm

No habra mas empalmes de los que consten en la DT o autorice la DF.
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Los empalmes se haran por solape o por soldadura.

Para realizar otro tipo de empalme se requerira disponer de ensayos que demuestren que garantizan de forma
permanente una resistencia a la rotura no inferior a la de la menor de las dos barras que se unen 'y que el movimiento
relativo entre ellas no sea superior a 0,1 mm.

Después del hormigonado las armaduras mantendran la posicién prevista en la DT.
El hormigdn colocado no presentara disgregaciones o coqueras en la masa.
Al compactar el hormigén quedaran completamente llenos todos los huecos.
Espesor de las juntas:

- Verticales: 0,6 cm

- Horizontales: <= 1,2cm

Juntas de control:

- Separaciéon: <= 12 m, <= 2 x altura pared

- Separacion en zonas de grado sismico >= VI: <=5m
Temperatura del hormigon en el momento del vertido: >= 5°C
Temperatura de los elementos donde se hace el vertido: >= 0°C
Tolerancias de ejecucion:

- Replanteo de ejes parciales: = 10 mm

- Replanteo de ejes extremos: = 20 mm

- Planeidad:

- Pared vista: = 5 mm/2m

- Pared para revestir: = 10 mm/2 m

- Horizontalidad de las hiladas:

- Pared vista: + 2 mm/2 m; = 15 mm/total

- Pared para revestir: += 3 mm/2 m; = 15 mm/total

- Altura: = 15 mm/3 m, = 25 mm/total

- Aplomado: = 10 mm/3 m, = 30 mm/total

- Espesor de las juntas:

- Horizontales: + 2 mm

- Verticales: = 2 mm

- Distancia entre la Ultima hilada y el techo: = 5 mm

- Distancia entre huecos: + 20 mm

- Posicion de las armaduras: = 10 mm (no acumulativos)
CERRAMIENTO EXTERIOR:

El cerramiento exterior cumplird con las condiciones exigidas segun el tipo de cerramiento y el grado de
impermeabilidad del elemento, especificada en el articulo 2.3 del DB-HS.

Clasificacion en funcion de la composicion y comportamiento frente la penetracion del agua de cada una de las capas
que componen el cerramiento:

- Composicion de la hoja principal (C):

- C1: Espesor medio

- C2: Espesor alto

- Higroscopicidad del material componente de la hoja principal (H):

- H1: Higroscopicidad baja

- Resistencia a la filtracion de las juntas entre piezas de la hoja principal (J):

- J1: Resistencia media
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- J2: Resistencia alta

- Resistencia a la filtracion de la barrera contra la penetracién de agua (B):
- B1: Resistencia media

- B2: Resistencia alta

- B3: Resistencia muy alta

Si el cerramiento es exterior y de una sola hoja, la soluciéon cumpliré la condicion C2 segun el apartado 2.3.2 del DB-HS
1: el espesor de la hoja principal ser4 >= 24 cm.

Se dispondran juntas de dilatacién en la hoja principal que coincidiran con las juntas estructurales. Estas juntas
quedaran rellenas y selladas con materiales de elasticidad y adherencia suficientes para absorber los movimientos del
elemento.

La separacion maxima entre juntas de dilatacion cumplira lo especificado en la tabla 2.1 del DB-SE-F.
Cuando la hoja principal no queda interrumpida por pilares o forjados, la hoja no quedara adherida a estos elementos.

El encuentro entre el cerramiento y la carpinteria cumpliré lo especificado en el apartado 2.3.3.6 del DB-HS1, en
funciéon del grado de impermeabilidad de la fachada.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se trabajara a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C vy sin lluvias si la pared es exterior. Fuera
de estos limites, se revisara la obra ejecutada 48 h antes y se demoleran las partes afectadas.

Cuando la pared sea exterior y el viento superior a 50 km/h, se suspenderan los trabajos y se aseguraran las partes
realizadas.

La obra se levantara, si es posible, por hiladas enteras.

Se humedecera el bloque a colocar, sélo en la zona de las juntas. Si el bloque contiene aditivo hidrofugante no se
humedecera.

En juntas de resistencia a la filtracion alta (J2) o media (J1), las piezas se humedeceran antes de la colocacion.

El orden de ejecucién de las tareas sera el indicado en el primer apartado, donde se enumeran las operaciones
incluidas en la unidad de obra.

Cada operacion que configura la unidad de obra cumpliré su pliego de condiciones.

Después de ejecutar cada una de las operaciones que configuran la unidad de obra, y antes de hacer una operacion
que oculte el resultado de ésta, se permitira que la DF verifigue que se cumple el pliego de condiciones de la
operacion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.
Con deduccién del volumen correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes criterios:
- Huecos <=1 m2: No se deduciran

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

CERRAMIENTO EXTERIOR:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Salubridad DB-HS.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.
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CERRAMIENTO NO EXTERIOR O DIVISORIA:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

9. 5. NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

9.1. Normativa aplicable

De acuerdo con el articulo 1° A). Uno, del Decreto 462/1971, de 11 de marzo, en la ejecucion de las obras deberan
observarse las normas vigentes aplicables sobre construccion. A tal fin se incluye la siguiente relacion no exhaustiva de

la normativa técnica aplicable, que lo sera en funcion de la naturaleza del objeto del proyecto.

Los técnicos:

Jaime Polo Villafaina

Ingeniero Industrial

Col. n® 10.408

IDP Ingenieria y arquitectura

Iberia, SL.

Enrique Blasco Gomez

Ingeniero Industrial

Col. n° 10.389

IDP Ingenieria y arquitectura

Iberia, SL.

Madrid, FEBRERO de 2026.
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1. OBJETO

El presente Plan de Control de Calidad tiene por objeto dar cumplimiento a los establecido en el
Cddigo Técnico de la Edificacién (CTE), que los Proyectos de Ejecuciéon deben incluir, como parte
del contenido documental de los mismos, un Plan de Control que ha de cumplir lo recogido en la
Parte | en los articulos 6 y 7, ademas de lo expresado en el Anejo .

2. EMPLAZAMIENTO

El edificio objeto de actuacion esta emplazado en la Avenida de Atenas n° 1, 28500 Arganda del
Rey, Madrid, segun se indica en el plano de emplazamiento del proyecto.

3. AGENTES

Promotor:

Razoén social:CIF:

Direccion postal:
Cddigo DIR:NIF:

Redactor del proyecto ejecutivo:

Razén social:ClIF:

Direccién postal:Teléfono:

Nombre y apellidos del técnico:

DNI:
Titulacion/es:Colegio:N° de
colegiado:

Consejera Delegada de la Agencia para la
Administracion Digital de la Comunidad de
Madrid.

C/Embajadores, 18128045-MAdrid
A13028245Q7850054C

IDP Ingenieria y Arquitectura Iberia, SL.
B-62.731.807

Ed. Torre Mil-lenium Av. Francesc Macia
60, 3?2 planta, 08208 Sabadell
(Barcelona)902.43.12.89

Jaime Polo Villafaina y Enrique Blasco
Gbémez

Ingenieros IndustrialesColegio Oficial de
Ingenieros Industriales de Cataluia
10.408 y 10.389

4. DEFINICION Y CONTENIDO DEL PLAN DE CONTROL DE CALIDAD .
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Segun figura en el Coédigo Técnico de la Edificacién (CTE), aprobado mediante el REAL DECRETO
314/2006, de 17 de marzo, los Proyectos de Ejecuciéon deben incluir, como parte del contenido
documental de los mismos, un Plan de Control que ha de cumplir lo recogido en la Parte | en los
articulos 6 y 7, ademas de lo expresado en el Anejo Il.

4.1. Condiciones en la ejecucion de las obras.

4.1.1.Generalidades
1. Las obras de construccion del edificio se llevaran a cabo con

sujecion al proyecto y sus modificaciones autorizadas por el director de obra previa conformidad del
promotor, a la legislacion aplicable, a las normas de la buena practica constructiva, y a las
instrucciones del director de obra y del director de la ejecucién de la obra.

2. Durante la construccién de la obra se elaborara la documentacion reglamentariamente exigible.
En ella se incluira, sin perjuicio de lo que establezcan otras Administraciones Publicas
competentes, la documentacion del control de calidad realizado a lo largo de la obra. En el anejo Il
se detalla, con caracter indicativo, el contenido de la documentacion del seguimiento de la obra.

3. Cuando en el desarrollo de las obras intervengan diversos técnicos para dirigir las obras de
proyectos parciales, lo haran bajo la coordinacion del director de obra.

4. Durante la construccién de las obras el director de obra y el director de la ejecucion de la obra
realizaran, segun sus respectivas competencias, los controles siguientes:

a) Control de recepcion en obra de los productos, equipos y sistemas que se suministren a las
obras de acuerdo con el apartado 4.1.2.

b) Control de ejecucion de la obra de acuerdo con el apartado 4.1.3.

c) Control de la obra terminada de acuerdo con el apartado 4.1.4.

4.1.2.Control de recepcién en obra de productos, equipos vy _sistemas

El control de recepcion tiene por objeto comprobar que las caracteristicas técnicas de los
productos, equipos y sistemas suministrados satisfacen lo exigido en el proyecto. Este control
comprendera:

a) El control de la documentacion de los suministros, realizado de acuerdo con el apartado 4.1.2.1.

b) El control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad, segun el
apartado 4.1.2.2.

c) El control mediante ensayos, conforme al apartado 4.1.2.3.

41.21. Control de la_documentacion de los suministros

Los suministradores entregaran al constructor, quien los facilitara al director de ejecucion de la
obra, los documentos de identificacion del producto exigidos por la normativa de obligado
cumplimiento y, en su caso, por el proyecto o por la direccion facultativa. Esta documentacion
comprendera, al menos, los siguientes documentos:

a) Los documentos de origen, hoja de suministro y etiquetado.

b) El certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica;
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c) Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente,
incluida la documentaciéon correspondiente al marcado CE de los productos de construccion,
cuando sea pertinente, de acuerdo con las disposiciones que sean transposicion de las Directivas
Europeas que afecten a los productos suministrados.

4.1.2.2. Control de recepcion mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad
técnica

1. El suministrador proporcionara la documentacién precisa sobre:

a) Los distintivos de calidad que ostenten los productos, equipos o sistemas suministrados, que
aseguren las caracteristicas técnicas de los mismos exigidas en el proyecto y documentara, en su
caso, el reconocimiento oficial del distintivo de acuerdo con lo establecido en el articulo 5.2.3 de la
Parte | del CTE;

b) Las evaluaciones técnicas de idoneidad para el uso previsto de productos, equipos y sistemas
innovadores, de acuerdo con lo establecido en el articulo 5.2.5 de la Parte | del CTE, y la
constancia del mantenimiento de sus caracteristicas técnicas.

2. El director de la ejecucion de la obra verificard que esta documentacion es suficiente para la
aceptacion de los productos, equipos y sistemas amparados por ella.

41.2.3. Control de recepcion mediante ensayos

1. Para verificar el cumplimiento de las exigencias basicas del CTE puede ser necesario, en
determinados casos, realizar ensayos y pruebas sobre algunos productos, segun lo establecido en
la reglamentacion vigente, o bien segun lo especificado en el proyecto u ordenados por la direccion
facultativa.

2. La realizacién de este control se efectuara de acuerdo con los criterios establecidos en el
proyecto o indicados por la direccion facultativa sobre el muestreo del producto, los ensayos a
realizar, los criterios de aceptacién y rechazo y las acciones a adoptar.

4.1.3.Control de ejecucion de la obra

1. Durante la construccion, el director de la ejecucion de la obra controlara la ejecucién de cada
unidad de obra verificando su replanteo, los materiales que se utilicen, la correcta ejecucion y
disposicion de los elementos constructivos y de las instalaciones, asi como las verificaciones y
demas controles a realizar para comprobar su conformidad con lo indicado en el proyecto, la
legislacién aplicable, las normas de buena practica constructiva y las instrucciones de la direccion
facultativa. En la recepcion de la obra ejecutada pueden tenerse en cuenta las certificaciones de
conformidad que ostenten los agentes que intervienen, asi como las verificaciones que, en su caso,
realicen las entidades de control de calidad de la edificacion.

2. Se comprobara que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad
entre los diferentes productos, elementos y sistemas constructivos.

3. En el control de ejecucién de la obra se adoptaran los métodos y procedimientos que se
contemplen en las evaluaciones técnicas de idoneidad para el uso previsto de productos, equipos y
sistemas innovadores, previstas en el articulo 5.2.5 de la Parte | del CTE.
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4.1.4.Control de la obra terminada

En la obra terminada, bien sobre el edificio en su conjunto, o bien sobre sus diferentes partes y sus
instalaciones, parcial o totalmente terminadas, deben realizarse, ademas de las que puedan
establecerse con caracter voluntario, las comprobaciones y pruebas de servicio previstas en el
proyecto u ordenadas por la direccion facultativa y las exigidas por la legislacién aplicable.

4.2. Anejoll

4.2.1.Documentacion del seguimiento de la obra

En este anejo se detalla, con caracter indicativo y sin perjuicio de lo que establezcan otras
Administraciones Publicas competentes, el contenido de la documentacion del seguimiento de la
ejecucion de la obra, tanto la exigida reglamentariamente, como la documentacion del control
realizado a lo largo de la obra.

4.21.1. Documentacion obligatoria del seguimiento de la obra

1. Las obras de edificacion dispondran de una documentaciéon de seguimiento que se compondra,
al menos, de:

a) El Libro de Ordenes y Asistencias de acuerdo con lo previsto en el Decreto 461/1971, de 11 de
marzo.

b) El Libro de Incidencias en materia de seguridad y salud, segin el Real Decreto 1627/1997, de 24
de octubre.

c) El proyecto, sus anejos y modificaciones debidamente autorizados por el director de obra.

d) La licencia de obras, la apertura del centro de trabajo y, en su caso, otras autorizaciones
administrativas; y

e) El certificado final de la obra de acuerdo con el Decreto 462/1971, de 11 de marzo, del Ministerio
de la Vivienda.

2. En el Libro de Ordenes y Asistencias el director de obra y el director de la ejecucién de la obra
consignaran las instrucciones propias de sus respectivas funciones y obligaciones.

3. El Libro de Incidencias se desarrollara conforme a la legislacién especifica de seguridad y salud.
Tendran acceso al mismo los agentes que dicha legislacién determina.

4. Una vez finalizada la obra, la documentacién del seguimiento sera depositada por el director de
la obra en el Colegio Profesional correspondiente o, en su caso, en la Administracion Publica
competente, que aseguren su conservacién y se comprometan a emitir certificaciones de su
contenido a quienes acrediten un interés legitimo.

4.21.2. Documentacion del control de la obra

1. El control de calidad de las obras realizado incluira el control de recepcion de productos, los
controles de la ejecucién y de la obra terminada. Para ello:
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a) El director de la ejecucion de la obra recopilara la documentacion del control realizado,
verificando que es conforme con lo establecido en el proyecto, sus anejos y modificaciones.

b) El constructor recabara de los suministradores de productos y facilitara al director de obra y al
director de la ejecucién de la obra la documentacion de los productos anteriormente sefalada, asi
como sus instrucciones de uso y mantenimiento, y las garantias correspondientes cuando proceda;

y

c) La documentacion de calidad preparada por el constructor sobre cada una de las unidades de
obra podra servir, si asi lo autorizara el director de la ejecucion de la obra, como parte del control
de calidad de la obra.

2. Una vez finalizada la obra, la documentacion del seguimiento del control sera depositada por el
director de la ejecucion de la obra en el Colegio Profesional correspondiente o, en su caso, en la
Administracién Publica competente, que asegure su tutelay se comprometa a emitir certificaciones
de su contenido a quienes acrediten un interés legitimo

4.2.1.3. Certificado final de obra

1. En el certificado final de obra, el director de la ejecucioén de la obra certificara haber dirigido la
ejecucion material de las obras y controlado cuantitativa y cualitativamente la construccion y la
calidad de lo edificado de acuerdo con el proyecto, la documentacion técnica que lo desarrolla y las
normas de la buena construccion.

2. El director de la obra certificara que la edificacion ha sido realizada bajo su direccién, de
conformidad con el proyecto objeto de licencia y la documentacion técnica que lo complementa,
hallandose dispuesta para su adecuada utilizacion con arreglo a las instrucciones de uso y
mantenimiento.

3. Al certificado final de obra se le uniran como anejos los siguientes documentos:

a) Descripcién de las modificaciones que, con la conformidad del promotor, se hubiesen introducido
durante la obra, haciendo constar su compatibilidad con las condiciones de la licencia; y

b) Relacion de los controles realizados durante la ejecucion de la obra y sus resultados.

5. CONDICIONES Y MEDIDAS PARA LA OBTENCION DE LAS CALIDADES
DE LOS MATERIALES Y DE LOS PROCESOS CONSTRUCTIVOS

5.1. Documento de condiciones y medidas para obtener las calidades de los
materiales y de los procesos constructivos

Se redacta el presente documento de condiciones y medidas para obtener las calidades de los
materiales y de los procesos constructivos en cumplimiento de:

* Plan de Control segun lo recogido en el Articulo 6° Condiciones del Proyecto, Articulo 7°
Condiciones en la Ejecucion de las Obras y Anejo II Documentacion del Seguimiento de la Obra de
la Parte | del CTE, seguin REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el
Cddigo Técnico de la Edificacion.
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* Articulo 5.5 de la Ley 2/1999, de 17 de marzo, de Medidas para la Calidad de la Edificacion de la
Comunidad de Madrid (BOCM n° 74, de 29/03/1999), con objeto de “definir las calidades de los
materiales y procesos constructivos y las medidas, que para conseguirlas, deba tomar la direccion
facultativa en el curso de la obra y al término de la misma”.

Con tal fin, la actuacién de la direccion facultativa se ajustara a lo dispuesto en la siguiente relacion
de disposiciones y articulos.

5.2. Marcado CE y sello de calidad de los productos de construccion.

5.2.1.Procedimiento para la verificacion del sistema del “MARCADQO CF’

La LOE atribuye la responsabilidad sobre la verificacion de la recepcion en obra de los productos de
construccion al Director de la Ejecucién de la Obra que debe, mediante el correspondiente proceso
de control de recepcion, resolver sobre la aceptacion o rechazo del producto. Este proceso afecta,
también, a los fabricantes de productos y los constructores (y por tanto a los Jefes de Obra).

Con motivo de la puesta en marcha del Real Decreto 1630/1992 (por el que se transponia a nuestro
ordenamiento legal la Directiva de Productos de Construccion 89/106/CEE) el habitual proceso de
control de recepcion de los materiales de construccion esta siendo afectado, ya que en este
Decreto se establecen unas nuevas reglas para las condiciones que deben cumplir los productos de
construccion a través del sistema del marcado CE.

El término producto de construccién queda definido como cualquier producto fabricado para su
incorporacion, con caracter permanente, a las obras de edificacidn e ingenieria civil que tengan
incidencia sobre los siguientes requisitos esenciales:

a) Resistencia mecanica y estabilidad.
b) Seguridad en caso de incendio.

c¢) Higiene, salud y medio ambiente.
d) Seguridad de utilizacion.

e) Proteccion contra el ruido.

f) Ahorro de energia y aislamiento térmico

El marcado CE de un producto de construccion indica:

* Que éste cumple con unas determinadas especificaciones técnicas relacionadas con los requisitos
esenciales contenidas en las Normas Armonizadas (EN) y en las Guias DITE (Guias para el
Documento de Idoneidad Técnica Europeo).

* Que se ha cumplido el sistema de evaluaciébn de la conformidad establecido por la
correspondiente Decision de la Comision Europea (Estos sistemas de evaluacién se clasifican en
los grados 1+, 1, 2+, 2, 3 y 4, y en cada uno de ellos se especifican los controles que se deben
realizar al producto por el fabricante y/o por un organismo notificado).
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El fabricante (o su representante autorizado) sera el responsable de su fijacion y la Administracion
competente en materia de industria la que vele por la correcta utilizacién del marcado CE.

Cumplimiento de especificaciones técnicas relacionadas
con los requisitos esenciales
=
Cumplimiento del sistema de evaluacion de la

conformidad establecido para cada familia de productos

Resulta, por tanto, obligacion del Director de la Ejecucion de la Obra verificar si los productos que
entran en la obra estan afectados por el cumplimiento del sistema del marcado CE vy, en caso de
ser asi, si se cumplen las condiciones establecidas en el Real Decreto 1630/1992.

La verificacion del sistema del marcado CE en un producto de construccion se puede resumir en los
siguientes pasos:

» Comprobar si el producto debe ostentar el “marcado CE” en funcién de que se haya publicado en
el BOE la norma trasposicion de la norma armonizada (UNE-EN) o Guia DITE para él, que la fecha
de aplicabilidad haya entrado en vigor y que el periodo de coexistencia con la correspondiente
norma nacional haya expirado.

* La existencia del marcado CE propiamente dicho.

* La existencia de la documentacion adicional que proceda.

5.2.11. Comprobacion de la obligatoriedad del marcado CE

Esta comprobacién se puede realizar en la pagina web del Ministerio de Industria, Turismo y
Comercio, entrando en “Legislacion sobre Seguridad Industrial’, a continuaciéon en “Directivas 7 vy,
por ultimo, en “Productos de construccion”

(http://www.ffii.nova.es/puntoinfomcyt/Directivas.asp?Directiva=89/106/CEE)

En la tabla a la que se hace referencia al final de la presente nota (y que se ira actualizando
periédicamente en funcion de las disposiciones que se vayan publicando en el BOE) se resumen
las diferentes familias de productos de construccion, agrupadas por capitulos, afectadas por el
sistema del marcado CE incluyendo:

* La referencia y titulo de las normas UNE-EN y Guias DITE.

* La fecha de aplicabilidad voluntaria del marcado CE e inicio del periodo de coexistencia con la
norma nacional correspondiente (FAV).

* La fecha del fin de periodo de coexistencia a partir del cual se debe retirar lanorma nacional
correspondiente y exigir el marcado CE al producto (FEM). Durante el periodo de coexistencia los
fabricantes pueden aplicar a su discrecion la reglamentacién nacional existente o la de la nueva
redaccion surgida.
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* El sistema de evaluacion de la conformidad establecido, pudiendo aparecer varios sistemas para
un mismo producto en funcién del uso a que se destine, debiendo consultar en ese caso la norma
EN o Guia DITE correspondiente (SEC).

« La fecha de publicacién en el Boletin Oficial del Estado (BOE).

5.2.1.2. El marcado CE

El marcado CE se materializa mediante el simbolo “CE” acompafiado de una informacion
complementaria.

El fabricante debe cuidar de que el marcado CE figure, por orden de preferencia:
1. En el producto propiamente dicho.

2. En una etiqueta adherida al mismo.

3. En su envase o embalaje.

4. En la documentacion comercial que le acompana.

Las letras del simbolo CE se realizan de acuerdo con las especificaciones del dibujo adjunto (debe
tener una dimension vertical apreciablemente igual que no sera inferior a 5 milimetros).

20 uds
== 1111
a
1] Y
an ;8
20 \
udg a2
a I an
L] AL &
1 =7
\ LA
*“J 1 = il
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El citado articulo establece que, ademas del simbolo “CE”, deben estar situadas, en una de las
cuatro posibles localizaciones, una serie de inscripciones complementarias (cuyo contenido
especifico se determina en las normas armonizadas y Guias DITE para cada familia de productos)
entre las que se incluyen:

* El numero de identificacion del organismo notificado (cuando proceda).
* El nombre comercial o la marca distintiva del fabricante.

* La direccion del fabricante.

* El nombre comercial o la marca distintiva de la fabrica.

« Las dos ultimas cifras del afio en el que se ha estampado el marcado en el producto.
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* El numero del certificado CE de conformidad (cuando proceda)

* El numero de la norma armonizada (y en caso de verse afectada por varias los niumeros de todas
ellas).

* La designacion del producto, su uso previsto y su designacion normalizada.

 Informacion adicional que permita identificar las caracteristicas del producto atendiendo a sus
especificaciones técnicas (que en el caso de productos no tradicionales debera buscarse en el DITE
correspondiente, para lo que se debe incluir el numero de DITE del producto en las inscripciones
complementarias)

Las inscripciones complementarias del marcado CE no tienen por qué tener un formato, tipo de
letra, color o composicion especial debiendo cumplir, Unicamente, las caracteristicas resefadas
anteriormente para el simbolo.

CE o

0123 N° del organismo notificado
Aislamientos XXXXXX Nombre del fabricante
XXX — NNNNN XX Direccion del fabricante
02 Dos ditimas cifras del aho

0123 - CPD - 001 Ne del certificado de conformidad

EN 13162 Norma armonizada
Lana mineral para uso como s
aislante térmico en edificacion Designacion y uso previsto

Espesor : 80 mm
Reaccion al fuego : Clase B
Conductividad térmica - 0,04 Wim°K
Resistencia a traccion : NPD

Informacion adicional relativa a las
caracteristicas técnicas

Dentro de las caracteristicas del producto podemos encontrar que alguna de ellas presente las
letras NPD (no performance determined) que significan prestacion sin definir o uso final no definido.

La opcion NPD es una clase que puede ser considerada si al menos un estado miembro no tiene

requisitos legales para una determinada caracteristica y el fabricante no desea facilitar el valor de
esa caracteristica.

En el caso de productos via DITE es importante comprobar, no sélo la existencia del DITE para el
producto, sino su periodo de validez y recordar que el marcado CE acredita la presencia del DITE y
la evaluacion de conformidad asociada.
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5.2.1.3. La documentacion adicional

Ademas del marcado CE propiamente dicho, en el acto de la recepcion el producto debe poseer
una documentacion adicional presentada, al menos, en la lengua oficial del Estado. Cuando al
producto le sean aplicables otras directivas, la informaciéon que acompafa al marcado CE debe
registrar claramente las directivas que le han sido aplicadas.

Esta documentacion depende del sistema de evaluacién de la conformidad asignado al producto y
puede consistir en uno o varios de los siguientes tipos de escritos:

* Declaracion CE de conformidad: Documento expedido por el fabricante, necesario para todos los
productos sea cual sea el sistema de evaluacion asignado.

* Informe de ensayo inicial de tipo: Documento expedido por un Laboratorio notificado, necesario
para los productos cuyo sistema de evaluacion sea 3.

 Certificado de control de produccion en fabrica: Documento expedido por un organismo de
inspeccion notificado, necesario para los productos cuyo sistema de evaluacién sea 2 y 2+.

* Certificado CE de conformidad: Documento expedido por un organismo de certificacion notificado,
necesario para los productos cuyo sistema de evaluacion sea 1y 1+.

Aunque el proceso prevé la retirada de la norma nacional correspondiente una vez que haya
finalizado el periodo de coexistencia, se debe tener en cuenta que la verificacion del marcado CE no
exime de la comprobaciéon de aquellas especificaciones técnicas que estén contempladas en la
normativa nacional vigente en tanto no se produzca su anulacién expresa.

5.2.2.Procedimiento para el control de recepcion de los materiales a los que no les es

exigible el sistema del “MARCADO CF”

A continuacion, se detalla el procedimiento a realizar para el control de recepcion delos materiales
de construccién a los que no les es exigible el sistema del marcado CE (tanto por no existir todavia
UNE-EN o Guia DITE para ese producto como, existiendo éstas, por estar dentro del periodo de
coexistencia).

En este caso, el control de recepcidon debe hacerse de acuerdo con lo expuesto en Articulo 9 del
RD1630/92, pudiendo presentarse tres casos en funcion del pais de procedencia del producto:

1. Productos nacionales.
2. Productos de otro estado de la Unién Europea.

3. Productos extracomunitarios.

5.2.2.1. Productos nacionales

De acuerdo con el Art.9.1 del RD 1630/92, éstos deben satisfacer las vigentes disposiciones
nacionales. ElI cumplimiento de las especificaciones técnicas contenidas en ellas se puede
comprobar mediante:

a) La recopilacion de las normas técnicas (UNE fundamentalmente) que se establecen como
obligatorias en los Reglamentos, Normas Basicas, Pliegos, Instrucciones, Ordenes de
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homologacién, etc., emanadas, principalmente, de los Ministerios de Fomento y de Ciencia y
Tecnologia.

b) La acreditacién de su cumplimiento exigiendo la documentacion que garantice su observancia.

c) La ordenacion de la realizacion de los ensayos y pruebas precisas, en caso de que ésta
documentacién no se facilite o no exista.

Ademas, se deben tener en cuenta aquellas especificaciones técnicas de caracter contractual que
se reflejen en los pliegos de prescripciones técnicas del proyecto en cuestion.

5.2.2.2. Productos provenientes de un pais comunitario

En este caso, el Art.9.2 del RD 1630/92 establece que los productos (a peticion expresa e
individualizada) seran considerados por la Administracion del Estado conformes con las
disposiciones espaniolas vigentes si:

* Han superado los ensayos y las inspecciones efectuadas de acuerdo con los métodos en vigor en
Espana.

* Lo han hecho con métodos reconocidos como equivalentes por Espafia, efectuados por un
organismo autorizado en el Estado miembro en el que se hayan fabricado y que haya sido
comunicado por éste con arreglo a los procedimientos establecidos en la Directiva de Productos de
la Construccion.

Este reconocimiento fehaciente de la Administracién del Estado se hace a través de la Direccion
General competente mediante la emisiodn, para cada producto, del correspondiente documento, que
sera publicado en el BOE. No se debe aceptar el producto si no se cumple este requisito y se puede
remitir el producto al procedimiento descrito en el punto 1.

5.2.2.3. Productos provenientes de un pais extracomunitario

El Art.9.3 del RD 1630/92 establece que estos productos podran importarse, comercializarse y
utilizarse en territorio espafiol si satisfacen las disposiciones nacionales, hasta que las
especificaciones técnicas europeas correspondientes dispongan otra cosa; es decir, el
procedimiento analizado en el punto 1.

5.2.2.4. Documentos acreditativos

Se relacionan, a continuacion, los posibles documentos acreditativos (y sus caracteristicas mas
notables) que se pueden recibir al solicitar la acreditacion del cumplimiento de las especificaciones
técnicas del producto en cuestion.

La validez, idoneidad y orden de prelacién de estos documentos sera detallada en las fichas
especificas de cada producto.

« Marca / Certificado de conformidad a Norma:

- Es un documento expedido por un organismo de certificaciénacreditado por la Empresa Nacional
de Acreditacion (ENAC) que atestigua que el producto satisface una(s) determinada(s) Norma(s)
que le son de aplicacion.
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- Este documento presenta grandes garantias, ya que la certificacion se efectia mediante un
proceso de concesion y otro de seguimiento (en los que se incluyen ensayos del producto en
fabrica y en el mercado) a través de los Comités Técnicos de Certificacion (CTC) del
correspondiente organismo de certificacion (AENOR, ECA, LGAL...)

- Tanto los certificados de producto, como los de concesion del derecho al uso de la marca tienen
una fecha de concesién y una fecha de validez que debe ser comprobada.

* Documento de Idoneidad Técnica (DIT):

- Los productos no tradicionales o innovadores (para los que no existe Norma) pueden venir
acreditados por este tipo de documento, cuya concesion se basa en el comportamiento favorable
del producto para el empleo previsto frente a los requisitos esenciales describiéndose, no solo las
condiciones del material, sino las de puesta en obray conservacion.

- Como en el caso anterior, este tipo documento es un buen aval de las caracteristicas técnicas
del producto.

- En Espafia, el unico organismo autorizado para la concesion de DIT, es el Instituto de Ciencias
de la Construccion Eduardo Torroja (IETcc) debiendo, como en el caso anterior, comprobar la
fecha de validez del DIT.

Certificacion de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios (CCRR)

- Documento (que sustituye a los antiguos certificados de homologaciéon de producto y de tipo)
emitido por el Ministerio de Ciencia y Tecnologia o un organismo de control, y publicado en el
BOE, en el que se certifica que el producto cumple con las especificaciones técnicas de caracter
obligatorio contenidas en las disposiciones correspondientes.

- En muchos productos afectados por estos requisitos de homologacién, se ha regulado, mediante
Orden Ministerial, que la marca o certificado de conformidad AENOR equivale al CCRR.

Autorizaciones de uso de los forjados:

- Son obligatorias para los fabricantes que pretendan industrializar forjados unidireccionales de
hormigon armado o presentado, y viguetas o elementos resistentes armados o pretensados de
hormigén, o de ceramica y hormigén que se utilizan para la fabricacion de elementos resistentes
para pisos y cubiertas para la edificacion.

- Son concedidas por la Direccién General de Arquitectura y Politica de Vivienda (DGAPV) del
Ministerio de la Vivienda, mediante Orden Ministerial publicada en el BOE.

- El periodo de validez de la autorizacion de uso es de cinco afios prorrogables por periodos
iguales a solicitud del peticionario.

Sello INCE

- Es un distintivo de calidad voluntario concedido por la DGAPV del Ministerio de la Vivienda,
mediante Orden Ministerial, que no supone, por si mismo, la acreditacién de las especificaciones
técnicas exigibles.
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- Significa el reconocimiento, expreso y periddicamente comprobado, de que el producto cumple
las correspondientes disposiciones reguladoras de concesion del Sello INCE relativas a la materia
prima de fabricacion, los medios de fabricacion y control, asi como la calidad estadistica de la
produccion.

- Su validez se extiende al periodo de un afio natural, prorrogable por iguales periodos, tantas
veces como lo solicite el concesionario, pudiendo cancelarse el derecho de uso del Sello INCE
cuando se compruebe el incumplimiento de las condiciones que, en su caso, sirvieron de base
para la concesion.

Sello INCE / Marca AENOR

- Es un distintivo creado para integrar en la estructura de certificacion de AENOR aquellos
productos que ostentaban el Sello INCE y que, ademas, son objeto de Norma UNE.

- Ambos distintivos se conceden por el organismo competente, 6rgano gestor o CTC de AENOR
(entidades que tienen la misma composicién, reuniones comunes y mismo contenido en sus
reglamentos técnicos para la concesion y retirada).

- A los efectos de control de recepcién este distintivo es equivalente a la Marca / Certificado de
conformidad a Norma.

Certificado de ensayo

- Son documentos, emitidos por un Laboratorio de Ensayo, en el que se certifica que una muestra
determinada de un producto satisface unas especificaciones técnicas. Este documento no es, por
tanto, indicativo acerca de la calidad posterior del producto puesto que la produccion total no se
controla y, por tanto, hay que mostrarse cauteloso ante su admision.

- En primer lugar, hay que tener presente el Articulo 14.3.b de la LOE, que establece que estos
Laboratorios deben justificar su capacidad poseyendo, en su caso, la correspondiente acreditacion
oficial otorgada por la Comunidad Auténoma correspondiente. Esta acreditacion es requisito
imprescindible para que los ensayos y pruebas que se expidan sean validos, en el caso de que la
normativa correspondiente exija que se trate de laboratorios acreditados.

- En el resto de los casos, en los que la normativa de aplicaciéon no exija la acreditacion oficial del
Laboratorio, la aceptacion de la capacidad del Laboratorio queda a juicio del técnico, recordando
que puede servir de referencia la relacion de éstos y sus areas de acreditacion que elabora y
comprueba ENAC.

- En todo caso, para proceder a la aceptacion o rechazo del producto, habra que comprobar que
las especificaciones técnicas reflejadas en el certificado de ensayo aportado son las exigidas por
las disposiciones vigentes y que se acredita su cumplimiento.

- Por ultimo, se recomienda exigir la entrega de un certificado del suministrador asegurando que el
material entregado se corresponde con el del certificado aportado.

Certificado del fabricante

- Certificado del propio fabricante donde éste manifiesta que su producto cumple una serie de
especificaciones técnicas.
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- Estos certificados pueden venir acompafiados con un certificado de ensayo de los descritos en el
apartado anterior, en cuyo caso seran validas las citadas recomendaciones.

- Este tipo de documentos no tienen gran validez real, pero pueden tenerla a efectos de
responsabilidad legal si, posteriormente, surge algun problema.

« Otros distintivos y marcas de calidad voluntarios

Existen diversos distintivos y marcas de calidad voluntarias, promovidas por organismos publicos o
privados, que (como el sello INCE) no suponen, por si mismos, la acreditacion de las
especificaciones técnicas obligatorias.

- Entre los de caracter publico se encuentran los promovidos por el Ministerio de Fomento
(regulados por la OM 12/12/1977) entre los que se hallan, por ejemplo, el Sello de conformidad
CIETAN para viguetas de hormigén, la Marca de calidad EWAA EURAS para pelicula anddica
sobre aluminio y la Marca de calidad QUALICOAT para recubrimiento de aluminio.

- Entre los promovidos por organismos privados se encuentran diversos tipos de marcas como,
por ejemplo, las marcas CEN, KEYMARK, N, Q, EMC, FERRAPLUS, etc.

5.2.2.5. Informacién suplementaria

* La relacién y areas de los Organismos de Certificacién y Laboratorios de Ensayo acreditados por
la Empresa Nacional de Acreditaciéon (ENAC) se pueden consultar en la pagina WEB: www.enac.es.

* El sistema de acreditacion de laboratorios de ensayo, asi como el listado de los acreditados en la
Comunidad de Madrid y sus respectivas areas puede consultarse en la WEB:
www.madrid.org/bdccm/laboratorios/laboratorios1.htm

 Las caracteristicas de los DIT y el listado de productos que poseen los citados documentos,
concedidos por el IETcc, se pueden consultar en la siguiente pagina web:

www.ietcc.csic.es/apoyo.html

* Los sellos y concesiones vigentes (INCE, INCE/AENOR.....) pueden consultarse en www.miviv.es,
en “Normativa”, y en la pagina de la Comunidad de Madrid:

www.madrid.org/bdccm/normativa/homologacioncertificacionacreditacion.htm

* La relacion de productos certificados por los distintos organismos de certificacion pueden
encontrarse en sus respectivas paginas “web” www.aenor.es , www.lgai.es, etc.

5.2.3.Materiales de construccion

2.5.1. Cementos

Instruccidn para la recepcion de cementos (RC-03). Aprobada por el Real Decreto 1797/2003,
de 26 de diciembre (BOE 16/01/2004).

* Articulos 8, 9 y 10. Suministro y almacenamiento.
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« Articulo 11.

Control de recepcion.

Cementos comunes. Obligatoriedad del marcado CE para este material (UNE-EN

197-1), aprobada por Resolucion de 1 de Febrero de 2005 (BOE 19/02/2005). Cementos
especiales. Obligatoriedad del marcado CE para los cementos especiales con muy bajo calor de
hidratacion (UNE-EN 14216) y cementos de alto horno de baja resistencia inicial (UNE- EN 197- 4),
aprobadas por Resolucién de 1 de Febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Cementos de albaiiileria. Obligatoriedad del marcado CE para los cementos de albanileria (UNE-
EN 413-1, aprobada por Resolucién de 1 de Febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

2.5.2. Hormigén armado y pretensado

Instruccién de Hormigén Estructural (EHE). Aprobada por Real Decreto 2661/1998 de 11 de
diciembre. (BOE 13/01/1998).

« Articulo 1.1.

* Articulo 81.
* Articulo 82.
* Articulo 83.
* Articulo 84.
* Articulo 85.
* Articulo 86.
* Articulo 87.
* Articulo 88.
« Articulo 90.
* Articulo 91.
* Articulo 92.
* Articulo 93.
* Articulo 94.

Certificacion y distintivos.

Control de los componentes del hormigén.

Control de la calidad del hormigén.

Control de la consistencia del hormigén.

Control de la resistencia del hormigon.

Control de las especificaciones relativas a la durabilidad del hormigén.
Ensayos previos del hormigoén.

Ensayos caracteristicos del hormigon.

Ensayos de control del hormigén.

Control de la calidad del acero.

Control de dispositivos de anclaje y empalme de las armaduras postensas.
Control de las vainas y accesorios para armaduras de pretensado.
Control de los equipos de tesado.

Control de los productos de inyeccion.

2.5.3. Estructuras metalicas

Codigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB SE-A-Seguridad Estructural-Acero.
Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006). Epigrafe 12. Control de

calidad.

* Epigrafe 12.3 Control de calidad de los materiales.

* Epigrafe 12.4 Control de calidad de la fabricacion.
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2.5.4. Estructuras de fabrica
Cédigo

Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB SE-F-Seguridad Estructural-Fabrica.
Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006). Epigrafe 8. Control de la
ejecucion.

* Epigrafe 8.1 Recepcion de materiales.
2.5.5. Yesos y escayolas

Pliego general de condiciones para la recepcion de yesos y escayolas en las obras de
construccion (RY-85). Aprobado por Orden Ministerial de 31 de mayo de 1985 (BOE 10/06/1985).

* Articulo 5. Envase e identificacion.
* Articulo 6. Control y recepcion.
2.5.6. Ladrillos ceramicos

Pliego general de condiciones para la recepcidon de ladrillos ceramicos en las obras de
construccion (RL-88). Aprobado por Orden Ministerial de 27 de julio de 1988 (BOE 03/08/1988).

* Articulo 5. Suministro e identificacion.
* Articulo 6. Control y recepcion.

* Articulo 7. Métodos de ensayo.

2.5.7. Bloques de hormigoén

Pliego de prescripciones técnicas generales para la recepcion de bloques de hormigén en
las obras de construccion (RB-90). Aprobado por Orden Ministerial de 4 de julio de 1990 (BOE
11/07/1990).

* Articulo 5. Suministro e identificacion.
* Articulo 6. Recepcion.
2.5.8. Red de saneamiento

Cédigo Técnico de la Edificacién, Documento Basico DB HE Ahorro de Energia. Aprobado por
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006).

* Epigrafe 6. Productos de construccion.

Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para uso en sistemas de drenaje.
Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13252), aprobada por Orden de 29
de noviembre de 2001 (BOE 07/12/2001).

Plantas elevadoras de aguas residuales para edificios e instalaciones. (Kits y valvulas de
retencion para instalaciones que contienen materias fecales y no fecales. Obligatoriedad del
marcado CE para estos productos (UNE-EN 12050), aprobada por Orden de 29 de noviembre de
2001 (BOE 07/12/2001).

Tuberias de fibrocemento para drenaje y saneamiento. Pasos de hombre y camaras de
inspeccion. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNEEN 588-2), aprobada por
Resolucién de 3 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2002).
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Juntas elastoméricas de tuberias empleadas en canalizaciones de agua y drenaje (de caucho
vulcanizado, de elastomeros termoplasticos, de materiales celulares de caucho vulcanizado
y de poliuretano vulcanizado). Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN
681-1, 2, 3 y 4) aprobada por Resolucién de 16 de enero de 2003 (BOE 06/02/2003).

Canales de drenaje para zonas de circulaciéon para vehiculos y peatones Obligatoriedad del
marcado CE para estos productos (UNE-EN 1433), aprobada por Resolucién de 12 de junio de 2003
(BOE 11/07/2003).

Pates para pozos de registro enterrados. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos
(UNE-EN 13101), aprobada por Resolucién de 10 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2003).

Valvulas de admision de aire para sistemas de drenaje. Obligatoriedad del marcado CE para
estos productos (UNE-EN 12380), aprobada por Resolucién de 10 de octubre de 2003. (BOE
31/10/2003).

Tubos y piezas complementarias de hormigén en masa, hormigéon armado y hormigén con
fibra de acero. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos UNE-EN 1916), aprobada por
Resolucién de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Pozos de registro y camaras de inspeccion de hormigéon en masa, hormigén armado y
hormigén con fibras de acero. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN
1917), aprobada por Resolucién de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Pequenas instalaciones de depuracion de aguas residuales para poblaciones de hasta 50
habitantes equivalentes. Fosas sépticas. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos
(UNE-EN 12566-1), aprobada por Resolucion de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Escaleras fijas para pozos de registro. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos
(UNE-EN 14396), aprobada por Resolucion de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

2.5.9. Cimentacion y estructuras

Sistemas y Kits de encofrado perdido no portante de bloques huecos, paneles de materiales
aislantes o a veces de hormigén. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (Guia
DITE N° 009), aprobada por Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para uso en movimientos de tierras,
cimentaciones y estructuras de construccion. Obligatoriedad del marcado CE para estos
productos (UNE-EN 13251), aprobada por Orden de 29 de noviembre de 2001 (BOE 07/12/2001).

Anclajes metalicos para hormigoéon. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos,
aprobadas por Resolucion de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002) y Resoluciéon de 1 de
febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

* Anclajes metalicos para hormigén. Guia DITE N° 001-1, 2, 3y 4.

* Anclajes metalicos para hormigdn. Anclajes quimicos. Guia DITE N° 001-5. Apoyos
estructurales. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, aprobada por Resolucién de 1
de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

* Apoyos de PTFE cilindricos y esféricos. UNE-EN 1337-7.
* Apoyos de rodillo. UNE-EN 1337- 4.
* Apoyos oscilantes. UNE-EN 1337-6.
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Aditivos para hormigones y pastas. Obligatoriedad del marcado CE para los productos
relacionados, aprobada por Resolucion de 6 de mayo de 2002 y Resolucion de 9 de noviembre de
2005 (BOE 30/05/2002 y 01/12/2005).

* Aditivos para hormigones y pastas. UNE-EN 934-2.

« Aditivos para hormigones y pastas. Aditivos para pastas para cables de pretensado. UNE-EN 934-
4.

Ligantes de soleras continias de magnesita. Magnesita caustica y de cloruro de magnesio.
Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 14016-1), aprobada por Resolucién
de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Aridos para hormigones, morteros y lechadas. Obligatoriedad del marcado CE para los
productos relacionados, aprobada por Resolucion de 14 de enero de 2004 (BOE 11/02/2004).

+ Aridos para hormigén. UNE-EN 12620.
« Aridos ligeros para hormigones, morteros y lechadas. UNE-EN 13055-1.
+ Aridos para morteros. UNE-EN 13139.

Vainas de fleje de acero para tendones de pretensado. Obligatoriedad del marcado CE para
estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 011; aprobada por Resolucion de 26 de
noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

2.5.10. Albaiiileria

Cales para la construccion. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 459-
1), aprobada por Resolucion de 3 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2002).

Paneles de yeso. Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por
Resolucién de 6 de mayo de 2002 (BOE 30/05/2002) y Resolucion de 9 de Noviembre de 2005
(BOE 01712/2005).

* Paneles de yeso. UNE-EN 12859.
* Adhesivos a base de yeso para paneles de yeso. UNE-EN 12860.

Kits de tabiqueria interior (sin capacidad portante). Obligatoriedad del marcado CE para estos
productos, de acuerdo con la Guia DITE n°® 003; aprobada por Resolucion de 26 de noviembre de
2002 (BOE 19/12/2002).

Kit de albaiiileria. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion
de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004).

« Tirantes, flejes de tensién, abrazaderas y escuadras. UNE-EN 845-1.
* Dinteles. UNE-EN 845-2.
* Refuerzo de junta horizontal de malla de acero. UNE- EN 845-3.

Especificaciones para morteros de albaiileria. Obligatoriedad del marcado CE para estos
productos aprobada por Resolucion de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004).

* Morteros para revoco y enlucido. UNE-EN 998-1.
* Morteros para albafiileria. UNE-EN 998-2.
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2.5.11. Aislamiento térmico

Cédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB HE Ahorro de Energia. Aprobado por
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006).

« Epigrafe 4 Productos de construccién.
* Apéndice C Normas de referencia. Normas de producto.

Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Obligatoriedad del marcado
CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 12 de junio de 2003 (BOE
11/07/2003) y modificacion por Resolucion de 1 de febrero de 2005 (BOE19/02/2005).

* Productos manufacturados de lana mineral (MW). UNE-EN 13162.

* Productos manufacturados de poliestireno expandido (EPS). UNE-EN 13163. -+ Productos
manufacturados de poliestireno extruido (XPS). UNE-EN 13164.

* Productos manufacturados de espuma rigida de poliuretano (PUR). UNE-EN13165.
* Productos manufacturados de espuma fendlica (PF). UNE-EN 13166.

* Productos manufacturados de vidrio celular (CG). UNE-EN 13167.

* Productos manufacturados de lana de madera (WW). UNE-EN 13168.

* Productos manufacturados de perlita expandida (EPB). UNE-EN 13169.

* Productos manufacturados de corcho expandido (ICB). UNE-EN 13170.

* Productos manufacturados de fibra de madera (WF). UNE-EN 13171.

Sistemas y kits compuestos para el aislamiento térmico exterior con revoco. Obligatoriedad
del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n°® 004; aprobada por
Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Anclajes de plastico para fijaciéon de sistemas y kits compuestos para el aislamiento térmico
exterior con revoco. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia
DITE n°® 01; aprobada por Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

2.5.12. Aislamiento acustico

Norma Basica de la Edificacion (NBE CA-88) «Condiciones acusticas de los edificios». Aprobada
por Orden Ministerial de 29 de septiembre de 1988. (BOE 08/10/1988).

* Articulo 21. Control de la recepcion de materiales.

* Anexo 4. Condiciones de los materiales.

4.1. Caracteristicas basicas exigibles a los materiales

4.2. Caracteristicas basicas exigibles a los materiales especificamente acondicionantes acusticos
4.3. Caracteristicas basicas exigibles a las soluciones constructivas

4.4. Presentacion, medidas y tolerancias

4.5. Garantia de las caracteristicas

4.6. Control, recepcién y ensayos de los materiales
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4.7. Laboratorios de ensayo

2.5.13. Impermeabilizadores Cédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB HS1-
Salubridad. Proteccién frente a la humedad. Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de
marzo. (BOE 28/3/2006).

* Epigrafe 4. Productos de construccion

Sistemas de impermeabilizacion de cubiertas aplicados en forma liquida. Obligatoriedad del
marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 005; aprobada por Resolucién
de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Sistemas de impermeabilizacion de cubiertas con membranas flexibles fijadas
mecanicamente. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia
DITE n°® 006; aprobada por Resolucion de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

2.5.14. Revestimientos

Materiales de piedra natural para uso como pavimento. Obligatoriedad del marcado CE para los
productos relacionados, aprobada por Resolucién de 3 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2002).

« Baldosas. UNE-EN 1341.
* Adoquines. UNE-EN 1342.
« Bordillos. UNE-EN 1343.

Adoquines de arcilla cocida. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN
1344) aprobada por Resoluciéon de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Adhesivos para baldosas ceramicas. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-
EN 12004) aprobada por Resolucion de 16 de enero (BOE 06/02/2003).

Adoquines de hormigon. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1338)
aprobada por Resolucién de 14 de enero de 2004 (BOE 11/02/2004).

Baldosas prefabricadas de hormigén. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos
(UNE-EN 1339) aprobada por Resolucion de 14 de enero de 2004 (BOE 1/02/2004).

Materiales para soleras continuas y soleras. Pastas autonivelantes. Obligatoriedad del
marcado CE para estos productos (UNE-EN 13813) aprobada por Resolucion de 14 de abril de
2003 (BOE 28/04/2003).

Techos suspendidos. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNEEN 13964)
aprobada por Resolucién de 1 de febrero de 2004 (BOE 19/02/2004).

Baldosas ceramicas. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNEEN 14411)
aprobada por Resolucién de 1 de febrero de 2004 (BOE 19/02/2004).

2.5.15. Carpinteria, cerrajeria y vidrieria

Dispositivos para salidas de emergencia. Obligatoriedad del marcado CE para los productos
relacionados, aprobada por Resolucion de 6 de mayo de 2002 (BOE 30/05/2002).

+ Dispositivos de emergencia accionados por una manilla o un pulsador para salidas de socorro.
UNE-EN 179.

« Dispositivos antipanico para salidas de emergencias activados por una barra horizontal. UNE-EN
1125.
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Herrajes para la edificacion. Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados,
aprobada por Resolucion de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003), esolucién de 3 de octubre de
2003 (BOE 31/10/2002) y ampliado en Resolucién de 1 e febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

« Dispositivos de cierre controlado de puertas. UNE-EN 1154,

* Dispositivos de retencién electromagnética para puertas batientes. UNE-EN 1155.
« Dispositivos de coordinaciéon de puertas. UNE-EN 1158.

* Bisagras de un solo eje. UNE-EN 1935.

* Cerraduras y pestillos. UNE -EN 12209.

Tableros derivados de la madera para su utilizacion en la construccion. Obligatoriedad del
marcado CE para estos productos (UNE-EN 13986) aprobada por Resolucion de 14 de abril de
2003 (BOE 28/04/2003).

Sistemas de acristalamiento sellante estructural. Obligatoriedad del marcado CE para los
productos relacionados, aprobada por Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

* Vidrio. Guia DITE n°® 002-1.
* Aluminio. Guia DITE n° 002-2.
* Perfiles con rotura de puente térmico. Guia DITE n°® 002-3.

Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones. Obligatoriedad del marcado CE para
estos productos (UNE-EN 13241-1) aprobada por Resolucion de 28 de junio de 2004 (BOE
16/07/2004).

Fachadas ligeras. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE- EN 13830)
aprobada por Resolucién de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

2.5.16. Prefabricados
Productos prefabricados de hormigén. Elementos para vallas. Obligatoriedad

del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucidon de 6 de mayo de 2002 (BOE
30/05/2002) y ampliadas por Resolucién de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

* Elementos para vallas. UNE-EN 12839.
* Mastiles y postes. UNE-EN 12843.

Componentes prefabricados de hormigén armado de aridos ligeros de estructura abierta.
Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1520), aprobada por Resolucién de
28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004).

Bordillos prefabricados de hormigén. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos
(UNE-EN 1340), aprobada por Resolucién de 28 de junio de 2004 (BOE16/07/2004)

2.5.17. Instalaciones de fontaneria y aparatos sanitarios Cédigo Técnico de la Edificacion,
Documento Basico DB HS 4 Salubridad, Suministro de agua. Aprobado por Real Decreto
314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006).

* Epigrafe 5. Productos de construccion
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Juntas elastoméricas de tuberias empleadas en canalizaciones de agua y drenaje (de caucho
vulcanizado, de elastomeros termoplasticos, de materiales celulares de caucho vulcanizado
y de poliuretano vulcanizado). Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN
681-1, 2, 3 y 4), aprobada por Resolucién de 16 de enero de 2003 (BOE 06/02/2003).

Dispositivos anti-inundacién en edificios. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos
(UNE-EN 13564), aprobada por Resoluciéon de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Inodoros y conjuntos de inodoros con sifén incorporado. Obligatoriedad del marcado CE para
estos productos (UNE-EN 997), aprobada por Resolucion de 1 de febrero de 2005 (BOE
19/02/2005).

2.5.18. Instalaciones eléctricas Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por
Resolucion de 10 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2003) y ampliada por resolucién de 1 de 28 de
junio de 2004 (BOE 16/07/2004).

* Acero. UNE-EN 40- 5.

* Aluminio. UNE-EN 40-6.

» Mezcla de polimeros compuestos reforzados con fibra. UNE-EN 40-7.
2.5.19. Instalaciones de calefaccion, climatizacién y ventilacion

Sistemas de control de humos y calor. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos
aprobada por Resolucién de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004). -« Aireadores naturales de
extraccion de humos y calor. UNE-EN12101- 2.

« Aireadores extractores de humos y calor. UNE-ENE-12101-3.

Paneles radiantes montados en el techo alimentados con agua a una temperatura inferior a
120°C. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 14037-1) aprobada por
Resolucién de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004).

Radiadores y convectores. Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 442-1)
aprobada por Resolucién de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

2.5.20. Instalaciones de proteccion contra incendios

Instalaciones fijas de extincion de incendios. Sistemas equipados con mangueras.
Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 3 de
octubre de 2002 (BOE 31/10/2002).

* Bocas de incendio equipadas con mangueras semirrigidas. UNE-EN 671-1.
* Bocas de incendio equipadas con mangueras planas. UNE-EN 671-2.

Sistemas fijos de extincion de incendios. Componentes para sistemas de extincion mediante
agentes gaseosos. Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por
Resolucién de 3 de octubre de 2002 (BOE 31/10/2002), ampliada por Resolucién de 28 de Junio de
2004 (BOE16/07/2004) y modificada por Resolucion de 9 de Noviembre de 2005(BOE 01/12/2005).

* Valvulas direccionales de alta y baja presion y sus actuadores para sistemas de CO2. UNE-EN
12094-5.

* Dispositivos no eléctricos de aborto para sistemas de CO2. UNE-EN 12094-6.

* Difusores para sistemas de CO2. UNE-EN 12094-7.
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* Vélvulas de retencién y valvulas antirretorno. UNE-EN 12094-13.

* Requisitos y métodos de ensayo para los dispositivos manuales de disparo y paro. UNE-EN-
12094-3.

* Requisitos y métodos de ensayo para detectores especiales de incendios. UNEEN- 12094-9.
* Requisitos y métodos de ensayo para dispositivos de pesaje. UNE-EN-12094- 11.
* Requisitos y métodos de ensayo para dispositivos neumaticos de alarma. UNEEN- 12094-12

Sistemas de extincién de incendios. Sistemas de extincién por polvo. Obligatoriedad del
marcado CE para estos productos (UNE-EN 12416-1 y 2) aprobada por Resolucion de 3 de octubre
de 2002 (BOE 31/10/2002) y modificada por Resolucién de 9 de Noviembre de 2005 (BOE
01/12/2005).

Sistemas fijos de lucha contra incendios. Sistemas de rociadores y agua pulverizada.
Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resoluciéon de 3 de octubre de
2002 (BOE 31/10/2002), ampliadas y modificadas por Resoluciones del 14 de abril de 2003(BOE
28/04/2003), 28 de junio de junio de 2004(BOE 16/07/2004) y 19 de febrero de 2005(BOE
19/02/2005).

* Rociadores automaticos. UNE-EN 12259-1.

* Conjuntos de valvula de alarma de tuberia mojada y camaras de retardo. UNEEN 12259-2.
» Conjuntos de valvula de alarma de tuberia seca. UNE-EN 12259-3.

* Alarmas hidroneumaticas. UNE-EN-12259-4.

* Componentes para sistemas de rociadores y agua pulverizada. Detectores de flujo de agua. UNE-
EN-12259-5.

Sistemas de deteccion y alarma de incendios. Obligatoriedad del marcado CE para estos
productos aprobada por Resoluciéon de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003), ampliada por
Resolucién del 10 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2003).

* Dispositivos de alarma de incendios-dispositivos acusticos. UNE-EN 54-3.
* Equipos de suministro de alimentacion. UNE-EN 54-4.
« Detectores de calor. Detectores puntuales. UNE-EN 54-5.

* Detectores de humo. Detectores puntuales que funcionan segun el principio de luz difusa, luz
trasmitida o por ionizacion. UNE-EN-54-7.

* Detectores de humo. Detectores lineales que utilizan un haz éptico de luz. UNE-EN-54-12.

2.5.21. Comprobaciones ante el fuego de elementos constructivos y materiales de
construccion Codigo Técnico de la Edificacién, Documento Basico DB Sl Seguridad en Caso
de Incendio. Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006).

« Justificacion del comportamiento ante el fuego de elementos constructivos y los materiales (ver
REAL DECRETO 312/2005, de 18 de marzo, por el que se aprueba la clasificacion de los productos
de construccion y de los elementos constructivos en funciéon de sus propiedades de reaccion y de
resistencia frente al fuego).
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REAL DECRETO 312/2005, de 18 de marzo, por el que se aprueba la clasificacion de los productos
de construccion y de los elementos constructivos en funciéon de sus propiedades de reaccién y de
resistencia frente al fuego.

2.5.22. Instalaciones de proteccion contra incendios

Reglamento de instalaciones de proteccidon contra incendios (RIPCI-93). Aprobado por Real
Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre. (BOE 14/12/1993). Fase de recepciéon de equipos y
materiales

« Articulos 2, 3, 9.
2.5.23. Instalaciones térmicas

Reglamento de instalaciones térmicas en los edificios (RITE). Aprobado por Real Decreto
1751/1998, de 31 de julio (BOE 05/08/1998), y modificado por Real Decreto 1218/2002, de 22 de
noviembre. (BOE 03/12/2004).

Fase de recepcion de equipos y materiales
*ITE 04 - EQUIPOS Y MATERIALES

ITE 04.1 Generalidades.

ITE 04.2 Tuberias y accesorios.

ITE 04.3 Valvulas.

ITE 04.4 Conductos y accesorios.

ITE 04.5 Chimeneas y conductos de humos.
ITE 04.6 Materiales aislantes térmicos.

ITE 04.7 Unidades de tratamiento y unidades terminales.
ITE 04.8 Filtros para aire.

ITE 04.9 Calderas.

ITE 04.10 Quemadores.

ITE 04.11 Equipos de produccion de frid.

ITE 04.12 Aparatos de regulacion y control.
ITE 04.13 Emisiones de calor.

2.5.24. Instalaciones de electricidad Reglamento Electrotécnico de Baja Tension (REBT).
Aprobado por Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto. (BOE 18/09/2002).

* Articulo 6. Equipos y materiales.
« ITC-BT-06. Materiales. Redes aéreas para distribucidn en baja tension.

« ITC-BT-07. Cables. Redes subterraneas para distribucion en baja tension.
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2.5.25. Instalaciones de infraestructura de telecomunicacion Reglamento regulador de las
infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a los servicios de
telecomunicacion en el interior de los edificios y de la actividad de instalacion de equipos y
sistemas de telecomunicaciones (RICT).

Aprobado por Real Decreto 401/2003, de 4 de abril. (BOE 14/05/2003)
Fase de recepcion de equipos y materiales.

* Articulo 10. Equipos y materiales utilizados para configurar las instalaciones.

6. LISTADO MINIMO DE PRUEBAS DE LAS QUE SE DEBE DEJAR
CONSTANCIA

6.1. Estructuras de hormigén armado

6.1.1.Control de materiales

* Control de los componentes del hormigdn segun EHE, la Instruccion para la Recepciéon de
Cementos, los Sellos de Control o Marcas de Calidad y el Pliego de Prescripciones Técnicas
Particulares:

- Cemento
- Agua de amasado
- Aridos

- Otros componentes (antes del inicio de la obra)

+ Control de calidad del hormigon segun EHE vy el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares:
- Resistencia
- Consistencia

- Durabilidad

* Ensayos de control del hormigén:

- Modalidad 1: Control a nivel reducido

- Modalidad 2: Control al 100 %

- Modalidad 3: Control estadistico del hormigén

- Ensayos de informacién complementaria (en los casos contemplados por la EHE en los articulos
72°y 75° y en 88.5, o cuando asi se indique en el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares).
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* Control de calidad del acero:

- Control a nivel reducido:

- Solo para armaduras pasivas.

- Control a nivel normal:

- Se debe realizar tanto a armaduras activas como pasivas.

- El tnico valido para hormigoén pretensado.

- Tanto para los productos certificados como para los que no lo sean,

los resultados de control del acero deben ser conocidos antes del hormigonado.
- Comprobacioén de soldabilidad:

- En el caso de existir empalmes por soldadura

« Otros controles:

- Control de dispositivos de anclaje y empalem de armaduras postesas.
- Control de las vainas y accesorios para armaduras de pretensado.

- Control de los equipos de tesado.

- Control de los productos de inyeccion.

6.1.2.Control de la ejecucién

* Niveles de control de ejecucion:

- Control de ejecucion a nivel reducido:

- Una inspeccion por cada lote en que se ha dividido la obra.

- Control de recepcion a nivel normal:

- Existencia de control externo.

- Dos inspecciones por cada lote en que se ha dividido la obra.
- Control de ejecucion a nivel intenso:

- Sistema de calidad propio del constructor.

- Existencia de control externo.

- Tres inspecciones por lote en que se ha dividido la obra.

ANEJO PLAN CONTROL CALIDAD -

29



madriddigital

ANEXO.
PLAN DE CONTROL DE CALIDAD.

* Fijacion de tolerancias de ejecucion

« Otros controles:

- Control del tesado de las armaduras activas.

- Control de ejecucién de la inyeccion.

- Ensayos de informacién complementaria de la estructura (pruebas de

carga y otros ensayos no destructivos).

6.2. Estructuras de acero

* Control de calidad de la documentacién del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucién estructural aportada

* Control de calidad de los materiales:

- Certificado de calidad del material.

- Procedimiento de control mediante ensayos para materiales que
presenten caracteristicas no avaladas por el certificado de calidad.
- Procedimiento de control mediante aplicacion de normas o

recomendaciones de prestigio reconocido para materiales singulares.

* Control de calidad de la fabricacion:

- Control de la documentacién de taller segun la documentacion del proyecto, que incluira:
- Memoria de fabricacion

- Planos de taller

- Plan de puntos de inspeccion

- Control de calidad de la fabricacion:

- Orden de operaciones y utilizacion de herramientas adecuadas

- Cualificacion del personal

- Sistema de trazado adecuado

+ Control de calidad de montaje:

- Control de calidad de la documentacion de montaje:
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- Memoria de montaje
- Planos de montaje
- Plan de puntos de inspeccion

- Control de calidad del montaje

6.3. Cerramientos y particiones

* Control de calidad de la documentacién del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucion de aislamiento aportada.

* Suministro y recepcién de productos:

- Se comprobara la existencia de marcado CE.

« Control de ejecucion en obra:
- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

- Se prestara atencion a los encuentros entre los diferentes elementos y, especialmente, a la
ejecucion de los posibles puentes térmicos integrados en los cerramientos.

- Puesta en obra de aislantes térmicos (posicidn, dimensiones y tratamiento de puntos singulares)

- Aislamiento acustico en obra terminada. Se debera realizar estas pruebas siguiendo las fichas de
control de obra terminada del documento reconocido por el CTE Guia de aplicacion del DB HR.
oMedicién in situ del aislamiento a ruido aéreo entre recintos.
oMedicion in situ del aislamiento a ruido de impactos entre recintos.
oMedicioén in situ del aislamiento a ruido aéreo en fachadas.
oMedicion del tiempo de reverberacién de un recinto.

- Posicion y garantia de continuidad en la colocacion de la barrera de vapor.

- Fijacion de cercos de carpinteria para garantizar la estanqueidad al paso del aire y el agua.

- Contenido del COV en el aire interior. El contenido de COV en el aire interior en edificio terminado
se medira siguiendo las siguientes indicaciones:
o Conforme a las normas EN ISO 16000-3 y EN ISO 16000-6.
oComo maximo 28 dias después de haber terminado las obras del edificio, incluidos todos los
acabados, y antes de instalar el mobiliario. Si fuera necesario aplicar algun acabado
posteriormente, la prueba no sera valida.
o Se realizaran las pruebas en cada tipo de estancia que tenga los mismos acabados y un volumen
similar.
oEn espacios con ventilacion natural y previo a la prueba se realizara una ventilacion intensiva de
las estancias durante 15 minutos para pasar a un periodo de no ventilacién (puertas y ventanas
cerradas y sistema de ventilacién apagado) de 8 horas.

ANEJO PLAN CONTROL CALIDAD -



madriddigital

ANEXO.
PLAN DE CONTROL DE CALIDAD.

oEn espacios de ventilacion mecanica, esta ventilacion estara operativa en condiciones normales
desde al menos 3 horas antes de realizar las pruebas.

oLas mediciones incluiran resultados para concentracion de TCOV (COV totales) tal y como se
definen en la norma EN ISO 16000-6 y para la concentraciéon de formaldehidos.

La medicion general de las concentraciones se realizara del siguiente modo: tomando tanto para
formaldehidos como para el TCOV la media de todos los espacios analizados en funciéon de su
superficie total (considerando todas las veces que se replica la sala) en el edificio.

Las concentraciones de los compuestos evaluados deben estar dentro de los siguientes rangos para
cumplir con el indicador:

o TCOV: max. 3000 pg/m3

oFormaldehidos: max. 120 pg/m3

Unicamente en caso de que uno de estos valores sea superado en todas las habitaciones evaluadas
este indicador no podra computar.

La evaluacion se hara de forma lineal teniendo en cuenta que los valores maximos anteriormente
indicados puntuan 0 y la mejor practica se considera una concentracién 0.

Se obtendra la media de las dos puntuaciones (TCOV y formaldehidos) y se valorara la media de
ambas.

6.4. Sistemas de proteccion frente a la humedad

* Control de calidad de la documentacién del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucion de aislamiento aportada.

* Suministro y recepcién de productos:

- Se comprobara la existencia de marcado CE.

« Control de ejecucion en obra:
- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

- Todos los elementos se ajustaran a lo descrito en el DB HS Salubridad, en la seccion HS 1
Proteccion frente a la Humedad.

- Pruebas de estanqueidad en cubiertas y carpinterias. Verificaran el comportamiento real de las
fachadas y cubiertas frente a la situacidon de presencia de agua.
oLa norma UNE 104401:2013, en su apartado «5.5.5 Control de estanquidad» plantea
consideraciones a la realizacion de la prueba de inundacién en cubiertas. También el documento
reconocido y de obligado cumplimiento en la Comunidad Valenciana, DRC 05/09 Pruebas de
servicio de la estanquidad de cubiertas de edificios.
oPruebas de servicio de escorrentia en cerramientos y carpinterias exteriores. La norma NTE-FCA
(carpinteria de acero), la NTE-FCL (aleaciones ligeras) y la NTE-FCP (carpinteria de plastico)
recogen en sus apartados de control la prueba de estanquidad al agua para las carpinterias
exteriores. EL LC-91 Control de calidad en la edificacion de la Comunidad Valenciana establece
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la prueba Estanqueidad de pafios de fachada al agua de escorrentia, conjuntamente para
cerramientos y carpinterias exteriores. En este procedimiento esta basado el Cuaderno n.° 13 de
INTEMAC, Pruebas de estanqueidad al agua en fachadas y cubiertas.

6.5. Instalaciones térmicas

« Control de calidad de la documentacion del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucién de aislamiento aportada, justificando de manera expresa el
cumplimiento del Reglamento de Instalaciones Térmicas (RITE).

* Suministro y recepcion de productos:

- Se comprobara la existencia de marcado CE.

+ Control de ejecucion en obra:

- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

- Montaje de tuberia y pasatubos segun especificaciones.

- Caracteristicas y montaje de los conductos de evacuacion de humos.
- Caracteristicas y montaje de las calderas.

- Caracteristicas y montaje de los terminales.

- Caracteristicas y montaje de los termostatos.

- Ensayo Blower Door test conforme a la norma UNE-EN ISO 9972:2019 del edificio en fase de uso
que justifique que la estanqueidad al aire presenta una desviacion inferior al 5% respecto a la
indicada en la calificacién energética.

- Pruebas parciales de estanqueidad de zonas ocultas. La presién de prueba no debe variar en, al
menos, 4 horas.

- Prueba final de estanqueidad (caldera conexionada y conectada a la red de fontaneria). La presién
de prueba no debe variar en, al menos, 4 horas.

6.6. Instalaciones de climatizacion

« Control de calidad de la documentacion del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucion de climatizacion aportada.
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* Suministro y recepcion de productos:

- Se comprobara la existencia de marcado CE.

+ Control de ejecucion en obra:

- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

- Replanteo y ubicacién de maquinas.

- Replanteo y trazado de tuberias y conductos.

- Verificar caracteristicas de climatizadores, fan-coils y enfriadora.

- Comprobar montaje de tuberias y conductos, asi como alineacion y distancia entre soportes.
- Verificar caracteristicas y montaje de los elementos de control.

- Pruebas de presion hidraulica.

- Aislamiento en tuberias, comprobacion de espesores y caracteristicas del material de aislamiento.
- Prueba de redes de desaglie de climatizadores y fan-coils.

- Conexion a cuadros eléctricos.

- Pruebas de funcionamiento (hidraulica y aire).

- Pruebas de funcionamiento eléctrico.

6.7. Instalaciones eléctricas, voz y datos.

* Control de calidad de la documentacién del proyecto:
- El proyecto define y justifica la solucion eléctrica aportada, justificando

de manera expresa el cumplimiento del Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y de las
Instrucciones Técnicas Complementarias.

* Suministro y recepcién de productos:

- Se comprobara la existencia de marcado CE.

+ Control de ejecucion en obra:
- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.
- Verificar caracteristicas de caja transformador: tabiqueria, cimentacién- apoyos, tierras, etc.

- Trazado y montajes de lineas repartidoras: seccion del cable y montaje de bandejas y soportes.
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- Situaciéon de puntos y mecanismos.
- Trazado de rozas y cajas en instalacién empotrada.
- Sujecion de cables y sefalizacion de circuitos.

- Caracteristicas y situacion de equipos de alumbrado y de mecanismos (marca, modelo y
potencia).

- Montaje de mecanismos (verificacion de fijacion y nivelacion)

- Verificar la situacion de los cuadros y del montaje de la red de voz y datos.
- Control de troncales y de mecanismos de la red de voz y datos.

- Cuadros generales:

- Aspecto exterior e interior.

- Dimensiones.

- Caracteristicas técnicas de los componentes del cuadro (interruptores, automaticos, diferenciales,
relés, etc.)

- Fijacion de elementos y conexionado.

- Identificacion y sefializacion o etiquetado de circuitos y sus protecciones.
- Conexionado de circuitos exteriores a cuadros.

- Pruebas de funcionamiento:

- Comprobacion de la resistencia de la red de tierra.

- Disparo de automaticos.

- Encendido de alumbrado.

- Circuito de fuerza.

- Comprobacioén del resto de circuitos de la instalacion terminada.

6.8. Instalaciones de extraccion

« Control de calidad de la documentacion del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucion de extraccion aportada.

* Suministro y recepcion de productos:

- Se comprobara la existencia de marcado CE.
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+ Control de ejecucion en obra:

- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

- Comprobacién de ventiladores, caracteristicas y ubicacion.

- Comprobacioén de montaje de conductos y rejillas.

- Pruebas de estanqueidad de uniones de conductos.

- Prueba de medicién de aire.

- Pruebas afiadidas a realizar en el sistema de extraccion de garajes:

- Ubicacion de central de deteccion de CO en el sistema de extraccion de los garajes.
- Comprobacioén de montaje y accionamiento ante la presencia de humo.

- Pruebas y puesta en marcha (manual y automatica).

6.9. Instalaciones de fontaneria

« Control de calidad de la documentacion del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucion de fontaneria aportada.

* Suministro y recepcion de productos:

- Se comprobara la existencia de marcado CE.

+ Control de ejecucion en obra:

- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

- Punto de conexion con la red general y acometida

- Instalacion general interior: caracteristicas de tuberias y de valvuleria.
- Proteccion y aislamiento de tuberias tanto empotradas como vistas.

- Pruebas de las instalaciones:

- Prueba de resistencia mecanica y estanqueidad parcial. La presiéon de prueba no debe variar en, al
menos, 4 horas.

- Prueba de estanqueidad y de resistencia mecanica global. La presion de prueba no debe variar en,
al menos, 4 horas.

- Pruebas particulares en las instalaciones de Agua Caliente Sanitaria:

a) Medicidn de caudal y temperatura en los puntos de agua
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b) Obtencién del caudal exigido a la temperatura fijada una vez abiertos los grifos estimados en
funcionamiento simultaneo.

c) Tiempo de salida del agua a la temperatura de funcionamiento.
d) Medicién de temperaturas en la red.

e) Con el acumulador a régimen, comprobacion de las temperaturas del mismo en su salida y en
los grifos.

- Identificacion de aparatos sanitarios y griferia.
- Colocacién de aparatos sanitarios (se comprobara la nivelacion, la sujecion y la conexién).

- Funcionamiento de aparatos sanitarios y griterias (se comprobara la griferia, las cisternas y el
funcionamiento de los desagtes).

- Prueba final de toda la instalacién durante 24 horas.

6.10. Instalaciones de gas

« Control de calidad de la documentacion del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucion de gas aportada.

* Suministro y recepcion de productos:

- Se comprobara la existencia de marcado CE.

+ Control de ejecucion en obra:

- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

- Tuberia de acometida al armario de regulacién (diametro y estanqueidad).
- Pasos de muros y forjados (colocacién de pasatubos y vainas).

- Verificacion del armario de contadores (dimensiones, ventilaciéon, etc.).

- Distribucion interior tuberia.

- Distribucién exterior tuberia.

- Valvuleria y caracteristicas de montaje.

- Prueba de estanqueidad y resistencia mecanica.
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6.11. Instalaciones de proteccién contra incendios

« Control de calidad de la documentacion del proyecto:

- El proyecto define y justifica la soluciéon de proteccion contra incendios aportada, justificando de
manera expresa el cumplimiento del Documento Basico DB S| Seguridad en Caso de Incendio.

* Suministro y recepcién de productos:
- Se comprobara la existencia de marcado CE.

- Los productos se ajustaran a las especificaciones del proyecto que aplicara lo recogido en el REAL
DECRETO 312/2005, de 18 de marzo, por el que se aprueba la clasificacion de los productos de
construccion y de los elementos constructivos en funcidon de sus propiedades de reaccion y de
resistencia frente al fuego.

« Control de ejecucioén en obra:
- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.
- Verificacion de los datos de la central de deteccién de incendios.

- Comprobar caracteristicas de detectores, pulsadores y elementos de la instalacién, asi como su
ubicacién y montaje.

- Comprobar instalacion y trazado de lineas eléctricas, comprobando su alineacién y sujecion.

- Verificar la red de tuberias de alimentacién a los equipos de manguera y sprinklers: caracteristicas
y montaje.

- Comprobar equipos de mangueras y sprinklers: caracteristicas, ubicacion y montaje.
- Prueba hidraulica de la red de mangueras y sprinklers.
- Prueba de funcionamiento de los detectores y de la central.

- Comprobar funcionamiento del bus de comunicacion con el puesto central.

6.12. Instalaciones de A.C.S.
+ Control de calidad de la documentacién del proyecto:

- El proyecto define y justifica la solucion de generacidon de agua caliente sanitaria (ACS) con
paneles solares.

* Suministro y recepcion de productos:
- Se comprobara la existencia de marcado CE.
« Control de ejecucioén en obra:

- Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.
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- La instalacion se ajustara a lo descrito en la Seccion HE 4 Contribuciéon Solar Minima de Agua
Caliente Sanitaria.

En Madrid, FEBRERO de 2026

El Promotor El Redactor del proyecto

Agencia para la Administracion Digital de la IDP Ingenieria y Arquitectura Iberia, SL
Comunidad de Madrid
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